Se

10.

N 4
LS
A

r

ENOH
e B

1 -tt—i
?
R *JJ
2

324371

PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
& favor de INDUSTRIA ESPANOLA DE PERLAS IMITACION, S.A.
de naclonalidad espeafiola
residente en Barcelona, calle Numesnciz, 33-41
por:
"PERFECCIONAMIENTCS EN LA FABRICACION DE PERILAS
ARTIFICIALES INMITANDO A LAS CULTIVADAS"
MEMORTA DESCRIPTIVA

Lo presente Invencidn se refiere a unoe perfecciona-
mientos introducidos en la fabricacidn de perles artificiales
para conferirles el aspecto y tacto de las cultivadas.

Como es sabldo, todos los procedimientos de fabrica-
cién del mencionado ariiculo se encaminan a obtener una méxima
perfeccién en la imitacién del objeto auténtico, en este caso la
perle, No s88lo es la verdadera sino también la cultivada la que
gse procura iguslar intentando en las imitaciones reducir el cos-
te al m{nimo, a los efectos de hacer dicho articulo asequible al
gran publico.

Coneretdndose & las perlas cultivedas, lo mde dificil

de imitar son precisamente las irregularidades o desigusldades
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de su superficle, lo que, si bien puede conseguirse con sistemas

de artesania (y, por consiguiente, inadecuados actualmente) es
totalmente inglcenzeble empleando los procesos dorrientes de
moldeo, tormeado y demds, los cuales tienen el grave inconvenien
te de proporcionar precisamente superficies regulares, lisas y
suaves, las cuales, siendo apropiades para la imitecidn de per-
las de baja calided fabricadas en serie, no tiene utilided cuan-
do se trata de proporcionar le sensacidn de le perla cultivada.

En los métodos normales de fabricacidn de perlas, el
desperdicio de materisl es ciertamente muy reducido, debido =a
la eleboracidn por moldeo o similar. Por el contrario, de con-
formidad con los perfeccionamientos de la demanda, el material
sobrante es considerable, pero, er camblo, se obtiene una perla
artificisl de elevada calidad cuyo beneficio compensa sobrada-
mente la pérdida de materia prime.

Esencialmente, para llevar a la practica los aludidos
perfeccionamientos fabriles se procededa la siguiente menera:

a) Se parte de una materia en bruto de naturaleza inor-
génice, suscepbtible de fdcil mecenizado, tal como concha de mo-
luscos y ostras, materiss que contengen silicatos, como son el
vidrio, la porcelana, ls loza y demas; calizas diversas, que
pueden ser el mérmol, el alabastro ¥y eandlogos y, en general, ma-
teriales pétreos naturales o sintéticos. Todos estos meteriales
no sélo son susceptibles de trabajarse con agentes cortantes y
abrasivos sino que también puede sufrir la accidén de medios co-
rrosivos.

b) Le mencionada meterie inagdnica se somete a un pri-
mer tratamiento mecdnico para darle una conformacidn geométrica
irregular, aproximada mds o menos a la esférica, esferoldal o

fugiforme. E1 citado tratamiento puede reslizarse medisante mol=—
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deo, fusién, prensado, torneado, inyeccidén, corte directo o por

otro gistema adecuado, manusl o sutomdtico, efectuado en frio o
en caliente y destinado siempre a proporcionar & la superficie
del cuerpo inorgénico las mencionadas desigualdades e imperfec-
ciones.

¢) La deformacidn obtenide en la fase anterior se acen-
tla por medlo de otra accidn mecdnice realizada con auxilio de
sbrasivos adecuados, que se proyectan a modo de arenado a presidn
en varios chorros muy finos, irregularmente repartidos, contra la
superficie del cuerpo inorgénico. A éste o bien a los elementos
proyectores, o bien & embos a la vez, se les imprimen movimientos
alternados para que la mencionade proyeccidén realte discontinua,

a fin de que la superficle tratade no se uniformice., Eate opere=
cidn puede efectuarse también en frio o en caliente.

d) El cuerpo resultante de lacperacidén precedente se re~
cubre a continuacion con una o varias cepas de una materis de as-
pecto nacaredo y de neturaleza translucida, la cual deja percepti-
bles le estructura externe del citado cuerpo-nicleo, siendo viei-
bles los diversos matices cromdticos y cambios de toda la super-

ficie del mismo, Al tacto, la perle resultante ofrece todas las
desigualdades y defectos caractéristicos de le perle cultivada.

8) El procedimiento se completa con el perforado de dicha
perla artificial para obtener el orificio de enhebrado de la misma.

En una variante de réalizacién basada en el mismo prin-
cipio general de los perfeccionamientos de esta deménda, las ope-
raciones que se realizan son las siguientes:

a) Preperacién de la meteria en bruto del tipo antes ci-
tado;

b) Deformecidén del cuerpo inorgénico mediante el trata-

miento mecdnico mencionado;
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c) Aumento de las deformaciones de superficie con ayuda

de los ebrasivos , tal como gqueda expuesto;

¢') Aceidn quimice que se realiza a continuacidn para

* coadyuvar a la creacidn de las deformeciones y desigualdades obte-

nidas en la fase anterior. Tal accidn se lleva a cabo empleando

wn egente corrosivo que atace, de modo discontinuo, al cuerpo inor-
génico. Este medio corrosivo debe combinerse con une sustencie es-
pesante que permite fijarlo emn determinados puntos de la superfi-
cie que se trata y evite une accidn extensiva uniformente;

d) Recubrimiento con la o les eapas translicides y de
agpecto nacerado anteriormente referidas; y

e) Operacidn del perforado.

Debe indicerse que, a veces, podrd convenir decolorar o,
por el contrario, tefiir el material inorgdnico. Esta operacién,
realizable con sustancias quimicaes y plgmentos apropiados, puede
efectuarse antes de conformar irregularmente la materia (o sea
entes de la operacidn b) o bien antes de realizsr el recubrimiento
(es decir antes de la fase d4). Por otra parte, el perforado de la
perla tanto cebe efectuarlo al final del proceso (como aparece en
los desarrollos de trabajo citados) como simulténesmente con el
primer tratamiento mecénico, que corresponde & la operacidn b).

Ios ventajas que el articulo obtenido ofrecen son ve=
rias, cabiendo citar sélo las siguientes:

1) Las deformeciones (créteres, entrentes y salientes,
desniveks y desigusldades de superficie) que se obtienen en cade
unidad son totalmente diferentes en las inmumerables perlas re-
sulteantes, con lo cusl se huye de las fabricaclones mondtonas o
stendard propias de los sistemas usuales de moldeo.

2) Merced a dichas irregularidades, siempre diferentes,

las perlas, nunce idénticas entre si como se ha indicado, dan la
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perfecta sensacidén de ser fruto de la naturaleza.

3) Como consecuencis de todo ello, el aspecto y tacto
conseguidos son précticamente equivalentes a los ofrecidos por
las perles cultivadas, que es lo que se pretendia obtener.

Serén independientes del objeto de la invencidn los
materiales inorganicos utilizados, medios de tratamiento meca-
nico y quimico empleados, caracteristicaes de las instalaciones
pare llevar a efectos las distintas operaciones y demds detalles
de orddn secundario que no afecten a su esencialidad.

N 0T &
REIVINDICACTIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidn:

18 ,-Perfeccionamientos en la fabricacidn de perlas
artificiales imitando a las cultivadas, que se caracteriza esen~
cislmente por el hecho de que para dicha fabricacidn se parte de
une materia bésica inorgénica que se somete & wun tratamiento me-—
cénico para darle wna conformacidn inicislmente irregular, apro-
ximada a la esférica, esferoidal o fusiforme, acentudndose a con-
tinvacidn las irregularidades exteriores del cuerpo asf obtenido
mediente el ataque de su superficie con zbrasivos proyectados a
presién sobre distintos puntos, a cuyo efecto se imprime ye sem
al referido cuerpo o bien 2 los elementos proyechtores correspon-
dientes, 0 bien a ambos a la vez, movimientos combinados, pesén-
dose a continuacidn a recubrir el repetido cuerpo inorgdnico con
une o vabias capas de una materia de aspecto nacarado y transli-
cida, con cuya operacidn queda terminade la perla, la cual puede
completarse con el oportuno orificio de enhebrado, realizado por
medio de un sistema perforador conveniente.

28 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidén de perlas ar-
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tificiales imitando & las cultivadas, segm la reivindicaciéﬂ;

anterior, que se caracterizan por el hecho de emplearse como mate
rie bésica inorgénica cuaslquiera de las susceptibles de mecaniza=
do y de corrosidén por un agente quimico, empledndose, de preferen
cla, concha de moluscos y ostras, materias que contengan silica-
tos, como son el vidrio, le porcelana, la loza y similares; cali-
zas diversas que pueden ser el mérmol, el alebestro y andlogos ¥,
en general, materiales pétreos naturales o sintéticos, reslizédn-
dose el tratamiento mecénico deformador & base de moldeo, fusidn,
prensado, torneado, inyeccidn, corte directo o por otro sistema
manuel o automdtico realizados en frio o en caliente y utilizédn-
dose, en la fase de ataque con abrasivos, el sistema de arenado
convenientemente dirigido y con la debide presion para conseguir
las degeadas irreguleridades en la superficie del aludido cuerpo
inorgdnico que habrd de actuar de nicleo de la perla.

38,~ Perfeccionamientos en la febricacidén de perlas ar-
tificisles imitendo a las cultivedas, segin las reivindicaciones
l y 2, que se carscterizan por el hecho de poderse cosdyuvar lg
aceldn mecanice deformedora inicial con otra de caracter gquimico,
que comporte la splicacidén de un agente corrosivo que ataca; de
modo discontinuo, al material inorgénico, empleéndose en este ca-
80 una sustancia espesante en combinacidn con dicho corrosivo pa-
ra fijarlo en los puntos elegidos y evitar un efecto extensivo
uniformante.

48 .- Perfecclonamientos en la fabricacidn de perlas ar-
tificiales imitando a las cultivadas, segin las reivindicaciones
l a 3, gue se caracterizan por el hecho de poderse someter el ma=
terial inorgdinico & une decoloracidn o bien un tefiido, para lo
cual antes de procederse al primer tratamiento mecénico deforme~

dor de la superficie o bien después del segundo en el que actia
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el abrasivo eventualmente auxiliado por el agente corrosivoéspl
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citado material se impregne con uns sustancia quimica oportuna
que provocard los cltados efectos decolorantes o de tefiido.

53.~Perfeocionami§ntoé en la fabricacion de perlas ar-
tificiales imitando a las cultivedas, segin las reivindicaciones
1l a 4, que se caracterizen por el.hecho de que la operacidn de
perforado del cuerpo inorgénico puedd realizarse después de la
fase de recubrimiento del mismo con la o las capas translicidas
de aspecto nacarado o bien simulténeamente con la operacidn meca-
nica en la que tiene lugar la primera deformacién de la materia.

68 ,~PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PERLAS AR~
TIFICIALES IMITANDO A LAS CULTIVADAS.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoris descriptiva de siete pégi~
nas foliadas y mecanografiasdas por una sole cera.

Madrid, 18 Marzo de 1966
P, A,

L VOUART PORIS
P B
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