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MEMORIA DESCRIPTIVA

para golicitar
PATENTE DE  INVENCION
en
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de KAUTEX-WERK REIROLD HAGEN, entidad alemana,
esteblecida en Hangelar {iber Siegburg/Rheinland, Repdbli-
ca Federal Alemana, por:.
"UN DISPOSITIVO DE POSTE O MOJON TGBULAR DE GUIADO, MARCA
JE O LIMITACION"

El invento se refiere a un poste de guiado, mar-
caje o limitacién en forme tubular, de material sintéti-
co termopldstico y a un dispositivo para la fabricacidén del
mismo,

5 Postes del tipo descrito de material sintético
termopldstico, que en especial se colocan en los mdrgenes
de calles, carreterag y similares, ya se conocen., En la ma-
yorfa de los casos se fabrican por la extrusién de un tubo
flexible, que es subdividido en los postes individuales

10 de longitud correspondiente. Los semiproductos construfdos
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de este modo tienen que ser tratados entonces adn en va-
rios sentidos. Asf es en‘general necesario,fresar escota-
duras, rebajos o similares, en los que se colocan reflec-
tores 0 similares. Ademds es necesario cerrar al menos

el extremo superior de un poste de este +ipo por inser-
cién de un tapén o colocando uwna caperuza. Ademds, con es-
tos postes conocidos resulta diffeil, fijar piezas cuales-
quiera, por ejemplo, los reflectores antes mencionados, de
tal manera,'que no se pierdan durante el transporte o simi-
lares. Esto hay que achacarlo en especial al hecho de que
solo empleando medios especizles resulte posible fijar de
wanera duradere y firme, a posteriori, es decir, después

de terminada la conformacidn y de enfriado el material ter-
nopldstico, piezés cualesquiera al poste.

EL invento se bhasa en el objeto de evitar las des—
ventajas inherenteé a los postes conocidos, EBn especial, si
blen no exclusivamente, tiene por fin una simplificacién
de la fabricacidn de t2l forma, que despuds de la confor-
macidn del material térmopléstico, es decir, después de su
enfriado, ya solo sea necesaria una escasa inversién de tra-
bajo, para completar el poste de limitacidn.

‘ Para resolver esta misidn propone el invento, que
el poste se fabrique de un producto intermedio en forma de
tubo flexible o lémina, por el procedimiento de soplado.
Para ello se usa convenientemente un molde hueco en sf co-
nocido, eveniualmente provisto de bordes cortantes, en el
gue penetra una conduceidn de alimentacidn para el medio
de presién, preferentemente realizada en forma de mandril

de soplado,.

Resulta evidente, gque un poste fabricado de esta

-2 -



10

15

20

25

324321

manera estd cerrado de antemano, al menos en su extremo
superior, de modo gue no haya necesidad de aplicar poste-
riormente un tapdn o una eaperuza en una fase posterior de
trabajo, Ademds de esto tambidn ‘es posible, dotar al poste
simuliédneamente con su fabricacidén en el molde de soplado,
de rebajos, escotaduras o similares que sirvan para acoger
reflectores o elementos semejantes. Con ello resultan inne~-
cesarios los procesos de cortado o fresado especiales exi-
gldos en los postes conocgidos,.

Ademds resulta posible, proveer al poste de me-
dios de fijacibn, por ejemplo, tuercas o similares, que an-
tes del soplado hayan sido introducidos en el molde de so-
plado y se hayan unido al poste durante el soplado. Estos
medios de fijacidn faciliten le aplicacidn de reflectores
etc.., de manera muy notable, puesto que estos Ultimos so-
lo necesitan estar dotados dé un peguefio apéndice roscado,
que éea atornillable en la tuerca. También en este caso es
sustancial el que la aplicacidn de estos medios de fijacidn,
es decir, de por ejemplo las tuercas, no exige un proceso de
trabajo especial. Meramente es necesario introducir en el
molde de soplado las tuerbas o elementos semejantes antes
del proceso de soplado,

Por lo demds pueden consistir estos medios de fi=-
jacibn de material soldable en el material gue constituye
el poste. Ademds es también posible que los medios de fija-
cién presenten -eventualmente en adicién~ en sus susperfi-
cies de contacto con el poste desigualdades; por ejemplo,
ranuras recortadas, concavidades, levas o similares, a las
que se adapte la pared del poste durante gu conformacibn con

el soplado de tal modo, que los medios de fijaciln queden
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En el caso de postes de guado, marcaje o limita-

firmemente unidos al poste.

¢idn, independientemente del modo de su fabricacibn, en ge-
neral es usugl o hagta necesario, dotarlos de cualesquiera
tiras transversales o afn inclinadas que tengan un color
distinto que la parte restante del poste, que por lo gene-
ral, es blanca. Esta tira de coloracién distinta —también
puede tratarse de varias tiras- puede producirse segin

otra propuesta mds del invento de manera tal, que el poste
se sople de dos o més productos intermedios, preferiblemente
en forma de tubos flexibles, de coloracién diversa, dispues=-
tos concéntricamente entre sf, de modo que se forme un pos-
te, cuya pared consista en seceibn transversal de varias ca—
pag coloreadas distintamente. Con ello pueden eliminarse en
una o varias zonas del poste una o varias de las capas ex~-
teriores, de modo que resulte visible una capa, que presen-
te el color que se desee en esta zona, que constituye la
tira antes mencionada,

Otra posibilidad especialmente ventajosa para la
fabricacién de una o varias tiras, cuyo color se distinga
del del resto del poste, consiste segin otra propuesta mds
del invento en que la o las zonas parciales que hayan de lle-
var el color distinto, estén dotadas de un manguito de mate-
rial sintético correspondientemente coloreado, gue convenien—
tenente estd soldado al poste. Ventajosamente se procede
para ello de modo tal, aue antes del soplado sea introduci-
do el manguito en el molde y al soplar sea soldado al poste,
de manera que se puede sacar del molde de soplado el poste
ya provisto de esta tira de color.

Ademds es posible, producir la zona de distinta co-
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loracién del poste, es decir la tira, por aplicacidén de un
tubo flexible de ajuste por contraccilbn, que igualmente esté
compuesto de material sintético, que es pasaco sobre la co-
rrespondiente zona parcial que ha de acoger a la tira, y

que luego es ajustado sobre el poste, por contraccidn bajo
aplicacidn de calor. Tembién se puede llamar manguito a es-
ta seccibn de tubo flexible de ajuste por contraccién, man—
guito que rodea al poste, pero, en contraposicién a la posi-
bilidad antes citada, este manguito es fijado por contrac-—
cidn y no unido por soldaduraé.

Finalmente también existe la posibilidad de produ-
cilr las tiras por el hecho de que sea pintado el poste.

 De todas las posibilidades mencionadas serd en ge-
neral la mdg ventajosa agquella, en la que para la produccién
de la tire sea soldado el manguito &l poste dentro del molde
soplado. Por una parte es este método de produceién sendillo
y econdmico., Por otra existe la garantia de que el color aue
forma la tira de ninguns manera puede palidecer ¢ hasta desa-
parecer por influencies atmosféricas, ya que el manguito com—
puesto de material gintético presenta en todo su espesor es-
ta doloracidén. Ciertamente tambidn es bastante sencillo el
aplicar una meno de pintura. Pero en este caso existe la po-
gibilidad de tener que renovar tras perlodos regulares csta-
pintura.

En todo caso, puede ser ventajoso formar un esca—
1én exterior entre la zona que lleve el manguito o el tubo
flexible de ajuste por contaceidén o la pintura, y las obtras
zonas del poste que queden sin recubrir o sin pintar, siendo

precisamente preferible que la zona coloreada esté dispuesto
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Cuando el poste abandona el molde de soplado es-
tard por lo general cerrado también en su extremo inferior,
que es introducido en la tierra, & excepcidn de una pequefia
abertura, a través de la cual penetra el mandril de soplado
o elemento similar, durante el proceso de configuracién, en
el producto intermedio o en el poste., En el caso de que sea
necesario o comveniente emplear un poste ouyo extremo infe-
rior esté abierto, solo se requiere cortar el extremo infe-
rior del poste en principio cerrado., Bsto no arrastra una
inversidn de trabajo especial, El empleo de un poste abierto
por debajo puede ser counveniente, por ejemplo, en el caso de
que el poste sea colocado, como en general es usual, en un
zécalo o un fundamento de hormigbn. La cavidad del zdcalo
de hormigén que aloja al extremo inferior del poste puede lle-
narse completa o parcialmente de cualquier material, de pie-
drecitas, tierra, basura, etc.. en el transcurso del tiempo, en
especial antes de inseriar el poste. Cuando el extremo infe-
rior del poste esté abierto, serd por lo general posible, in-
troducir el mismo en la cavidad del zdcalo a pesar del ma-~
terial que se encuentre allf, de modo que resulte innecesaria
una limpieza previa de esta cavidad.

Finalmente existe, de acuerdo con otra propuesta mds
del invento, también la posibilidad de realizar el poste mera-
mente como revestimiento de una columna fabricada por ejemn-
plo de nadera o similar, En egte caso no es necesario que
el poste sea autoportante, de modo que pueda estar formado
con pared correspondientemente fina. También aqul ofrece el
empleo del procedimiento por soldado una ventaja especial en

el sentido de que precisamente posibilite- o haga rentable-

-6 -~



10

15

20

25

30

324321 '

la produccién de tales revestimientos. Utilizando el proce-
dimiento usual de extrusidn apenas seria posible fabricar
revestimientos con un espesor de vared tan reducido que

sea econdmicamenie interesanie su produccidn.

Tales revestimientos son en especial de ventaja
para postes de madera, puesto que protegen a estas de las
influencias atmosféricas. Ademds no hay necesidad de pintar
les postes de madera o de tratarlos de otra manera, puesto
que el revestimiento puede estar coloreado correspondiente-
mente. Ademds puede llevar Sste también los reflectores y
demds piezas. Con ello prdcticamente no es necesario anli-
car el llamado terminado al poste de madera o también de
otro material, Por el contrario, puede emplearse un poste
recortado relativamente bastamente.

En el dibujo se ﬁa represenvado un ejemplo de rea-
lizacibn del invento. Representan:

La figura 1, la viéta lateral de un poste de limi-
tacidén de carretera;

le. figura 2, la vista frontal correspondiente,

la figura 3, una seccidn segin la 1linea 3-3 de la
figura 2;

la figura 4, la vista en perspectiva del extremo
inferior del poste después de su febricacibn en el molde de
soplado y,

le figura 5, une ilustracidén correspondiente a la
figura 4, de un poste abierto por debajo.

El poste 10 representado en el dibujo estd fabri-
cado de una sola pleza y por el procedimiento de soplado. Con
este fin se extrusiona ventajosamente de una prensa de in-

yeceidn un tubo flexible entre las dos mitades de un molde
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de soplado, en el gue penetra desde abajo una tobera de so-

.plado. En cuanto el tubo flexible ha alcanzado la longitud

necesaria para la produccidén de un poste 10, se cierra el
molde. A través de la tobera de soplado se eplica un medio
de presibn, preferiblemente aire comprimido, al interior del
molde y del tubo flexible que se halla en &1, de modo que
éste se adose, ensanchdndose, contra la pared del molde. Des-
pués de haberse enfriado el material se abre el molde. Fuede
ser extraldo el peste representado en el dibujo, que, tal co-

mo se muestra en la figura 1, estd cerrado en su extremo in-

- ferior en 11 a excepcidn de una abertura 12, a través de la

cual se extiende dentro del poste 10 el mandril de soplado
antes mencionado, .

En su extremo superior, en 13, ésté completamen=
te cerrado el poste 10, de modo que no hay necesidad de
aplicar allf un tepdén o una caperuzea. El molde de soplado
estd realizado de forma tal, gque las paredes que limitan el
nido del molde presenten elevaciones, salientes o similares,
que sirven para la formacibn de rebajos 14 y 15, En estos
rebajos.pueden ingertarse posteriormente reflectores. Para
fijacibn de los mismos estdn embebidas tuercas 16 en el ma-

terial termopldstico gue constituye el poste 10, Lstas tuer-

- cas- son colocadas en el molde antes de ensanchar el produc-

to intermedio con forma de tubo flexible y son unidas durante
el proceso de ensanchamiento al material termopldstico. Asi
pueden ser fijados los reflectores de manera sencilla y eco-
némica, Meramente necesitan llevar en su cara posterior un
pequefio perno rocado, que sea atornillable en la tuerca 16,
El poste 10 representado en el dibujo puede ser mo=-

nocolor cuando se saca del molde, y precisamente en general
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de color claro, preferentemente blanco. $i ha de ser provisto
de la manera usual de una tira transversal coloreada, por
ejemplo negra, que en el ejemplo de realizaciln represcntado
en el dibujo se extiende algo inclinada, estd entallzda al-
go la zona 17 del poste 10 entre los dos bordes 18 y 19, pa-
ra facilitar la aplicacibn de tal tira. También esto, es de-
ceir, la zona entallada entre los bordes 18 y 19, se logra

por configuracién correspondiente del nido del molde., Por

lo tanto no es necesario en ningdn caso, realizar a posterio-
ri, cualesquiera fresados w operaciones similares.

Por lo tanto se aplican en esta zona entallada en~-
tre los bordes 18 y 19, los manguitos, las secciones de tubo
flexible de ajuste por contraccidn o eventualmente tambidn
1la pinfura antes mencionados. Cuando se emplee el manguito
a soldar dentro del molde, naturalmente estd rellenado ya el
entalle interior entre los dos bordes 18 y 19 con este man-
guito, cuando se retira el poste 10 del molde. Para ello es—~
td provisto el manguito, convenientemente, también de perfo-
raciones, que respecto 2 sugdimensiones ge éorresponden con
la extensidn superficial de los rebajos 14 y 15. Por lo tanto
gueda sin recubrir por el manguito la zona en que son inserta-
dos los reflectores.

Si el extremo inferior del poste ha de ser ablerto
de acuerdo con la ilustracidn de la figura 5, es necesario
separar el extremo inferior del mismo con la parte 11 (fi-
aura 4).

Ya se ha mencionado gue .para la fabricacibn del
poste puede ser introducido un tubo flexible desde una mdqui-
na de extrusién entre las dos mitades de un molde de soplado

abierto. En este caso, es conveniente utilizar.dtlles que pre-
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senten una llamada cabeza de remanso (cabeza de almacena-

miento), Con ella es expelido el material necesario para

la fabricacidn de un poste en una fase de trabajo por una
prensa de tornillo sin fin, 2 través de un &mbolo o similar,
Esto tiene la ventaja de que la expulsidn de la longitud ne-
cesaria de tubo flexible tenga lugar con relativa rapidesz,

de manera que el tubo flexible que cuelga de la tobera de
inyeceidn sélo tenga poca ocasidén de alargarse antes de cerrar-
se el molde,

Naturalmente, también es posible emplear en lu-
gar de un trozo de tubo, ldminas, Ademds, en el caso de que
esto fuese conveniente por cualquier razdén, tambidn puede
partirse de piezas preformadas frias.

La presente solicitud que corresponde a la presen—
tada en la Repiblica Federal Alemana, con fecha 18 de mar-
zo de 1965, bajo el n? K 55.574 V/19e, se acoge a los bene-
ficios del art® 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial,

N O T A

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen=
tan para que sean objeto de la presente solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:
l.,~ Un dispositivo de poste tubular de gumdo, mar-

caje o limitacidn, de material sintético termopldstico, carac-
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dio en forma de tubo flexible o de ldmina, por el procedimien-
to de soplado,.

2.- Un dispositivo de poste segin el punto 1, ca-
racterizado porque estd provisto de rebajos, escotaduras o si-
milares, formados en el poste durante el proceso de soplado,
que sirve para acoger reflectores u otrag piezas.

3.~ Un dispositivo de poste segin el punto 1 o el
2, caracterizado porque &ste estd provicto de medios de fija-
cién, por ejemplo tuercas de tornillos, que han sido introdu=
cldos en el molde de moplado antes del soplade del poste y
han sido unidos al poste durante el soplado.

4.~ Un dispositivo de poste segin los puntos 2 y 3 |
caracterizado porque los medios de fijacidn estdn aplicados
en log rebajos o escotaduraé.

5.- Un dispositivo de poste segin el punto 3, carac—
terizado porque los medios de fijacidn consisten de menera en
gf conoccida de material soldable al material que constituye
el poste,

6.~ Un dispositivo de poste segdn uno de 1los puntos
precedentes, caracterizado porque loz medios de fijacién pre-
sentan en sus susperficies de contacto con el poste desigual-~
dades, por ejemplo, ranuras recortadas, concavidades, levas o
gimilares, a los cuales ge adaptan la pared del poste en su
conformacidn dentro del molde de soplado de tal forma, que los
nedios de fijacibn estén firmemente unidos al poste.

7.~ Un dispositivo de poste seain uno de los puntos
precedentes, caracterizado porque se sopla a partir de dos o
nds productos intermedios, preferentemente en forma de tubos

flexibles, dispuestos concéntricos entre si, de coloreacién
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distinta, de modo gue surja un poste, cuya pared se componga
en seccidn transversal de varias capas diferentemente colorea-
das, habidndose eliminado en una o varias zonas del poste
uns o varias de lag capas exteriores, hasta que en cada caso
resulte vigible el color deseado en esta gona,

8.~ Un dispositivo de poste segin uno de los puntos
precedentes, caracterizado porque el o las zonas parciales

estd(n) rodeada(s) de un manguito de material sintético que

presenta el color deseado.

9.~ Un dispositivo de poste segin el punto 8, carac-
terizado porque el manguito estd soldado al poste.

10.~ Un dispositivo de poste segin el punto 9, ce-
racterizado porgque el manguito es colocado en el molde de so-
plado antes del soplado del poste y durante el soplado es sol-
dado al poste.

1l.- Un dispositivo seglin uno de los punios preceden-
tes, caracterizado porgue la citada zona'parcial estd rodeada
de una seccidn de tubo flexible de ajuste por contraccidn que
presenta el color deseado,

12,- Un dispositivo de poste segin uno de los puntos
precedentes, caracterizado porgue por el lado exterior estd pin-
tado en zonas parciales con el color deseado,

13.- Un dispositivo de poste segin uno de los puntos
8 hagta 10, caracterizado porque la o las zonas que han de ser
pintadas o provistas de un revestimiento'estén escalonadas, pre—
ferentemente rebajadas, por la cara exterior.

1l4,~ Un dispositivo de poste segdn uno de los puntos
precedentes, caracterizado porque estd abierto por su extremo
inferior.

15.~ Un dispositivo de poste segin uno de los puntos
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precedentes, coracterizado porque es autoporitante.

16.- Un dispositivo de poste sezin uno de los pun-
tos precedentes, caracterizado porgque meramente estd rea-
lizado como revestimlento para una columna fabricada p&r
ejernlo ae madera o elemento similar.

17.= Un disvositivo de poste o mojdén tubular de
guiado, marcaje o limitacidn.

Tal y como ge na descrito en la Lemoria que ante-
cede, representadt cn el dibujo gue se acompaiia y para los
fines gue se han espscificado.

La presente .emoria consta de trece hojas escri-

tas a mdquina por uns solo cara. T -
4 NOV 4960

adarid,

Rii

18-(I~1966
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