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"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ABONOS COMPUESLOS"

Sollcitante: THPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad inglesa,
residente en Imperial Chemical House, Millbank, Londres,
SeWele, Inglaterra.

Este invento se refiere a la produccidn
de abonos compuestos que contengan nitrato amdnico y
fosfato amdnico, con o sin componenies fertilizadores
adicionales tales como sales potdsicas.

5. " De acuerdo con este invento, se propor-
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ciona un procedimiento para la produccidn de abonos com-
puestos que contengan nitrato aménico y fosfato amdnico,
que comprende las etapas de preparar una mezcla de dcido
fosférico diluido con dcido nitrico diluido, o con una
golucidn acuosa de nitrato amdnico, de amonificar Adicha
mezcla & una relacidn molar NHB:PO4 de por lo menos 1:1
v, con preferencia, del orden de 1,2:1 a 1,7:1 , (refi-
riéndose el NH3 golamente al contenido en el fosfato amé=-
nico), de reducir el contenido de agua de la mezcls amo=
nificada haciéndola pasar a través de un evaporador de
bajo tiempo de retencidn, por ejemplo un evaporador de
pelicula descendente, haciendo pasar simultdneamente amo-
niaco a través del evaporador en contra-corriente con la
circulacidn de la mezcla amonificada, a su través, ¥y el
tratar la mezcla resultante para obtener un abono com-
puesto fldido o granular.

Bl 4cido fosfdrico utilizado puede
ser 4dcido fosfdérico de procedimiento himedo, por ejemplo
1iquido dcido filtrado que contenga alrededor de 26 a
32% de P205, ¥ que convenientemente se usa sin evapora-
cidn previa. La evaporacidn del 4cido foafdrico de proce-
dimiento himedo, estd rodeada de dificultades que proce-
den de la corrosién y formacidn de escorias, y en el pro-
cedimiento de este invento, se retarda consiguientemente
la evaporacidn hasta después de la etapa de amonifica-
¢idn, cuando es a la vez mas fdcil y econdmica que la
evaporacidn anterior del decido fosfdrico, y no estd im-
pedida por las dificultades antes citadas. El dcido ni-
trico usado es convenientemente, dcido nitrico del 55—
60%., La presencia de una gran centidad de agua permite
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aplicar la amonificacidn con relativa geguridad, a tem-
peraturas inferiores a 1409%C, por ejemplo a ftemperaturas
comprendidas entre 100 y 1209C.

, La amonificacién de la mezcla dcida
se lleva a cabo en un neutralizador, por cualquier méto-
do conocido, por ejemplo utilizando amonlaco gaseaso,
amoniaco lfquido o un fldido amonificador, con vna rela-
cidn molar de NH4: PO, de como minimo 1l:1, con preferen-
cia del orden de 1,2:1 a 1,7:1, dado que por debajc de
1:1 la presencia de 4cido libre es un psligro para la
geguridad, ¥y por encima de 1,7:) puede presentarse una
pérdida indebida de amoniaco.

El contenido de azua de la mezcla
monificada, que en este estado puede ser, por ejemplo,
de entre 18 y 35%, se reduce por_evaporacién en un eva-
porador de bajo tiempo de retencidn, tal como un evapo-
rador de pelicula descendente, az un nivel para la flui=-
dizacidn o granulacidn, segiin el caso. Asi, por ejemplo,
8i se trata de fluidizar, el contenido de agua puede re-
ducirse a mencs de 1%, mientras que si se pretende un
procedimiento de. recirculacidén para la granulascidn, pue-
de reducirse a entre el 2 y el 10%, por ejemplo entre
2 ¥y 6%. En cualquiera de los casos, durante esta etapa
de evaporacidn, se hace pasar una corriente de amoniaco
gaseoso (con preferencia solo, pero gi se desea mezclado
con aire) a través del evaporador, en conbtra-corriente
con la circulacidén de la mezcla de amoniaco a su itravés.
Se ha comprobado que aumentando as{ la presidn del vapor
de amoniaco en el evaporador, las pérdidas normales de
amoniaco se reducen al minimo, restringiendo con ello el
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descenso de la relacidn NH5:P0, en el mismo; desde lue-
go, se ha comprobado que wilizando una circulacidu dz
contra-corriente de amoniaco sin aire, la relacidn molar
NH3=PO4 en ¢l evaporador, puede aumentar apreciablenente
por ejemplo hasta 1,8:1., Ademds, la amonificacidn adicio-
nal que se realiza en el interior del evaporador es una
reaccidn exotdrmica que desprende mas calor, que ayuda

a la evaporacidn y hace con ello que el evaporador.sea
mag eficiente,

El exceso de amoniaco recuperado del
evaporador, se hace circular de nuevo convenientemente,
hacia el neutralizador.

El producto fundido nitrato amdénico/
fosfato aménico, suministrado por el evaporador puede
fluidizarse o granularse por si mismos, por ejemplo para
obtener un abono compuesto que contenga una relacidn de
N:PZOS:KZO de 3:1:0 sobre la base de nitrato amdnico y
fosfato amdnico o pueden ariadirse al mismo ingredientes
adicionales de abono, en especial compuestos potdsicos,
con objeto de obtener abonos de relaciones N:P2053K20
de, por ejemplo, 2:1:1, 1l:1l:1-1/2, 1le:l:1, 1:1-1/2:1 so-
bre la base del nitrato aménico, fosfato amdnico y clo-
ruro potdsico. La granulacidn puede realizarse en una
mezeladora en la que se haya introducido la mezcla ca-
liente junto con finos de nueva circulacidn y productos
de machacado de mayor tamaino, y se ha comprobado gque a
causa del contenfdo favorable de aguz en la mezcladora,
es posible una relacidén de re-circulacidn tan reducida,
como 2:1., Ademds, a causa de la elevada temperatura de
grenulacidn, el circuito de re-circulacidn no precisa
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el empleo de aire caliente en el secador, gue normalmen-
te se hace trabajar a la vez; basta una corriente con-
traria de aire frio para secar y enfriar el producto.

EJENPL O 1

-t p 242 22—

Se introdujeron de modo continuo en
un depdsito neutralizador agitado, dcidos nitrico y fosw
férico de procedimiento hiimedo, previamente mezclados,
en una proporcidn equivalente a 35,10 Kilos/hora ds dci-
do nitrico al 57%, y 54 Kilos/hora de 4cido fosfdrico
al 28% de P205. Al neutralizador sge hizo llegar conti-
nuamente amoniaco gaseoso para mantener el pH a 6,8. EFl
material que gobre-nadaba y salfa por la parte superior
del neutralizador, tenfs una relacidn molar NHB:PO4 de
1,69 y contenia alrededor de 30% de agua. 76,95 Kilos/
hora de este material, a una temperatura de 106%C, se
introdujeron en un evaporador de pelicula descendente
constituido por un tubo dnico de 6,9 metros de largo
con un didmetro interior de 50,8 milimetros. Estaba ro-
deado por un revestimiento que contenia vapor a 3,8 Kg/
cm2 al tubo citado y en contra-corriente con el liquido
que en &1 circulaba, se introdujeron 4,5 kilos/hora de
amoniaco gaseoso, a una temperatura de 1122C. El mate-
rial que salia del evaporador tenfa un pH de 6,95 y una
relacidén molar NHB:PO4 de 1,80. La temperatura de este
material era de 1469C y su andlisis, el giguiente:

N 23.0% P205 26.7% H,0 4.6%

B JEMPLO 2

Tt s e e e e o e e 2
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El material rebosante del neutrali-
gador del Ejemplo 1, se introdujo a razdén de 63 Kilos/
hora y a una temperatura de 1012C, en el evaporador del
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Ejemplo 1. El evaporador se calentd por condensacidn.
de vapor a 11,6 Kg/cm2 ¥ se hicieron pasar al evapora-
dor en comtra-corriente con la circulacidn de liquido
4,5 Kilos/hora de amoniaco gaseoso. El material que sa-
1ia del evaporador, tenia un pH de 6,3 y una relacidn
molar NH3:P04 de 1,44. La iemperatura de este mgterial
era de 1809C y contenia 0,7% de agua.

SoSSSERSDDETEDmIz=oS

Se mezclaron previamente dcido nitri-
co al 57% y 4cido fosfdrico de procedimiento himedo, que
contenia 30% de on5 y se neutralizaron continuamente
con amoniaco a pH de 6,6 , 0 sea a una relacidn molar
NHB:PO4 de 1,52. EL liquido se hizo pasar a través del
evaporador del Ejemplo 1 para proporcionar 89,5 Kilos/
hora de producto., Bxistia una circulacidén en contra- co=
rriente de 7RM3/hora de amoniaco a itravés del evapora-
dor, que se calentaba por condensacidn de vapor a 7,03
Kg/cmz. El producto tenia una relacidn 41 POy de 1,48 ,
vy su andlisis era:

N 28,3% P05 13,5% Hy0 1,1

Descrita suficientemente la naturale-
za del invento, asi como la manera de realizarlo en la
prictica, debe hacerse constar que las disposiciones en-
teriormente indicadas, son susceptibles de modificacio—
nes de detalle en cuanto no alieren su principio funda-
mental. También se hace constar que el invento corres-
ponde a una Solicitud de Patente presentada en Inglate-
rra, con fecha 17 de Marzo de 1.965 n? 11354/65, aco-
giendose por lo tanto a los beneficios que conceden los
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Conveniog Internacionales en vigor, siendo lo que cons-
tituye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita patente de invencidn por 20 afios en Espaiia,
gsobre:"Procedimiento para la obtencidn de abonos com-
puestos", caracterizdndose por lo siguiente:

12,- Procedimiento para la ob%encidn
de abonos compuestos, que contengan nitrato aménico y
fosfato amdnico, caracterizado porque comprende las eta-
pas de formar una mezcla de 4cido fosfdrico diluido con
dcido nitrico diluido, o con una solucidn acuosa de ‘un
nitrato amdnico, amonificar dicha mezecla hagta una re-
lacién molar NHB:PO4 de como minimo l:1, y con preferen~
cia del orden de 1,2:1 a 1,7:1, estando refiriendo el
NH3 golamente al contenido en el fosfato aménico, redu-
cir el contenido de agus de la mezcla amonificada ha-
ciendo pasar ésta a través de un evaporador de bajo tiem=
po de retencidn, hacer pasar simultédneamente amoniaco
a través del evaporador, en contra-corriente con la cir-
culacién de mezcla amonificada a su través, y de tratar
el producto en fusidén resultante para obtener un abono
compuesto, en estado fliido granular.

2%2,- Procedimiento, segin reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque dicho evaporador es un
evaporador de pelicula descendente.

3%,- Procedimiento, seglin reivindi-
caciones 1 § 2, caracterizado porque la amonificacidn
de la mezcla dcido fosférico/dcido nitrico, se realiza
en un neutralizador utilizando amoniaco liquido, amonia-
co gaseoso o un fluido de amonificacidn.

48,- Procedimiento, segin reivindica-
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cién 3, caracterizado porque la amonificacidén de la mez-
cla dcida, se realiza a una temperatura inferior a 1402C,
por ejemplo a una temperabtura comprendida entre 1002C y
1202C.

52,~ Procedimiento, segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el contenfdo de agua de la mezecla amonificada, se reduce
en el evaporador a un nivel adecuado para la fluldizacidn
por ejemplo por debajo del 1%.

63,- Procedimiento, segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
ei contenido de agua de la mezcla amonificada, se reduce
en el evaporador a un nivel adecuado para la granulacidn
por nueva circulacidn, por ejemplo entre 2% en 10%, en
especial entre 2% y 6%.

“72,- Procedimiento, segdn cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por ara
dirse al producto fundido resultante, antes de la fiuidi-
zacién o granulacidén, uno o mas ingredientes fertilizan-
tes adicionfl

s Por ejemplo ug@compuesto potdsico.
. i
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