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HENORIA DESCRIPIIVA
DE Ulh PATELDE DE IFVSUCION PUR VEINTE ANOS BN ESPAIA 4
FLVOR DE FUNDICICKES GUHER Sodo., DB HACIONALIDAD ESFALO-
Th, RUSTOELTE BN IANCLARES DE L& OCA (ALAVA).
sobre

FROCEDTI TENTO PARG T4 TUNDICION DE VALVULAS EY ATEACTCN '
DE AZTIIEIO, CGT INCURPORLCTION L L PRUCESO TE OLR0S it
DATES UL DAY DE CONFORMAR LAS pARVES POSTLIYOR BUDE L ECA-

NIZABLES,
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fundicidn de vdivulas en sleacidn de aluminio, con incorporscidn

en el proceso de fundicidén de latén, bronce o acero, en las zonas
que deberdn ser posteriormente mecanizadas, asl como la forme de

acoplar talés zonas en les vdlvulas de aleacidén de aluminio, aco=
plamiento que se lleva a efecto en el proceso de fundicién,

E1l hecho de congeguirse vdlvulas de aluwinio y roscas y asiei~
tos en latén, bronce o acero, proporciona grandes ventajas, las
que se irdn desprendiendo a lo largo de la descripeién.

Este proceso puede afectar s toda clase de vdlvulag, modelos
v medidas, tales como vdlvulas de compuerta, de inbterrupcidn, de
interrupcidn esférica y de retencidn,

Siguiendo el procedimiento que es objeto de este registro, po-
drdn fabricerse vdlvulas de las formas, bamafios y nateriales que
se juzguen adecuados, segin la'aplicacién comcreta de Que se tro-
te, sin que ﬁalés variaciones, asi como las gue puedan introdur
cirse en detalles de su presentacién y orsanizacién, afecten a la
esencialidad que se reivindica, por lo gue diches vdlvulas, dentro
de lz idea general que se describe, con cualguiera de éstas modi-
ficaciones, no.sérén sino variawbtes, igualmente comprendidas ¥ »Yo-
tegidas por el presente registro.

Las adjuntas figuras son con las que se ilustré la descrip-
cidn, corresponden exclusivamente a distintas forias de ejecucidn
v no tienen por tanto caracter limitativo alguno.

En la Pigure l2., se representa una védlvula de tipo compusie
ta roscadas, cuys compuerts conste de un cuervo principal (6), de
material aleaciln de aluminio fundido, con inclusibn en las tozas
y en el cuello de los arcos (4 y 6) respettivamenfitnde los refuersss
zos de latén, bronce o acero, Dichos aros estdn incorporador a la
fundheidn de sluminio de mwanera que no puedan salir del ouerpo;
En &stos aros es donde se efectua el mecanizado de la rogca, Los

cuatro aros sirven para roscar las uniones con las iuberfas y al
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misgno tleupo para efechuar en el inbterior el mecanizado de agien=

to de le cuﬂa,~ _

Le tapa de la vdlvula (T), tombién Ileva incorporadas en el
proceso de fundicidn zonas de latén, bronce o acero en (1 y 2).
De ésta forma queda exteriormente la vdlvule conformada en alumi-
nio (pues ineclugo el volante lo es), proporcionandols una gisn li-
gereza de peso, mientras gue las partes gue trebajan son las ¢ue
ven reforzadas por aros de latén, bronece o acero.

Zn las PFigurss 28, 38 y 48., se represeﬁtan vélvulas de ine
terrupcidn roscadas, tipo "jenking y tipo esférica®, y vdlvulas-
de retencidn. La parte principal de éstas vdlvulas es elbuerpo
de parecidas caracteristicas en los tres tipos, cuyo material es
alescibn de aluminio fundido en la casi totalidad, salvando las
inclusiones de las zonas de refuerzos de latén, bronce o acero,
que son: 12, para elvésiento de la vdlvula., 22 para el roscado de
las tomas y 32 para el roscado del-cuello., Estas zonas se incor-
poran a la fundicidn de mleacién de aluminio en la misma frrus,
qre la vdlvuls de compuerta.

Las tapas de la interrupcién Jenkis y de la Esférica, van.
provistas de dos casquillos de latén, bronce o acero (4 y 5),
mientras que la tapa de la de retencidn, solo lleva uno (6). E
resto del meterial de las tapas es aleacidn de aluminio fundido.

El procedimienteo para la incarporacidn de las zonas de re-
fverzo de latén, bronce o acero, en las vdlvulas, se lleva 2 ca-
bo de la sigulente forma:

Se ceclocan en los machos de fundicidn lss zones o ares de
refuerzo de latén, bronce o acero que se desea sean incoruorados
e las vélvulas (cuerpos y tapas).

El macho se coloca en el molde, y se vierte la aleacidn de
aluninio. 41 enfriarse éete zleacidn por efecto de lu constimccidn
weterial, los aros guedan formando intimamente cuerpo con le fun-
dicidn de aleacidn de aluminio, €in que la temperatuvra de la fun-

sidn haya afectado a log aros de otros netales de mayor temperatu~
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re Indice de fusidén.

Se ha descrito con todo detalle el procedimiento gue esg’ cbje-
to de éste solicitdd, Solo resta ailadir que en su »ealizmaciln po-
drén ser introducidas todes aqueilas nodificaciones de detalle que
no alteren o cambien sustancialmente su esencialidad gque es la que
se desprende de cuanto antecede y se reivindica a continuacién, de—
biendo quedar todas estas modificaciones comprendidas en lz »rofec—
cibn que se recaba.

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguientes
reivindicaciones.

12 .~ Procedimiento para la fundicidn de véivulas en aleacidn de
aluinio, con incorporacidn én'el proceso de obtros metales gue han
de conformar las partes posteriormente mecanizables, caracterizado
esencialmente porgue en los machos de fundicién se colocan las zo-
nas o aros de refuerszo en latdén, bronce o acero, que han de ser ine
corporadas a las vélvulas; siendo a centinuacién colocado el macho
en el molde y vertida la aleacién de aluminio, que al enfriarse
mentendrd incorporadas, formamdo fntimamente cuerpo con la fundi-
cidn, a dichas zonas que no son afectadas por la temperavure de
fusidn, debido a su mayor Indice.

28 .~ PROCEDIMIENTO PARA Li FUNDICION DE VALVULAS B ATTACION
DE ALUMINIO, COW INGORPORACICH IN EL PROCESC DE CTROS LETALES QUE

 HAW DE CONFOR::AR LAS PARTES POSTERIORIENTE NECANIZABLES.

Segin se describe en la presente memoris qne consta de cuatro
hojas escritas a miquina por una sola cara'y~dibujos,

Madrid a 15 de marzo P&ﬁ66.
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