TS
K

P - 31.439

MEMORIA DESCRIPTIVA vee

que se presenta para unir a la solicitud cre s
| de | '
PATENTE DE INVENCION

formulada el 15 de Marzo de 1966, con el n@ 324,214 ,L:u
' en e
ESPATNA
por VEINTE'éﬁos
a nombre de JOHN EDWARD ORME, de nacionalidad briténica,
residente en Manor Works, Midland Road, Higham Ferrers,

Northamptonshiré, Inglaterra, por:

UNA MAQUINA DE MOLDEO"

Esta invencién se refiere a una méquina para hacer ar-
ticulos de una sola pieza huecos en P. C. V. u otro plasti-
co, metal u otros materiales moldeables capaces de fluir
para adquirir forma por métodos de rotacidn.

> Las maquinas existentes para hacer articulos de plésti-
¢co huecos, tal como balonesty mufiecas, incorporan usualmen-
te una estufa en la cual.esté montado un medio de moldeo ca-
raz de girar en dos planos en &ngulo recto para gelidificar
el material en los moldes y finalmente curar el'material ge~

lQ lidificadc a una forma acabada.
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El pﬁjeto de la presente invencién es suministrar me-
dios perfeccionados para'hacer girar los moldes a veloci-
&adesique varian en diferentes planos requeridos mie????s
son sujetos en la estufa. La estufa puede ser de cuaﬁq?ier
construcéién adecuada pero—esté dispuesta preferibleﬁéﬁ%e
para abrir y cerrar cuando se requiera para permitir.ﬁhe
una serie de moldes sea tratada.mientras una segundé-ée—
rie de moldes previemente tratados se est& enfriando,,...

Segn la invencién, una méquina de moldeo que tiene

tee

una estufa esté provista con medios de montaje para 196s5%

s

moldes en la estufa, comprendiendo dichos medios uno,ﬁzqés
ejes portadores de molde -aqui designados como ejes de bra-
zo-;estando cada eje provisto con soportes de molde que
sujetan los moldes en felaei§n separada axialmente a lo
largo del eje y a2l mismo tiempo radiales al mismo, y un ac-
cionamientovpara hacer girar los moldes alrededoﬁ de sus
ejes geométriéos radiales simulténeamente cuando giran so-
lidariamente con el respectivo eje.

Preferiblemente en la realizacién de la invencidén cada
eje portador de molde es hueco y el accionamiento es toma-
do a través de €l a los respectivos soportes de molde para
hacerlos girar alrededor de sus ejes geométricos radiales.
Esta transmisiﬁn“de‘accionamiento en el eje puede incluir
engranaje cédnico u otro éngranaje de reduccién, ¥ puede ser
impulsado desde una unidad de potencia tal como un motor.
elﬁctrico,que mueve los ejes respectivos a través de engra-
najes adecuados.

La invencién serﬁvdescrita ademfs, a modo de ejemplo,

con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es un alzado seccionado longitudinal del
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conjunto de seccionamiento v de portador de molde.

La figura 2 es una planta de la figura 1.

o 4
La figura % es una vista de extremo en la direccidn de
| S0
0ae® o

la flecha "™ A " de la figura 1. )
La figura 4 es un detalle ampliado de uno de los éﬁ'l

mentos de montaje de molde‘en X de la figura 1. o,
El eje de brazo que llevalel molde y que esté adapt?do

para ser montado en la estufa de cualquier manera convenien-

cat o

te consiste en un eje hueco (cuadrado o rectangular) BS gue

Yoo

tiene una funda exterior 10 y una funda interior 8 con ung:
empaquetadura de amianto intermedia 9 para forhar aislaﬁﬁep-
to al calor para el eje. Ax1almente separadas a lo larg;.dél
eje’ estén un nfimero de cabezas de molde MH individuales que
sobresalen.radialmente, las cuales son giradas por una trans-
misién T de cadena sin fin qué se extiende en forma cruzada
sobre plnones de cadena conauctores 6 aloaados dentro del eje
BS. El eje BS es girado por un motor eléctrico (no mostrado)
a través de un adecuado engranaje de reduccién D. El acciona-
niento D incluye un eje transversal 21 gque lleva una rueda
cénica 40 en engrane con otra rueda cénica 41 montada sobre
un eje corto 25 que puede tanto ser fijado para no girar como
tener medios bPara giro a una velocidad diferente de la velo-
cidad del eje BS. Una rueda 42 para'caaena sobre el eje inters
medio 21~impulsa la transmisi$n T para transmitir movimiento
a la rueda 6 para cadena de las cabezas individuales de moXeo

MH que.contienen los moldes MD. Las ruedas 6 impulsoras para

cadena estén montadas sobre eges de accionamiento 2 perpendl-
culares al eje geométrico del eje de brazo BS. El ‘eje BS pue-

de estar montado centralmente a susg cojinetes extremos como

S€ muestra en lineas llenas en 1a figura 1 en cuyo caso los
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conjﬁntos de molde MH pueden sobresalir radialmente a sus
lados como se muestra a la derecha de la figura 1. Alter-
nativamente, el eje BS puede estar desplazado a un‘laQOA%Fl
eje-geométrico'de accionamiento y apoyo como se indica.ggp
BS1 en 1§neas de trazo y punté en la figura 1. En tal qég-

. DR .
posicidbdn el eje giraré entonces como una manivela y.lleva-

ra moldes unitarios MH1l montados para girar igualmente en

L]
LR

dosvplanos sobre un eje vertical y un eje horizontal tal |

como puede ser exigido en el moldeo de una pelota u otrd *6b-

L

e X ¥

jeto esférico SO (véase la izquierda de la figura 1). -* °

El aocionamiento D puede estar equipado con dispoéiﬁi;
vos de velocidad variable para dar ya sea una velocidad de
rotacién alta o accién de centrifugacibn, o una velocidad
nuy baja de rotacidén de los moldes que, se apreciari, giran
solidariamente con el eje hueco BS ¥y simulténeémente alre-
dedor de los ejes de montaje radiales RX.

Con particular referencia a la figura 4 y al detalle X
a la derecha~de_la figura 1 se vera que en.cada conjunto de
montaje de molde hay un brazo 1 asegurado al interior del
eje y de manera transversal al mismo para llevar los cojine-
tes de las diversas partes giratorias. El brazo tiene ranuras
opuestas diametrglmente 100 dispueséas centralmente para aco-
modar la transmisidén de cadena T y un alojamienﬁo 101 para
situar la rueda 6 de cadena de accionamiento de la transmi-
sidén que estd asegurada a la espiga de accionamiento 2 mon-
tada en-casquillos 3 asegurados en el alojamiento 10l. Una
placa portadora 5 esté asegurada a cada extremo de la espiga
de accionamiento 2 por medio de tornillos 102 que son acopla-
dos en alvéolos roscados 105 formados longitudinalmente en

los extremos del véstago conductor. kntre la placa 5 portado-
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ra de molde hay intercalada una placa de empuje 4 que esté
asegurada al casquillo 3. Unos alojamientos rqscados 104 en
la piacé portadora 5 se disponen para sujetar desmont??%?—
mente a ella cabezas de moldeo MH. La rueda de cadenaﬁ,é:’ es-
t&4 asegurada centralmente sobre la espiga 2 y entre aféhde-
las de soporte y émpuje 7 que sittan la rueda para oa??pa

entre los extremos interiores de los casguillos 3. “ee

Como se ha indicado, las espigas 2 de accionamiegﬁgude

cabeza de moldeo estin montadas en posiciones separadas?®,

o *

axialmente a través del eje de brazo BS (figura 2) y %a;@is—

. o '

posicibn de la transmisién T es tal que la cadena de {a:@}-

tima pasa sobre y debajo de sucesivas ruedas 6 de cadena

para que sus espigas 6 giren en direcciones opuestas como

se hace evidente en la figura 2. Para suministrar un apoyo
para laArama inactiva de la cadena de la transmisi§n, hay
asociada con cada conjuntb de espigas de accionamiento (véaﬁ
se particularmente la figura 4) una rueda loca 1l gue esta
montada entre ménsulas 105 aseguradas a los lados del brazo
1 sobre cada borde de la abertura 100. |

La funda exterior 10 del ejeAde brazo BS estad asegura-
da en posicién por medio de pernos roscados 8 que se aplican
a patillas 107, estando la caja 10 dividida en dos mitades
diametralmente opuestas.

En el extremo derecho del eje de brazo, como se muestra,
existe el conjunto de accionamiento D. Este comnprende un yu-
g0 de accionamiento 12, el extremo del cual lleva brazos ra-
diales 2% que tienen en sus extremos exteriores ménsulas 22
qﬁe tienen pestafias extremas 114 en las cuales esté4n monta-
dos casquillos 20 gue sostienen el eje transversal.2l que

se extiende a través de y entre los brazos del yugo 12. lLas
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| placas 2% suministran el acoplamiento impulsor al extremo

de~trahsmisién del eje de brazo BS que es asi girado cuan-

do el yugo 12 gira. El eje transversal 21 lleva la rueda

0 c K

42 de cadena de accionamiento para la transmlslon Ty ;am—

>e 00

bién la rueda cdnica 40 conductora que esté en engrang con

¥y .

el pifidfn cénico de entrada 41 llevado por un eje 25 QHé

0"

sooresale centralmente a través de la cabeza del yugo 12.

n.o

La transmisidén T puede asf ser movida mientras el eae de

brazo gira. El yugo 12 tiene su cabeza sujeta por tornzlios_

q'.‘

110 a la pestaifia de cabeza de un casquillo de aoc1onammen—
to 15 que es llevado en cojinetes 14 y 16 montados en: un?
aloaamlento 15, estando "situados los cojinetes 14, 16 por

pestafias extremas 111 aseguradas por tornillos 112 al alo-

. Jamiento 15. Una rueda dentada 17 est& asegurada al casqui-

llo de accionamiento 13 y tiene un alojamiento 18 de embra-

gue asegurado a ella por tornillos 113, El alojamiento de

" embrague 18 acomoda un embrague de rodillos 19 para acoplar

el casquillo conductor con la rueda de accionamiento de la
transmisiﬁn T.

El extremo de transmisidén de brazo identificadb por el
nﬁmero 24 que eété encajado por las placas 253 suministra
ajuste deslizante del eje geom§trico del eje de brazo con
relacidn al eje geométrico del eje 25 y por consiguiente al
eje ge§m§tri¢o de la rueda de accionamiento 17. Las placas
2% son asi deslizadas v ell giro del eje transversal y por
pllozde la transmisién por el eje 25 puede ser afectada por
una rueda de accionamiento. 26 independientemente del acciona-
miento 17 de transmisién del eje de brazo BS cuando el embra-

gue 19 estd desacoplado.

En el extremo opuesto el eje de brazo esté montado por .
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medio de un extremo 27 que se aplica sobre correderas 28

montadas en los brazos de un yugo 29, llevada por u? e&

corto 30 coax1a1 con el eje geométrico general del c?g?Pn-

to total. El eje 30 esta montado en cojinetes 31, %2 qu

son sostenidos por un alogan1ento~55. ‘ co

‘o

NOTA 1;73

tan para que sean objeto de esta Patente de Invencign en
Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:
| lé. - Una méquina de moldeo que tiene una estufa ¥y uno

0 m&s ejes portadores de moldes en él, caracterizado por que
cada eje estﬁ provisto con medios para montar moldes radial-
mente en relacién sepafada axialmente a lo largo del eje y
medios de accionamiento para hacer girar los moldes alre-~
dedor de sus ejes simulténeamente mientras giran solidaria-
mente con el eje respectivo.'

22. = Una méquina de ﬁoideo segin la reiﬁindicacién 1
en 1a cual cada eje es hueco y una transmlslén impulsora
esta tomada a través del ege a los respectivos montaaes de
molde para hacer girar dichos montajes alrededor de sus ejes
radiales.

52. - Una mAquina de ‘moldeo segfin la Teivindicacign 2,
en la cual dicha transmlslén consiste en una cadena ¥ ruedas
de cadena montadas respectivamente sobre espigas de acciona-

miento que se extienden transversalmente a Yy a traves del eje

de brazo, llevando dichas espigas de accionamiento Placas de

montaje para montar desmontablemente en ellas un miembro de
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las reiv1nd1caclones precedentes, en la cual los medlos

molde.

'49. ~ Una mquina de moldeo segfln la reivindicacién 3,

en la cual los montaaes de molde 1ncluyen ruedas loca *de

!'_,. & .

cadene, Yy la disposicidn es tal que la cadena de tranSM1—

iy

s1on.pasa sobre y por debajo de ruedas de cadena de esnlgas

. e
vres

de accionamiento. . :

v &t

52, - Una maqulna de moldeo segfin una cualqulera de

“‘ -

c-v

de accionamiento estén dispuestos a un extremo del egeiex

2%

incluyen engranaje de velocidad de cadena o cdnico para

"'d

variar o ajustar la velocidad del eje y el giro de los<mol-

~des.

62. - Una miguina de moldeo segfin la reivindicacién
5, en la cual los medios de accionamiento tienen un montaje
para un eje de rueda de cadena, los extremos del cual estéh'
sostenidos por ménsulas llevadas bor un yugo de accionamien—
to para el eje de brazo, llevando dicha rueda de cadena la
rueda de cadena de entrada- de la transmlslon v siendo movi-
da por transm1s1on de engranaje desde dlcho yugo a través
de un dispositivo de embrague.

72. - Una méquina de moldeo séggn una cualquiera de laé
Precedentes reivindicaciones, en la cual el eje portadof de
brazo o méstil es una estructura de mAltiples parédes que
lleva material de aislamiento al calor, entre 1as paredes,

82. - Una m&quina de moldeo seggﬁ una cualquiera de las
precedentes reivindicaciones, en la cual estén pPrevistos me-
dios para desplazar dicho eje portador de moldes a una posi-

cidén desviada con relacidén al eje geométrico de log medlos

de accionamiento de aquél.
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| . - Una maquina de moldeo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antece-
de, representado en los dlbugos que se acompaian y coﬁ'fés
flnes que se han especificado. -é§~

5. Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a méq

na por una sola cara.

Madrid,
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