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PATENTE DE INVENCION
'pbr 20 afios pof
"DIDPOSITW‘O MOVIL PARA LA FABRICACION DE HORMIGON" a fa-

vor ae la firma de na01ona11dad alemana bLBA—WERK Ettlln-

ger Baumasch:nen— und hebezeugzabrlk G.m.b.H., domlolllada

) en bTiLINGEN/BAD 3 (Alemanma), calle de Bahnhfstrasse, 17/19.

_ivI.E_r«_i'_O'_'RI.A:" DES CRIPTIVA

El 1nvento se reflere a un dlsoos1t1vo mov1l pars

.la ;abr10301on de hormlgon v se basa en el modelo perfeccio~

naao de tn d1spos1t1vo equlpado breferentemente con un mez-

clador elevador, que, de esta forma, aumenta sus pos1b111aa—

des de aplloaolon.

Ya se conocen alounos dlsp031t1vos mov1les para la

',fabricacion.de hormlgon.en=1os gue’ sobre un bastldor comun,

realizado a modo de -chasis, se encuentran un distribuidor pa-
ra la dosificacidén de sus componentes, con un alimentador pa-

ra el acercamiento de estos, asi como medios de elevacidn
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para el tran3porte de 1a carga del materlal a mezcla”““ﬁ@§&

el dlstrlbuldor a la mezcladowa, una bascula para dlChOS

componentes,'el-aglomerante, 331 como para el agua neoesarla,e'

‘un mezclador para el acabado ‘del hormlgon y 1os 1nstrumentos

' de mando y de control para todos estos~d1spos1t1vos;‘El dlS-

‘tfibuidor, en ‘el caso de que los 1ngred1entes de la mezcla no
.ooo
®

esten almacenados en un dep031to elevado, s1empre @otﬁ cong~-

truldo de. forma que pueda tomar cada uno “de. los oomponentes

~.desde lurares de almacenamlento a nlvel del suelo,.generalmen—

te colooados por sectores, en los que se encuentran separados
del proplo “dispositivo mévil. I T‘p;*fi.

Los componentes por su prdpio peso pasan ﬂeﬂ.dlstrl-

v ee?

'.bu1dor a un aep081to ae recepczon vy de pesada, erl el que se

.

dlSpone 1a carga del materlal & meaclar, y con el qu': e lle-

van . a la mezcladora. Mealante un. allmentador 31tuado sobre el'

dlstrlbuldor, se amontonan en el tales componentes que serv1-

. rén para reemplazar las cantldades consumlaas. Por esta razén

el distribuidor se 1nstala 31empre en’ un extremo del bastldor

del ch351s,,mlentras que en su otro extremo se enouentra la

Amezcladora oue propor01ona el hormlgon termlnado. Los restan-
“tes dlSpOSltlvos se encuentran 1nsta1ados entre el dlstrlbu1-

"dor y la mezoladora.

nl obgeto del 1nvento COHSloth en crear un dlSpOSl-

tlvo mov1l para. la fabrlnaolon de ‘hormigdn, espe01almente de

'rendlmlento medwo, que se caracterlzan frente a. los d1Spos1t1-
VoS con001dos hasta ahora por su conotruc01on sen0111a y mego—

"rada a31 como por su redu01do pPeso.

Tal problema fue resuelto por el presente 1nvento

- por medio de megoras que sevrefleren; a1’ mecanlsmo de redadu~

ra para el transporte del dispoSitivoffal.redipienté ﬁewtrans-

m1s1on y a la bascula de los componentes, a la bascula para el

cemento"a la. allmenta01on de qlchos combonentes, ael cemento

¥ del agua:agiamasado-para la-mezcla; a la entrega del hormi-
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gén terminado; a la disposicidn del puesto de mandos; al trang

porte del dispositivo sin mecanismo de rodadura propio, y a la

.posibilidad de poder colocar-elﬁdispbsitivo, preparado para en !

trar ensrvicio, directamente sobre suelo, sin necesidad de
disponer de un foso para su colocacidn. .-

A continuacién describiremOS'el dispositivo tomando

" por referen01a los planos adauntos. Al mismo tlempo_ st descri- .
blran detallaaamente las caraﬁterlstloas del 1nvené'i—0ada una, |

de cuyas flguras representan lo 81gu1ente. , o

La flg,’1, una vista latoral del dl&bOSltlvo mévil b ara la fa-

bricacidn de hormlgon en posicidn daé trabado,

‘La fig. 2, una vista parcial esquematica del dispositiyo se-.

4 . . . ’ a .. et
gun £ig. 1, con su mecanismo de rodadira;,” .

La fig. 3, una vista desde arriba del mecanismo de rdd’?ura
-Vsegun la fig. 2; ' _ o
La fig. 4, 1afdisbosioi5n,del_fecipienté colector, de pesada‘y
| de transmisién de los componentes, formendo unidad;
La'fig. 5 1a bascula para. el cemento, en unldad’
La fig. 6, una vista desde arriba de la bascula del cemento;
© segn flb.~5, formando unldad, ;
La fig; %, el dispositivo'de alimehtacién de los componehtes y
| del cemento, en el mezclador formendo, unidad, par-
clalmente en se0010n, »
La.fig; 8, el dlsp031tlvo‘de'allmentacién de agua él mezclador,

. formando unidad,parcialmente en seccidn;

" La fig. 9, la disposiciéh del puesto de mando, parcialmente

seccionados

La fig.10, la estacibn de transmisidn del mezclador;.

La fig.11, la estacidn de transmisidn o de entrega del mezcla-

dos, seeln fig. 10, con un plano inclinado y

La fig. 12,uﬁa vista lateral del dispoéitivo segﬁn»fig. 1, pars
el transporte del dispésitivo, sin mecanismo de ro-

b dadura propio, o sea en posicidn de trabajo sobre te-
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. 1 « P
Sobre un bastidor comin 1, que.en posicion de-trans—-

- porte esta colocado sobre un .mecanismo de’ rodadura, se encuen-

_tra el dlstrlbulaor 2. Sobre este dlstrlbuldor esta asentado

‘como allmentador el aparato 3, de cuchara con brazo,-qué.se

compone del cha81s by el dlsp031t1vo de retenolon del. cable 5,

._y del brazo 6, a. 10 largo de cuyo oaole 7, se desllza la-cu-.

X

~chara rascadors 8, medlante la que 1os oomponentes 9, se 1le—

:van desde sus lugares de almacenamlento 10 al alsﬂfibuldor 2.

»

En el armazon pesador obllouo 11, se 331enta el re01plente de
reoepclon»y de pesada 12, en el que entran.los compcneutes des-
de el dlstflbuldor, se pesan y desdé el que se llevar a la

tolva de transm1s1on 13,—a traves de 1a que se entregén al re-

~ .cipiente.mezclador de eleva01on 14. Desde 1a bascula 15 para

el cemento,: 81tuaaa en - el tfavesano lonvltudlnal superlor 47,
se afiaden-al” rec1paente mezclador de elevaclon, 31multaneamen-

te el aglomerante, y a través de la~tuber1a;16,-1as cant;dades

necesarias de agua.‘Durante la transmisidn de la _.carsga total,

funciona el meoanismo agitador, y sin.dejar .de.mezclar, se ele-
va en su bastldor 17, el r901plente mezclador de elev301on 14,

hasta gue al llegar al flnal de su via Qe ascenso 18, vuelca

1y entrega el hormlgon termlnado. Sobre el bastldor comun,

~tamb1en se encuentran las palancas de a0010namlenuo 19, losg

1nstrumentos de goblerno 20 'y los 1naloadores de control 21,,v
dlspuestos~en el Duesto de mando 22,

Las flguras 2 y 3, muestran el dlsp081tlvo en pOSl-

clon de transporte, y para su megor comprens1on se ha rayado
junlcamente el mecanlsmo de rodadura Y las partes fundamentales.

Bl mecanismocde rodadura se caracterlza por poder montarse y

desmontarse facilmente, y sobre todo por no nece51tar una, ele—

v301on ael perfil de rodage Irente a la p031010n ‘de trabago ‘del

dlSpOSltlvo. LasAruedas traseras 23, se atornlllan al travesa-

#io posterior é4,-del béstidcr-1, a mddo de ruedas sueltas, -
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' ' Las superflolee de soporte de las ruedas traseras,

d1Sponen de una. cuaderna o nervaaura suplementarla 25, sobre

las que se apOJa aurante el transnorte, el armazon de pesada

11, plegado haola arrlba, (figura 4) del fec1p1ente de recep-

01on y de pesaaa 12 Las ruedas delanferas 26, van dlspuestas

en un a81ento glratorlo con ege artloulado 27, que ."su vez,

‘Be apoya sobre el.. travesano aux111ar 28, ,81rv1endo eete, al.

mlsmo tlempo, como souorte 29, para el re01p1ente del mezcla—

o o N

v
54

dor de elevacidn: 14, en. su. p03101on Qe trabaao.’.
En la flgura 4, se. representa la colocac G ¥ el.

a001onam1ento ael re01p1ente ae re09301on y de pesada“12 Du—
ﬁ:represen|
oo . =

tada en llneas de puntos A, mlentras dura el nrooe sg” de écép-

01on de 1os componentes cue llegan desde el dlstrlbg

esta p05101on se’ apoya sobre el bastlaor de pesada 11; medlan—

te sus poleas 30_y el peso aparece.alrectamente4én,el indica-

dor'de control 21 (figura*ﬂ). Uha vez finalizade el procesgo de!

recep01on y de pesaaa, ‘se acolona el cable 31, y se. eleva ‘el.

’

're0101ente de recep01on y de pesaaa dentro de su bastldor y

h301a la 1zqu1erda, hasta due su_rebaae 32, entalle en el tubo
transversal 335 ¥ su mov1m1ento contlnuo pase a ser uﬁ mov1—
mlento 08011ante. bl re01plente‘se eleva y se sale totalmente
de loe ra1¢es del bastldor de pesada AR has ta. aleanzar la po—
s101on vertlcal S, en 1z que oede su oontenldo a traves de la
tolva 13 (flgura 7), al re01plente<mezc1ador de eleva01on 14.
El borde c'u.perlor uel re01plente 34, esta asentado hermetloa—
mente a lo largo de toda su per1¢er1a sobre la tolva de trans-
ferenCIa, seglin descrvblremos masfaaelante.' '

Durante el transporte del dlSpOSltluo, el re01p1ente

tambﬂen ocuna la pOSlOlon S, v el bastldor de pesada sube a

"su posicidn superlor segun su punto ae glro 35 En el punto

de soporte 36 se. flaa el bastldor de oesada, como medlda de‘

rseguvldad, V. es- retenlao en 1a cuadefna 25 de las ruedae poste
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riores 23 (figura'3), En tel posicidn de transporte, el reci-

piente deAfecepoién y de pesada que se ha elevado, acyua como
contrapeso sobre el bastidor de pesada.

Las figuras 5 y 6, se refieren al asentamiento de
la bascula para el ceméento 15 (figura 1). La béscula propiamen-
te, dicha estd conctrulda como romana o balanza de.q?}umna ¥
no forma parte del 1nvento. Se compone funaamentalmente de un
re01p1ente de pesada 37, la susPens1on de la balanza—BS la

K) vl

pieza reguladqra e indicadora 39, gon su viga prlnggpal 40, y

_ N »
su viga auxiliar 41, sobre las que se deslizan las pPhsas 42,

asi como de la viga de transmisién 43, que establege,Fa unidn

entre el recipiente de pesada 37 y la viga pr1n01pai 40. Segin |

'oo

"~ el invento, la balanza para el cemento estéd ins talaca® ten el

k3

chagis autosustentador del dlsposwtlvo y forma parte'dél mismo
con 1o que se suprimen piezas especiales y suplementarfés en
la béécula'para el cemento. En este sentido, la suspensién @é
la balanza 38, se3en§qentra'@irectémenté unida a los soportes
44, que forman parte del travesafio 45, del ghasié del disposi-.
tivo. La caja 46, de la pieza reguladora e indicadora, esta
montada fijamente en el 30porté longitudinal superior 4% (fi-
gura 1), ¥y protegida por una chapa 48, contra el polvo.'Gfae
cias a esta disposicidn, la'béséula para el cémento llega a
Ser una parte'orgénica del dicpositi&b 1o que contribuye a ung
reduccwon de su peso,

En la figura 7, se representa la parte del dlSpOSl—
tivo en la que tlene lugar la entrega de los componertes y del
aglomerante, al rec1p1epte mezclador de elevac1on. La entrega
se reallza a traves de la tolva oomun 49, que tiene un compar-
tlmlanto para 10° componentes y otro 1naependlente 51, para
el cemento. La abertura 52, de la tolva de transmision al re-
cipieﬁte mezélador de elevacién 14, encaja en la abertura pa-
ra el llehado de éste 53, una vez que haya alcanzado su posi-

cgén de llenado en el extremo inferior de la via de ascenso 18
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pos1010n que ha sido representada en esta misma flgura. Bel

mismo modo, la abertura lateral de la tolva 54, se 01erra
por mealo del re01plente ae recepcidn v de Desada 12 (vease
figura 4), al alcanzar este‘su posicion de.transferencia. Be
180;— ' 'ésta.ﬁanéra‘@ndré lugar la-entrega de<los cbmpohentes y delb
cemento, al r301p1ente mezclador de eleva01on, 81n_gp§ se
produzca polvo alguno. Para poder controlar comodam nté la
transferen01a de- los materlales v el proceso de la mogfla, se
ha dlspuesto en. la perte superlor del mezolador1nm;nufllla 55.
iéB.é 'f  Ia tolva 49, ouede estar asentada en elementos de metal osci-
. | .lante y estar. orov1sta de un - v1brador 56 con~10»que.e@~garah—

- 0"0.\

tlza una raplda entrega de los.materlales aun en el.caso de

0'.
o v
P

que estos sean penaJosos.

.

- La flgura 8 se reflere a, 1os detalles de’ } :dlspos1--

190.—~. = c1on de allmentaclon de agua para el anasado en el re01p1ente
' mezolador de elevacidn, El agua .1lega por medlo de la tuberla
16 ‘se mide por v1rtud de un conuador 57, y ‘se . 1nyecta e través:
de la tolva 49, por medio de una tuberla de tobera 58 en el
bre01p¢enue mezclador de elev301on 14, que ‘se encontrara en su
195}9>‘_ fip08101on de llenado al flnal de su v1a ae ascenso 18 El agua‘
.7 .';se q1str1buye, pulverlzandose, reﬂularmente sobre el mecanlsmo
mezclador y llmpla al mlsmo tlempo las herramlentas o plezas _
mezcladoras 59.‘ | A
Bn la flgura 9, se representa la alsp031010n del pues
200;; to central de mando« 22 (flgura 1) que =13 encuentra detras del
distribuidor 2, es de01r, practlcaﬂente en medio del dispositi~-
vo y eé aéoésible por la sscalera 60. Para el 0perar10 se ha
" previsto un'asieﬁto.61,idésd¢?el qﬁé;puede,observar-todos los
indicadores de con%fbi 21 (figura 1), y accionaf todas'las fé;
205, ~ _ | clas colocadas en el pupltre 62, a81 como las nalancas 63, des-
| - tlnadas al mando de todo el oroceso de trabago. Desoe las pa-
lancas 63,. parten unas piezas de trapsmlslon haSua los cierres

‘64, del dlstrlbuldor 2 yﬁal‘cierre-65 del recipiente(B?,.de_la
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=balanza del cemento. Ademds &1 operario desde su as1ento, gra-

cias aAsu,31tua01on oentralf tan/pronto»como.el recipiente de

:récepbién y de pesada 12, deje'libre lavfolvg.49,'Puede c9n—

' templar el recipiente mezclador:ide elevacidn 14, y observar

el.proéeso de'mé201ado.'Esta posibilidéd'la sigué manteniendo
el. operarlo ain sublenao el r901nlente mezclador, a lo largo

'de su. Vla de ascenso 18 .y estando trabaaando el me°anlsmo

mezclador. Todas las oper301ones manuales pueden natUralmente

se?

;eaecutarse de forma automatlca. En tal. caso, la mlq;én Qel ope
frarlo, se. reduce = observar los procesos del trabagé“para lo
que la s1tua01on de:su pOSlClOﬂ es 1nmegorable, ya.qud le ga;
'rantlza una Vlsibllldad‘perfeota de toda la_instalgg;@p.

o En 1és figuﬁés.10 v'11,'se representa él.ufmazén del

- ®

mezclador con la v1a de ascenso del mezclaaor. El anmavon 17,

oo&

‘se encuentra en el. extremo de1 marco 1 (figura 1), opuesto al
‘que. se encuentra elndlstrlbuldor._Compuestos por la v1a de . -
;ascenso,18 con sus plezas de via 66 y 67, en las que se deé—_
'llzan los rou1llos guis 68—69 del re01plente mezclador de ele—

Ava01on 14, de los soportes 70 y de su parte superlor 71, en

}_la que se.encuentra el.motor 72 .que 3001ona el oable 73. Al

a0010nar el motor, el rec plente mezclaaor de elevaolon, en
su via de- ascenso, Dasa desde su. p0u1010n 1nfer10r 0 de 1lena—
do y s;n dejar de-mezclar; hasta su posicion superior o de

‘descarga representado en lineas de puntos en la gue, volcando

el réoipiente y7abriendosefla.compﬁerta 74, entrega coﬁpleta:

-mente:yﬂénfelgmenor tiempo'posiblébtbdo-su hormigdn. Deébido

‘a la pooa‘elevacién'dél ﬁecanismo.de rodadura‘(figs.,2~, 3)

y conservando la altura méxima permlslble en la 01rcu&a01on
por»carretera, el armazon del mezclador 17, pueae construlrse
de una altura tal.oue pueda,“por eJemplo,‘entregar olrectamene
te el hormlgon en. la tolva 75, medlante las bombas de hormlw_

gon 76 f31n nece51dad de utilizar piezas aux1llares (flg. 10)

'~Estas bombas de hormlgon se uulllzan cada dfa mds en la cons—
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En 1§s aparatos receptores del hormigdn mas bajos,
por ejempiovlos baldes péra‘el-tranépofte'dei hormigén 77
(fig..11ﬁ; con. su sﬁjétador.78, del soporte del armazdn 70,
ée engan;ha.un plano inclinado 79, para ia.deséarga, cuya
altura puede regularse por:ﬁedio de la pieza 80, que se en—:

¢ 58

. L N
cuentra en la parte.superior del armazén 71. Con €llo-se sal-
s

.

Qw

va fécilmente 1a.difefénCia de altura entre la de daStarga del

(]
. {9
I

R
P X e

@

hormigdén N la del aparato recéptor del mismo.. .
_En la fig. 12, se muestra el diSpositivo p%?a el ca-—-

s0 de_que él‘tranéporté,-pdr‘ejemplo, para ﬁrayectqs.fargqs,»

no se realice sobre un mecanismo de rodaduré,.propipjéino sb-

RarE B

bre medios de transporte ajenos como son .remolgues @éf@lata—

forma baja, vagones de ferrocarril, etc. BEn éste oa@digs de

CRNE

importancia el qﬁe,existaAuna superficie .plana o oasi.plana

de apoyo. El dispositivo objeto del invento, también .estd adap:
tado para éste caso. Para ello se eleva el recipiente mezcla-
dor de elevacidn 14,‘96breze1 bastidor 1, se atornillan las
plezas de la via de ascenso 18 ( fige.1 ), que.en posicidn de
trabajo sobresalen por debajO'déi'bastidor 1, ¥ se introduce
en el bastidor ellarmazén‘de‘pesada 11, oon»el'recipiente re-
ceptor y de pesada ﬁ2,_Una vez desmontados,. la.retencidn. del

o

cable 5, €l brazo 6 y la éabina del chasis 4, del alimentador,

. puede Gargarse el dispositivo sobre vehiculos, para .su trans-=

porte. Bstos traﬁajos sen insignificantes,xcomparados-con los
qﬁe éra preciso efectuaf para desmontar dispositivbs_para la-
fabricacidn de hormigdn, que se componfan de diversas piezas
sueltas. . o
. En casos especiales, es posible incluso poner en

funcionamiento el dispositivo estando.en 1avposicidn;represen-
tada en la Tig. 12. | '

‘E1 invento comprende naturalmente, en.tanto,se hayan

descrito y‘representadq los detalles constructivos, los dispo-
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1nvenc1on que nos ocupa, nos oueda senalar se trat'
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gitivos destinados al mismo fin, en los que en lugar ‘del mez-

clador de eleyaCJOn existan otros mezclaaores; en lugar del

alimentador construido - como aparato de cuchara o pala con

‘brazo, eXistan’pér ejempld,'una pala b"scraper" accionada a

mario o un transportador contlnuo, y loa que en luﬁar de un

mecanlsmo de rooadura proplo, dlspongan de otro tren de ruedas.

e LX)
LY

o de otra pOblbllldad de transporte.__'. S ;,,v;,

Descrlto suflclcntemente el obaeto de 1a'p tenﬁe de-

be una de

las varladas formas de su re3112301on practlca, s1n gue sus

mod1f10a01ones de forma, tamanos, materlales empleado s etc.,

eave'
e

jesvirtuen las esenolalldades,qe la 1nvenc;oq.

"}iz

€
e el
e
.
A —— . . . P

s EEEEET o . . o .

.
.
“

-
s ®

La descrlta patente de 1nvenclon, recaera pues so-3

‘bre las s1gu1entes relv1nQ10301ones-~

18, "BISPOSI;LVO MOVII PARA LA FABRICACION DE HOR- -~

;.MIGON", cardoterlzado porque sobre un bastldor comun ‘se han

“dlspuesto los medios ) element0° necesarlos para 1a carga, la '

alstrlbu01on, 1a pesada y la mezcla de 1os materlales oomponenr

tes, y para la elev301on del hormlgon termlnaao, caracterlza-,

do tamblen por el hecho, de que el dlstrlbuldor 81uuado sobre
un’ extremo del bastldor, euta unldo a un armazon dlspuesto én
su omro extremo,(yj sobre el que'se_encuentra asentado un’ mez-
clador de tlpo con001ao, 0 en el que ‘se desllza un mezolador
elevador. ‘Esta unlon la realiza aparte del bgstidor, una viga
1on51tua1nal 51tuada sobre el mlsmo.
28, "DISPOSITIVO MOVIL PARA La FABRICACIOL DE HOR

NIGOF",'segﬁn-la prlmera're1v1nulca01on caracterlzaao por el

hecho de- que el meoanlsmo mévil de transporte, ge compone, de

dos cursores o rueaas-deﬁlnerola,1ndependientes, ouyo-mov1m1en~

~ to esta limitado por unos tirantes transversales posteriores,

del bastidor, y de un asiento giratorio antérior, articulado
oo S e o O -

por su eje, que se apoya sobre un travesafio -auxiliar del bas-
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320.-
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335.~
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‘ bastidor. o S , S e

-1 -

tidor. .

38.-"DISPOSITIVO NOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON", segin las reivindicacionés pfiméfa»y segﬁhd%,'caféd—
terizédo por el hecho de que en la posicién de transporte, el
bastidor mévil‘o ‘basculante, ha sido fijado sobre unas piezas
de las ruedas posteriores y el recipiente mezclador de eleva—

.0.0'

cidn va dlspuesto sobre el travesano auxiliar posterior del

(0
Q (-{0
[C ]
e .
.

l’l

4é.—"BISPOSITIVO_MOVIL,PARA LA -FABRICAC § ?;E HOR-
MIGON", éegﬁn ié;primera reiviﬁdicaciéh; ééraétérlzago'pbr el
hecho @e Que’en unvpuﬁtd de giro del bastidor, esté ésentado
en forma basculante un bastldor mévil, que en su DQSIClon de

trabaao, puede graduarse oblicuamente hacia abago, pom deba30

de los clerres, del dlstrlbuldor, y que parse el transpprte del|

™ .;S

dlsposltlvo puede glrarse, hasta ocupar aprox1madamente una
posicidn paralela a la del bastldor.

-.-“DISPOSITIVO MEVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON", segun 1a segunda re1v1nd10a01on, caraﬁterlzado por el
hecho, que en el bastlaOf mov11, ‘se desliza un re01plente re-
ceptor y ndvil tam01en, qae para ser vaciado y para su posi-
cidn de trensporte, se glra nac1a arriba hasta ocupar una po-

sicidn vertical, mediante unos cables, que pasan por el basti-

. dor mévil, ¥y que se apoyan'mediante unos rebéjes sobre un

. tubo transversal, gituado sobre los largueros longltudlnales

del bastlaor.

68 .—"DISPOSILIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR—
MIGON", segin ia prlmera relv1ndlca01on, caracterizado por el
hecho»de qué ia béspﬁla dei cemento estd instaiada,,directa;
mentelen el QisﬁqéitiVO;'sin.diéponer de- chagis prbpio y apd;
yéndose sobre unos soportes. y sobre las ‘articulaciones del
recipiente mdvil, cuyos soportes se encuentran situados, so-
bre 1o§ léfgueros tranéVérsales,'y las piezas de regulacién

e indicacidén se encuentran incorporadas. al travesatio longi-
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32@“3
tudinal superiér. .

' 78, "DISPOSITIVO MOVIL PARA 1A FABRICACION DE HOR-
MIGON?, segun 1a prlmera re1v1nd10a01on, caracterlzado por el
hecho de que una-tolva oomun,vpara la 1ntroducclon de le ma- -

teriales y.del'cemento; en;el recipiehte mezclador elevador,

'se encuentra asentada entre los travesanos longltudlnales su~ -

@ BT

perlores ¥ el bastldor. Esta tolva presenta unavabertnra, pa—

ra el paso de los materlales a mezclar Yy otra 1ndepehd1ente‘ 

0“

para el paso del cemento, a31 como’ de una tercera abertura de

jentrada v otra de.. expulslon. Estas aberturas se 01enran a.

prueba de polvo en su p03101on de transmlslon, desde el reci-

piente de recepczon y mov1l, es ueczr desde el recmpiénte mez-

r..u

35» . Wf. '

82.—"DISPOSITIVO MOVIL PARA IA FABRICACIOH DE HOR-

- 0’

~,MIGON“, segun la qulnta re1v1ndlca01on, caracterlzado por el
hecho, de que la tolva de transmlslon, se encuentra asentada

sobre unos. elementos metalicos 0501lantes y va prov1sta de

un v1brador. . .
98;-"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR~

MIGON", segun las re1v1nd1ca01ones prlmera ‘a la qulnta, carac--

.terlzado por el hecho, de que el agua necesarla para la mez-,
,cla, se 1nyecta estando el re01p1ente mezclador elevado en su

.pos101on de carga, ‘a’ traves de un. tubo de tobera,vlnstalado en

la tolva de transmlslon, cuyo tubo 1nyecta el agua a lo largo

T de todo el mecanlsmo mezclador. e

10 .-"DISPO&ITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR—_
MIGON", segin la prlmera re1v1na10301on, caracterlzado por .
el heoho de que en la parte posterlor del dlstrlbuldor, deba-

JO de los travesanos 1ong1tud1nales superlores, y unldo a

~eXlos se(encuentra un_puesto de . mando, .con su correspondiente

asiento, su palanca de maniobras para lés cierres, el puyitré

de mandos asi como tambien todos los indicadores de control.
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11-.-"DISPOSITIVO'MOVIL PARA TA FABRICACION DE HOR-

'MIGON", segin 1a prlmera relv1nd1ca01on, caracterlzado por

el hecho de que el armazon del mezclador, 81tuado en el ex-

tremo del travesafio longitudinal superior, esta compuesto

por wna via ascendente provista de sus correspondientes carri-

&d

les ‘con unos apoyos paralelos ¥y un soporte superler].en el

_que se encuentra instalado el motor ekevador, para. al accio-

(¥ (%
2@ (e

>
.

s @@

123;-"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICAC I N DE HOR-

‘e (C@ ’

MIGON", segin las re1v1n610301ones primera a novena, Larac—

. Xt

terlzado por -el hecho, de gque la altura del armazon del mez-

&

clador, no sobrepasara la altura permitida para la if ula-

)
5

du01da

(

. (.‘(‘
[

cidn por carretera, o sea que adoptara la formae ma

< m
“ g 1- (
"(9 (.
» (.{0

p051ble.

138, -"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-

MIGON", segin las reivindicaciones primera, novena y décima,

caraeferizadO'por el'heéﬁo, dé que en‘él'armazén del mezcla-
dor, ha 31do dlspuesto un plano 1nc11nado para 1a descarga,
asentado girastoriamente en un soporte, ¥ cuya 1n011na01on pue-
de’ agustarseAmedlante,la cqrrespondlente pieza de regulaclon.
| 149.-"BISPOSImIVO MOVIL PARA IA FABRICACION DE HOR-
MIGON", segun la prlmera r91v1ndlcaclon, caracterlzado por
el hecho de que para el transporte del dlsp031t1vo, sin ve-~
hiculo propie, o bien para su colocac;pn sobre oualqule? te-
rreno, pueden sér desmontadas las piezas de la via de eleva-—
cidén, situadas por debajo del bastidor. | | -
15“.-"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR~
MIGON"; 4 .
Todé tal y conforme queda descritb,“representado ¥y
reivindicado. ‘ | o

Bsta memoris congta devcaforce hojas mecanografia-
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