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El invento‘se'refiere a-un disp081t1vo mévil para

la fabricacidn de hormigdn, y se basa en el modelo perfeccio-

nado de un dlSpOSltlvo,’equlpado preferentemente con un mez-

claaor elevaaor gue, de tal forma, aumenta sus p031b111dades

: de ap110a01on.

Ya se conocen algunos clsp081t1vos méviles para’ la

Iabr10a010n de hormlgon, en los que sobre un bast1dor comun,

reallzaao a modo de ch§81s, se- encuentran. un d1 trwbuluor

para la dos;;loaolqn,de sus componentes, con un alimentador

para el acercamiento de éstos; asi como medios de elevacidn,
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'para el transporte de la carga del materlal a mezclar, desde»
‘el distry 1bu1dor hasta la mezcladora,‘una bascula para losf"

. comnonentes, el aglomerante a81 como tamblen para el agua* un

mezclador para el acabado del hormlgon, ¥ 100 1nstrumentos de

‘mando y de oontrol nara todos estos alcpos1t1vos. El dlstrl-
'.bulaor, en el caso ue que los 1ngred1entes de 1a mezcla no
festen anaoenados en un depos1to elevado, s1empre esta cons—j
& truldo de forma que toma cada uno de los componenﬁes desde sus

Tludares de almacenamlento a n1ve1 del suelo, generalmenue co~

e e we

locados en sectores, en. los que se enouentran separacos del

hos componentes por su, propio peso, paeén?ael dis-

'o't'~

. trlbulcor a un dep051to de recep01on y de pesada,,én el que

se 01spone la oarga del materlal a mezclar, y con el que se

R XN

7illevan a la mezcladora. Medlante un - allmentador, 31$uaao sobre

‘e @ L]

el dlstrlbuldor, se amontonan contra el dlstrlbuldgc tales

. s v

oomponentes que serv1ran nara reemplazar 1as cantlgades consu—

»

L mleas. Por esta razon, el dletrlbuldor ge 1nstala 31empre ‘en
.4un extremo del bastldor del oha31s, mlentras que ‘en su otro

i3QE;lf.”.

extremo se’ enouentra la mezcladora que Dropor01ona el honmlgon

'jtermlnaao. Los restantes dlSpdSltlvos se encuentran dlspuestos

entre el dlstrlbuldor y el mezolaaor.

La boten01a de estos QlSpOSltlvos, depende entre

. 'otros factores, de 1a cap301aad del” dlstrlbuldor o dos1f10ador

v.y de la altura del mezclador desde la que oede el hormliénf

termlnado. La capacldad del dlstrlbuldor, se aetermlna por su

'dep031to actlvo,:eg de01r por la cantldad de los oomponentes

aue se amontonan gunto a el, o dentro de el y que por su pro-v

o plo peso penetran en . el dep051to reoepter g de pesada..

En funcidn de la altura de ces1on o de descarga delx
mezclador, se determlna la forma del transporte posterlor del‘

hormlgon, hacva el: IUﬂar de la obra . en la que se ha de utlll—

A.zar. Sl estas dos caraoterlstlcas ael d“SpOSlthO han s1do Te-
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ﬁnfluencaada por la redu001on del personal de serv101o.

. En la actualldad se nece81tan dos hombres para mane-

B Jar los dlSpOSltlvos de ésta olase, uno como conductor del

- constltulao & modo de cuchara, cuya: mlslon cons1°te en: el

acercamlento constante de los componentes y otro" haolendo las

- veoes de maqulnlsta, que desoe el puesto de mando s1tuaoo

‘fJunto al dlSpOSltlvo, goblerna y controla todo el proceso de

R Y

_ trabago. Lo’ mlsmo ocurre, atn en el caso:, de que 12 ’un010ﬂ del
- dlSpOSltlvo sea par01almente automatloa, y la mlslqn-del ma-

, qulnlsta se, llmlte praotloamente a. 1n1c1ar el Drooeso y v1g1—

ea® o

lar el fun01onam1ento del dlspos1t1vo. Hasta ahora,.no ha si-

“do p031ble praotlcamente, que un solo homore ge- ocupara de

LU R

 otodo el goblerno Qel dlsp081t1vo, y de llevar a: su oergo el

‘cn'

. manego de la 1nstalaclon completa y de todos sus érganos -de.

* o o

B mando ¥y de control. Tampoco tuv1eron ex1to los prop951tos SO~-

" v *

bre la dlSpOSlOlon de.un mando a dlstanola del allmentador,

por egemplo medlante un ogo maglco. Los gastos neoesarlos a

“tal. fln son dem351ado elevados, ¥ la segurldad de trabago ho

‘esta suflclentemepte garantlzada, sobre todo,‘al pasar la ou—

chara de arrastre desde un compartlmlento 0 re01nto de almaceA

namlento a otro, pasando por en01ma de la pared aue los separa

El problema a resolver por el 1nvento, con51st10 en

4ffcrear un. dl&pOSlthO mov1l para la fabrlca01on de hormlgon,

para cuvo goblerno, 1ncluyendo el acc1onam1ento ael allmenta-

-.dor, solo se ne0851tase unapersona.

Esta cuestlon fué. resuelta de forma que para el man-

'3do por unga. sola persona de toda la 1nstala01on, 1ncluyenao el
.allmentador, todas las fun01ones de goblerno, de indicacidn vy
‘de control para el acclonamlento y oontrol de 1os cierres del
) dlstrlbuldor, para la pesada de los componentes del aglomeran—

'\te y del agua, asi como para la marcha del reolplente deé. pe-
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sada.. y. del mezclador todos 10sidisposi$ivoé.de control, se
encuenfran dispuestos en la cabina del alimentador,. construi-
do preferentemente a modo. de. cuchara.de arrastre con brazo,
con. sus 6rganos:de gobierno.e ihdiéadores'a.distancia.'
Todos los. Brganos de- mando e indicadores a. distan-

01a, se. 1nsta1an en bloque en un tablero. de mandos, que se en-

cuentra dlreotamente dentro. del. Campo v1sual del- operarlo, que

al mlsmo,tlempo‘goblerna al allmentauor..La cabina deltallmen-

tador debe de teneffuna Visibilidad.perfeéfa, ¥y para lo que es-

. o o9

.ta rodeada de cristal,. sobre “todo- por. su. parte posﬁer;or, para-

que el operarlo pueda observar perfectamente toaa 13'1nstala—

o se 0

01on. e s ST I

o’o

Para casos espe01ales, si. por ejemplo. en.una raplaa

suce31on, se desean hormlgones de muy - dlferentes calmdades, o}

si. por cualquler clrcunstan01a, es necesario un. gquerno manual

'.o

ce la: 1nstalac1on, aparte del puesto de mando centrad, 81tuado

L2 ..

en la cablna-deluallmentauor, se.encuentra.dlspuesto.en el cen-—
. . .

tro del bastldor del. dlstrlbuldor otro puésto de. mandd suple-

mentarlo. En este puesto de: mando, que esta protegldo por ‘un

vtegado, se_enouentran.los organqs ae.a001onam1ento mgnual, para

gobernar todas . las funciones dela@ispdsitivo.,

. Para. evitar paradas innecesarias y tiempos muertos, -

toda la instalacidn estd equipada“oon'un‘édntrolitotalménte

automdtico, El operario, apafte'de ngerhar el alimentador, ac-~

ciona solamente lg. dosificacién automética delloSioomponeﬁtes,

segin las cantlaades de peso elegldas prev1amente, que Dueden

ajustarse desde la cabina. de mando. Lo mismo ocurre en 1lo que

al cemento y:.al agua se. refiere. Unagvez aloanzados,@os pesos

"y llenas las bésculas,Ase.poné en marohahautométicamentelel ele

vador del allmentador, y los. componentes el agiomerante v el

agus, son oeaﬂdas al. mezclador s1tuado debajo de la tolva.’de en

.trega.,Despues de recibida la sefial indicadora de que.todas las

’ . ’ s 4 . )
basculas. estan vacida, se conmuta automdticamente a travéds de

‘
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un relals de retardo el tlempo de mezola estac1onar10, ¥y trans-

currldo éste- se pone en mov1mlento el elevador mezclador. BEn—

:tfetanto, el elevador del allmentador ha vielto a su p03101on

1nfer10r, y se inicia la dos1f10301on de la 31gulente carga de

meterial a mezclar. Mientras tanto, el mezclaaor'elevador sube,

N al alcanzar el extremo de su via de ascenso cede el hormlgon

',termlnado al 5110 de almacenamlento. Este s1lo de almacenamlen-

to, esta equlnado con un mecanlsmo gue 1na10a el momento de su

‘carga max1ma, que para al mezclador de eleva01on, antes de al-~

oor..

canzar Sste s p03101on de entrega, hasta que el smLe “esté en -

conalclones de recibir nuevo hormlﬁon. Al ouedar pdréao el mez—

clador, se bloquea q1multaneamen'te la suce81va conmu$a01on ael
R 3

nando automatlco. o o - e g'-7"‘ Doees

.

Para f30111tar el trabago del operarlo en-, el tablero

ude mandos de la cablna ael allmentador ‘se- ancuentra~uh~mecanis;

o

no’ oontador automatlco, aue parara la 1nsta1301on,.despues ae

‘alcanzar-el pumero~de»cargas.prevmamente«estab1601dom-Tamblen-m

.. »
B

se ha wnstalado un clrculto de trasla01on quplex, traves del

.cual el operarlo puede nablar con.el - conductor del- vehlculo

.’que carga el hormlgon. 'f e - 5'7"'-.9"'~"3v

A contlnua01on se descrlblra un - egemplo, tomando co-

'mo referenola los: dlbugos adguntos, que representan una Vlsta

lateral del dlSpOSltlvo mov11 pdra la fabr10301on del- hormlgon.

Sobre un bastidor comun 1y en el que en 1ugar donde

A4~estan dlspuestos los apoyos 2 3 se colooan para -el~ transperte,

'unos a81entos giragtories. para los eges delantero y posterlor,

se’ encuentran el dlstrlbulaor 4, ‘con- los- apoyos 5. encaaables
unos en otros. ‘Sobre el ﬁlstrlbuldor 4, y oomo allmentador el
mlsmo,'esta asentado el aparato allmentauor, de cuchara cen

brazo 6, que por med o. del- brazo 7,—mueve la ouchara rascadora

- 8, y con el que 1os componentes son llevados desde -sus- 1ugares

de almacenamlento 9, hacia el alstrlbuldor. En la v1a-gula 10,

'be aesllza el dep091to reoeptor y de- pesada 11, en €l que se.

'1ntrouucen_los.oomponentes aesde el dlstrlbuldor, se pesan v
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son l1llevados & la. tolva de:transmisién 12, a traves de la cual

1os=matefiale9'pasan al reeiniente del mezclador-&e elevacidn

"'13. Desde la bascula del cemento, y. o traves Qel contador o~

relog de agua 15, se anaden slmultaneamente el‘agiomerante‘y la
cantidad de agua necesarios a través de‘lbs canales independien-
tes. de la tol§§'12;'3uf§nte 1a,entrega_de lé,carga total, ya
esfé;en marcha el meéanismd mequadqr, y sin dejar de mezglafv.
se_eleva el depésito-mezclador’de»elevaoién 13, a lo largo de

su via de ascenso 16, situada sobre el armazdn’ del mezclador .

A Y

A, hasta que. al llegar al ¢1nal de su via vuelca'agSCargando

el,hormlgon_termlnado en el 5110 de” almacenamlent0'1§;
En,la.cabina_19;‘de1_alimentador 6;,cuyaéw§§redeslan_

terior, latérales y posterior 20, estén acristaladé%;ase eficuen

tran en 1a,direcoién;visuai dél_operario“todos los. dispositivos

formando parte de la 1nutalac1on 21, y prov1sta de, un.tablero ..

'oo

en que estin todos los. organos de mando e indicadoxes a2 distan-

. 9'

cia, para el a001onam1ento por. un, solo operarlo de xpdas las

funciones del. dispositivo, dlrectamente desde,d;gha cablna de

mandos.

Sobre el bastidor 1, y detrds del distribuidor 4, se
encuentran ademas,. un puestO'cenﬁral de mandos 223 la palanca.
de a001onam1ento manual 23, para 1os cierres del. dlstrlbuldor,
los Srganos de goblerno 24, para ser accionados manualmente pa-
ra las restantes funciones-del dispositivo; y losg indicadores
directos de control de lgs bisculas 25. Este puesto de mandos
estard cubierto por el tejado 26.

-El.dispdsitivo inventado,_permite el manejo por un

solo operario de todo el_procesohde»trabajo, durante la fabri-

cacibn del hormigén, y el simulténeo control de log lugares de

almacenamiento de;losvcomponentes,,haéta<la éntrega del hormi-
gén terminado desde elASilo~de‘almacenamiento. E1l operario ocu-
pa &n;lugar completamente.protegido.coptpa las inclemencias- me-

| . . . . .
teorologicas, y dispone de una cabina cerrada en el alimenta-
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dor ¥ sobre el dlsp051t1vo. Tamblen es de;1mportan01a el . pues—:

to de mando suplementarlo, colocado en el centro del dlSpOSl—

tive y. destinado al. goblerno manual en casos. necesarlos.
CEl invento puede, naturalmente, utlllzarse-tanto”en»
dispositivos méviles como en los estacionarios.. En lugar del-

mezcladorAdeAelevaciénApuedé.disponer de cualquiera de otro . ti-

. po y'éi trasiego del hormigén'terminadb.allsilofde almacenaf‘

-miento,elevado,;puede realizarse mediante cualguier otro méto-

4o deseado. . . ..,'

- o

Descrlto su;lclentemente el obJeto de lagpayehte de'

- inveneidn’ que nos ocupa, nos queda seflalar se. trat 'ﬂe una de

. vee

las variadas formas de su. reallza01on praCtloa, sLn que sus

mod1f19a01ones_de~forma, tamanos; materiales emplesdes,.etc.,

ke s Ve

desvirtuen las esencialidades de la invencidn. . .

N. O T A ... . ,.f,;-

La descrlta patente de 1nvenc1on, recaera‘aues - S0

v' \'.‘

bAe 1as 31gu1entes re1v1nd10a01ones. S '.Q" e,

. .-.'

18, "DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACLON DE. HOR—~

‘ MIGON"; caracterlzado porque sobre un bastldor comin 1leva

’-dlspuestos los medlos necesarios para la carga, -1a distribu-

cidn, la pesada y:la mezcla de 1as materlas componentes y- para

‘la elevacién del hormigdn. terminado, caracterizado: tambien por

el hecho de qué para el manejo por?un'sqlolhombré de todo el
dispositivo, #necluyendo el disposiﬁiVo de carge, y para todas

las funciones de servicio, indicaoién y control para el accio-

'namiento;‘control de los cierres del distribuidor del carro

para las materias a mezclar, de los adhesivos.y del agua nece-
saria para la mezcla, asi como para el deslizamiento. del:reci-

ienﬁe"receptor~y'basoulante'y>dé1'mezclador, se.han.disbuesto

~_organos de mando e, 1ndlcadores a dlstan01a en.la cablna del car

‘gador, construldo preferentemente a modo.de aparato con. brazos'

rascadores . e S

r ' 2@.;"DISPOSITIVO MOVI@.PARA.LA FABRICACION .DE HOR-

N
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"MIGON" segun "la primera re1v1nd10301on, caracterlzado por el

vheoho de que la cabina del operarlo esta revestlda de cristal

sobre t0d0 - por su 1ado posterlor. L'””fo

39.—"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-;

‘MIGON", segun las re1V1ndlcaclones prlmera-y segunda, carac-

‘terlzado por el hecho, de que aparte del puesto de mandos cen—

tral s1tuado en la cablna del operarlo, ex1ste otro suplemen—

"tarlo, con organos de a001onam1ento para el goblerno manual,

V31tuado centralmﬁnte sobre el bastldor y detras del dlstrlbul—~

Aokl 2] -
,-."’ -

43.-"DISPOSITIV0 MOVIL PARA LA FABRICACION’DE HOR- .

© 8 ees

: MIGON", segun 1a anterlor re1v1nd103010n, caracténlaado por el

.hecho de que el puesto de mando colocado sobre el baotldor dls-

&
i.o.'

é.-“DISPOSILIVO MOVIL PARA LA FABRICAGION DE HOR-}

Todo tal y conforme queda descr1to,»repreeentado Y

Esta memorla consta de ocho hoaas mecanograflaaas

y-- folladas por una sola de sus caras, conuenlendo un- total

MADRID ~ 15 Y. 1955

“PiAL
MANUEL DE ARPE.. -




5 Wi, 1prapew

| freviivavIvosy

. ..._,‘9..;..9 VIS IAATI TNy



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



