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PATENTE DE INVENCION

PRETRrC

por 20 afios por
"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HORMIGON", a favor
de la firma de nacionalidad alemana ELBA-WERK, Ettiinger
Baumaschinen- und Hebezeugfabrik, G.M.B.H., domiciliada en

ETTLINGEN/BADEN (Alemania), calle de Bahnhdfstrasse, 17/19.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un dispositivo mévil para
la fabricacidn de hormigdn y se basa en el modelo perfeccio-
nado de un dispositivo equipado preferentemente con un mez~
.clador elevador qué de tal forma, sumenta sus posibilidades

5¢m de aplicacidn.

Ya se conocen algunos dispositivos mdviles para la
fabricacidn del hormigdn en los que sobre un bastidor comﬁn,
realizado a modo de chasis, se encuentran un distribuidor par:
la dosificacidn de sus componentes con un alimentador para el

. . . ?
10.- acercamiento de ellos, asi como los medios de elevacion para
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el transporte de la carga del material a mezclar desde el

distribuidor a la mezcladora; yna bascula para los componen-
tes, el aglomerante, asi como para el agua negesaria, un mez-
clador para el acabado del hormigdn, y los instrumentos de
mando y de control para todos éstos dispositivoss El distri-
buidor, en el caso de que los ingredientes de la mezcla no
estén almacenados en un depdsito elevado, siempréiéé%é cons-—
truido. de forma que pueda tomar cada uno de 1los ceé?onentes
desde sus lugares de almacenamiento a nivel del sé%?é, gene-~
ralmente dispuestos por'sectores, en los que se engirentran
separados del propio dispositivo mévil. .

oo 0

Estos componentes por su propio peso, pqs?n.desde
el distribuidor a un depdésito de recepcidn y de pééé&é, en el
gue se dispone la carga del material a mezclar, y één{el que
se lleva a la.mezcladora, Mediante un'alimentador éi%ﬁado S0-
bre el distribuidor, se amontonan contra el distribuidor ta-
les coﬁponentes, que serviran péra reemplazar las cantidades
consumidas. Por ésta razdn el distribuidor, se instala siempre
en un extremo del bastidor del chasis, mientras que en su otro
extremo, se encuentra la mezcladora que prqporciona el hormi-
gén terminado. Los restantes dispositivos estédn instalados en-
tre el distribuigor ¥y la mezcladora.

La potencia de éstos dispositivos depende entre otros
factores, de la capacidad del distribuidor o dosificador y de
la altura del mezclador desde la Que ceda el hormigén termi-

nado. La capacidad del distribuiddr se &etermina por su depd-

sito activo, es decir por la cantidad de los componentes que

se amontonan junto a é1 o dentro del‘mismo, ¥y que por su pro-

pio peso penetran en el depdsito recéptor y de pesada. En fun.
cidn de la altura de cesidn o de descarga del mezclador, se

determina la forma del transporte~ppsteripr del hormigdén hacis
el lugar de la obra. Si la altura de descarga es pequeiia, ge-

neralmente no podréd evitarse un nuevo transborde del hormigdn
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vterminado. BEste transbordo suplementario reduce por consecuen-

cia la rentabilidad del dispositivo.

Como se trata de un dispositivo capaz de rodar por

carreteras, la altura del distribuidor y del mezclador esta-
rén limitadas de antemanojdimensiones que no deben ser supera-

das. La altura a que debe construirse resulta insuficiente en

la mayoria de los casos para tener una mejor rentgpi}idad y
alcangar la mayor potencia deseada, en estos dispegitivos pa-

ra la fabricacidn de hormigdn, conservando su senbilla cons-
%ee® o

[
*

Esta fué la .cuestidn principal a resolver por medio

e e 2ol

.« P
truccion.

de este invento, consistente en crear un disposittiamévil
para la fabricacidn de hormigdn utilizando un mezdigéor de
elevacién de gran rendimiento y siendo mucha la aiﬁﬁgé desde
la que descarga el hormigén terminado.
Este problema se resuelve inventivamente, por el
hecho de que para aumentar la altura de elevacidén y de descar
ga del hormigén terminado, se encuentra ordenado en el extre-
mo del bastidor un armazén de tipo conocido, compuesto por
dos pares de apoyos, del tipo de caballete, bajo el que pue-
den pasar vehiculos. Va provisto de un dispositivo de eleva-
cién accionado por motor, y el par de apoyos situado detrés

del dispositivo, estd construido en forma de via de ascenso-

para una cuchara elevadora, o para un mezclador de elevacidn

encontréndose en la parte superior del bastidor un depésito
de .almacenamiento vaciable, un par de apoyos en los puntos
giratorios del bastidor; unidos a éste vy a todd el armazén,
para que‘dichos puntos giratorios puedan elevarse y bajarse,
estando asentados de modo que puedan separarse del bastidor.
Los dos pares de apoyo estédn asentados giratoriamen
te pof sus extremos guperiorgs, en un travesafio comin y estan|
do desmontado el silo.de almacenamiento pueden bajarse hasta

una posieidn horizontal o bien levantarse desde dicha hori-
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gontal hasta la posicidn de trabajo. EL movimiento. de subida

y bajada del bastidor, se efectiia por medio de un cable, que
desde un torno situado en la retencidn del cablé del alimen-
tador, llega hasta unas pbleas locas situadas en la parte su-
periof del bastidor y viceversa. Para subir y bajar el bas-

tidor de entrega, se utiliza el propio alimentador, que ests

situado sobre el distribuidor del dispositivo, y «d¢l:que hay

que desmontar para su transporte Gnicamente su brazo: o cabi-

e 009
LN
se® o

- El montaje del dispositivo desde la posidién de

L

na.
transporte’a la de trabajo, y viceversa, se realiza con me-
dios propios del dispositivo, sin ayuda de grias ajenas y en

un tiempo muy reducido. No juega papel alguno el hgoho, de

-

que el bastidor acoplado a sus puntos giratorios mé&iante un

par de apoyos, se cologue sobre el suelo o, por ejéﬁbio, esté
dispuesto sobre la plataforma de un camidn que transportaré
el bastidor doblado. o recogido.

Después de colocado el bastidor, se eleva a conti-
nuacidn el silo de almacenamiento, igualmente mediante los

cables de los tornos situados en el alimentador, El silo de

. almacenamiento se compone principalmente, de una parte supe-

rior, que estd fija al travesafio superior del bastidpr; de
una parte central o media, y de otra inferior con el'oierre
¥y su aparato de apeyo. La parte media del silo es recambiable
y.puéde adaptarse; medianfe piezas de recambio, a la capaci-
dad deseada en cada caso.

E1l dispositivo inventado permite ser transformado
répidamente, sin medios auxiliares ajenos, desde su estado de
transitabilidad, en un aparato para la preparécién de hormi-
gén, cuyo silo de almacenamiento se encuentra a +al altura
que el hormigdén terminado puede cederse diréctamente a un mo-
derno mezclador de transporte, sin transborde intérmedio; ope

racién que hasta ahora solamente era posible en grandes ins-
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‘talaciones estacionarias.

A continuacidn describiremos un ejemplo explicativo
del invento con la ayuda de los planos adjuntoss
La fige. 1, representa la vista parcial de un dispositivo md-
vil en posicién de trabajo, viéndose el depdsito en
el qﬁe se introducen los componentes.
La fig. 2, representa el dispositivo segin la fig{iiﬁzdespués
| de ser levantado el bastidor de alimentac%én.‘
La fig. 3, representa la disposicidn de conducciénf&?:los ca-
‘ bles al incorporarse el armazdn formando:&nidad.
Sobre el bastidor comin 1, debajo del cual y para

e tes

su transporte, en lugar de los soportes 2,3, sé coloeca un

¢ o *

asiento giratorio para el eje anterior y otro para gﬁ:eje pos-~
terior, se encuentra el distribuidor 4, con los apgydq'S, en-
cajables uno en otro, para su transporte. qure4el.dfs%ribui~
dor, y como alimentador del mismo, esté asentado el aparato
alimentador por cuchara, con un brazo 6, que mueve la cuchara
rascadora 7, con la que los componentes 8, desde sus lugares
de aimacenamiento 9, se amontonan junto al distribuidor 4.

En la via-guia 10, se desliza el depdsito receptor
y de pesada 11; en el que se introducen los componentes desde
el distribuidor, en el que son pesados y se llevan a la tolva
de transmisidn 12, desde la que los materiales pasan al reci-
piente del mezclador de elevacidn 13.

A partir de la bascula del cemento 14, y desde el
contador o reloj de agua 15, se introducen simultéaneamente, el
aglomerante y la cantidad de agua necesarios, a través de los
canales separados de la tolva 12, Durante la entrega de la car.
ga total se encuentra ya en marcha‘el mecanismo mezclador, ¥y
sin dejar de mezclar, se eleva el depdsito mezclador de eleva-

cidn 13, sobre el par de sujeccidn izquierdo 16, del bastidor

- de entrega 17, hasta que descargue por vuelco el hormigén ter-

minado, en el silo de almacenamiento 19, al final de su reco-
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frido de ascenso, 18. En el bastidor comin, se han colocado

igualmente los intrumentos de gobierno 20, el indicador de.

control 21, y un puesto de mando 22, dispuesto bajo un teja-

"do 23.

La fig. 1, representa el dispositivo en posicién de
trabajo. Aﬁarte del par de apoyo 16, situado en la parte iz-
guierda del dispositivo, el bastidor de entrega, éé:é;mpone
fundamentalmente tambien por otro par de apoyo 24,oe§¢uado a
la derecha. Ambos pares, estén wnidos articuladameé??{oon 6l -
traveéaﬁo, que simulténeamente sirve de plataforma Gg servicio

y es accesible por la escalera 26; situada en el par de apoyo

derecho, se encuentra una viga maestra de apoyo 27, Emcima del
: .030‘.

travesafio aparece el motor de elevacidn 28, .que por jgedio del:-

cable 29, sube y baja el recipiente mezclador de elgﬁgéién 13,

e o °

a lo largo de su via de ascenso 30, formada por elupérfde apo-
yo izquierdo 16. Al pasar el recipienté mezclador de elevacidn
desde su posicidén. de llenado inferior I a la posicidn superior
de entrega II, indicada en la figura, el cable de fuerza eléc-
trica 31, del motor del mezclador 32, se desliza por una guia

de cable 33, que dispone de las poleas locas 34. El cable es~

t4 en contacto con un contrapeso, que se desliza por la' guia-

33, que evita que se enrolle o se combe,

Entre el travesaifio 25, y la viga maestra de apojo.. 27
estdn situados el silo de almacenamiento 19, con su parte su-
perior 36 fija en el travesafio; la pieza intermedia 37, inter-
cambiable; asi como la parte inferior 38, con su cierre 39 y-
el motor regulador 40. La altura de descarga del silo de alma-
cenamiento, estd proporcionada de forma que un vehiculo 41,
pueda pasar libremente bajo el espacio libre o didfano 42, del
bastidor, de forma que es posible la entrega directa del hor-~
migén terminado, a un mezclador de transporte o' camidén mezcla-—
dor.

En la posicién de trabajo, el par de apoyo izquigrdo
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16, estd unido al bastidor por el punto de giro 43, de las
piezas de conexidén 44, que se encuentran dispuestas sobre los
largueros del bastidor.

La fig. 2, muestra la colocacidén del armazén de en-
trega en su posicidn de trabajo y en la de transporte. El ar-
mazdén 17, puede transportarse doblado, sobre un vehiculo 41 o
puede situarse sobre el suelo 45, El chasis del aﬁi@é?tador 6,
del que se ha desmontado su brazo para el transport%,»se gira
segin la direccidn del armazdn 17, y se sujeta poriﬁ??io de
un cable 46, que va desde el torno 48, situado en La.retencién
del alimentador 47, hasta las poleas locas 49, col?éégas en la
viga superior 50, del armazén situado sobre el veh%cy;p 0 so-
bre el suelo. A continuacidn y_aoqionénd0~el torno lﬁ: se eke-

e« o

va todo el armazén a su posicién de trabajo A. En 13'fig. 3
se representa la posicidén de los cables entre el t&fﬁ6'48, que
llegan hasta las poleas 16cas 49,

Igualmente y a través del cable 46, por medio del
torno 48, ée elevan y se suspenden a continuacidn las vigas
maestras 27, y las piezas del silo de almacenamiento 19 ( fig.
1). Solamente es necesario después colocar el cable 29, déi
recipiente del mezclador de elevacién 13; el cable eléctrico
31, del motor del mezclador 32; acumular los materiales y co-
nectar el transportador de los aglomerantes as{ como las tu-
berias de agua. En tal momento el dispositivo estéApreparado
para entrar en funcionamiento.

La transformacién del armazdén de entrega, desde su
posicién de trabajo a la de transporte, se efectua de manera
igualmente sencilla y en orden inverso. |

Descrito suficientemente el objeto de la patente
de invencién que nos ocupa, nos queda sefialar se trata de
wa de las variadas formas de su realizacidn practica, sin
gue sus modificaciones de forma, tamafios, materiales emplea-

. . . . . 7
‘dos, etc., desvirtuen las esencialidades de la invencioOn..
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La descrita patente de invencidn recaeri, pues,
sobre las siguientes reivindicaciones:

18,~BDISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON", caracterizado porgue sobre un bastidor comin se han
dispuéstb los medios necesarios para la carga, la distribu-
cidn, la pesada y la mezcla de los materiales compoﬁéﬁ%es, Yy
para la elevacidén del hormigén utilizando un mezcladv%*eleva—
dor, caracterizado tambien por el hecho de que paraéﬁﬁ%mjar
la altura de elevacidn y de expulsidén del hormigdn, sé.encuen-A
tra dispuesto en un extremo de. su bastidor, un armaqéqf%por
debajo del cual pueden pasar los vehiculos para ser fgrgados,

estando compuesto por dos pares de soportes. Este armazén S0-
: o

porta un dispositivo elevador accionado por motor, af.el que

* .'

el par de apoyo, colocado en la parte posterior del di§§bsitivo
sirve como carril de elevacidn, para un cangildn elevador o
parg un recipiente de mezcla tambien elevador, encontréndose
en la parte superior del armazén un silo almacenamiento, va-
ciable con un par de apoyo sobre los puntos de giro existentes -
en el bastidor, y cuyo armazén completo puede elevarse o des-
cender respecto a estos puntos de giro y ser separado del bas-
tidor.

22,~-"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON", segin la reivindicacidn primera, caracterizado por el
hecho-de que el par de apoyo, mas distante del dispositivo,
estd asentado giratoriamente por su extremo superior sobre un
travesafio comin a ambos pares de apoyo, hasta la horizontal
de forma acodada.

3§.—"DiSPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-
MIGON", segin ias reivindicaciones anteriores, caracterizado
por el hecho de que su armazdn una vez unido con el bastidor
en sus puntos de giro, y desde ung posicidn extensible

horizontal, mediante un cable que discurre a través de una po-
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lea, situada en el punto de enganche del cable del cargador,

puede elevarse a su posicidén de trabajo o desde esta volver
a descender a la posicién horizontal extensible.
48,-"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION DE HOR-

MIGON", segin las reivindicaciones precedentes, caracterizado

por el hecho de que la elevacidn y el enganche de la viga de

o S o0

apoyo. del bastidor, asi como el de las piezas del §ilc de al-
macenamiento, tiene lugar igualmente por medio de uﬂ&cable

que discurre a través de la polea situada en el ca;ﬂa&or.

58,-"DISPOSITIVO MOVIL PARA LA FABRICACION.BE HOR-
MIGON" ., - | o

R
Todo tal y conforme queda descrito, repregen%ado y
K <
" a0
reivindicado. Wt %
Esta memoria consta de nueve hojas mecahografladas
y foliadas por.una sola de sus caras, conteniendo un’ %otal
de doscientas cincuenta y siete lineas.

MADRID A 5 DE MAYO DE 1966
"~ P.A.

MANUEL DE ARPE.
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