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El obJeto del presente invento es un procedimiento pa-
ra la fabricacidn de tacones de plético que son similares,
incluso en sus minimos detalles, a un tacdén modelo.

Epte procedimiento es perticularmente adecuado pars Obe
tener tacomes que tienen un aspecto ldéntico a los de maders
o de materlal plédico forradoa de piel o hechos completamen=
te de cusro.

Parg ello, con el procedimiento de acuerdo con el ine
vento, 86 prepara en primer lugar un molde, cuya superficie
interior presenta depresiones o resaltos contrarios y corres
pondientes & los que aparecen en la plel o ouero que cubre
el tacén modelo y luego se inyecta el plédstico dentro de &1,
de una mgnerg bien conoclda. De tal modo, se obtienen as{
tacones hechos por completo de pldstico que son copias fie-
les en cada detalle (rayas de la piel, lfineas horizontales
del cuero, pequefios defectos, etc.) del tacén modelo, imd=
tando de este modo perfectamente el aspecto exterior del ma=-
terial, ses cuerc o piel, que forra el tacén.

Dichos tacones pueden obtenerse en cualquier color de=-
seado, sea el color de la pala usada para el zapato ¢ cusl-
quier otro color. El procedimiento de acuerdo con el invento
o8 adecumdo para tacones del tipo "de cola" asi como para los
tacones "gplicados", los doa motualmente usados en ¢l ocalze~

do de asefiorae

Como es ya sabido, en el tacdn del tipo de cola la sue=
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la que estd debajo del zapato sme extiende sobre el tacdn,
en la parte interior, haste que llega a la parte pequeils
del tacdén gque se apoya sobre el auelo, motivo por el cual
8l tacén debe aplicarse al zapato antes que la suela. Sin
embargo, en el tipo “aplicado® de tacén, adecuado para cal-
zado de deporte para sefiora y oaballero, el zapato comple~
to, oon la suela, se acaba primero y sbélo despuds ae coloocs
el tacdn.

El procedimiento de aouerdo con el invenio comprende
las operaciones siguientess

&) Impermesbilizamcilén del taodn modelo completo, ea
decir, la parte recublerte con piel o cuexrc, as{ como el
tacén real si éste estd hecho de madera.

El tacén de pléstico no requiere este tratamiento por-
que este material no absorbe humeded 0 la absorbe en canti=
ded minimg, que es insuficiente para provocar el hinchasiene
to del taodn.

Con sl fin de impermeabilizar la parte de plel o de
cueroy 89 pulveriza un barnig normal aislante con cualquier
dispositivo adecuado, por ejemplo, una pistols de pulveri~
zar, barnisz que, cuando estd extendido y seco, forma una
pelioula de espesor infinitesimal sobrs la piel o el ousro,
emparo jando 0 igualando perfeotamente con su superficie has
ta en lop detalles mds minimoe.

b) Luego, sobre el tacln modelo asfi impermeabilisado,
s pulveriza una caps uniforme de polvo metdlico Finfeimo
con partionloa del tamafio de unass poces mioras.

Tal polvo puede ser broace, cobre u otro metal que tene
ga la proplodad de ser un buen conductor de la slectricie
dad y, antes, ha de mezclarse con un vekiculo, tal como ace-
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kn esta fase, el taclén toma un color dorado y el vehf-
culo ha de ser evaporado por completo.

¢) Bl tnedn modelo eef tratado se asumerge en un bafio
y se somete a un proceso galvénico de cobreado ds modo que
quede recubierto con uns caps de cobre.

Es decir, que el tacén en cueetidn, consctado al polo
negative se sumerge en un bailo de deido sulfiirico y sulfa-
to de cobre, mientras se uee cobre electrolitico como polo
poaitivo,

Se emples un rectificador eléotrico gue me sjusta ini~
cigslmente a 1-2 voltios, voltsje que se mantiens durante
unas pocas horas y luego se lleva a 5=6 voltios. Inicial-
mente debe mantenerse a l-2 voltios porque el revestimlen~
to de cobre que se forma se adhiere en cada detalle al ewero
o plel del tacdén de muestrs 0 modelo sumergldo en el baflo,
Luego s6 aumenta el voltaje & 5=~6 voltios de modo que 80-
bre toda la superficie del tacén se forme una capa de co=
bre de al menos l-l,5 mm. que, gradualmente, se vuelve gra-
nular y con pequefias protuberancias, como luego explicare-
wmos .

d) Se saca el tacén modelo del bafic y el tacdn real
cubierto de plel o de cuero se extrme de la cdpsula de co=
bre. Pars este fin, en primer lugar, ha de guitarse el co=~
bre depositado sobre la parte superior del tacén, que en de~
finitive ha de estar en contacto con el zapato y que se de~
noming "corona® del tacdén; el tacdén modelo completo, recu-
bierto de plel ¢ cusro, pre dealiza fueras de esta abertura

a continuacién.

En los casoe en gue el tacdn modelo tengs una forma es-—
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peclal guse no permita su retirade desde dicho lado, comoen
definitiva lo importante es cuidar del reveatimiento de co-
bre formadc sobre la piel o el cuero, y no del tacén modelo
real, es suficiente, despuds de quitar el cohre depositado

90'y= sobre la superficie superior del tacln que ha de estar en
contacto oon el zapato, quemar el interior del tacén real.
Katurslmente, debe tenerase culdado durante esta fass de no
daflar de ningin modo ni incluso la parte interior del re-
vestimiento de cobre ya que, de otro modo, la piexa moldege

95. da llevarfa tales marcas. En esta fase se tiene una ohsula
de cobre que presenta la forms del tacén que ha sido use~-
do como modelo, abierta em la parte superior, y que tendrd
en su interior, como imagen especular, es decir, opusstia,
todas las rayas, detalles o pequefios defectos o lineas que

100~ existian en el modelo original antes de que haya sido ou-
bierto con ol polvo metdlico.

e) Dicha cépenla de cobre, con el fin de qus sea usada
pera fines de impmata para el moldeo en su interior del ta-
cén de pléetico, ha de colocarse en un molde. Por consiguien

10%%= te, es necemsario que la cdpsula ses empotrada todo alrede-
dor oon excepcilén de la parte superior, en una slegcidn me-
tdlica, por ejemplo una sleacidén ds cinc que pueda resistir
la presidn usada en el moldeo del material pldatico por in-
yscoidn.

110~ Por consiguiente, es la parte interior de la odpsula
eupotrada la que determina la forms y los detalles mosira-
dom sobre ella. Para este fin, puede usarse, para colada en
torno de la cdpsula, une aleacidn de cinc normel tal come
"zamak” u otra que fundas a baja temperatura, tal como de

5. 400~-5008C , Como el cobre funde & una tempersatura micho na=
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yor (de mds de 1.,0008C), la impronta odbtenida con la opers~
eibn @) no serd sometida en absoluto a cambios o alteracio-
nes's

Es qdemis necesario que la colads de la aleaocidn de
eine en tormo del cobre tenga lugar a uns temperatura slta
y cuidsndo debidavente de que la aleseién de oino fundida se
adhiera psrfectamsnte a los salientes existentes en torno de
la cdpsula de cobre, De otro modo, se tendrian huecos entre
la impronta de cobre y la parte de cime colocads en torno de
ella, de modo que, durante la inyeccién del material plésti-
co, la impronta de cobre se deformar{s debido a la presién
usada, hasta gue estos huscos ya no existieran y la lspronta
se adhiera afs parte de aleacién de cinc.

f) Cuendo se inyecta el meterial pldstico de aocuerdo com
un procedimiento ya conocido, en los moldes as{ formados, pus
den obtenerse taconee idénticos &l tacén modelo. Pueden mol-
dearse ya en el color desemdo o pueden colorearse despuds.

Los tacones obtenidos por medio del procedimiento segin
el invento presentan ventajas de orden préctico y econdmico.

BEn el tipo de tacén "de cola®, por medlio de este proce~
dimlento, me le puede dar al cliemte el tachn junto con el
"sobretacén" que imita perfectamente un tacdn cubierto con
riel o cuero. El cliente, de hecho, no tendrd que cortar las
ples, ni aplicer la piel al tacén encolindola antes, ni core
tarla en la parte interior gntes de aplicar la suela al ta=
céne En el caso del tacdn cublerto con cuerc, se entrega un
producto que es idéntico en aspecto al cusro, impidiendo as{
que el cliente (el zapatero) tenga que comprar tacones mcho
uds carce y que tenga que abrillantar el cuerc real ouando
el tacén ha eido aplicado al sapato. Los tacones de caballero
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obtenidos por medio del procedimiento de asuerdo con el
invento pueden sustituir a los hechos por completo de cue-
ro, ostén hechos de material plédstico oublerto con barnis
negrc o marrén o moldeados ya con materiel pléstico negro

¢ merrén. Pinalmente, las ventajas derivedss son principal-
wente desde un punto de viste econdmico ya que el ixmvento
permite a los fabricantes de un clerto tipo de caelssdos e~
plicer a los calrados que hacen, taconea que imitan la plel,
que 10 pueden distinguirse Pécilmente de los cubiertos con
piel real y ello & un precio considerablemente menor.

E1l invento permite por ellc ung reducciln en loa come
tes para cierto tipo de calzadwm econémicos, Evidentemente,
pueden hacerse wuchog canbios en el procedimiento de aouerw
do con el invento sin spartarss por ello de su aloance real’
Por ejemplo, cuande la impronta de cobre se obitiene con tow
das lae rayas y lineas del tacdén modelc (operacidén d4), pue-
de colocarse en su interior un metal que llsve las mismas
rayes ¥y lineas y que se usard lusgo como macho en torno del
cual puede colarse un metal o alesoifn a un temperstura de
fusién menor, formando asf por sf sola el molde asf comc la
igpronts, ya que presenta por denirc una superflcie casi
idietics a la de la cépsula de cobre, que ya no se necemita.

HOT Ae

JRST———
o8- puntos de invencidén propia y nueva que se presen—
tan para que sean objeto de eata Patente de Invencidn en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:
1% .~ Un procedimiento para la fabricacidén de tacones
de plastico para calzedo de seiiors y de caballerc, partiou-

larmente tacones que tienen un mspeocto idéntico a los Tecu~
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blertos con cuero o plel, que consiste en impermeabllizar
el tacdn modelo pulverizando en ftornmo de é1 un barniz aise
lante comin en forms de peliocula de¢ espesor infinitesimal,
dejando secar; pulverizar luego, en tormo de €1, una capa
uniforme de polvo muy £ino de un metal que tisne lm prople~
dad de mer buen conductor de la electricidad, del tamafio de
unas pocas micras y previamsnte mazelado con un vehioulos
sumeigir el tacdn modelo asi tratado en un bafio y somstarlo
B un proceeo galvénico de cobreado; sacar el tacén modelo
del bafio y extraer de la cdpsula de cobre el tacén real re-
vestido de cuero o piel; introducir en un wolde dichs cép-
sula de cobre para usarla como impronta a fin de moldear
dentro de ella 8l tacén de pléetico empotrdndols todo alre-
dedor, salvo en la parte superior, en uns aleacifn metdlioca,
por ejemplo, une sleacién de oinc, que puede resistir la
presidén usada durante el moldeo por inyeccilén del material
de plistico; e inyecter en ol molde asf formado el material
pléstico.

22 .= Un procedimiento semin el punto 12, caracterizae~
do porque el polvo metdlico @ pulverizar sobre el tacdn mo-
delo impermesbilizado es polvo de cobxe o polve de bronce's

3% = Un procedimiento segin los puntos anteriores, ce=
racterizado porque el vehioculo prevismente mezclado con el
polvo metdlico & pulverizar sobre el tacdn modelo es aceto=
ne.

42 .~ Un procedimiento semin cualquiera de los puntos
anteriores, caracterizado porque para efectusr ol proceso
galvénico de cobreado, el tacén es conectado al polo nega~
tivo en un bafio de dcido sulffrico y sulfato de cobre, mien

tras que se usa cobre electrolftico como polo positivo, ¥y
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se emplea un electro-rectificmdor a un voltaje inicial de

1-2 voltios manteniendolo a este volisje durante unas ho-

res ¥ llevéndolo luego @ 5=6 de modo que ee forme sobre la
superficie del tacén ontero unm capa de cobre de al menos

1-1,5 mme que gradualmente se hace granular y con pequsfias
protuberancime dtiles.

58 = Un procedimiento segin loa puntos antexriores, ca=
racterizado porque en el caso de que el tacdn modelo tenga
una forma especial, después de haber quitado el colre depo-
sitado sobre la superficle superior del imednm, el tacén rexl
es quemads en el interior, ouldando de no dafiar el recubri-
mlento de cobre en la parte interior,

62 = Un procedimiento aegln los puntos anteriores, ca~
racterizado porque es la parte interior de la odpsula em-
potrada la que determina la forma y los detalles existentes
sobre aella.

7% o= Un procedimlento segin los puntos anteriores, oca-
racterizado porque para efectusr la colads en torno de la
cdpsule #6 usa una aleacidn de oinc, tal como samek, que
funde a 4005008C, y porque dicha colade de la aleacién de
cino tiene lugar a alta temperatura y con mucho ouldado pa~
ra porpitir que todo el metal se adhiera perfectawente a
los salisntes exlstentas en torno de la capsuls de cobre.

88'e= Un procedimlento segiin los puntos anteriores,
caracterizado porgue se obtienen tacones idénticos el tacén
modelo que pueden haber sido moldeados en el coloxr deseado
0 pueden colorearse despwda.

9% .- Un procedimiento para la fabricacidén de teconss
de pldetico para calzado de sefiorg y cabmrllero, caracteri-
zado porque, despuds de gque se ha obtenido la impronta de



235.~ cobre segin se menciona en el punto 1l¢, con todes las li=
neas y detalles del tacln modelo, se ouels un metal en su
interior, que lleva las mismas 1{neas y detalles y que se
usa luego como macho, en t0rno del cual se cuels un metal o
aleacifn qus tiene una menor tempsrature de fusién, que cons
240~ tituye en sf mismo ol molde, as{ como la impronta.
102 = "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOR DE TACONES
DE PLASTICO PARA CALZADO DE SENORA Y DE CABALLERO", todo
tal y conforme se demcribe en la presaente memoria, la cusl
consts de 244 lineas.
Madrid, 11 MR 1086
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