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El objeto del presente Invento es un procedimiento par­
ra la fabricación de tacones de plático que son similares, 
incluso en sus mínimos detalles, a un tacón modelo.

Eate procedimiento es particularmente adecuado para ob- 
tener tacones que tienen un aspecto idóntioo a loa de madera 
o de material plático forrados de piel o hechos completamen­
te da cuero .

Para ello, con el procedimiento de acuerdo con el in­
vento, se prepara en primer lugar un molde, cuya superficie 

10.- interior presenta depresiones o resaltos contrarios y oorree 
pendientes a los que aparecen en la piel o cuero que cubre 
el tacón modelo y luego se inyecta el plástico dentro de ál, 
de una manera bien conocida. De tal modo, es obtienen así 
tacones hechos por completo de plástico que son copias fie- 

15.- les en cada detalle (rayas de la piel, líneas horizontales 
del cuero, pequeños defectos, etc.) del tacón modelo, imi­
tando de eete modo perfectamente el aspecto exterior Ael ma­
terial, sea cuero o piel, que forra el tacón.

Dichos tacones pueden obtenerse en cualquier color de- 
20.- seado, sea el color de la pala usada para el zapato c cual­

quier otro color. El procedimiento de aouerdo con el invento 
es adecuado para tacones del tipo "de cola" así como para los 
tacones "aplicados", los dos actualmente usadoa en el calzan­
do de señora.

25.- Como es ya sabido* en el tacón del tipo de cola la aue-
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la que está debajo del zapato ae extiende sobre el tacón, 
en la parte interior, hasta que llega a la parte pequeña 
del tacón que ee apoya sobre el suelo, motivo por el cual 
el tacón debe aplicarse al zapato antes que la suela* Sin 

30.- embargo, en el tipo "aplicado" de tacón, adecuado para cal­
zado de deporte para señora y caballero, el zapato ooqple- 
to, con la suela, se acaba primero y sólo deepuós ae coloca 
el tacón.

El procedimiento de acuerdo con el invento coaprende 
35.- Isa operaciones siguientes:

a) Inpermeabillzaoión del tacón modelo completo, es 
decir, la parte recubierta oon piel o cuero, asi corno el 
tacón real si áste está hecho de madera.

El tacón de plástico no requiere esta tratamiento por- 
40.- que este material no absorbe humedad o la absorbe en canti­

dad mínima, que es insuficiente para provocar el hinohasden- 
to del tacón.

Con el fin de impermeabilizar la parte de piel o de 
cuero, ee pulveriza un barniz normal aislante con cualquier 

45.- dlapoaitivo adecuado, por ejemplo, una pistola de pulveri­
zar, barniz que, cuando está extendido y seco, forma una 
película Ae espesor infinitesimal sobre la piel o el oaero, 
amparo jando o igualando perfectamente con su superficie has 
ta en loa detalles más mínimos.

50-- b) Luego, sobre el tacón modelo así impermeabilizado,
ae pulveriza una capa uniforme de polvo metálico finísimo 
oon partículos del tamaño de unas pocas mieras.

Tal polvo puede ser bronce, cobre u otro metal que ten­
ga la propiedad de ser un buen conductor da la aleotrioi- 

55'.- dad y, antes, ha de mezclarse con un vehículo, tal corno ace-
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tona.
En esta fase, el tacón toma un color dorado y al vehí­

culo ha da ser evaporado por oonpleto.
o) El tacón modelo así tratado se sumerge en un baño 

60 .- y se somete a un proceso galvánico de cobreado de modo que 
quede recubierto con una capa de cobre.

Es decir, que el tacón en cuestión, conectado al polo 
negativo se sumerge en un baSo de ácido sulfúrico y sulfa­
to de cobre, mientras es usa cobre electrolítico como polo 

65.-* positivo.
Se emplea un rectificador eléctrico que ae ajuata ini- 

cialmante a 1-2 voltios, voltaje que ae mantiene durante 
unas pocas horas y luego se lleva a 5-6 voltios. Inicial­
mente debe mantenerse a 1-2 voltios porque el reveatimlenf- 

70.- to da cobre que ae forma ss adhiere en cada detalle al cuero 
o piel del tacón de maestra o modelo sumergido en el baño. 
Luego ae aumenta el voltaje a 5-6 voltios da modo qua so­
bre toda la superficie del tacón ae forme una capa de co­
bre de al menos 1-1,5 mm. que, gradualmente, ae vuelve gra- 

75.- nular y con pequeSaa protuberancias, como luego explicare­
mos .

d) Se saca el tacón modelo del baRo y el t acón real 
cubierto de piel o de cuero se extrae de la cápsula de co­
bre. Para este fin, en primar lugar, ha de quitarse el co- 

80.- bre depositado sobre la parte superior del tacón, que en de­
finitiva ha de estar en contacto con el zapato y que ae de­
nomina "corona" del tacón; el tacón modelo completo, recu­
bierto de piel o cuero, se desliza fuera de eata abertura 
a continuación.

85.- En los casos en que el tacón modelo tenga una forma es-
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90.-

95.'

100.-

105^.-

110'.-

115.^

pecial que no permita au retirada desdo dicho lado, comen 
definitiva lo importante es cuidar del revestimiento de co­
bre formado sobre la piel o al cuero, y no del tacón ándelo 
real, es suficiente, despuáa de quitar el cobre depositado 
sobre la superficie superior del tacón que ha de estar en 
contacto con el zapato, quemar el interior del tacón real. 
Naturalmente, debe tenerse cuidado durante esta fase de no 
dañar de ningón modo ni incluso la parte interior del re­
vestimiento de cobre ya que, de otro modo, la pieza moldea­
da llevaría tales marcas. En esta fase ae tiene "pp c&sula 
de cobre que presenta la forma del tacón que ha aido usa­
do oomo modelo, abierta en la parte superior, y que tendrá 
en au interior, como imagen eapecular, es deoir, opuesta, 
todas las rayas, detalles o pequeños defectos o líneas que 
existían en el modelo original antea de que haya sido cu­
bierto con el polvo metálico.

o) Dicha cápsula de cobre, con el fin de que sea usada 
para fines de inpmota para el moldeo en su interior del ta<- 
cón de plástico, ha de colocarse en un molde. Por conaigaien 
te, es necesario que la cápsula sea empotrada todo alrede­
dor con excepción de la parte superior, en una aleación me­
tálica, por ejemplo una aleación de cinc que pueda reaietir 
la presión usada en el moldeo del material plástico por in­
yección.

Por consiguiente, es la parte interior de la cápsula 
empotrada la que determina la forma y los detalles mostrar- 
dos sobre ella. Para este fin, puede usarse, para colada en
torno de la cápsula, una aleación de cinc normal tal como 
"zamak" u otra que funda a baja temperatura, tal oomo de 
400-500SC. Como el cobre funde a una temperatura mucho mar-



yor (do más de l.OOORC), la impronta obtenida con la opera­
ción d) no será sometida en absoluto a cambios o alteracio­
nes'.

Es además necesario que la colada de la aleación de 
120.- cinc en tomo del cobre tenga lugar a una temperatura alta 

y cuidando debidamente de que la aleación de ciño fundida ee 
adhiera perfectamente a los salientes existentes en tom o  de 
la cápaula de cobre. De otro modo, ae tendrían huecos entre 
la impronta de cobre y la parte de cinc colocada en t o m o  de 

125.- ella, de modo que, durante la inyección del material plásti­
co, la impronta de cobre se deformaría debido a la presión 
usada, hasta que estos huecos ya no existieran y la impronta 
ae adhiera ^ a  parte de aleación de cinc.

f) Cuando ae inyecta el material plástico de acuerdo con 
130.- Un procedimiento ya conocido, en los moldes así formados, pus 

den obtenerse taconee idóntiooa al tacón modelo. Pueden mol­
dearse ya en el color deseado o pueden colorearse deapuóa.

Loa taconea obtenidos por medio del procedimiento según 
el invento preeentan ventajas de orden práctioo y económico. 

135.- En el tipo de tacón "de cola", por medio de eate proce­
dimiento, ae le puede dar al cliente el tacón junto con el 
"sobretacón" que imita perfectamente un tacón cubierto con 
piel o cuero. El cliente, de hecho, no tendrá que cortar las 
pies, ni aplicar la piel al tacón encolándola antes, ni cor- 

140.- tarla en la parte interior antea de aplicar la suela al ta­
cón. En el caso del tacón cubierto con cuero, ae entrega un 
producto que ee idántico en aspecto al cuero, impidiendo así 
que el cliente (el zapatero) tenga que comprar tacones mucho 
más caros y que tenga que abrillantar el cuero real ouaado 

145.- el tacón ha aido aplicado al zapato. Los tacones de caballero
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obtenidos por medio del procedimiento de acuerdo con el 
invento pueden sustituir a loa hechos por completo de cue­
ro, están hechos de material plástico cubierto con bernia 
negro o marrón o moldeados ya con material plástico negro 

150.- o marrón. Finalmente, las ventajas derivadas son principal- 
mente desde un punto de vista económico ya que el invento 
permite a loe fabricantes de un cierto tipo de calzados ex­
plicar a loa calzados que hacen, taconea que imitan la piel, 
que no pueden distinguirse fácilmente de loe cubiertos con 

155*- piel real y ello a un precio considerablemente menor.
El invento permite por ello una reducción en los coa­

tes para cierto tipo de calzada económicos. Evidentemente, 
pueden hacerse muchos cambios en el procedimiento de acuer­
do con el invento sin apartaras por ello de su alcance real'. 

160.- Por ejenplo, cuando la impronta de cobre se obtiene con to­
das las rayas y lineas del tacón modelo (operación d), pue­
de colocarse en su interior un metal que lleve las miañas 
rayas y líneas y que ee usará luego como macho en tomo del 
cual puede ociarse un metal o aleación a un temperatura de 

165*- fusión menor, formando asi por si sola el molde asi como la 
impronta, ya que presenta por dentro una superficie oaei 
idáetica a la de la cópenla de cobre, que ya no se neoeaita. 

N 0 T At­

usa- puntos de invención propia y nueva que ee preaen- 
170*- ten para que sean objeto de esta Patente de Invención en 

España, por veinte aHos, son loa siguientes!
I B U n  procedimiento para la fabricación de tacones 

de plástico para calzado de señora y de caballero, particu­
larmente taconea que tienen un aspeoto idóntico a loa recu-
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175 .- bier&oa con cuero o piel, que oonaiete en iqpermabilizar 
el tacón modelo pulverizando en torno de ál un barniz ala- 
lente comdn en forma de película de espesor infinitesimal# 
dejando secar; pulverizar luego, en tomo de ál, una cepa 
uniforma de polvo muy fino de un metal que tiene la propie- 

180.- dad de ser buen conductor de la electricidad, del tamaRo de 
unas pocas mieras y previamente mezclado con un vehículo; 
sumergir el tacón modelo así tratado en un baño y someterlo 
a un proceso galvánico de cobreado; sacar el tacón modelo 
del baRo y extraer de la cápsula de cobre el tacón real re- 

185.- vestido de cuero o piel; introducir en un molde dicha cáp­
sula de cobre para usarla como impronta a fia de moldear 
dentro de ella el tacón de plástico empotrándola todo alre­
dedor, salvo en la parte superior, en una aleación metálica, 
por ejemplo, una aleación de cinc, que puede resistir la 

190.- presión usada durante el moldeo por inyección del material 
de plástico; e inyectar en el molde así formado el material 
plástico.

2s.- Un procedimiento según el punto is, caracterizar- 
do porque el polvo metálico a pulverizar sobre el tacón mo- 

195.- dolo impermeabilizado es polvo de cobre o polvo de bronce'.
3 * Un procedimiento aegón los puntea anteriores, ca- 

racterizado porque el vehículo previamente mezclado con el 
polvo metálico a pulverizar sobre el tacón modelo es aceto­
na.

200.- 4a.- un procedimiento según cualquiera de loa puntea
anteriores, caracterizado porque para efectuar el proceso 
galvánico de cobreado, el tacón es conectado al polo nega­
tivo en un baño de ácido sulfúrico y sulfato de cobre, d e n  
tras que se usa cobre electrolítico como polo positivo, y
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20$.- se emplee un electro-rectificador a un voltaje inicial de 
1-2 voltios manteniéndolo a eate voltaje durante unas ho­
ras y llevándolo luego a 5-6 de modo que ae forme sobre la 
superficie del tacón entero una capa de cobre de al menos 
1-1,5 na. que gradualmente ae hace granular y con pequeHaa 

210.- protuberancias útiles.
5 3 Oh procedimiento según loa puntos anteriores, ca­

racterizado porque en el caso de que el tacón modelo tenga 
una forma especial, deapuás de haber quitado el cobre depo- 
eitado sobre la superficie superior del tacón, el tacón real 

215.- es quemada en el interior, cuidando de no daSar el recubri­
miento de cobre en la parte interior .

6a.- Un procedimiento según los puntos anteriores, ca­
racterizado porque es la parte interior de la cápsula em­
potrada la que determina la forma y los detalles existentes 

220'.- sobre ella*.
73.- Un procedimiento según loa puntos anteriores, ca­

racterizado porque para efectuar la colada en tomo de la 
cápsula ae usa una aleación de cinc, tal como zamak, que 
funde a 400*-500sc * y porque dicha colada de la aleación de 

225*- cinc tiene lugar a alta temperatura y oon mucho cuidado pa­
ra permitir que todo al metal se adhiera perfectamente a 
loa salientes existentes en tomo de la cápaala de cobre.

83 .- Un procedimiento según loa puntos anteriores, 
caracterizado porque ae obtienen taconea idántieoa al tacón 

230.- modelo que pueden haber sido moldeados en el color deseado 
o pueden colorearse deapaáa.

93.- Un procedimiento para la fabricación de taconea 
de plástico para oalzado de seHora y caballero, caracteri­
zado porque, deepuás de que ae ha obtenido la impronta de
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235*- cobre según se menciona en el punto la, con todas laa li­
neas y detallea del tacón modelo, se cuela un metal en su 
interior, que lleva laa Mismas lineas y detalles y que se 
usa luego como macho, en tomo del cual as cuela un metal o 
aleación que tiene una menor temperatura de fusión, que coas 

240.- tituye en si mismo el molde, asi como la i apronta.
1 0 3 "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TACONES 

DE PLASTICO PARA CALZADO DE SEÑORA Y DE CABALLERO", todo 
tal y conforme se describe en la presente memoria, la cual 
consta de 244 lineas*
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