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MEMORIA  DESCRIPTIVA
de la Patente de Invencion, por 20 afios, solicitada a favor de
MAGRINA Y compANIA, de nacionalidad Espafola, residente en
Barcelona, Nueva de Dulce numeros 7 al 9, por " PERFECCIONA ~
WIENTOS EN LOS MECHERDS PARA SU ADAPTACION A LAS DIVERSAS POTEN=-
CIAS CALORIFICAS DE LOS GASES COMBUSTIBLES ", |

La presents Patente ds Invencion, tiene por objeto garanti -
zar el derscho a la fabricacion y explotacidn exclusiva de unos
perfeccionamientos en los mecheros para su adaptacion a las
diversas potencias calorificas de los gases combustibles .

En principio el gas de las redes de suministro de las ciu «
dades correspondia al gas de hulla de composicion y potencia
calor{fica practicamente constante. En la actualidad, con las
inyscciones de gas propano y sn general de hidrocarburcs gaseow-
sos y con la futura utilizacion de los gases naturales, ss evi -
dente que se varia la potencia calor{fice del gas y es preciso
adaptar la constitucidn de los mecheros a sstas variablesi La
resolucidn de este problema es el objeto de los presentes per -
feccionamientos.

El primer perfeccionamiento se caracteriza porquéel cabezal

metalico del mechero presenta los bordes de la abertura ds la

13 2 ’ .
parte aplanada divergente superior, segun dos seccicnes de
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perfil quebrado paralelamente dispuestas que determinan un
cambio en la seccidn de salida y superficie de contacto dsl
gas con los bordes de salida, lo que supons una axgansién

del gas en combustidn. La forma de los bordes de perfil gue =
brado de la boca ss extisnde sn la méxima dimensidn del ladc
curvo mayor de la parte divergente en forma de abanico del
cabezal.

3 . . »
El seqgundo perfeccionamiento, se caracteriza porque Bn el

" interior del cuerpo cilindrico base del cabezal, se monta a pre-

sidn una rejilla gue forma un capuchdn de cara convexa en la
parte superior. La rejille es de malla cuadrada, cuya superfi=
6ie es laeropiada para svitar la canalizacidn del gas en
expansion durante sl sncendido. La rejilla debs estar dispuesta
a una distancia adecuada entrs la base cilindrica del cabezal

y la parte divergente.

El tercer perfeccionamiento se caracteriza porqué el cuerpo
cilfndrico del quemador, en cuya hoca superior se anchufa la
base del cabszal, presenta en su superficie exterior una serie
de aberturas rectangulares paralelas fresadas en el cuerpo dal
mechero, cuya seccidn de paso del airs a mezclar con el gas ha
de estar rigurosamente calculada en funcidn de las caracteris =—
ticas dsl gas.

El cuarto perfeccionamicnto, se caracteriza porqué la seccidn
precisa para la toma y autoestabilizacion del aire de mezcla se
consigue también por medio de una rejilla que sustituye parte de
la superficie cilindrica del cuerpo del mechero, de forma que

la superficie de los orificios de la malla de la rejilla sea la

’ s . 3 s
correspondiente a la seccion de paso de aire precisa para la

clase del gas que se utiliza.
El quinto perfeccionamiento se caracteriza porqué en la base
del cuerpo de mechero, la tobera de paso del gas a la camara

de mezcla presenta la seccidn en forma de doble tronco de cono
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con la base menor comin. El didmetro de esta base menor que es
el de la seccién minima de paso del gas es el diametro apropia-
do al gas que se utiliza. Esta seccion minima de paso queda com -
prendida entre el cono de admision de entrada y el cono difusor
de salida.

En la hoja grafica adjunta y a titulo de ejemplo, se repre -
senta un caso de realizacidn practica de les perfeccionamisntos
en los mecheros para su adaptacion a las diversas potencias calo -
rificas de los gases combustibles, objeto de la presente Patente
de Invencion.

La fig. 1, muestra el corte del cabszal del mechero segin un
plano medio vertical, viendoss en la fig. 2, una vista en planta
superiore. En las figs. 3 y 4, se advierte el corte del cuerpo del
mechero segin dos planos verticales perpendiculares. La fig. 5,
es una vista exterior de un caso de realizacion, en la que las
ranuras fresadas se han sustitufdo por una rejilla de malla cua -
drada. La fig. 6; es una vista en alzado exterior del mschero com -
pleto.

Siguiendo los dibujos, se advierte el cabezal gue presenta ka
base inferior en forma de manguito cilindrico =l-, que continda en
forma aplanada divergente =2-, presentando una abertura larga y
estrecha cuyos bordes de planos paralelos estan ondulados, presen—
tando las secciones en forma de lineas quebradas =3- y =~4~, El den-
tado de los bordes afecta a una cierta altura de las superficies
lateralss de la salida del mechero, formando unas caras planas
que siguen las directrices de las lfneas quebradas, lo que supone
un incremento del espacio interior y de la superficie de contacfo
para el gas en combustidn.

La distancia entrs los labios de perfil en linea quebrada 3=
y =4~ esta determinada experimentalmente para que se consiga la com

bustidn en las mejores condiciones.
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se dispone una rejilla en forma de red metédlica =5= cuyas mallas
tisnen la dimensién precisa para qus no se canalice el gas con
expansion durante el encendido. Esta rejilla se dispone de forma
que su parte superior tenga forma de capuchdn convexo =6, El pon-
taje de la rejilla se reéliza a presién. La posicion relativa de la
rejilla con respecto a la iniciacidn de la parts divergente del
cabezal del mechero es funcion determinante del buen resultado del
mecharo,

En la parte superior del cuerpo cilindrico =~7= del mechero, pza =
senta las ranuras verticales opuestas -8~ y el estriado exterior «9-
para facilitar el enchufs de la base cilindrice del cabezal. En la
parte inferior existe la tobera ~l0- de entrada del gas qus presenta
una embocadura cdnica convergente de entrada -~ll- una seccidn minima
-12- de pasc del gas. cuyo diametro es funcion del tipo de gas utili-
zado y un cono de dispersién divergente «13- an el sentido de marcha
delgas que’ gomupicair con la zona interior del cuerpo cilindrico ,
que presenta una serie de ranuras rectangulares paralslas fresadas
=14~ para aspiracién dal akre que se mezcla con el gas gQue pasa por
el orificio ~l12=-,

En la version de la fig. 5§, se advierts 8l caso en que se ha
sustituido la seccidn de paso de aire, suma de las superfdicies de
las ranuras rectangulares de parfil curve =l4-~, por una rejilla =l15.
cuyos orificios suman en total el area precisa de paso de aire.

Se advierts la rosca exterior =l6~ de adaptacidn del cuerpo del
mechero a la conduccidn del combustible gaseoso.

Se fabricaran los perfeccionamientos en los mecheros para su
adaptacion a las diversas pbtencias calorificas de los gases com =
bustibles, con los materialss apropiados a sus elementos componentes,
pudiendo variar su forma, acabado y dimensiones, y cuantos detalles

no alteren, cambien o modifiquen su esencialidads,
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Se reivindica:
18,~ Perfeccionamientos en los mecheros para su adaptacion a las
diversas potencias calorificas de los geses combustibles, carac =
terizados porqué el cabezal metédlico del mechero pressnta los bordes
115 de la abertura de la parte aplanada divergente superior segin dos
secciones de perfil quebrade paralelamente dispuestas, que determi ~
nan un cambio en la seccidn dé salida y suparficia da contacto del
gas con los bordes de salida que supone una expansion del gas en com -
bustion. La forma de los bordes de perfil gquebrado de la boca se ax =
120 tiende en la maxima dimension del lado curvo mayor de la parte diver-
gente en forma de abanico del cabezal.
28 .~ Perfsccionamientos en los mecheros para su adaptacidon a las di -
versas potencias calorificas de los gases combustibles, segln reivin-
dicacidn 18,, caracterizedos porqué en el interior del cuerpc cilin -
125 drico base del cabezal se monta a presion una rejilla que forma un
cepuchdén de cara convexa en la parte suferior. La rejilla es de malla
cuadrada, cuya superficie es la apropiada para evitar la canalizacicn
del gas en expansion dirante el encendido. La rejilla debe estar
dispuesta a una distancia adecuada entre la base cilindrica del cabe-
130 zal y su parte divergents.’
38,~ Perfeccionamientos en los mecheros para su adaptacion a las di =
versas potencias calorificas de los gases combustibles, segin reivin—
dicaciones 18 y 28,, caracterizados porqué el cuerpo/gSimadnr an
cuya boca superior se enchufa la base del cabezal, presenta en su
135 superficie exterior una serie de aberturas rectanqguleress paralelas
fresadas en sl cuerpo del mechero, cuya seccion de pasa del aire a
mezclar con el gas ha da estar rigurosamente celculada en funcion
de las caractaristicas del gas.
48, Perfaccionamicntos en los mecheros para su adaptacidn a las di -

140 versas potencias calor{ficas de los gases cdombustibles, segin reivin-
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dicaciones 12 y siguientes, caracterizados porque lz seccidn pre -
cisa para la toma y autoestabilizacidn del aire de mezcla se con-
sigue también por medio de una rejilla que sustituye parte de la
SUperFicie cilindrica del cuerpo del mechero, de forma que la su -~
perficie de los orificios de la malla de la rejilla sea la corres-
pondiente a la ssccidn de paso de aire precisa para la clase del
gas que se utiliza,
58,~ Perfeccionamisntos en los mechsros para su adaptacidn a lus
diversas potencias calorificas de los gases combustibles, ssgln
reivindicaciones 12 y siguientes, caracterizados porque en la base
del cuerpo del mechero, la tobera de paso del gas a la camara de
mezcla presenta la seccion en forma de doble tronco de cono con la
base menor comin, cuyo didmetro que es sl de la seccidn minima de
paso del gas es el didmetro apropiado al gas que se utiliza, Esta
seccidn minima de paso queda compresndida entre el cono de admision
ds entrada y el cono difusor de salida,
62.~ Perfeccionamientos en los mecheros para su adaptacibn a las
diversas potencias calorfificas de los gases combustibles.
Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas foliadas,
gescritas de una sola cara.

Barcelona, 2 de Marzo de 1.96G

po A. )
M. LLORT
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Firmado: J. A. Hamon
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ESCALA VARIABLE.
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