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D. Jaime Higueras García, do nacionalidad española, domi­
ciliado en Barcelona, Pasaje Sagristá nS -]8, so lic ita  re g is tra r  
una Patente de Invención, por 20 años, para España y sus Provin­
cias de Ultramar, que se re fie re  a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS 
MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNICION ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DES­
TINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIALES DUROS".

El objeto de la  presente so lic itud  de Patente de Invención 
lo  constituyen determinados perfeccionamientos introducidos en 
los medios para producir la  ignición e léc tr ica , de los cartuchos 
destinados a hincar clavos en m ateriales duros, ta les  como hor- 

5 migón, h ierro  u otros de los normalmente empleados en construc­
ciones.

Las extraordinarias ventajas derivadas de la  ignición eléc­
tr ic a  de los cartuchos de pólvora, destinados a la s  p is to las  de 
hincar clavos en m ateriales duros, ta le s  como cemento y h ierro ,

0 re su lta rían  puramente teóricas y poco menos que imposibles de
realización in d u s tr ia l en gran se rie , s i los medios para produ­
c ir  el encendido e léc trico  no resu ltasen adecuados para perm itir 
una fabricación de cartuchos rápida y por lo  tanto de bajo costo, 
con garantía prácticamente absoluta de encendido y seguridad de 

5 que no se producirán explosiones fo rtu ita s  e inesperadas.
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El hecho de que, hasta la  fecha, no se conocen realizaciones 

prácticas de cartuchos dotados de cabeza de ignición e lé c tr ic a , 
aplicados a la  hinca de clavos, es consecuencia de no haber en­
contrado e l procedimiento para conseguir plenamente, en la  prác­
t ic a ,  lo s objetivos antes señalados.

Los perfeccionamientos objeto del invento que se patenta, 
conducen a una realización  in d u s tr ia l de cartuchos para la  hinca 
de clavos, siguiendo métodos que se estiman de completa origina­
lidad y que dan plena sa tisfacción , en cuanto a seguridad, rapidez 
de fabricación y bajo costo.

En la  realización  que se propone, se emplea h ilo  de re s is ­
tencia e léc trica  elevada, sumamente delgado, pero de a lta  re s is ­
tencia mecánica. El cartucho está formado por un pequeño vaso de 
p lás tico  (u otro m aterial adecuado), que se dispone y a lo ja  exac­
tamente en la  cámara de explosión de la  p is to la  hinca clavos. El 
vaso es llenado de pólvora to ta l  o parcialmente y la  cantidad de 
pólvora o la  capacidad del vaso pueden d ife r ir  según la  potencia 
que se desea en la  explosión.

El tampón in ic iador de la  explosión está formado por un dis­
co de m aterial a is la n te , fuertemente adherido a un an illo  m etáli­
co con volandera, que se incrusta  en la  parte  superior del vaso o 
cápsula que contiene el explosivo. Sobre dicho tampón se dispone 
el h ilo  de resis tenc ia  que a l caldearse provoca la  explosión, re ­
cibiendo la  corriente e léc trica  de calentamiento a través de dos 
contactos uno central aislado y otro p e rifé rico , unido a la  masa.

La fabricación, en gran se rie , es extraordinariamente f a c i l i ­
tada por lo s  perfeccionamientos que se so lic ita n  paten tar.

La ejecución p rác tica  de los medios para producir la  ig n i­
ción e léc trica  de lo s  cartuchos, se basa en la  adopción de un re ­
cipiente de p lá s tic o , que cualquier prensa de tipo  corriente pue­
de fab rica r por centenares de m iles, a un coste reducidísimo.
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Dicho recip ien te es portador de un elemento obturador, a is ­

la n te , obtenido a p a r t i r  de una barra rigurosamente c ilin d rica , 
cortada en rebanadas de igual espesor; todo ello  de muy fá c il  
ejecución, asi como la  operación de p rac tica r e l agujero central, 
donde se coloca uno de los contactos.

La parte  más delicada la  constituye la  colocación del h ilo  
de re s is te n c ia , con su pinzado por e l contacto central y e l ten­
sado del mismo por el an illo  metálico que lo  circunda. No obstan 
te ,  dicha operación es fácilmente mecanisable.

En lo s  dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante 
de la  presente memoria descriptiva, se ha representado, a t í tu lo  
de ejemplo ilu s tra tiv o , pero s in  que tenga valor lim ita tiv o , una 
aplicación práctica de los perfeccionamientos re la tiv os a los 
medios para determinar la  ignición e léc trica  de la  pólvora u 
otro explosivo, en el in te r io r  de lo s  cartuchos destinados a la  
expulsión e hincado de clavos y sim ilares en m ateriales de cons­
trucción en general, especialmente en los duros y compactos.

Dichos dibujos muestran:
Fig. 1 .- Sección v e rtic a l, a escala muy ampliada, de un 

cartucho dotado de la  cabeza de ignición e léc tr ica , que ha sido 
objeto de los perfeccionamientos que se patentan.

Eig. 2 .-  Sección transversal del cartucho, a través de la  
linea de corte A-B de Fig. 1.

Fig. 3 .-  Vista en planta del cartucho, mostrando la  parte 
externa de la  cabeza de ignición, con su contacto centra l.

Fig. 4 .-  Sección longitudinal esquemática de la  disposición 
del cartucho dentro del ú t i l  hinca clavos, respecto a los bornes 
de conexionado para establecer el c ircu ito , a través del h ilo  de 
resis tenc ia  e léc tr ic a , que provoca la  explosión al ponerse in ­
candescente por el paso de la  corriente.

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos pasamos'segui­
damente a describ ir, con mayor d e ta lle , la s  ca rac te rís ticas  y
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particularidades de la s  mejoras aportadas en la  disposición y 
organización de los medios para producir la  ignición eléctrica*  
dentro de los referidos cartuchos hinca clavos.

Segdn se aprecia claramente por la  sección v e rtic a l de H g. 
1* la  cabeza de ignición va montada en el extremo superior de 
una vaina -3 - de m aterial aislante* que puede ser p lá s tic o , ba- 
k e li ta  u otro adecuado, afectando dicha cápsula d iferentes fo r­
mas, segdn e l tip o  de herramienta o m artillo  impulsor empleado.

En e l in te r io r  de la  vaina -3 - se coloca la  cantidad de 
pólvora -4 - necesaria para la  hinca del clavo y se cierra* por 
su otro extremo por e l propio vaso, o con una arandela -5 - que 
puede ser de papel, p lás tico  u otro m aterial.

La cabeza de ign ición o cebo e léc tr ic o , consta de un aro 
metálico ex terior -2 - , que sirve a l mismo tiempo para estable­
cer e l contacto con el elemento generador de corriente y embor- 
namiento del elemento re s is te n te .

La parte  d ie léc tr ica  del cebo está constituida por un disco 
-7 - de m aterial aislante* que está insertado en e l in te r io r  del 
aro metálico -2 - y que su jeta  e l elemento re s is te n te  -1 -.

El contacto metálico -6 -, montado en e l centro del disco 
a is lan te  -7-* sirve para pinzar la  re s is ten c ia  e léc tr ica  -1 - y 
para establecer e l contacto que c ie rra  e l c ircu ito  e léc tr ic o .

El referido  elemento re s is te n te  -1 - está compuesto de uno 
o varios h ilo s  de diferentes formas y secciones* dispuesto dia­
metralmente sobre e l disco a is lan te  -7 - y sujeto  por e l contacto 
central -6 -. Dicha disposición ofrece gran seguridad de inflama­
ción del explosivo por establecerse una re s is ten c ia  bifurcada* 
alimentada por e l centro, que a l cerrar e l c ircu ito  se pone a l 
ro jo  vivo y produce e l encendido de la  pólvora.

En la  sección esquemática de la  f ig . 4* se demuestra como 
se establece el c ircu ito  entre los contactos, cen tra l y p e rifé ­
rico , del cartucho y los bornes de llegada de co rrien te , de los
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cuales el borne central -D- permanece aislado por una envolven­
te  -E-, respecto a la  masa de la  herramienta que expulsa el 
clavo -C-, al producirse la  explosión del cartucho.

Por consiguiente que la  forma, dimensiones, clases de ma­
te r ia l ,  disposición y arreglo del conjunto y de cada uno de los 
elementos,que constituyen la  cabeza de ignición e léc trica  per­
feccionada, para cartuchos hincadores de clavos, a que nos he­
mos referido  a l describ ir los perfeccionamientos objeto del in ­
vento, podrán variar y su fr ir  la s  modificaciones y sim plifica­
ciones que no afecten a su esencialidad.

La Patente de Invención, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS 
MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNICION ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DES­
TINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIALES DUROS", cuyo p riv ileg io  
de explotación en España y sus Provincias de Ultramar se so li­
c ita  por un periodo de 20 años, deberá recaer sobre la s  p a r t i­
cularidades que se concretan en la s  siguientes, 

R E I V I N D I C A C I O N E S
1§.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNICION 
ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATE­
RIALES DUROS", caracterizados por el hecho de que para hacer 
posible una fabricación gran se rie , f á c i l  y económica, el dispo­
s itiv o  e léc trico  de ignición es prefabricado, constituyendo un 
cuerpo independiente, que luego es incorporado a l cartucho hin­
ca clavos.
2a .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNI­
CION ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN 
MATERIALES DUROS", segdn la  18 reivindicación, caracterizados
por e l hecho de que para aumentar la  seguridad de conseguir en 
todo caso la  explosión, e l h ilo  o h ilos de ignición están mon­
tados en forma bifurcada, de manera que en caso de fa llo  de una 
de la s  ramas, por interrupción o fa lso  contacto, la  otra rama, 
por s i so la, provoca la  explosión.
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33.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNICION 
ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIA 
LES DUROS", segd n las reivindicaciones 1§ y 26, caracterizados 
por e l hecho de que, para log rar mayor simplicidad en la  fabrica 
ción gran serie  del d ispositivo e léc trico  de ign ición, se emplea 
un an illo  conductor, que se encaja sobre e l tampón a is la n te , con 
lo  cual se obtiene e l doble efecto de asegurar un excelente con­
tac to  con la  masa, a todo lo  largo de la  circunferencia del ani­
l lo  y de pinzar lo s  extremos del h ilo  o h ilo s  de ign ic ión , crean­
do así con ellos y con e l borne cen tra l, contactos seguros y su­
mamente fá c i le s , que eliminan soldaduras y otros sistemas de co­
nexionado.
46.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNICION 
ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIA 
LES DUROS".- Tal como se ha descrito  y demostrado en lo s  dibujos 
adjuntos.

Consta de se is  hojas fo liadas y mecanografiadas por una so­

Barcelona a g de Marzo de 1966 
P.A. de D. Jaime Figueras García

la  cara
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