10

15

D. Jaime Figueras Garcla, dc nacionalidad ecpafiola, domi-
ciliado en Barcelona, Pasaje Sagristd ne 18, solicita registrar
una Patente de Invencibn, por 20 afios, para Bspaiia y sus Provin-
cias Qe Ultramar, que se rafiere a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS
MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGHNICION ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DES~
TINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIALES DUROSY,

Bl objeto de la presente solicitud de Patente de Invencibn
1o congtituyen determinados perfeccionamientos introducidos en
los medios pare producir la ignicibn eléetrica, de los cartuchos
destinados a hincar clavog en materiales duros, tales como hor-
migbn, hierro u otrog de log normalmente empleados en construc-
clones.

Las extraordinarias ventajas derivadas de la ignicibn cléc-
trica de 1oz cartuchos de pblvora, destinados a las pistolas de
hincar clavos en materiales duros, tales como cemento y hierro,
resultarfan puramente tebricas y poco menos que imposiblés de
realizacién industrial =n gren serie, si los mediog para produ-
cir ol encendido sléctrico no resultasen adecuados para permitir
una fabricacidén de cartuchos rdpida y por lo tanto de bajo costo,
con garantia practicamonte absoluta de sncendido y saguridad de

que no ge producirdn explosiones fortuitas e inesperadas.
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El hecho de que, hasta la fecha, 10 se conocen realizscionss

précticas de cartuchos dotados de cabeza de ignicibn eléetrica,
aplicados a la hinca de clavos, es consecuencia de no haber sn-
conirado el procedimiento para comsezuir plensmente, =n la préc-
tica, 1los objetivog antes setialadosa

Los perfeccionamisntos objeto del invento que se patenta,
conducen a una realizacién industrial de cariuchos para la hinea
de clavos, siguiendo mét0d0s que se estiman de completa origing-
1lidad ¥y que dan plena satisfaccién, en cuanto a seguridad, rapidez
de fabricacibn y bajo costo,

En la realizacifn quo sc proponey se emplea hilo de resis-
tencia eléctrica elovada, sumamente delgado, pero de albta resis—
tencla mecdnica. Bl cartucho estd formado por un pequefio vaso de
pléstico (u otro material adecuado), que se dispone y aloja exac-
tamente en la cémara de explosibn de la pistola hinca clavos. EL
vago es llenado de pllvora total o parcidlmente y la cantidad de
pblvora o la capacidad del vaso pueden diferir segin la potencia
que se desea en la explogidn,

El tampbn iniciador de la explosibn estd formado por un dis-
co de material aislante, fuertemente adherido a un anillo metili-
co con volandera, que se incrusta en la parte superior del vaso o
cipsula que conbiene el explosivo. Sobre dicho tampén se dispone
el hilo de resistencla qus al caldearse provoca la explosibn, re-
civiendo la corriente eléctrica de calentamiento a través ds dos
contactos uno central aislado y otro psriférico, unido a la masa.

La fabricacibn, en gran serie, es extraordinariamente facili-
tada por 1los perfeccionamientos que se solicitan pateniar;.

La ejecucibn prictica de los medios para producir la igni-
cibn eléctrica de los cartuchos, se basa on la adopeibn de un re-
cipiente de plastico, que cnalquier prensa de tipo corriente pue-

de fabricar por centenares de miles, a un coste reducidisimo,
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Dicho recipiente es portador de un elemento obturador, ais—
lante, obtenido a partir de una barra'rigurosamenie cilindrica,
cortada en rebanadas de igual espesor; todo ello de muy fécil
ejecucibn, asi como la operacibn de practicar el agujero central,
donde se coloca uno de los contactos,

Ia parte més delicada la constituye la colocacibn del hilo
de resistencia, con su pinzado por el contacto central y el ten-
sado del mismo por el anillo metélico que 1o circunda. No obstan
te, dicha operacién ss facilmente mecanizables.

En los dibujos adjuntos, que constituyen parte integrante
de la presente memoria descriptiva, se ha representado, a tftulo
de ejemplo ilustrativo, pero sin gque tenga valor limitativo, uns
aplicacibn préctica de los parfeccionamisntos relativos a los
medios para determinar la ignicibn eléctrica de la pblvora u
otro explosivo, en =l interior de los cariuchos destinados a la
expulsibn e hincado de clavos vy similares sn materiales de cong-
truceibn en géneral, especigalmente en los durogs y compactos.

Dichog dibujos muestran:

Fige 1.~ Seccibn vertical, a escala muy ampliada, de un
cartucho dotado de la cabeza de ignicibn eléetrica, que ha sido
Objeto de 1los perfeccionamientos que se patentan,

Fig. 2.~ Seccibn transversal del cartucho, a través de la
1inea de corte A-E de Fige 1.

Pige 3.~ Vista on planta del cartucho, mostrando la parte
externa de la cabeza de ignicibn, con su contacto central.

Fig. 4e- Scccibn longitudinal esquemftica de la disposiciédn
del cartucho dentro del dtil hinca clavos, respecto a 1os bornes
de conexionado para establecer el circuito, a travéds del hilo de
resistencia eléctrica, que provoea la explosibén gl ponerse ine
candescente por el paso de la corriente.

Refiriéndonos concretemente a dichos dibujos pasamoé‘seguiu

danente a describir, con mayor detalle, las caracteristicas y
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particularidades de las mejoras aportadas em la disposioién'y
organizacibn de los medios para producir la ignicién elictrica,
dentro de 10s referidos cartuchos hinca clavos.

Segin se aprecia claremente por la seccibn vertical de Fige
1y, la cabeza de lgnicién ve montada en el extremo superior de
wna vaina -3- de material aislante, que puede ser pldstico, ba-
kelita u otro adecuado, afectando dicha cdpsula diferentes for=-
mas, segin el tipo de herramienta 0 martillo impulsor empleado.

En el interior de la vaina -3- se coloca la cantidad de
pblvora =—4- necesaria para la hinca del clavo y se cierra, por
su otro extremo por el propio vaso, 0 con una arandela —5- que
puede ser de papel, pléstico u otro material.

Lia cabeza de ignicibn o cebo eléectrico, consta de un aro
metdlico exterior ~2-, que sirve al mismo tiempo para estable—
cer el contacto con el elemento generador de corriente y embor—
nemiento del elemento resistente.

La parte dielectrica del cebo estd constitufda por un disco
-T= de materigl aislante, que estd insertado en el interior del
aro metdlico -2- y que sujeta el elemsnto resistente =10

El contacto metdlico ~6-, montado en el centro del disco
aislante ~7-, sirve para pinzar la resistencia sléctrica -1- ¥y
para establecer el contacto que clerra el circuito eléo%rico;

El referido elemento resistente -1- estd compuesto de uno
0 varios hilos de diferentes formas y secciones, dispuesto dig-
metralmente sobre el disco aislante -7- y sujeto por el»contacto
central -6-. Dicha disposicibn ofrece gran seguridad de inflama-
cibén del explosivo por sstablecerse una resistencia bifurcada,
alimentada por el centro, que al cerrar el circulto se pone al
rojo vivo y produce el encendido de la pélvora;

En la seceidn esquemdtica de la Fige 4, se demuestra como
se establece el circulto entre log contactos, central y perifé-

rico, del cartucho y los bornes de llegada de corriente, de los
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cuales el borne central -D- permanece aislado Por una envolven—

?’

te =F-, respecto a la masa de la herramlpnta que expulsa el
¢lavo ~C-, al producirse la explosgibn del cartucho,

Por consiguiente que la forma, dimensiones, clases de ma-
terial, disposicibn y arreglo del conjunto y de cada uno de los
elementos. que constituyen la cabeza de ignicidn eléetrica per—
feccionada, para cartuchos hincadores de clavos, a que nos hee-
mos referido gl describir 1los perfeccionamisntos objeto del in-

vento, podrédn variar y sufrir las modificaclones y simplifica-

‘ciones que no afecten a su esencialidad.

La Patente de Invencién, por: "PERFECCIONAMITNTOS EN LOS
MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNICION ELECTRICA DE LOS CARTUCHOS DES~
TINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERTIALES DUROS", cuyo privileglo
de explotacién en Espafia y sus Provincias dé Ul tramar ge soli-
cita por un periodo de 20 afios, deberd recaer sobre las parti-
cularidades gque se concreban en las siguientes,

REIVINDICACIONES
18~ WPERFECCICNAMIENTOS EN LOS MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNICION

ELECTﬁICA DE LOS CARTUCHOS DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATE-
RIALES DUROS", caracterizados por el hecﬁo de gque para hacer
posible una fabricacibn gran serie, ficil y cconbmica, el dispo-
gitivo sléetrico de ignicibn es prefabricado, constituyendo un
cuerpo independiente, que luego es incorporado al cartucho hin-
ca clavos,

28 ,~ '"PERFECCIONAMIENTOS EN ILOS MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGNI-
CION ELECIRICA DE LOS CARTUCHOS DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN
MATERTATES DUROS", segfn la 12 reivindicacibn, caracterizados
por el hecho de que para aumentar la seguridad de conseguir en
todo caso la explosibn, el hilo o hilos de ignicién estén mon-
tados en forma bifurcada, de manera que sn caso de Fallo de una
de las ramas, por interrupcibn o falso contacto, la otra rama,

por i sola, provoca la explosifn,
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38,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS PARA PRODUCIR TA IGNICION
ELECT&IGA DE LOS CARTUCHCS DESTINADOS A HINCAR CLAVOS EN MATERIA
LES DUROS", segin las reivindicaciones 18 y 28, caracterizados
por =l hecho de que, para lograr mayor simplicidad en la Tabrleg
cibn gran serie del dispositivo eléctrico de ignicibn, se emplea
un anillo conductor, gue se encaja sobre el tampbn aislante, con
1o cual se obtiene el doble efecto de asegurar un excelente con-
tacto con la masa, a t0do 10 largo de la circunferencia del ani-
1llo y de pinzar 1los extremos del hilo o hilos de ignicién, crean—
do asf con ellos y con el borne central, contactos seguros y su-
mamente fdciles, que eliminan soldaduras y otros éistemas de co-
nexionado,

4% .~ WPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS PARA PRODUCIR LA IGHICION

ELECTﬁICA DE LOS CARTUCHOS DESTINADOS A HINCAR GLA?OS EN MATERIQ

IES DUROS".~ Tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos

édjuntos;-

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una so-

la cara.

Barcelona a o de Marzo de 1966'
P.A. de D, Jaime Figneras Garcia
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