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PATENTE
 DE
INTRODUCCION

por "MAQUINA PARA EL MONTAJE SOBRE UNA PARED DE RECIPIENTE
DE UNA BOCA DE VERTIDO", & favor de la firma estadounidense
SEAL-SPOUT CORPORATION: domicilidda en Mountainside, New
Jersey, (U.S.A.).
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MEMORTAS DESCRIPTIVA

Ia mdquina descriptiva en la patente n? 2,216,733

comprende mandriles montados sobre una torreta; los cuales
ge insertan en las extremidades superiores abiertas de
recipientes o contenedores con una acomodacidn por razonamien-
de estirecha medida a los citados contenedores son trans-
portados por los citados . maridriles hacia la estacién en la
cual las boquillas de erogacién‘ son insertadas, durante la
rotacidén de la torreta giratoria, en los recipientes; y los
mandriles llevan elementos de yungque gue cooperan con el

érgano de insercidn de las boquillas de erogacidén o martillo
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para fijar las pdas de las boquillas de erogacidn en las pare-

.
®e ¢ pa

des de 108 recipientes.

-
*oe

Le mdquina segin le patente n? 2,892,430 comprendd

*
. .
.

un dispositivo de tremsporte lineal para desplazar 108

e

»

N < 2 - . A N
recipientes hacia y desde la estacion de insercidn de boqui<

Ll

llas de erogacidn y el yunque es desplazado parcialmente éi '

el recipiente en relacidn de empefic frontal con una aleta’.;

«® e
.

dal ci‘q ado recipiente gue debe recibir la boquilla de erox - :
gacidn, mientras que el drgano de empuje o martilic para la
pboquilla de erogacidn se monta sobre el bastidor de la
mdquina en relacidn de yuxtaposicidn al yungue, de tel mane-
ra gque la citada aleta es recibida entre el yunque y el mar-
tillo. "

En estas dog mdquines ya patentadas, el drgano
que ejerce un empuje Sobre la boca de erogacidn o martillo
v el yunque Se desplazen momentdnesmente en sincronismo con
cada recipiente mediante un movimiento de traslacidn alter-
nativo o de vaivén, y Se pierde tiempo en efectuar el movi-
miento de retorno del martillo y del yunque, ¥y un Objeto de
la presente invenciodn es el de realizar una mdquina apta
para evitar esta pdrdida de tiempo si es posible en tal modo
que el mimero de recipientes en los cuzles puedan insertarse
las boquillss de erogacién pueda ser aumentado por unided
de tiempo.

Otro objeto de la presente invencidn es el de
realizar una mdquina tal en la que 1oS recipientes seen
desplezados en continuidad en una sola direccidn a lo largp

de un recorrido preestablecido en orden de sucesidn distan-
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ciado o en formacidn en fila, o estard previsto un cierto

nimero de conjuntos unitarios de transferencia y de inser-
cidn de boquillas de erogacidn igualmente desplazebles de
menera continus en una formacidn distanciada o en fila

.
LS

en la misma direccidn de tal manera para recoger las boqui- -

1lss y trensferir las boguillas de erogacidn en orden de " ***

Y

sucesidn en un punto predeterminado en yuxtaposicidn a los: ;..

.0,

recipientes y para desplazarse momenténesmente en sincronil Ol

LR )
b .

con los recipientes, Gurante cuyo movimiento cada boguilld, - -
de erogacidn se insertard en la parte .de una pared de un
recipiente que debe recibir la citada bogquilla de erogacidn

y sucegivamente los citados conjuntos de transferencia
volverdn en la misma direccidn hacia la estacidn formadora

de voquillas de erogacidn y alli recogerén otra de las ci-
tadas bogquillas. ,

Un objeto ulterior de la presente invencidn es el
de realizar una mdquina tal en la que cada conjunto de
trensferencia de insercidn de boguilles de erogacidn compren-
derd un eleamento de Soporte de boguillas de erogacidn, un
martillo o elemento de empuje para empujar 1la bociuilla de
erogacidn del propio elemento de Soporte e introducirla en
la pared del recipiente del lado externo del mismo, y un
yungque a@pto para cooperar con el citado martillo o elemento
de empuje apto para desplazarse en yuxtaposicidn y fuera de
yuxtaposicidn con respecto al citado martillo dispuesto al
otro lado de la pared del recipiente, siendo el citado
yunque, dicho elemento de soporte de las boquillas de ero~
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gacidn y dicho martillo de empuje @ptos para desplazarse

conjuntemente como un conjunto unitario segin se describe oo

e independientemente uno del otro durante el desarrollo de -
las operaciones de insercidn de las boquillas.
Un objeto ulterior de la presente invencidn es el '

de realizar una mdquina tal en la que el elemento de soporte |

.
.

de las boquillas de erogacidn y el martillo de empuje estén '

*® o
.
.

agociados el uno con el otro de tal modo que el elemento de.“":‘:

»
* .

soporte recogerd una boquilla de erogacidn en la estacidn - - -
formadora de tales elementos y desplazerd la miema en correc-
te relacidn con la pered del recipiente e igaalmente an
correcta relacidn con el martillo de empuje ¥y con el yungue
para la insercidn de la citada boguillae de erogacidn en la
pared del reoipien‘te;

Durante el funcionamiento del mecanismo de forma-
cidn y alimentacidn de boquilles de erogacidn, una boquilla
de erogecidn completeamente ultimada se proyecta hacia 1o
elto ‘del mecanismo hacia la extremided superior del mismo y
en relacidn tal para former una pieza integral con la cinta
de piezas Semielaboradas dgs las bogquillas, siend las bogqui-
lles s erogacion hechas avanzer paso apéso mediente un
movimiento intemmitente de la pieza en elaboracidn hacia
lo alto a travde de las matrices de formacidn; y las bociﬁi-
1llas de erogacion completamente ultimadas son cortadas desde
la citada cinta de piezas en elaboracidn mediante un drgano
de corte apto para trebajer en relacidn sincronizada con el

avance de las boquillas.
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Ulteriores objetos de la presente invencidn consis-

Ve ¢

ten en realizar un elemento de soporte de boquillas de ero-

gacio'n de caracter original y perfeccionado, que Se empeﬁaré..

por roce con la boguilla de erogacidn completamente ultima-

- L Y

L)
L XS

 da antes del corte de la citada boguilla de la tira o cinta

de piezas en elsboracidn y transportard la citada boguilla )

. o .
S oo™

de erogacidn desde el citado mecanismo de formacidn hacia

.0 o
()
. %

un recipiente en el cual debe insertarse la boquilla de  °* -

-

RN

e
4

erogacidn; y en realizar una combinacidn original y perfec;-;.o
cionada de tal elemento de soporte y de un mecanismo de
insercidn de las boquillas de erogacidn que oomp_rende un
martilio o elemento de empuje, por lo que la boquilla de
‘emgaciq’n serd colocada cuidadoseamente en posicidn por el
citado elemento de soporte en relacidn correcta a la parte
de pared del recipiente en cuestion y el martillo de empuje
empujard la boquilla de erogacidn del citado elemento de
goporte y en la citada parte de pared del recipiente.

Todavia otro objeto de la presente invencidn es el

‘de reslizar medios de caracter original_y perfeccionados en

combinacidn con el citado elemento de soPOI'fe, para empujar
fuertemente la boquilla de erogacidn en el mismo despuds de
que la bogquilla de erogacio'n ha gido cortada de la tira de
piezas en elaboracidn.

Aun un objeto ulterior de le presente invencidn es
el de realizar en una méquina tal un cierto nuimero de meca-
nismos formadores de boquillas de erogacidn y un cierto

numero de conjuntos de soporte de las boguillas de erogacidn,

LX3
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< . é
mientras que o0tr0s mecenismos formadores proporcionaren .

. «
LI SN

PPN

boquillas de erogacidn para conjuntos elternativos formados

*
[

por elementos portadores, elementos de insercidn y elementos °

€ 0%
. 2\ d

actuantes a modo de yunque. .

Otros objetos, ventajas y resultados de la preséﬁl‘ﬁ'

£ KR g

te invencidn serdn descritos mds claramente en la descrip-'¢,."

£® 3

cidn que signe con referencia & los dibujos snexos, en lod,

*® &
.

que: | - e
v La PFigura 1 representa una vista en planta des@e
lo alto, esquemdtica, de une mdquina que incorpora la pre-
sente invencidn, con pertes extirpadas para hacer mds clara
la ilustracidn.
La Fignra 2 representa una viste en seccidn ver-

tical transversal reslizada gproximadamente en corresponden-

_ cia del pleno sefialado por la linea 2<2 de la Figure 1.

La Figura 3 representa una vista en elevacidn
frontal de la méquina con parte extirpadas y mostrada en
seccio’n: aproximadamente sobre el plano correspondiente a la
1inea 3-3 de la FPigura 2.

~ La Figura 4 representa una vista en seccidn hori-
zontal efectuada en correspondencia del plano sefialado por
la linea 4-4 de la Figura 2, sproximademente. .

La Figura 5 repreSenta une vista en seccidn verti-
cal de caracter fragmentario, a mayor escala, efectuada apro-
ximademente en correspondencia del plano sefialado por la

1fnea 5-5 de le Figura 1.
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La Figara 6 represente una vista en seccidn ver-
tical de caracter fragmentario, a mayor escala, efectuada en *°*
correspondencia del plano sefialado por la linea -6 de la "

Fignra 1, que ilustra el elemento de soporte de 1a boquilla ‘.

de erogacidn con una boquilla de erogacidn inserta en el  °%v
mismo provinente de uno de 10s mecanismos formadores, y a ++..%
punto de pasar por encima del otro mecanismo formador. A

e

La Figura 7 representa una vista similar que iluf.e
e e
' >

tra otro elemento de Soporte de boquillas de erogacidn que'” *

recibe una boquille de erogacidn entes del cortado de dicha
boquilla desde el mecenismo formador de las mismas.

La Figura 8 represente une vista en seccidn verti-

cal de caracter fragmentario, efectuada aproximademente en

correspondencia del pleno indicado por la linea 8-8 de la
Figara 7. | .

La Figara 9 representa una vista similar efectuada
eﬁ correspondencia del pleno sSefislado por la linea 9-9 de la
Fiaura 6; A

ﬁa Figura'lo répresenta una vista de caracter
fr_agnentarib Similar a la Figura 7, con parte omitidas, e

ilustrando el mecanismo para situar y forzar la bogquilla de

erogacidn del elemento de gsoporte de boquillas de erogacidn

Y que ilustra la primera parte del movimiento del citado me-
canismo. |

| La Figura 11 representa una vista similar a la
Pigura 10, ilustrando una posicidén subsiguien;ce de dicho

mecanismo.
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La Figura 12 representa una viste similar ilus-

.
LI Y

trendo la boquilla de erogecidn en su peosicidn final en el

elemento de soporte.

L 4

Ia Figura 13 representa una vista en perspectiva ‘.’
5, de las partes del bastidor de 1a mdguine y del conjunto Sy
formado por los elementos portadores de las bogquillas de +...5%

erogacidn, de insercidn de lae mismas y del yunque en la . .

LIPS

posicidn de insercidn de las boquillas, con partes extirpadaj,

L3 s

e ilustrendo con lineas de trazos y puntos un recipiente eh'?,
10, el que Se inserta une boquilla de erogacidn. o
La Figura 14 representa una vista en elevacidn
del conjunto ilustrado en la Figura 13, observando el mismo
desde la posicidn indicada con XIV en la Figura 13,
La Pigura 15 representa una vista en Seccidn ver-
15. tical realizada aproximadamente en correspondencia del plano
indicado por la linea 15-15 observad en la direceidn indi-
cadae por las flechas., |
La Pigura 16 representa una vista similar aproxi-
madamente efectg.ada en correspondencia del plano indicado
20, por la linea 16-16, observando igualmente en la direccidn
indicada por las flechas que ilustran el elemento de soporte
de las bo@illas de erogacidn y el mecanismo de insercidn
de .las mismes en la posicidn de insercidn de las boguillas.
La Figura 17 representa una vista éimilar que
25; ilustra el mecanismo de soporte y de insercidn de las boqui-
llas de erogacidn en su posicidn normal strasada.

La figura 18 representa una vista en seccidn
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horizontal efectuada en correspondencia del pleno sefialado
por le 1linea 18-18 de la Figura 16, ilustrendo el martillo
0 elemento de empuje en la posicion de insercidn de les
bogquillas de erogacidn y que ilustra el excéntrico para
accionar el citado mertillo con lineas de trazos. :

@
e,

La Figura 19 representa una vista similar que

Fy LR

ilustra el citado maxtillo o elemento de empuje en su posi-®s] .’

cidn normal emnteriormente @ la insercidn de una boquilla *, ¢

0
R4
[ I

de erogacidn. R

La Figura 20 represents una vista en seccidn
vertical de caracter fi‘agnentario efectuada aproximadgmente
en correspondencia del pleno sefialado por la linea 20-20
en la Figura 2 ¥y que ilustra el elemento de soporte de las
boguillas de erogacidn, el martillo de empuje y el yunque
en las posiciones que asumen inmediatamente autes de la inser-
cidn de la boquilla de erogacidn.

La Figura 21 representa una vista similar que
ilustre el yunque en posicidn tal para reforzar la pared del
recipiente anteriormente a la ingercidn de la boguilla de
erogacion.

La Figura 22 ilustra las partes en sus posiciones
durante la operacidn de insercidn de las boquilles de ero-
gacidn.

La Figra 23 representa una vista similar que
ilustra las partes en sus posiciones normales atrasadas
despuds de 1la insercidn de 12 boquilla de erogacidn e ilus-

trando la boquillae de erogacidn inserta en la pared del
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recipiente.

La Figura 24 representa una vista en seccidn
trensversal efectuada a través del recipiente y una vista
te de las boquillas de erogacidn y del mecemismo de inser- %
cidn, observados aproximedemente desde el pleno COTTespOn- ***<
diente a la linea 24-24 de la Figura 22; i;:}

La Figure 25 representa una vista en seccidn horjis"

g
e,

zontal efectuada aproximadsmente en correspondencia del A
pleno sefialado por la linea 25-25 de la Figura 7, ilustrando
la boquilla de erogacidn anteriormente 2 la acufiacidn de la
misma por roce en el elemento de soporte para las citadas
boquillas;. | | ‘

La Figura 26 representa une vista similar efectuada
gproximadamente en correspondencia del pleno sefialado por

la 1inea 26-26 de 1la Figura 6, ilustrando la boquilla de

erogacidn completemente inserta en el elemento de soporte

y re‘i:enida por rozamiento en el mismo.

Para fines de ilustracidn de los principios funda-
mentales de 1a presente invencidn, la boquilla de erogacidn
prevista por la citada iﬁvencidn comprende una parte de
Cuerpo -a-, puas -b- previstas sobre la citada parte del
cuerpo destinadas a penetrar en la pared del recipiente y
fi jadas por remachado o engrapado sobre la misma para fijar
la boquilla de erogacidn en la pared, y aletas -c- para
introducirse en la abertura de erogacidn del recipiente

cuendo la boquilla de erogacidn se desplaza desde la posicidn
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cerrada & la posicidn sbierta. Como se ilustra mds clarsmen-

s &

te en la Figura 25, las aletas -c- de 1la boquille de eroga-

cidn normel e inicislmente divergen une de la otra o estén

6“

enganchades por le parte de cuerpo -a- e inicialmente son
inherentemente eldsticas, y naturalmente las alas estén
dispuestas en relacidn angalar entre sf en la misma forma
en la que los bordes longitudinaeles -2'- de la parte de Lo
cuerpo -a- estdn inclinados el uno con respecto al 0tro, . :
como se ilustra en las Figaras 8 y 26. ' e

' En la descripcidn detallada de la forma de reali-
zacidn que ilustra la presente invencidn, el caracter de
referencia A sirve para indicar en general un elemento de
transporte pare los recipientes B, que se ilustran como
comprendiendo cajas rectangulareé que tienen lags paredes
latersles usuales y de extremidad indicadas respectivamente
con -d- y -e-, aletas laterales -f- y aletas de extremided
-g-+ Segin la presente invencidn, 1los recipientes estdn
dispuestos sobre 1os elementos de trensporte en una rele-
cidn de distanciemiento uniforme entre sf y en fomacidn
de fila, estando los recipientes cuidadosamente distanciados
entre i mediante los bloqlies G que estdn conectados a una
cadena D que e8 accionada longitudinalmente de cualquier
maﬁera épwpi.ada, por ejemplo mediante ruedas dentadas de
caden&.

Los blociues C y loa recipientes B dispuestos en

posicidn intermedia entre si son aptos para sufrir desplaza-

. mientos a deslizemiento continuemente en una determinads

v
L&y

o
5.
»

-
@
>
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_direccid'n a lo largo de un recorrido preestablecido, sobre

-~
Cofam

carriles B que estdn montados sobre una parte del bastidor F, .

”

¥ la boquilla de erogacidn debe insertarse en una zona espe-,

cial de une de las paredes de extremidad, cuyo plano es .

®
.!‘
Y

5,  perpendicular al citado recorrido descrito per el movimiento *

k]
L O'y.-}

‘de 108 recipientes. Los bloques y los recipientes estdn

obligados & desplazarse & lo largy de una linea recta por e

e g,
-

medic de carriles de gnia superiores H que estdn fijados a™. !

LA

¢ ew

la parte de bastidor F. P
10. El dispositivo de transporte provoca el desplaza-
miento de los recipientes desde una fuemte de alimentacidn
a un punto situado en posicidn intermedia a la longitud del
digpositivo de transporte que puede ser designado con el
término de estacidn I de insercidn de las boquillas de ero-
15. gacidn, & medida que'los elementos de transporte se despla-
cen hacia la estacidn I, una de las aletas latersles -f- de
cada uno de 108 recipientes es obligada a desplazarse o
forzada hacia asbajo en una posicidn aproximademente horizon-
tal por medio _de un asta J, debajo de la cual pasa la aletas
0. con movimiento rszlativo de traslacidn a deslizamiento, como
Se ilustra mds claramente en las Figuras 1 a 4. Después que
los recipientes hen rebasado la estacidn I de insercidn de
las bogquilles de erogacidn, resbalan por debajo y a 10
largo de otra asta K, la cual provoca el desplazamiento an-
25, gular de las aletas de retomo a su posicidn vertical normal
en alineacidn con la correspondiente pared lateral, de tal

manera que el recipiente estd listo para el paso a través de
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una maquina de llenado.

En cooperacidn con el tramsportador estd previsto
un mecanismo de soporte de las boquillas de erogacidn, de

insercidn de les mismas y de rebatido indicado en general )
"‘?:‘o
»

con L, gue recibe las boquillas de erogacidn teminadas M

de dos mecanismos formadores de boguillas de erogacidn, indil™**
cados con N y O, que pueden Ser de una construccidn cualquig;'nf’

’ LR
ra apropiade, preferentemente del tipe general ilustrado °,, !

U PN

en lag patentes arriba mencionadas N¢ 2,216,733, n® 2,500,Q9,9::.
n? 2,861,529 y n® 2,892,430. E1 mecanismo L comprende un

cierto mimero de conjuntos de transferencia y de insercidn

~de las boquillas de erogacidn, indicados con P, cada uno

de 108 cuales comprende un Srgsno de soporte y de transporte
ds las boguillas de erogacidn, un martillo de insercidn de
las boguillzs de erogacidn ¥y un yungue, y los citados comple-
jos s,Q desplazan continuamente en una formacidn reciprocemen-
te distanciada 0 en fila a travds de un recorrid predetermi-
nado, un trecho del cual en adyacencia de la estacidn I de
insercidn de las bogquilles de erogacidn es paralelo 8l Teco-
rrido del moﬁmiento de los recipientes. 4
Describiendo en 1linea general la operacidn de la
méquina, wa tira de piezas en eleboracidn para bo\iuillas de
erogacidn comprende piezas de trabajo plenas -h- conectadas
en una relacidn de enlace extremo a extremo, Se hace avanzar
paso a 8o para colocar en orden de Sucefidn piezas brutas
en relacidn spropiade respecto a las matrices -i- y -j--

(Figuras 6, 7 y 8), que pliegan aletas -c- molduradasS en



A

-,

5.

1C.

15.

’ 25.

324066

sector de cada una de las boquillas de erogacidn relativamente

a la parte de cuerpo -a- e igualmente constituyen las puas -ba.

L)
X

en la parte de cuerpo, después de lo cual la boguilla de .s.

erogacién completamente temminada en la extremidad de .

entrada de la tira de piezas en elaboracidn es proyectads

-~
¥
»

en una posicidn tal para ser empefiada por el elemento de

»>
bl TN

transporte de bogquillas de erogacidn de uno de 105 comple joS . -
: ’ ' ‘ LA

P. Sucesivamente, uno de ios elanentos de transporte se e,

T L

desplaza en empeﬁ‘ogcon la boguille de erogacidn, y en los :,.:‘_-'

pasos sucesivos la boquilla de erogacidn es cortada de le s
tirs de piezas én_ elaboracidn, el conjunto P de cuyo elemen-
to de transporte constituye una parte, se desplaza conjunta-
mente con la boguilla de erogacidn colocada en el mismo
hacia la estacidn de insercidn de boguillas de erogacidn,
donde el elemento de tramsporte es proyectado en el esSpacio
entre dos recipientes B, y el yungque viene desplazado hacia
el interior del recipiente en posicidn de yuxtaposiéio'n a
uno de los lados de la parte_del.recipiente destinada a
recibir la boquilla de erogacidn, y en eSte caso una parte
de extremidad —~e-, como Se ilustrae en la perte superior de
la Figara 1, del lado de la derecha de la Figura 2, y en la
Figura 21, despuds que. el elemento de empuje o0 martillo es
accionado paré forzar las dlas -c- de las boquillas de
erogacidn a travds de 12 pared del recipiente, como Se ilus-
tra en la Figura 22 de los dibujos, despuéds de que el marti-
110 es retirado hacia atrds en el elemento de trensporte,

el yunque es desplazado hacia lo alto fuera del recipiente

¥ el elemento de transporte y el yunque Se retiran de la

-

-



5.

10.

15.

25.

- posicidn emtre los recipientes, quedsndo bien comprendido

. < U
v Cay

que el conjunto P se desplaza en fomma continua sinerdnica- .
e

mente con el transportador de ios recipienteS y en un reco-
rrido parslelo al reacorrido del movimiento del recipiente
durante el desarrollo de la operacidn de insercidn de la
boguilla de erogacidn. _

El citado conjunto contindae desplazdndose & 1o *vus
larg de su recorrido preestablecido hacia ol mecanismo Yooy

PR

correspondiente de formacidn de boguillas de erogacidn, pata’®
recoger otra boquilla de erogacidn, transportarla hacia
otro elemento treneportador e insertarla en l{i pared de
otro recipiente; .Se comprende bien que las boquillas de
erogacidn estén fomades y proyectedas en el recorrido del
movimiento de los elementos de transSporte de las bogquillas
en una oorrelacidﬁ correctamente Sincronizada con el movi- A
miento de los elementos transportadores de boguilles de ero-
gacidn, ilustréndose la pieza en elaboracidn para las bo-
quillas de emgacib'n com0 hecha avenzar paSo a paso por un
mecanismo conocido en las patentes mencionades precedente-
nente y generslmente indicado por -k- en las mismas, el cual
se acciona mediante un excéntrico -m- encima de un 4rbol de
accionamiento -1l-, que presents igualmente un excén’prico -n-
80bre el mismo que &acciona la matriz. Una matriz -i- com-
prende un elemento cortador -i'f- (Figuras 6 y 7) para el
cortado de la boquilla de emgéciﬁn de la cinta de piezas

en elaboracidn.

Los dos mecanismos N y O de fomacidén de boguillas



w2

5.

10,

15.

25.

324066

de erogacidn son accionados simultdnesmente mediante un
enlace a cadena y rueda a dientes de cadena con un &rbol .
de tranemisidn principal @ (Figuras 3 y 4), mostréndose .

el citado enlace como comprendiendo una rueda de dientes de

P

e’
Pk
e

cadena -0- sobre cada uno de 10s drboles -l-, une rueda de

dientes de cadena -p- montada loca sobre el bastidor G de 18"
méquina, una rueda de dientes de cadena -q- S0bTe el 4rbol da.”

v 5

accionado principal 9, y una cadena -r- la cual pasa encimi. !
. LR
¥ e

de las citadas ruedas de dientes de cadena. .o o

El 4rbol de accionado principal 2 es soportado
naturalmente de modo que pueda girar en el bastidor princi-
pal G y es a2ccionado por una fuente de energia apropiada
cualquiera a travéds de un tren de engranajes cdnico S; y los
conjuntos P son desplazados, por medio del citado 4rbol, a
través de la accidn intermedia de las cadenas T y 2', una
Quperior y la otra inferior, gue pasan alrededor de las
ruedas de dientes de cadena Py P'y Vy V' sobre el 4rbol &
y sobre un contradrbol W, respectivamente al cual estén
conectados los conjuntos‘P mediante las respectivas ménsulas
de soporte X y X' en puntos uniformemente distanciados entre
sf & lo largd de la extensidn en longitud de las cadenas
superior e inferior T y T'.

Mientras el mecenismo L y los conjuntos P pueden
constmimg de maneras diferentes, al objeto de ilustrar
los miSmos,” se ilustra un conjunto como comprendiendo una
placa de soporte 1 de forma rectangular, al lado posterior

de la cual, en sus extremidade® superiores e inferiores,
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estdn conectadas las ménsulas de soporte X y X'. La placa

Se encuentra normalmente en un plano vertical y presenta un ¢ <<*

par de pequefios rodillos de soporte indicados con 2, SOpOr- **°

.

tados de modo a poder girar sobre el citado lado de los s,

AR XY

mismos en su extremidad inferior, o un par de pequefios rodi--ef.. |
»

llos de gufa 3 soportados de modo a poder girar sobre ejes ,,.s

verticeles sobre el borde superior de la placa, como Se ilugy *

tra mds claremente en las Figuras 5 y 13. Ios rodillos 2 %,

o ‘.‘
e o

giran en un binario a pista de gufa que comprende dos sectores
acenalados paralelos, indicados con 4, cada uno paralelo a
una rempe de lag cadenas P y P’', siendo un sector yuxtapuesto
al mecenismo formador de boguillas de erogacidn indicado con
N yO0, y el otro sector estando colocado en yuxtaposicidn
al transportador A o &l recorrido descrito por el movimiento
de los recipientes. BEn las extremidades de los Sectores
acenalados 4 estdn previstas partes curvadas en arco indica-
das con 5, que presentan superficies superiores plesnas para
permitir un cierto movimiento lateral de los rodillos relati-
vamente & la pista de guia o binario, cuando los citados
conjuntos se deSplazen & lo largd de las citadas partes cur-
vilineas.

108 rodillos de guia superiores 3 giren en una
pista de gufs acanslada de manera continua, indicada con 6,
la cual presenta dos partes paralelas 7 cada una dispuesta
debajo y aproximadamente en paralelo a uno de 1los trechos 4 de

la pista inferior, pasando las extremidades de laa partes

paralelas 7 insensiblemente en partes arqueadas o curvadas
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8 que tienen un didmetro alg superior & la distencia

gue media entre los trechos paralelos 7, al objeto de comzen-

sar el movimiento de oscilacidn de las placas 1 cusndo pasan _*°

i
veo tRw,

> e

0 desplazan & lo largo de las partes 8 curvadas en arco. ‘.

La Figura 1 ilustra la totalidad de los conjuntos

*
» et

P en planta desde 1o alto, mientres que en la Figura 4 _
solamente se ilustra uno de los conjuntos completamente en
plenta, hebiéndose extirpado m omitido parte de todos los  ’*°

> ®

. A
otrog conjuntos para obtener una mayor claridad en 12 ilus- WA
‘ o,

Al ]

tracidn; y la Figura 13 representa uno de 1los conjuntos en <% +

perspectiva con las partes extirpadas.

Cada placa de soporte 1 presenta una abertura
pasante a través de la misma, en la cual se monta une ménsu-
la de gﬁ{a tubuler partida indicada con 9, en la que es
desplezable un elemento de montaje 10 conformado en U que
goporta el elemento transportador de boguillas de erogacidn
indicado en general con 11, el martillo o elemento de empuje
de boguilles de erogacidn, indicado generalmente con 12, y
el yungue indicado generalmente con 13.

~ Describiendo genéricemente la forma de funcionar
de los conjuntos P, cuando los citados conjuntos pasen a lo
larg de los trechos rectilineos 4 y 7 de las pistas de
guia, Se encuentran en yuxteposicidn con los mecanismos de
formecidn y de alimentacidn de las boﬁuillas de erogacidn,
los elementos transportadores de boquillas de erogacidn
colocados primersmente en taleS posicioOnes para recoger 1las
boquillss de erogacidén completemente terminadas en lag extre-

nidades superiores de las tiras formadas por piezas en elabo-
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.
P9 Toaw |

se mentienen en primer lugar normalmente en posicidn tal para

»
-y

no empefiar las bogquilles de erogacidn y los recipientes; y .
a medica que los conjuntos se desplazan a 10 largo de los .
otros trechos rectilfneos de las pistas de gufa en yuxtapo- "7

sicidn a2l elemento tramsportador de 1os recipientes, los ez

-

K3 >
respectivos elementos de montaje 10 son accionados para dess . .

plazar los correspondientes elemento8 transportadores, los ". %

elementos de empuje y 10s yunques transverselmente con res-:'.f“.
pecto 2l recorrido del movimiento de 10s recipientes, de

tal fomma @e el elemento transportador de boquillas de ero-
gacidn de cada conjunto Se proyecta emtre dos recipientes
adyacentes en yuxtaposicidn a la pared de uno de 108 reci-
pientes y _el yunque correSpondiente Se proyecta al propio
tiempo en una posicidn debajo del recipiente y por el lad
opuesto de la citada paered, desSpués de que ¢l yunque Se
deSplaza angularmente hacia a2bajo en el intericr del reci-
piente en esStrecha proximidad & la citada pared e inmediata-
mente despuds el drgeno de empuje de la boquilia de erogacidn
s accionado pare empujar la citada bogilla de ero gacidn
desde el elemento de transporte a travds de la pared del
recipiente y determinar un rebatid o engrapado de las puas
de la boquille de erogacidn encima de la pared del recipien-
te, como Se mmestra en las Figurasg 20-25.. Zntonces, el

yanque se retirard del recipiente; el elemento de empuje es

llevado de nuevo hacia atrds = su posicidn de origen, el

elemento de montaje es accionado para llevar de nuevo el
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elemento de trensporte, el Srgano de empuje y el yungue

¢
e Y gw

hacia sus posiciones antes mencionadas, y el conjunto total

v
£

continde su movimiento a lo largo del recorrido hacia el

mecenismo de formacidn y de elimentacidn de las bogquillas de .
Oof.

erogacidn para recoger la boquilla sucesiva.

.

"

Degcribiends de menera méds detallada la construd="**

s &

cidn, cada ménsula de guia 9 presenta dos® acenaladuras de ...
guia horizontales indicadas con 14, que Se extienden perpefiss -

RN
dicularmente con respecto al recorrido del movimiento de ~°, **

L 22

los conjuntos P, y cada brazo del dispositivo de montaje 10

‘conformado en U presenta un ala 15 montado de modo a poder

efectuar movimientos de deslizamiento en una de las citadas
acanaladuras de .gvulfa}. El dispositivo de montaje 10 presenta
un brazo 16 sobre el cual estdn montados dos rodillos distan-
ciados horizontalmente entre si, indicados con 17, soportae-
dos de modo a poder girar Sobre ejes verticales y que acogem
entre sf una pieza de guia & excéntrica 18 fijada sobre el
bastidor G de la mdquina (Figuras 1, 3 y 5) para impartir
un movimiento de traslacidn alternativemente en uno o en el
otro sentido al elemento de montaje en la ménsula de guia,
en direcciones perpendiculares al recorrido descrito por los
movimientos de 1los conjuntos para desplazar el yungue y el
elemento transportador de boquillas de erogacidn desde sus
posiciones de recogida de las boquillas a sus posiciones de
insercidn de boquillas, y viceversa. \

Por el elemento de montaje 2 aguel lado del mismo

-

gue es opuesto a los rodillos 17 se extiende, en forma

.
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+e 3 s:i
Sobresaliente, el elamento 11 transportador de boquillas de .
N > por
erogecion que presenta una hendidure horizontal 19 en el y
]
mismo que Se abre a travde de la cara inferior del mismo y ‘e
v ‘.

o
L d
.

presenta una forma en seccidn transversal, que corresponde

aproximadamente & la forma en seccidn transversal de 1a bo- "*'s*

rY k¥
LI S

quilla de erogacidn como se ilustra més clarsmente en las .
Figuras 5 y 8; las paredes laterales 19' de la hendidura s.ob::: :
inclinadas la una con respecto a la otra bajo un dngulo que’:::’:
corresponde eproximademente & la relacidn angular de las ale-
tes eldsticas -c- de 1a boquilla de erogacidn de tal manera
que las citadas eletas pueden empefiarse cediblemente a
friccidn con las paredes laterales de la hendidura a la
extremidad frontal de la misma para mantener en forma deSem-
peilable la citada boguilla de erogacidn en el elemento trans-
portador para la misma.

Un blogque 20 de cabeza del martillo o elemento de
empuje 12 de boguillas de erogacidn se monta de modo a poder
Seguir movim‘ientos de déslizamiento en la citada hendidura
19 y estd dispuesto normalmente en la extremidad posterior
0 de salida de la misma. El bloque presenta una forma en
Seccidn transversal que corresponde eproximademente a la
de la hendidura y presénta un enlace a perno y corredera,
indicado con 21, con una de las extremidades de una leva 22
la cual estd montada de forma que pueda realizar movimien-

tos de oscilacidn en un punto intermedio 2 sus extremidades

en 25 sobre el elemento de montaje 10 y presenta un rodillo

24 en su otra extremidad que Sigue un excdntrico 25 montado
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en forma fija sobre el bastidor de la mdguina (Figuras 2, 4,

&
e T ve

16 y 18), por lo que en el momento &propiado el elemento de

empuje o martillo sSe hace deslizar en la hendidura 19 pre-

vista en el elemento transportador para empujar la citada 1
5., boquilla de erogacidn fuera de la citada hendidura y a T
travds de 1la pared del recipiente. S enal

Un resorte de tension 26 mentiene normaimente el .'’,

e

rodillo en contacto con el excéntrico 25 y ejerce normalmen’’ s,
e e

te influencia scbre la leva 22 para llevar de nuevo el eley ' )7,

10; " mento de empuje & su posicidn normsl a la extremidad poste-“ c
rior de la hendidura 19, para permitir gque una boguilla de
erogacidn pueda sSer recogida por el elemento transportador
en la otra extremidad de la citada hendidura, como se ilus-
tra mds claramente en las Figuras 7 y 19.

15. Como se indica aqui precedentemente, el elemento de
montaje 10 lleva igualmente el yungue 13, y como se ilustra
(Piguras 1, 2, 13 y 15), el yunque comprende una cabeza 27
que tiene une extensidn en enclura ligeremente inferior a la
de uno de los recipientes y una extensidon en longitud sufi-

20, ciente para extenderse en el recipiente en yuxtaposicidn con
la pared del recipiente que debe recibir la boquilla de ero-
gacidn, como se ilustra mds claramente en las Figuras 21 y 24.
La cabeza presenta dos muescas conformadas en V, de forma
alargada, indicadas con 28 en Su extremidad inferiorv al

25, objeto de realizar un intervalo para las aletas -c- de la
boquilla de erogacidn cuando le boguilla de erogacion Se

ingerta (Figurag 15 y 24) y la cabeza presenta igualmente

de presiones indicadas con 29, para recibir y remachar las
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pdag -b- de 1la b.oqﬁilla de erogacidn, como se ilustra en

R4
cre ¥ e,

las Flguras 2l y 22.

La cabeza de yunque estéd dispuesta sobre una de L

- L

las extremidades de una leva 30, la cuael estd montada de modo "+

L 4

que pueda efectuar movimientos de oscilacidn sobre un eje N "g"'
horizontal 31 previsto sobre el elemento de montaje 10 (Fi=n s,
garas 5 15), y la otra extremidad de la citada leva presentd . o
un rodillo 32 soportado sobre la mlsma de mode que pueda Pt

girar, cuyo mdlllo gigue una pista 33 que tiene un excén- . A

D

‘trico 33' (Figuras 4 y 5) que estd montado sobre el bastidor

principai de tal modo que en el momento oportuno y en la
éosioidn ‘apropiada del con junto correSpondiente P, el yungque
vendréd desplazado angilarmente desde Su posicidn normal enci-
me del mecenismo de formacidn de las boquilles de erogacidn
¥y de lo® recipientes (Figuras 5, 3 y 20, respectivemente,
y en correspondencia de las lineas de trazos en la Figurs 15)
8 su posicidn de insercidn de boquillas de erogacidn ilus-
$rada por el lado de la derecha de la Figura 2 y en las
Figuras 1, 4, 13 15 y 21. Un resorte de tension 34 SOl:LCl-
ta normalmente y ‘cfie modo fundemental 1la leva en tal manera
para determinar que el rodillo 32 giga el excéntrico \'g
de ejercitar una influencia sobre la leva 30 para elevar
la csbeza de yungue @ su posicidn normal atrasada debajo del
mecenismo de formacidn de las bogquillas de erogacidn y de
los recipientes, como se ilustra en la Figura 5.

Sealin se explica aéu:l’. genéricamente entes, la

boquille de erogacidn es recogida por el mecanismo formador



- 24 -

324066

de boquilles y es retenida por friccidn por el drgano trans- | .
portador de boquillas de erogacidn cuando el citado transpor- i,
tador se desplaze encima del mecenismo de formacidn, estando~.: :
previstos ademds preferentemente medios para forzar o cons- “:.:'
5. trefiir 1a boquilla de erogacidn & asumir la posicidn correc- :

»
I AN, o

ta en el elemento transportador, especialmente cuendo la = |

P A" »
LIRS ]

boquille de erogacidn ee del tipo en que los bordes recti- )

17neos -c'~ de 1las sletag de la boquilla de erogacidn estéé;{_:
dispuestos bajo un éngulo inferior a noventa grados con ER

10., respecto al pleno de la parte de cuerpo de la boquj.lla, como
se ilustra més claremente en las Tiguras 6, 7y 10-12. La
Figura 7 ilustra el elemento transportador y la boguilla de
erogacidn completeamente ultimade en la extremided superior
de la tira de piezas en elaboracidn de teles boquillaes en

15, les posiciones relativas asumidas exactamente antes del
cortado de la boquilla de erogacidn de la citada tira con
lé. boquilla parciglmente inserta en la hendidura 19 del
elemento trensportador y el trensportador desplazéndofe en
1a direccidn indicada por la flecha. A contiz}uacidn del

20, cierre de las matrices Qe formacidn -j- e -i-, lo® bordes
cortantes -j'- e -i'- (Fignra 6) se empefian en tal modo
para cortar la boquilla de erogacidn de la tira o cinta de
piezas en elaboracidn, después de lo cual la boquille de
erogacidn cortada es desplazada desde y junto al elemento

25, transportador. ‘

Es necesario gue exista un intervalo entre las

superficies de tope de los mecanismos formadores de boguillas



¢,

5

1G.

15.

25.

de erogacidn N,0 y la superficie inferior del elemento
transportador de boguillae de erogacidn, como Se ilustra

en los Figuras 6y 7, y como ya Se ha indicado agui preceden- =

L)

temente es igualmente necesario que la boguilla de emgacidn ..
sea firmemente aferrada por fricecidn por las paredes 19' 2
de 1a hendidura 19 en el elemento transportador. ’ ;

Como fe ilustra, una placa 35 eldstice inclinada:v:w
hacia lo alto, se fija a une de lag extremidades en cada uné‘.“”.
de los mecanismos de formacidn de las boguillas de emgacié}gi :
como por ejemplo mediante tornillos 36', y presenta su otrér N
extremidad no soportada de tal forma qrie el elemento trans-
portador y las boguillas de erogacidn se desplazarén sobre
la citada placa y la boquilla de erogacign vendrd empujade
hacia lo slto en el elemento transportador a través el
contacto & deslizemiento de la boguille de erogacidn con
la placa, como se ilustra més clarsmente mediante una con-
frontacidn de las Figuras 7 y 12, en la ultima de las cuales
la boquilla de erogacidn estd ilustrade como completemente
introducida en el elemento transportador. Cuando la bvoqui-
1lla de erogaoidn es empujada hacia 1o alto, las alebas -c-
gon solicitades eldsticemente 2 presidn la una hacia la
otra desde su posicidn normal ilustrada en las Figuras 8 y
25 a la posicidn indicada en la Figura 26, y la elasticidad
inherente de las aletas determina un contacto por frj.ccidn
de las mismas con las paredes 19' de l2 hendidura 19, de
tal menera gue 12 boquilla de erogacidn es mantenida cedible-

mente en posicidn por friccion en el elemento transportador.

La boquilla de erogacidn debe ser igualmente empu-

N -
[ I 3N
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jada o inclinada hacia atrds pars compensar 12 relacién en
dnaulo agudo de 108 bordes inferiores -c'- de 1las aletas
con la parte de cuerpo, por una posicidn ilustrada en la :

Figura 10 inmediatamente desPue's que la boquilla de eroga- %

cidn ha sido cortada de la tire de piezas en elsboracidn a laes

posicidn ilustrada en la Figura 11, 6 y 26, donde 12 parte »e-%

r %
> .

del cuerpo de la boquilla de erogacidn se ilustra como

aaT

LR

.
)
a
s ©
@
@

habiendo sido empujada hacia atrds y firmemente contra el -
blogue 20 del elemento de empuje. Un medio para inclinai' ,“':';,
en tal forma la boquilla de erogacidn se ilustra en las T
Figurag 6, 7 y 10-12, y comprende una rueda 36 montada de

modo @ poder girar sobre un perno de articulacidn horizontal
38 provisto de csbeza y que tiene un cierto mimero de dedos

37 que se extienden en forma saliente @proximadamente radiel-
mente y estén incurvados en la misma direccidn en el plano

de la rueda con sus extremidédes libres spuntando hacia el
inecaniSmo formador de bogquillas de erogacidn y extendiéndose
bacia lo alto a travds de una hendidura 39 prevista en la
placa 35 y con uno vde los dedos extendiéndose normalmente
debajo de la superficie superior de la placa, como se ilus-
tra en la Figura 6, en tel forma para ser empefiada por la
bogquilla de erogacidn que llega, como Se muestra en la

Figure 10. La rotacidn de la rueda bajo la accidn de empuje

de la boguilla de erqgacio'n egtd limitada cediblemente, de
preferencia por friceidn, y como se ilustra en las Figuras

6 ¥y 9, la rueda presenta une pluralidsd de entrantes 40, uno

para cada dedo, con los cuales coopera una esfera 41 puesta
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bajo la présic{n de un resorte, el cual estd montado en un

bloque 42 fijado rigidemente al lado inferior de la placa

35 y en el cual se fija ol perno 38 de articulacidn provis-

.
LA N XY

to de cabeza.,

Un resorte de compresidn 43 estd interpuesto &dtre

la cabeza del pemo de articulacidn 38 y la rueda para “°.°

aplicar nommalmente la citada rueda a presidn en contacta®-
de friccidn con el blogue 42, como Se ilustra mds clarsmerte

en la Figunra 9, y de este modo resistir por friceidn alli’,

rotacidn de 1la rueda; y la esfera 41 suceSivamente Se ingga-

te o

la en los entrantes 40 para determinar la rotacidn corrédta

. e .

" paso a paso de la rueda. Evidentemente, la resistencie de

la rueda al movimiento de la boquilla de erogacién de parte
del elemento transportedor determina la solicitacidn a
empuje de la citada boquilla de erogacidn hacia atrds en el
elemento transportado, como se ilustre en las Figuras 1C y
1l, ¥y la rueda Se hace girar en el Sentido indicado por la
flecha bajo la accidn de la fuerza del elemento tran3por'ta-
dor en tal manera para desplazar el dedo empefiado por la
boquille de erogmeidn fuera del recorrido descrito por el
mov:imiento de 12 boquilla de erogacidn y del elemento trans-
portador y &l propio tiempo desplazar el dedo sucesSivo en
posicidn tal para inclinar la boguilla de erogacidn subsi-
guientemente, como se muestra en las Figuras 11 y 12.

Serd bien comprendido por las pers@nas expertas
en este ramo, que el mimero de conjuntos de trangferencia
y de insercidn de boquilles de erogacidn, indicados con P,

puede variarse a voluntad, como %ambién el mimero de meca-
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nismos formadores y elimentadores de boquillas de erogacidn.

Los dibujos =nexos ilustran nueve de 1los co'njuntos Py dos

conjuntos formadores y alimentadores de boguillas de eroge-
cidn N y 0. Ios conjuntos P estén Separados por tal Qi st Hh
cia el unc del otro y los mecanismos formadores de boqui'lEIas
de erogacidn estdn distenciados entre si de forma que 1.o’s.;.
elementos trensportadores de boquillas de erogacidn de
alguno de log conjuntos recogerdan boguillas de ero gacidn, de
uno de los mecanismos de formacidn y de alimentacidn, hieh-

LIPS

tras que 108 elementos tramsportadores recogerin las koglri-

* e .

1las de erogacidn del otro mecanismo de formacidn y de 'ddi-
mentacidn. Por ejemplo, como se ill_zstra en la Figura l.,‘ .
el conjunto indicado con Pl viene cargado con una boquilla,
mecanismo de formacidn y de elimentacidn N, y el conjunto P2
estd vacio pero recogerd una boquilla de erogacidn del meca-
nismo O de formacidn y de alimentacidn, mientras que el con-
junto P3 estd a punto de recoger una boquilla de erogacidn
del mecanismo formador y alimentador N.

Se observard que es necesario que la aleta -f- de

cierre del recipiente esté dispuesta externamente al reci-

piente y en un plano horizontal o debajo del mismo, cuando

‘el yungue 8e desplaza para entrar y salir del recipiente,

de tal modo que no interfiera con la operacidn de insercidn
de 1= boquilla de erogacidn; y preferentemente, el elemento
de montaje 10 para el yunque y el elemento transportador
de boguillas de erogacidn estd provisto de un brazo 45 que
se extiende de forma sobresaliente hacia el exterior del

mismo hacia el transportador de 1los8 recipientes y a una
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elevacidn ligeramente Superior de la de la aleta -f- del
recipiente, cuando este ultimo es desplazado sngularmente
hacia el exterior con respecto &l recipiente en una posicign
horizontel como se ilustra en la Figura 1, y el centro de. 1la

1inea de trazos en la Figira 13, de t2l menera que cuahdo !

el elemento de utilidad se hace desplazar hacia el extglior
a la posicidn de insercidn de boquillas de erogacidn, el

brazo se desplazard en una relacidn de superposicidn con.

respecto a la aleta rebatible del recipiente, de tal modd

-« ®

que retenga la citada aleta & cubierto contra un desplizb-
miento angilar hacia lo alto Aurante la operacidn de ‘ihsere
cidn de las boquillas de erogacidn.

Iguelmente Se comprende que, adn cuando las bo-
quilias de erogacidn aquif ilustradas presenten sus aletas
¥y ensanchamiento® de modo para alejarse de la parte de cuer-
po y una de la otra y Sean inherentemente eldsticas de tal
menera para poder aferrarse por friceidn en la hendidura 19
del elemento transportador, el elemento podrd estar formado '
para aferrar o retener diversamente las bogquillas de eroga-
cidn o para retener boguillas de erogacidn de formas dife-
rent ea;

Aungque la presente elaboracidn ha sido ilustrada
como realizada en algunas formas estmcturales particulares,
se comprenderd por parte de las personas expertas en el
ramo, que ello se hace principalmente para llustrar los
principios fundamentales de la invencidn y que numerosas |

variantes pedrdn ser aptas en la construccidn de una mdquina,
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sin salirse del concepto fundemental y Gel dmbito de la

s <2
invencione.
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Descrito el invento 1o que 8e declara camoO no

* e 000

divulgado ni practicado en Espafia, comprende las sigrientes

reivindicaciones.

1.- Mdquinea para el montaje Sobre una pare\c‘i:.'d'x‘a
5. recipiente de una boca de vertido, que comprende un cuerpo que
tiene &las laterales que deben Ser observadas con 1los ‘oordes‘ a
travds de una zona de la citada pared de recipiente durante el
montaje de 1a boca de vertido, caracterizdndose dicha médquina
por el hecho de que comprende medios para soportar y desplazar
10. un tal recipiente en un recorrido predeterminado con una extre-
midad ebierta y la citade zona de la pared de recipiente estan-
do dispueste perpendicularmente a2l citado recorrido y medios
que comprenden pertes yuxtapuestas o/y desplazebles contempora-
neamente en Sincronismo con el oitadb recipiente a lo largo de
15. une parte del citado recorrido que constituye una estacidn de
insercidn de bocas de vertido, medios realizantes para fijar

una boca de vertido en la citada parte de la citada pareld duran-

te dicho movimiento momentdneo.

2.- Mdquina, segdn la reivindicacidn 1, caracteriza-

0. da por el hecho de que loe medigs ultimemente nombrados compren-



O

g

ic.

15.

25.

den un elemento tramsportador para la citada boca de vertido,
cuya posicidn normal estd dispuesta a uno de los lados del
citado recorrido del movimiento del reciviente, un elemento- e
empuje © martillo para empujar la boca de vertido del citacio
elemento trensportador a través de la citada zona de la paved
del recipiente, y medios para desplazar simulténeamente el},(,:;i.-
tado elemento ‘trans;)ortgdor y dicho elamento del empuje :.d.e:aj\x_ie
la citada posicidn & un lado del citado recorrido descrifor -del

a0

movimiento del recipiente lateralmente con respecto al citedo

.-

recorrido del movimiento a la citada estacidn de inserc:‘i.ah,'de
bocas de vertido para situar el citado elemento transportador

Yy el citado elemento de empuje sobre una de las caras de 12
citada pared del recipiente, medios para impartir el movimieénto
gl citado elemento de empu je hacia la citada pared del recipien-
te en el sentido opuesto para empujar las alas de la boca de
vertido & travds de la citada zona de la pared del recipiente

Yy para retirraxrlo de la citada boca de vertido, respectiva-
mente, ¥y medios para volver a llevar sucesivamente el citado

elemento transportador y el elamento de empuje a lza citada po-

sicidn normal.

3o ldquina, seadn la reivindicacidn 2, con la 2di-
cidn de un yunque para resistir al empuje ejercido por el ele-
mento de empuje contra la citada pared Gel recipiente que es;
desplazable simultdneemente con el elemento transportador y el
elemento de empuje lateralmente con respecto al recorrido des-

crito por el movimiento del recipiente, y con la adicidn de

medios para accionar el yungue en y fuera del recipiente 2 tra-
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vds de la citada extremided abierta del mismo en yuxtaposicidn
a 1la citada zona de pared del recipiente realizando un medio
para scportar la citada zona de pared contra el empuje ejenci-
do por el elemento de empuje durante la insercidn de las ales
de 12 boca de vertido y para la retirada de insercidn del.yun-
que del citado recipiente despuéds de 1z insercidn de la ‘oo..‘p.a:
de vertido. “:.,.
4.~ Mdquina, segin la reivindicacidn 1, cor. J.a adi-
cidn de medios de améﬂtacidn de bocas de vertido a una‘,eSta-
cidn de slimentacidn de bocas de vertido de la que una der 1as
citadas partes es un elemento transportador de bocas de verti-
do, a@pto para desplazarse en un recorrido continuo sucesivemente
mds 2114 de la citada estacidn de avance de bocas de vertido y
la citada estacidn de insercidn de bocas de vertido radicando
medios psra recoger una boca de vertido de parte del citado ele-
mento trensportador 2 la citada estacidn de alimentacidn de bo-
cas de vertido y transfiriendo la citada boca de vertido a la

estacidn de insercidn citada.

5.- Mdquina pera monter sobre una psred de un re-
cipiente una boca de vertido ¢ue comprende un cuerpo que tiene
alas laterales que deben Ser empujadas en el sentido de sus
bordes a través de una zona de la citada pared del recipiente
durante el montaje de la boca de vertide, caracteriZendose di-
cha mdguina por el hecho de que comprende medios para soportar

y desplagar el recipiente a 1o largo de un recorrido preestable-



1
“ &;,,-_

15.

25.

cido de foma continua en una direccién determinada con una
de 1las extremidades abierta y con la citada zona de la pored
del recipiente dispuests perpendiculermente respecto al citado
recorrido, un bastidor, por lo menos, un conjunto de trapgfe-
rencia y de insercidn de bocas de vertido, apto para degs-;;l.e_
zarse & lo largo de un recorrido preestablecido cqntinua::n‘én‘ce

3 - . - - - 4 . -
e la misme direccidn gque el movimiento de los citados recipien-
[

D

tes hacia una estacidn predeterminada de insercidn de bogas

de vertido y de la misma en yuxtaposicidn a los citado:'s.’..’?"laci_
pientes y en sinqmnicia con los recipientes, comprenz}'.j:g}‘r;do
cada uno de dichos conjuntos un elemanto transmrtado‘r*.dé
bocas de vertido, un elemento de empuje o0 martillo para ac-
cionar a empuje la citada boca de vertido o desde el elemento
tfansportador a través de la citada zona en la pared de re-
ciniente ¥ un yungue para resistir al empuje del citado ele-
mento de empuje Sobre la citada pared del recipiente, medios
para elimentar una boca de vertido emn el recorrido descrj.to‘

de movimiento del citado elemento tramnsportador de bocas de
vertido & una estacidn alimentadora por otras de vertido en el
citado recorrido y para determinar jue la citada boca de ver-
tido sea recogida y transportada por el citado elemento trams-
portador, medios para impartir el movimiento al citado elemento
transportador, al citado elemento de empuje y al citado yungue
similténeamente a partir de una posicidn situada a un lad

del recorrido descrito del movimiento de recipiente a la ci-
tada estacidn de insercidn de bocas de vertido lateralmente

con reSpecto al recorrido descrito por el movimiento del citado
1Y Y
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conjunto y para situar dicho medio transportador y dicho mexr
tillo yunque 2 uno de 1los lados de la citada paréd del reci-

piente y el yunque en el otro lado de la citada pared, medivs
para determinar el desplazemiento del yunque en el recipizénte
y fuera del recipiente en yuxtaposicidn a la citada paré‘o‘e;)f

medios para desplezar el citad mieabro de empuje de maz#:;-j.llo
hacia el citado yunque y en sentido opuesto para empujarl, ras

i

glas de la boca de vertido a través de la citada zona fg'la

i...

pared del recipiente y para retirar de la citada boca _dé:yer-

tido, respectivemente, mediocs para volver a llevar el eitado

medio transportador, el citado elemento de empuje y ei. :;mnque,
& la posicidn primera mencionada mediente un movimients conti-
nuado haciz la estacidn de alimentacidn de las bocas de vertido

para recoger otra boca.

6.- Mdguina para montar sobre una pared de recipien-
te de una boca de vertido, gue comprende un cuerpo gue tiene
alas laterzles que deben Ser empujadas a cuchillo a través
dursante el montaje de la boca de rotacidn, caracterizédndose
la citada mdquina por el hecho de que comprende medios para
soportar y desplazar un recipiente tal en un recorrido prees-
tablecido y medios qué comprenden partes yuxtapuestas 8/y des-
plazebles momentdneamente & sincronia con el recipiente a lo
largo de una parte del citado recorrido gue constituye una
estacidn de insercidn de bocas de vertido realizando medios
pars fijar uha boca de vertido en la citada parte de 1a citada

pared durante el citado movimiento momenténeo, medios de ali-
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mentacidn de bocas de vertide a una estacidn alimentadora
para tales bocas, siendo una de las citadas partes un ele-

mento transportador de bocas de vertido desplazable en una

.
LRI Y 2

direccidn en un recorrido sin fin basando en orden de Sucesidn

. a0

a travéds de la citada estacidn de alimentacidn de bocas_ de

vertido y la citada estacidn de insercidn de bocas de vertido

. .‘.‘ e

realizando medios para recoger una boca de vertido de part
del citado elemento transportador a la citada estacidn’ 815~

o o0

mentadora de bocas y transfiriendo una boca de vertido'.d,la

.t e
-

citada estacidn de insercidn de bocas de vertid. I

- Méquiﬁa, segin la reivindicacidn 6, para el
manejo de bocas de vertido, cuyas alas divergen del citado
cuerpo y son eldsticas, caracterizadc por el hecho de gque 1los
citados medios formadores de bocas de vertido alimenten una
voca de vertido colocade integramente a la extremidad de una
cinta de piezas en slaboracidn para bocas, dicho elemento
transportador presente una hendidura para recibir la boca
de vertido mientras la misma es fijada 2 la citada cinta ¥y
mientras el tranSportador Se desplaza 2 través de la citada
estacidn de alimentacidn de bocas, y con 1la adicidn de medios

para separar la boca de vertide de la citada cinta des.pués que

la citada boca ha penetrado en la citada hendidura, y medios

para introducir a presidn la citada boca de vertido en la citada |

hendidura despuds de tal separacidn de la boca para determinar
un empefio de friceidn cedible de las citadas alas de 12 boca
con las paredes de dicha hendidura por 1o que la boca de ver-

tido es retenida desSempeflablemente en el transportador y es
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transferida por el mismo.

8.~ Mdquina, Seain la reivindicacidn 7, caracteri-
zada por el hecho de gue los medios ultimamente citados com-

-
Be ¥ ed

prenden una placa eldstica inclinada hacia lo alto en 1la, di-

LA 2R 2

reccidn del movimiento del elemento transportador encima de

la cugl es enfilada la citada boca de vertido por el elegéﬁto
transportador para determiner el movimiento hacia lo eltd 'de
la boca de vertido en la citada hendidura. oot

L 2 &
Cag?

9.- Mdquina, segin la reivindicacidn 7, ceract,eri-
zada por el hecho de que los medios ultimamente éitadgs‘-';q‘émpren-
den una placa eldstica inclineda hacia lo alto en la direccidn
del moviriento del eleamento transportador sobre el cual es
despleazada a deslizamiento la citada boca de vertido por el
citado elemento transportador para determinar el movimiento

hacia lo alto de la boca de vertido en la citada hendidura.

9.~ Mdquina, Segin la reivindicacidn 7, caracteri-
zada por el hecho de que los citados medios ultimemente mencio-
nados comprenden una placa eldstica inclinada hacia 1o alto en
la direccidn del movimiento del transportador sobre el cual se
hace resbelar la citada boca de vertido por el transportador
para determinar el movimiento hacia lo alto de la boca de ver-
tido en la citada hendidura y sobresaliente en el recorrido
deScrito por el movimiento de la boca de vertido para empeilarse
frontalmente con el cuerpo de la boca ce vertido cuando esta

Ultimemente es desplazada por el transportador, resistiendo en
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15.

20.

25,

forma cedible dicho dedo el movimiento impartido por dicha
boca pero siendo retraible fuera del recorrido de la boca,
realizando medios para empujer la boca de vertido hacia

atrds en la citada hendidura.

RS

10.- Mq,ina, segin le reivindicacién 9, carz.a,‘c‘té-
rizada por el hecho de que otra de las citadas partes éé“un
elemento de empuje apto para desplazarse alternativamentd en
1a citada hendiflura para empujar la boca de vertido pé‘r:::;a
misma, y con la adicidn de mdquinas para accionar dicléé._."‘t‘ale-

mento de empuje @ la estacidn de insercidn de bocas a& Vertido

para empujar la boca de vertido por dicha hendidura del trans-

portador en dicha pared de recipiente.

11.- Hdquina, segin la reivindicacidn 5, caracte-
rizada por ¢l hecho de que cada conjunto de itransferenciz y
de insercidn de bocas de vertido comprende un elemento de
soporte y medioe para montar el mismo sobre el ci’cac‘b bas-
tidor para un movimiento en un recorrido sin fin en una ®la
direccidn e través de la citada estacidn de insercidn de
bocas de vertido, un elemento de montaje desplezable en di-
cho elemento de soporte en direccidn perpendicular a dicho
moviniento y sobre el cual estén montados dicho elemento trans-
portador, el elemento de empuje ¥y el yungue, medios que com-
prenden partes sobre el citado bastidor para hacer deslizar
dicho elemento de montaje, y medios que comprenden partes de

dicho bastidor para accionar dicho elemento de empuje y dicho
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yungue.

12. - Mdquina segin la reivindicacidn 11, con la
adicidn de medios de a2limentacidn de bocas de vertido a uynga
estacidn alimentadora de bocas yuxtapuestas a dicho recortido
de movimiento sin fin en una relacidn de distenciamiente, d¢
la estacidn de insercidn de bocas de vertido, realizandg'gédios
para @limentar una bocea de vertido a dicho transportador} i

cuando el tremsportador pasa por dicha estacidn alimeni;ag{g:ra

de bocas, por 1o que en un solo ciclo operativo, una bé‘é‘é:de
vertico es 'recOgida por el tremsportador a la citada e%j:e;éich
de alimentacidn de boca, es trensportada por el tre.ns;bi:tfador
hacia la estacidn de insercidn de bocas, es inserta en la pared
del recipiente por dicho elemento de empuje, y el transportador
vuelve de nuevo a la estacidn de slimentacidn de bocas de ver-

tido para recoger otra boca y para otro ciclo operativo.

13.- Mdquina, segfn la reivindicacidn 1, caracteri-
zada por el hecho de que los medios ultimemente mencionados com-
prenden un transportador para la citada boca de vertido, cuya
posicidn normel estéd situada a uno de los lados del citado re-
corrido del movimiento del recipiente, un eleamento de empuje
para empujar la boca mediente el transportador a través de la
citada zona de la pared del recipiente, ¥y medioe para desp la-
zar similtdneemente.dicho transportador y dicho elemento de
empu je desde la citada posicidn & un lado de dicho recorrido
del movimiento del recipiente lateralmente con respecto a di-

cho recorrido de movimiento hacia la citada estacidn de inser-
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cidn de bocas para colocer dicho transportador y dicho elemen-
to de empuje a un lado de la citada pared de recipiente, me-
dios para desplazar dicho elemento de empuje hacia la citada
pared de recipiente y en sSentido opuesto para empujar las .
slas de 1a boca de vertido a travéds de le citada zona de‘la
pared del recipiente y para retirarlo de la citada boca.,: res -
pectivamente y medios para llevar de nuevo sucesivamentesél

P
*rys
B

transportador y el elemento de empuje a la citada posicidn

A eh,

normel, estando dicho transportador y dicho elemento de em-
puje montados para un movimiento en un recorrido sin fi’ﬁj
en una direccidn a través de la citada estacidn de m‘sze‘r.-
cidn de bocas, y medios de alimentacidn de bocas de vertido
a una estacidn alimentadora de bocas yuxtapuestas a dicho
recorridc sin fin de movimiento en relacidn distanciada ala
estacidén de insercidn de bocas, realizando medios para ali-
mentar una boca de vertido a dicho transportador cuando el
transportador pasa por la citadas estacidn alimentadora de
bocas, por 1o que en un solo ciclo operativo es recogida una
boca de vertido por el transportador en la citada estacidn
alimentadora de bocas, es transportada por el transportador
hacia la estacidn de insercidn de bocas, es inserta en el
paro del recipiente por el citad elemento de empuje y el

transportador vuelve de nuevo a la estacidn 2limentadora

para recoger otra boca de vertido y para otro ciclo operativo.

14.- Mdquina, segin la reivindicacidn 5, en 12 gue
cada conjunto de transferencia y de insercidn de bocas de

vertido comprende un elemento de Soporte, medios gue compren-
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den pistaes de guia sobre el citado bastidor gue monta dicho
elemento de soporte para un movimiento en un recorrido sin

fin en una sola direccidn mds alld de la citada estacidn de

*
R X

insercidn de bocas, medios para desplazar dicho elemento de
soporte a travéds del citado recorrido sin fin, que comp:c:éﬁden
por lo menos una cadena sin fin unida al citado elemento * :le
soporte y rueda a dientes de cadena que soportan la cu:aﬁa
cadene y medios gue accionan las citadas ruedas a dientes’. de
caden2, un elemento de montajs desplaezeble en cada elehéh%o
de soporte en direcciones perpendiculares al citado recqhrido

e @

del movimiento, medios para contar en forma mévil cads% .ui;o

de loe citados elementos, el elemento de montaje desPlaz;ble
en cada elemento de soporte en direcciones perpendiculares al
citado recorrido de movimiento, medios para montar en foma
mdvil cada uno de 1los citados elementos, el elemento de smpuje
¥ el yungue sobre dicho elemento de montaje para un movimiento
de conjunto, medios que comprenden un excéntrico sobre el ci-
tado bastidor y un elemento que cede, sobre dicho elemento

de montaje para impartir un movimiento de deslizemiento & Gi-
cho elemento de montaje, y medios gue comprenden un excéntrico
sobre el citado bastidor, y un elemento que cede, sobre el
elemento de montaje para accionar tento el citado yungque como

el citado elemento de empuje sobre el citado elemento de moOn-

taje.

15.- iidquine segin la reivindicacidn 5, caracterize-

da por el hecho de cue el citado elemento transportador presSen-
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ta una hendidurs disguestz en relacidn de paralelismo con el
recorrido descrito por el movimiento del citado recipiente en
le citadea estzcidn de insercidn de bocas de vertido para re-

cibir una boca de vertido en la citades estacidn de alimenia-

R 3

5. cidn de bocas y retener la citada boca mientras el transperta-

. 4 .

dor se desplaza cerca de la citada estacidn de insercidu de

. @

bocas, el citado elemento de empuje es deslizable en la qffada

-

hendicdura al objeto de empujer la boca de vertido por le'nisma

. B
T Iew

a través de la pared del recipiente, y el citado yunque es des-

e 3
10. plazeble en sincronismo con el citado elemento transporsador

siz,

- e igualmente estéd dispuesto y es apito para <ice$pil..92‘.arse‘s en- un
2% v

plano perpendicular a 1los recorridos descritos por el mdvimiento

del citado recipiente y del elemento transportador.

16.~ Méquina para el montaje Sobre una pared de

[3 2N

15, :
‘recipiente de una boca de vertido.

Segin se describe y reivindica en la preSente memo-
ria descriptiva gue consta de 42 hojas foliadas y escritas a

méguine por una Sola de SuS caras.

Barfia pera }¥adrid, 2 1 de msrzo ¢e 1.966
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