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MEMORIA DESCRIPTIVA

fa invencién se refiere a una méquina pare sujetar una
boquilla de vaciado en una cara de un recipiente o envase de
papel, cartén o similares, en la cual la colocacidn de la bo-
quilla se efectua mediante una maza con movimiento alternati-
vo de un mecanismo pars emboquillar, en accidén conjunta con un

yungque dotado de un movimiento periodico.



Segfin la invencidn, estd previsto un dispositivo de
transporte que, por el sistema ya conocldo, ve trasledando los
envases en fila, a la zona de la estacién de emboquillaje
situada al borde de la banda de transporte, tras un momento

5, de paro, los mueve transversalmente al dispositivo principel
de transporte y por fin, contimia su movimiento en la wlsme
direccidn del dispositivo principal de trensporte. Por ¢tra
parte, durante el paro del envese, el yunéue se'introduqe den-
tro del mismo, siguiendo el ritmo de la maza, se coloca udosa~

10, do a la cara del envase situada frente a la maza y, terminade
le insercidén de lg boquilla, continta su movimiento salieﬁdo
fuera del envase. In comparacién con las miquinas conocildas
que simen para un trabajo endlogo, el sistema segin la
invencidén da por resultado una méquina sencille y por tan-

15. t0, de construccién mis barata y trabajo mis seguro. La méqui~
ne correspondiente a la invencidn es epropiada y se destina
especialmente a ser utilizadaen combinacién con los dispo-
sitivos generalmente en uso pers la traslacidn de los recipien~
tes para el envasado. En congsecuencia, en la méquina hensido

20, previstos mecanismos que, periddicamente, sparten los reci-
plentes, del dispositivo ususl de transporte, por ejemplo,
une banda transportadora, insertan les boquillas en los envases
y conducen de nuevo estos enveses al dispositivo de transpor-
te. El mecanismo de transporte de envases puede consistlr, ven-

25, tajosamente, en una banda sin fin de transporte en cireula-
¢idn continua y une mesa giratorio con intermitenclas, pro-
vigta de entalladuras proporcionadas al tamailo de los en=-
vages, debajo de la cuel pasa, casi centrads, la cinta de
transporte. Al lado de la cinta de transporte estéd prevista

30. una mesa sobre la que (escanzan los envasges para ingertarles



la boquilla, Tanto el dispositive de emboquillaje como 1lg
mese giratoria, conviene que estén dispuestos en un sopcrie
comin. Este soporte puede disponerse deslizable veréiqalmen.
te, e 1o largo de una columne provista de una plataforma de
5, base, en la que puede fijarse a la altura deseada medlante

un dispositivo de sujedidn. Es conveniente, también, aééntar
boquillas terminedes. Debido a ésta disposicidn se puede
conseguir una adaptacidén a envases de distintas alturaé, un

10, ajuste de la altura a que se ha de insertar la boguilla en
el recipiente, asi como una acomodacidén a la eltura del sig-
tema de transporte que ha de ser utllizaedo Junto con el

dispositivo.

En el dibujo estd representado un ejemplo de ejecu~

15, cién de una wdquina relativa e la lnvencidn.

la figura 1, es una vista de frente de lz méduina
segin la invencién., Muestra una parte de la cinte transporia-
dora de envases y envases que son conducldos al lugar de
insercién de las bogquillas y luego alejedos con &1, Para

20, payor claridad se han suprimido algunag plezas.

lg figura 2 es una vista lateral ampliada de la
nédquing correspondiente al invento en la gue, el dlspositivo
transportador de envases esté representado en seccién trans-
versal. En la estacidén de insercidén de boquillas se puede

25, ver un envase dibujado con lInea de puntos,

la figura 3 es una vista parcial laeteral, de una parte

del bastidor del mecanismo de formacidn e insercidén de boqui-
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llas, gue muestran el medio para ajustar este mecanismo frente
gl transportador. Paramyor clarlided varias piezas se han su=-

primido o se ian dibujedo en corte.

la figura 4 es una viste ampliada en plenta, de la mé-
quine vista desde la linea 4-4 de la figura 1.

lg fligura 5 es una vista'ﬁarcial latersl, ampliamda del
mecanismo para formar e insertar ias bogquilles, del yungue,
del dispositivo de impulsién del mismo y del dispositivo de
transporte de envases. EF1 dispositivo de transporte estd re-

presentado en seccién transversal.

Al trebajar ls méquina correspondiente a la invencidn
unes tiras de boguillas en brute formedasg por boquillas en
bruto, planas, adheridas unas a otras por sus extremos, son
conducides paso a paso, con lo cual dichas boquillas en bru~
40, llegan una tras otra, a lg posicién correcte delante del
punzén, el cual curva las aletas én forma de sector de cada
pieza conira le parte del dorso de la boguilla y forma so-
lapas en el dorso de la misma. Luego, la boquilla terminada
gye se encuentra en el extremo delantero de la tira de ple~
zas en bruto, se introduce en el mecanismo insertor de bogui-
llas, se separa de la tira y, empujade a través de la pered
del envase, se sujeta a este con grapas. Mientras une boqui-
llas es cortada y trasladada al envase, la boguilla en brute
que sigue a continuacién, es cirvada y punzonada simulténea-
mente. Los envases son conducidos, uno tras olro, mediante
una cinta de transporte y desde esta son colocedos mediente

un dispositivo de traslacién delante del mecanismo de in gser-
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cién de boquillas. En este momento, el yunque es introducido
en el envase que se encuentra delante del mecanismo de inser-
cién de boquillas y, precisamente adosado a la pared del ‘en-
vase que estd frente al mecanismo de insercién de bogquillas,
vy entonces actuando conjuntamente con la magze de dicho me-
canismo, empujan la boquilla a través de la pared del envase
¥y las solgpas de la boquilla se sujetan con grapas a 13,?3‘
red del envase. Durante la formacién de la boguilla siguien-
te, el yunque retrocede del interior del envase. Des;ués,

el envase es colocado por el mecanisuio de traslacibén encima
de la cinta de transporte, mientras que, al mismo tlempo, otro

envase es llevado al sitio de insercidén de las boquillas.

Fl mecanismo de conformacién y aportacién A, represen—
tado en las figuras 1 y 2, consta de un soporte principal
A'y fijado a un bastidor central B, sobresaliente de este
hecia abajo. EL bastidor B, ajustable verticalmente, estd
sujeto a un contante-soporte C, cuya placa de base D es sOs-
tén de la méquina sobre una superficie apropleda, tal como un
pavimento; los recipientes T, tal como se indica, desde un
depésito apropiaedo, son conducldos por el ramal superior de
una correa transportadora F, Esta banda de transporte F pasa
por delante de una mesa porta-reciplentes G, que estd situada
junto al borde de dicho ramal, debajo del mecanismo de inser-
cidén de la boquille y estd sostenida de modo adecuado, por
ejemplo, por la ménsula . Esta ménsula estd sujeta al mon=
tante ¢ y puele éjustarse por medio del conocido anillo re-
nurado de fijaciébn I. Ia superficie de la mesa G se encuen-
tra en el mismo plano que la superficie del ramal T de la

bande transportadora y debajo del mecanismo de insercidn de
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la boquilla. Sobre este ramal de la banda transportadora yh;
de la mesa, estd previsto un dispositivo de traslacidén gira-
torio de los recipientes, J. el cual lleva dos discos hori-
zontales j, coaxlales superpuestos y distanciados uno de o%ro
¥y giratorios glrededor de un eje vertical., Cada uno de estos
discos tieneh cuatro entalladuras j' dispuestas a igual sepa—
racibén mutua y en la misme slineacidn vertical que las en—
talladuras del otro disco. Como se ve mejor en las figuras
1y 4, el primer recipiente que llega a la cinta transpor-
tadora se introduce en la entalladira situadas en la slinea-
cién de dicia cinta. Los dlscos J estdn montados fijos en

un 4rbol X que tiene sus apoyos en el bastidor B. Fgte eje

K es impulsado con ritwo intermitente, por el conccido me~
canismo de cruz de liglta I, que & su Vez, es impulsado por
un electromotor M sobre un mecanismo apropiado que se des—

cribird después.

Ls impulsién de la mAguina actda sobre los discos gira-
torios j déndoles givos intermitentes de 902, mientras la cin-
ta de transporte ¥, adelantando los envases de modo continuo,
kace entrar uno de ellos en una de las entalladuras j'.
Mientras ¢ura el movimiento de los depdsitos por los discos j.
le cinta de transporte se desliza por debajo de ellos. 4 ca-
da giro de los discos, un envage del transportaedor es dee-
plazado sobre la mesa G, delante del mecanlsmo Ge formacién e
in sercidén de boquillas A. Acto seguido, un mecenismo lmpulsor
introduce el yunque N por el extremo ablierto del envase, ro-
zendo la cara del mismo que ha gquedado situeda frente al ne-
cenismo de emboquillaje. Tl yungue sostlene esta cera y amor-
tigua el golpe Ge la maza P paras introducir la boquille

(figura ?), durante la inserciédn de ésta y de la fijgcién
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con grepas de sus lenglietas a la cars del envase. El yunque
es retirado luego, por'el mecanismo impulgor O. Fn el si-
guiente giro de los discos j, el envase, desde la mesa G, es
desplaezado de nuevo sobre la cints de transporte F y, ore~
clsamente sobre el lado del mecanismo giratoric situedo fren-
te a aquél hacla el cual fueron dirigidos los envases. Estos
envases son conducldos después por la cinta transportadcra gl

sitlo que se quiera, por ejemplo, e una mdgulna de llenar.

L1l bastidor B ebarca, couo se ta indicado, dos-placas
de bastidor horizontales 4, que estén unidas por el manguito
L. Este manguito se asienta y desliza por el mbntante C. Para
dar rigidez a la estructura, las placas « estdn unldas por
pernos de juntura adecuados. El bastidor estd mantenido sobre
el montante C a la altura desecada, del modo ndrmal, por medio
de un arco de sujecidn con muelles, deslizante, U (figuras 1
y 3), sobre el cual descansa la place inferior del bastidor.
Este, ademds, estd sostenido y es ajustable por medio del husi-
1lo V que atraviesa la placa superior § del bastidor por un
teladro roscado y se apoya con libre giro sobre una placa su=-
perior . Bsta placa testera estd rigldeamente unida -l extre-
mo superior del montante C. Tl husillo V lleva en su ex-
tremo un saliente r que se apoya sobre la cara de encima de
la placa superior W. Aflojando el aro eldstico de sujecién
U y haciendo girar el husillo V, se puede ajustar vertical-
mente frente a la cinta F el conjunito formedo por el basti-
dor y el mecanismo A que forma y coloca las bogquillas. De
este modo se hace posible una adaptacién a envases de distin-
ta altura y un ajuste de la altura a la que se debe colocar

la boquilla en el envase,
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Sobre el soporte A' estd prevista una gula para una
serie de tiras X de plezas en bruto para boquillas (figura

2).

Tetas tiras de plezas en bruto paras boquillas compren~
den numerosas piezas planas adheridas unas a otras por sus
extremos. Cada pleza en bruto estd dispuesta de tal modo,‘
que de ella puede darse forma al dorso y al borde lateral de
una boquilla termineda en el mecanismo de formacidn, agui no

descrito,

Tl paso siguiente es la separacidén de la boquilla ter-
minada de la tira de boquillas en bruto. Ello se realize du-

rente la preparacidén de la boquilla siguiente,

La boguillg ya lista, separada, se empuja pues, & ira-
vés de la cara del envase E. que se encuentra delante del
mecanismo de configuracién e introduccidn de boquillas. Este
mecanismo tiene como se he indicado, un porta boguillas 38,
con un canal recepbor de boquillas no representado. La sec—
cién trensversal de este canal corresponde a la forme del
dorso de la boguilla, Fl canal se estrecha, transversalmente
¥y por encima de la superficie de conduccién de las boqui-
llas, que una vez listas pueden ser asi recogidas, cuando se
verifica el avance sucesivo de las tiras X. La maza P estd dis-
puesta deslizable en el canal, de modo que puede empujar
a la boquilla cortada y lista desde la via de conduccién 1,

a través de la pared de envase. La maza tiene un bloque de
testa 40 cuya seccidn transversal corresponde a la forma del
canal. E1l blogue de testa estd unido ajustable a una pileza
de gula y accionamiento 41. El bloque de testa posee, como
indica la figurs sy taladros alargados a través de los

cuales se levan tornillos de cabeza 43, que estdn atornilla-
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dos a la pleza de acclonamiento 41, 4flojando los tornillos
43, el bloque de testa puede ser desplazado a lo largo de-la
pieza de acclonamiento 41, para regular la longitud de la'pie-
za de empuje y garantizar un trabajo sincronizado de la maia
con el yunque. Para poder ajustar el bloque de testa 40 Go.
modo fécil y seguro, a un brazo lateral saliente 45 de la
pieza de maniobra 41, estd atornillado un tornillo regulador

que topa contra el extremo exterior del blogue de testa 40.

Sobre el eje 17 estin fijados dos discos de levas 45 y
45, Sobre uno de estos discos de levas se mueve un rodillo
dorredizo 47 que se¢ spoya contra la pleza de acclonamlento 41,
con objeto de mover la maza en una direccidn, esto es, para
retraerla a su posicidén inleial, Sdbre el otro disco de le-
vas se kueve un rodillo 48 que se apoya, asi mismo, sobre 1§
pleza de acclonamiento 41, el cual mueve la maza en sentido
opuesto al de introduccidn de la boquilla., Es conveniente,
que los discos de levas estén conformados de tal meneray que
el disco de levas 46 acelere el movimiento de la maza, empe-
zando un poco antes, durante la penetracidén de la boquilla en
1 a pared del envase. Con ello se facilita la ingercidn de la

misma,

La impulsidén se verifica mediante el electro-motor M
que va montado encima del bagtidor y que, por medio de la
correa 60, estd unido 2l eje impulsor de un mecanismo 61
estando asentado dicho eje impulsor 62 en la plaeca superior
Q del bastldor B, Este eje 62 lleva un pifién 63 que engrana

con una rueda intermedia 64 giratoria en un pivote 65 y mon-
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tada en la cara inferior de la placa del bastidor antes ci-
tado. La rueda intermedia 64 engrana a su vez, con un pistén
66 fijado al eje 17 (fig. 2, 4 y 5). La palanca impulsora

67 del mecenismo de cruz de Malta estd montada sobre el eje
62, mientras que el elemento impulsado o rueda estrella 68

de dichos mecanismos es solidario del eje K, sobre el cuéi van

montados los discos j del dispositivo de traslacién J,

Le impulsién para el yunque comprende, en el ejexplo
de ejecucidn, una curva de mando 69 montada sobre el eje 17.
En el canel de esta curva de mando 69, se desliza un rodillo
mévil 70 que apoya en un extremo de una palanca 71, Esta pa-
lanca 71, en el punto 72, se apoya glratoria, sobre un bra=
70 T3 fijado a la placa de fondo Q (figura 5). El otro extre-
mo de la palancs 71 lleva una entalla por la gue pasa una es-
plega 74. La esplge 74 estd fijada a una pleza 75 que actia de
yungue y se desliza por una gula 76, La guia 76 estd sujeta a
la place inferior del bastidor. La pleza yunque 75 se mueve
verticalmente a través de un orificio de la placa del bagtidor
y lleva en su extremo inferior un blogue-yunque 78, La cara
frontal de este yunque corresponde, en forma y tamafio, al dor-
so de la boquillg y tiene unas cavidades 79 apropladas para
doblar las solapas de la boguilla y facllitar el fijado con
grapas de la misma, cuando los rebordes de las boguillas son
empujadas a través de la pared del envase. Intre los discos
j del dispositivo de traslacién estédn previstos, convenlente-
mente curvas de gula 80 y 81 (figura 1, 4 y 5), para evlitar
que los envages resbalen hacla fuera de las entalladuras y

de los discos j, cuando los envases son trasladados desde la
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cinta de transporte hasta el mecanismo de emboguillaje y
traslados nuevamente, desde el mecanismo de emboquillaje,
retorndndolos a la cinta de transporte. Fstas curvas dé guia
en ejemplo de ejecuclén, estdn formadas por varillas curva-
das que se fijan a la placa inferlor ¢ del bagtidor por'me-
dio de véstagos 83. Estos vdstagos 83 se estrechan a trevés
de las placas del bastidor y se sujetan a este, ajusténdolos
con los tornillos de fijacidn 84. Otra gula 85 ajustabie, se
fija de modo andlogo a esta placa del bastidor, Esta gula 85
1lleva una pieza que aprieta sobre el borde superior del enve-
se, cuando este se encuentra anbtes del mecanismo de emboguilla~-
je, para sostener el envase y apretarlo contra la mesa G. De
este modo se garantiza una posicidén segura del envase frente

al mecanismo de emboguillaje.

L}
|



Descrito el objeto de la invencidn, se declara como

no divulgado ni practicado en Espafia, comprende las siguientes

reivindicaciones:
1. Maquina para fijar una boquilla de vaciado en una
5, pared de un recipiente, abierto por arriba, de papel, carton,

o similares en el cual la insercidén de la boguilla se rea-
liza medisnte una maza con movimiento de vaivén, de un dis-
positivo de emboguillaje, en accidén conjunta con un yungue
movido periédicamente, caracterizado porgue estd previsto un
10, dispogitivo de transporte (F, J) que va moviendo los envases
(B) con el conoddo movimiento transportador, uno tras otro,
hacia la2 zona de emboquillaje (A) en sentido transversal al
del dispositivo principal de transporte y cerca de este y,
después de un momento de paro, continda pasando transversal-
15. mente a la direceidn principal del movimiento y, finalmehte,
en la misme direccidn del movimiento y, entoneces, el yun-
que (N) durante el paso de los envases, eh ritmo con la maza
(P) se introduce en el envase (E), adosado a la pared de es-
te situeda enfrente de la maza (P) y una vez terminada la
20, insercidn de la boguilla, estd dispuesta su salida fuera

del envase.

2. Maquina segin la reivindicacidn 1, ceractcrizada

porque el disposiivo y transporte consta de una cinta sin
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fin de transporte comtinuo (F) y una mesa giratoria (J) que
trabaja de modo intermitente, proviste de entalladuras (J')
adecuadas al tamaifo del envase y debajo de la cual estékdis-
puesta casi centrada, la cinta de transporte, asi como, al
1ado de esta cinta de transporte, estd prevista una mesa (&)
gobre la cual descansan los envases durante la insercidn de

las boquillas.

3. Miquina segin las reivindicaciones 1 o 2, serac~
terizada porque el dispositivo de insercidén de boguillas (A) ¥

la mesa giratoria (J) estdn dispuestos en un soporte comin

(B).

4. Mequina sezun la reivindicacidn 3, caracterize-
da porque el soporte comin es guliado deslizando por una co-
lumna (C) provista de una placa de base (D) y ajustable en la

posicidén deseada por medio de un dispositivo de sujetidn (U).

5. Mdquina segin una de las reivindicaciones 1 a 5
ceracterizada porque en el soporte comin (B) estsa dispuesto
también el dispositivo para preparar y aportar las boquillas

acabadas.

6. Mdguinse para fijar una boquilla de vaciado en una

pered de un recipiente.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de 13 hojas, foliadas y escritas a méquina por una
sola de sus carasg, acompatiadas de los dibujos reglamentarios.

Madrid, a i i MAS 1956
Dol JAIME ISEBRN
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