PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ ANOS

a favor de la compafifa mercantil espafiola " FABRICA ELECTRO-
TECNICA JOSA, S.A. ", domicilimda en Barceiona, Travesera de

Gracia, nimero 303, po r ¢

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CORTACIRCUITOS
FUSIBLES *

MEMORTIA DESCRIPTIVA

la presente Patente de Introduceidn tiene por objeto,
gegin se indica en su enunciado, une serie de perfecclonamien—
tos introducidos en la gonstrucoién de cortacircuitos de tipo
fusible, especialmente cortacircuitos para instalaciones eléc-
tricas de tipo industrisl medio.

De acuerdo con los perfeccionamientos que se preconizan,

segin se verd claramente a continuacidn, de maners esencial,

se prevén una sucesidn de tabiques metdlicos ifuales entre
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si, que se situan parslelos ¥ regularmente espaciados, ocupan-
do planos aproximadamente ortogonales al hilo fusible, que
los atraviesa por correspondientes escotaduras en los mismos
previstaes a tal fin. Estos tabiques desempefian una serie de
funciones de tipo magnético, determinando una importantisime
reduccién de las proporciones de la chispa que se produce como
efecto de la rupturs cuando se ha aleanzado el mdximo de sobre-
intensidad. Al propio tiempo, los tales tabiques quedan dis-
puestos como las aletas_de un intercambiador de calor, quedan=
do por tanto en disposicidn de ebsorber rdpidamente el brusco
aumento de temperatura producido por la chispa. Por todo ello,
la simple previsidén de los referidos tabiques, permite reducir
en forma muy importante las dimensiones del conjunto del ape~
rato de proteccidn, permitiendo alojar el mismo en una carcasa
de volumen mfinimo, que serfa con toda seguridad totalmente
destruida al producirse la ruptura, si no se contara con ague=
llose

De acuerdo con los perfeccionamientos que se preconizan,
por otrs parte, el emborne del hilo fusible se lleva a cabo
directemente sobre los tabiques metdlicos que ocupan spogicio-
nes extremes en el conjunto & que se: ha hecho referencis en el
péreafo anterior. Este emborne, puede, pues, ser llevado a ca-
bo con toda facilidad y rapidez, obteniendose, al propio tiem-
ro, en forma automdtice, una colocacidn exacta y ajusteda del
hilo fusible con respeeto a los tabiques de proteccidn.

Ademés, de acuerdo con los perfeccionamientos en cuastidn,
los propios tabiques extremos sobre los que se lleva a cabo
el emborne del hilo fusible, presentan unas prolongaciones in-
feriores, obtenidas de una sola pieza de planchs troquelads

con los mismos, que constituyen las cuchillas a travds de las

que se lleva a cabo la conexién del hilo a los terminales de
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la linee que se trate de proteger.

Por dltimo, para no citar mds que los rasgos mds importan—
tes y destacados, conviene sefialar que, de acuerdo con los
perfeccionamientos que nos ocupam, las pinzas eldsticas que
ge conexionans & los terminales de la lineas a protegar, y en
las que encajan realizando la conexidn del hilo fusible, las
cuchillas extremas referidas en el pérrafo anterior, guedan
cublertas y protegidas por une placa de material aislantie, que
presenta Unicamente unas ranuras para paso de las indicadas
cuchilles. En estas condiciones, resulta imposible todo contac—
to fortuito al realizar la conexidn o desconexidn, eliminando~
se, por tanto, toda posiblilidad de accidentes.

Por lo demds, la esencialidad y principeles caracteristi-
cas y ventajas de los perfeccionamientos que nos ocupan, resul-
tardn mds fécilmente comprensibles a la vieta de los dibujos
adjuntos, en los que se ha representado un ejemplo concreto
de realizacidn practica de los mismos. En lo sucesivo, la ex~
plicacidn se referird, pues, a estos dibujos, bien entendido
que - como ge comprende y es légico, dado su caracter exclusi-
vamente ilustrativo y aclaratorio ~ en ningin caso cabrd con~
ferir a los mismos el menor caracter limitativo.

En estos dibujos:

Ia figure 1 es una vista esquemdtica en perspectiva, mos—
trando la disposicidn de los tabiques metdlicos, que constitu~
yen rasgo fundamental de los perfeccionamientos que se preco-—
nizan,

Ia figura 2 es un desplece en perspectiva del conjunto
de elementos integrantes de un cortacircuitos fusible, consti-
tuido de acuerdo con los tales perfeccionamientos.

Y, finalmente, la figura 3 es un despiece en perspectiva,

& escala mds reducida, mostrando la estructura de la caja
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aislante, en el interior de lg que se alojan lag pinzas de
conexidn a las que se embornan los terminales de la linea que
se trate de proteger.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con los
perfeccionamientos que se trats de patentar.

Se prevén de manera esencial ( figura 1 ) una serie de
tabiques o placas planas 1, obtenides de planche mefdlica es-
tampada de espesor apropiado y preferentemente iguales entre
s{, cada una de las cusles presenta una perforacidén 2, de con-
torno preferentemente circular, abierta por uno de sus bordes
a través de wna correspondiente escotadura 3. Estas placas o
tabiques se sitdan paralelas y regularmente egpaciades, fijan-
dolas convenientemente, por cuslquier sistema apropiado, a un
soporte comin, por ejemplo, a través del sistema que se expon-
drd mds adelante. Las ldminas o placas 4, que ocupan sposicio-
nes extremas, presentan la misma forma general que las restan—
tes, hallandose provistas de la perforacién 5 y de la escota-
dura 6 en forma idéntica que estas, y presentando dnicamente:
sendas prolongaciones inferiores T-7', que constituyenlas cu~
chillas a través de las que se realiza la conexidén del hilo
fusible al correspondiente circuito. Estas ldsminas extremas
4 se hallan ademis dotadas de medios para conexidn del hilo
fusible 8, medios que en el caso més normal se hellardn sim-
plemente constituidos por unos orificios roscados, em los que
roscan los tornillos 9 mediante los que se lleva a cabo el em=

borne del expresado hilo. Finalmente, el conjunto de estas ld=-

‘minas y el hilo fusible, queda alojado y convenientemente inmo-

vilizado en posicidn por cualquier sistema apropiado, en el
interior de una carcasa de material aislante 10, dotada prefe-

rentemente de una forma general eparalelepipédica, apta para

comtituir una empufiadura. En esta carcasa se prevén las esco-
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taduras 11-11', gue permiten el acceso a los tornillos 9, per-
mitiendo llevar s cabo el recambio y emborne del hilo fusible
sin necesidad de desmontar el conjunto. La base a la que se
hallan fijadas las pinzas de conexidn en las que deben encajar
las cuchillas 7-7', comporta una tape de material aislante 12,
que cubre las indicadas pinzas, y en la que se han previsto
Unicemente las sberturas 13-13' pare paso de las indicadas ou~
chillas, y, evenbualmente, unos orificios de ventilacidn 14,
para refrigeracidn y salida de gases. Merced a la previsidén

de las placas o0 tabigues 1-4 referidos, el conjunto phede adop-
tar dimensiones minimas, quedando en disposicién de ser incor—
porado a un apareto de maniobra cualesquiera, sin peligro de
que se origine una explosidn al producirse la ruptura por
sobreintensidad,.

En uwna forme preferente, aungue no neceseris, de realiza-
cién ( figura 2 ), las distintas ldminas 1 presentan unas ore-
Jetas'o pestalias coplanarias sobresalientes 15, que encajan
en uaas correspondientes aberturas previstas en una pieza de
material aiglante 16, de seccidén en U, quedando convenlente-
nmente inmovilizadas en posicidn con respecto a le misma. Las
14minas extremas 4, que comportan las cuchillas de conexién 7
y los tornillos de emborne 9, se superponen y fijan sobre lasg
ldminas 1 que ocupan posiciones extremas, constituyendo las
testas del conjuntoi Este bloque se ancaja en forma ajustada
e inmoviliza convenienbemente en el interior de la carcasa de
mgterial alslante 10, dotada de las escotaduras laterales 11,
anteriormente referidas, y provisgta en sus paredes: laterales
mayores de sendas zonas rebajadas 17, que facilitan la suje~
cibn y menejo del conjunto.

En este mismo ejemplo de realizacidn, la placa aislante

12, en la que se sltuan las sberturas 13 para paso de las cu-
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chillas de conexidn, presenta en sus bordes longitudinales
unas escotaduras 18, dispuestas para encajar sobre las nerva-
duras verticales interiores 19, previstas en la caracasa ais—
lante 20, en la que se alojan las correspondientes pinzas de
conexién. Esta placa 12, encaja a corredera sobre las indica-
das nervaduras y gquede apoyada sobre el borde superior de uhos
tabiques transversales 21, previsios én la indicada carcasa.
Pars immovilizar,la indicada place aislante en su posicidn en~
cajada dicha, se prevén ( figura 3 ) dos placas de material
alslante 22-227, dispuesfas para encajar e correders en las
gufas verticales 23, constituidas entre las nervaduras 19, que
ocupan posicidn extrema, y las paredes laterales menores de la
carcasa. Estas placas quedan situadas en posicidn vertical apo~
yandose sobre la placa 12, y manteniendo a la misma en la po-
gicidén correcta. Finslmente, las placas de retencidn 22-221
son fijadas en posicibn, a su vez, por el marco metdlico supe-
rior 24 que se encaja sobre la base de la carcasa, quedando
retenido por los salientes superiores 25 previstos en la migma.
Los tabiques transversales 21 referidos, dividen la parte
inferior de la carcasa en tres cémaras aisladas entresi, y ob=-
turadas por la placa 12, una central 26, en la que se sitdan
los orificios 27, para permitir la eirculacidn de aire y la
salide de gases al exterior, y dos laterales 28-28', iguales
entre sf, en las qus se sitdan las pinzas eldsticas dispuestas
para recibir las cuchillas 7-7', mediante las que se realiza
la conoxién del hilo fusible 8. Estas pinzas, como es 1légico,
podrdn pertenecer a cualguier tipo que se considers convenien-
te y presentar cualquier estructura aprbpiada. En el ejemplo
de realizacidn a que nos venimos refiriendo, cada una de las

indicadas pinzas se halla constituida por dos plezas de plancha

metdlica estampada 29-30, superpuestas y fijadas entre asi
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por una de susextremidades por medlio de un tornillo 31, que
rosca en una tuerca 32, que gqueda convenientemente encajada
e immovilizada al realizar el montaje. Este tornillo podrd
al propio tiempo ser aprovechado para llevar a cabo el emborne
8 la pinza del terminal correspondiente a la linea que se tra-
te de proteger, quedando a tal efecto convenientemente enfren-
tado con una gbertura 33 practicada en la envolvente 24, apro-
vechando unes zonas debilitadas 34, de forma normal, a tal
efecto previgtas en la mismg.

Ni que decir tiene, de todas formas, q.e cabrd introducid
un verdadero méximo de variaciones en todo cuanto se refiera
a la forma de relacionar los tabiques metdlicos al soporte ais—
lante, a lg forma y estructura de eate soporte, a la forma y
estructura de la base aislante en que se alojan las pinzas
eldsticas, etc., etc. Conviene, pues, hacer constar de una
nanera genral y exXprese que, como Se comprende y es légico,
en la realizacidn prdotica de los perfeccionamientos que han
quedado expuestos, cabbd introducir todas aquellas adiciones
y modificaciones de detalle que no afecten a lo que constitu-

ye la esencialidad del registro que se solicitac

N 0 T A

SE REIVINDICA:

1 = Perfeccionamientos en la construccidn de cortacipcui-
tos fusibles, de acuerdo con los cuales se prevén uns serie
de ldminas metdlicas planas troqueladas, fijadas a un soporte
aislante comin,ocupando planos parslelos y regularmente espa—
ciados; cuyas léminas presentan unos orificios centrales abier-
tos sobre uno de los bordes, a través de los que puede pasar

con notable holgura el hilo fusible, al cual queds situado en

situacién ortogonal a los planos referidos, sin establecer
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2 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales el
hilo fusible referido en la reivindicacién anterior se embor-
na directamente o las dos ldminas que ocupan posicidn extrems
en el conjunto asimismo referido, cuyas ldminas se hallan
dotadas a tal efecto de medios apropiados para faclilitar este
emborne.

3 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales las
léminas metdlicas que Ocupan posiciones extremas en el conjun—
to referido en las reivindicaciones anteriores, presentan unas
prolongaciones inferiores, coplanarias ¥ estampadas de ung
sola pieza con las mismas, que constituyen las cuchillas a
través de las que se lleva & cabo la conexidn del cortacircui-
tos a los terminales de la linea que se trata de protegerQ

4 - Perfeccionamientos, de acuerdo con 1os cuales el COe
Junto formado por la serie de ldfiinas metdlicas = que se ha
hecho referencia en las reivindicaciones precedentes, se aloja
en el interior de una envolvente de material aislante, de la
que sobresalen dUnicamente las cuchillag de conexidn referidas
en la reivindicacién precedente, y en cuyos laterales se gi~-
tuan unas aberiuras que permiten el acceso a los elementos me-
diante los que se lleva a cabo el emborne del hilo fugibley
permitiendo realizar el recambio de este hilo, sin necesidad
de operacidén alguna de desmontaje.

5 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuadles los
medlos de emborne previstos en las ldminas extremas, segin
referido en la reivindicacién segunda, se hallan constituldos
por unos simples orificios roscados prévistos en estas liminasg,
en los que roscan los correspondientes tornillos de presidn

mediante los que se efectiz la conexidn,

6 - Perfecclonamientos, de acuerdo con los cuales las
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pinzas de conexidn dispuestas para recibir las cuchillas refe-

ridas en lg reivindicacidn tercers se hallan alojadas en el
interior de una carcasa de material aislante, quedando situa-
das debajo de una placa, asimismo de material aislante, en

la que se han previsto unas aberturas pare pago ajustado de lss
indicadas cuchillas, y unos orificios centrales de ventilacién.

7 = Perfeccionamientos en la construccidn de cortacircui-

tos de tipo fusible.

Congta la presente Memoria Descrip:
tiva de nueve hojas mecanografiadas,
easeritas por uns sola c¢ara, numeradas
del 1 al 9 y con:sug lineas numeradas,
a su vez, (e cinco en cinco y de dibu-
jos anexos.

Barcelona, -1 MAR. 1966,
P. A.
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