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Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, por VEINTE 

años para todo e l te r r ito r io  español, a favor de Don 

Juan GINER VALLS y Don Ildefonso LLORET POU, de nacionar- 

lid a d  española, residentes en JATIVA(Valencia), o/. Josá 

Carohano, ndm. 2 , por; "PROCEDBIIENTO DE FABRICACION DE 

BOLSAS DE ASAS REFORZADAS EN POLICLORURO DE VINILO".

Se r e f ie r e  l a  presente Memoria D escriptiva, que se 

une a s o lic itu d  de reg istro  como Patente de Invención por 

"Procedimiento de fab ricación  de bolsas de asas reforzadas 

en p o lic loru ro  de v in ilo " ,  cuyas c a ra c te r ís t ic a s  de nove- 

5 . dad l e  confieren l a  cualidad de aportar a lo s  f in e s  que se

persiguen ven tajas mas que s u fic ie n te s  para asp irar en de­

recho a l  p r iv ile g io  del reg istro  que se s o l ic i t a ,  p o s ib il i­

tando l a  fab ricació n  de bolsas con la s  asas reforzadas que 

por soldadura tàrm ica y c iza lla d o  automático quedan termi­

nadas constituyendo un solo cuerpo.10.
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Sustancialmente con siste en colocar dos láminas del 

m aterial term oplástico escogido é idealmente a l  p o lic lo r u -  

ro de v in ilo ,  superpuestas*

E l d esarrollo  de éstas láminas pueda v a r ia r  subordi­

nado a l a  forma de que se  quiera dotar a l a  bo lsa  que, en 

su versión  mas té cn ica , será rectan gu lar.

Entre una y  o tra  lámina y  opuestas longitudinalm ente 

se interponen dos hojas menores d e l mismo m aterial contra 

la s  cuales y  en asegunda operación, se s ilu e te a  por solda­

dura y  subsiguiente cortado e l  d esarro llo  de la s  asas y  

bordes superiores de l a  b o lsa  liberándose inmediatamente 

de lo s  reco rtes producidosr.

De e sta  foima l a  h oja  refuerzo interpuesta, ha que­

dado comprendida en l a  soldadura re a liza d a .

En te rc e ra  operacián se  dobla l a  p ieza  sa lie n te  de 

l a  operacián an terio r, superponiéndose un asa contra o tra  

y  mediante soldadura y  c iza llad o  se sueldan y cortan lo s  

bordes la te r a le s ,  quedando a s i fab ricad a l a  p ieza , en tr e s  

.ánicas operaciones.

Eventualmente es p osib le  r e a liz a r  l a  segunda opera­

cián, es d ecir l a  soldadura y  gu illo tin ad o  de la s  asas, 

con molde de solamente un asa, bastando para e llo  doblar 

l a  p ieza  transversalm ente haciendo co in c id ir  lo s  bordes 

extremos é interponiendo entre uno y otro una hoja de mâ - 

t e r i a l  a is la n te  contra l a  cual soportan la s  soldadura t é r ­

mica y subsiguiente c iza llad o  lo s  bordes de la s  dos asas, 

de la s  cuales se separan, después de practicado e l co rte .

La soldadura la t e r a l  d e sc r ita  como tercera  operacián 

c ie rra  lo s  la te r a le s  de l a  b o lsa .

Se comprende que por este  procedimiento l a  forma de—
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terminada a cada bolsa  puede v a r ia r  hasta c o n s titu ir  un 

extensísimo catálogo,

Sin embargo con objeto de re fe r im o s  a una ejecución 

p rá c tic a  se acompañan unos dibujos hadándose constar de 

manera expresa que e l mismo carece de carácter lim ita tiv o  

en sus d e ta lle s , toda vez que se c ita n  solamente a t i t u lo  

de ejemplo.

En l a  fig u ra  18, se muestran posicionadas la s  dos 

hojas de p lá s tico  (1) y (2) de d esarrollo  paralelográm ico,

,á interpuestas en sus extremos lon gitu d in ales lo s  refu er­

zos (3) de m aterial p lá s tico  de l a  misma n aturaleza que, 

en segunda operacián fig u ra  28, quedan soldadas por lo s  

bordes señalados en lín e a  lle n a  (4) y  cortados por l a  l í ­

nea interrumpida (5 ) .

A l desprenderse lo s  reco rtes, aparecerá como se re­

f le j a  en l a  fig u ra  38.

En l a  fig u ra  48, se muestra l a  p ieza  an terio r, dobla­

da por su e je  de sim etría  transverso, posición  en l a  que 

pasa a l a  operacián subsiguiente en l a  que su fre  soldadu­

ra por l a  lin e a  lle n a  (6) y gu illo tin ad o  por l a  lin e a  in­

terrumpida (7 ) .

En l a  fig u ra  58, se muestra, como se puede r e a liz a r  

la  operacián 28 detenninando en una so la  operacián la s  

asas (8) para lo  cual bastará doblar l a  p ieza  seg&n e l  e je  

transverso, interponiendo entre uno y otro una hoja de ma­

t e r i a l  a is la n te  (9) ,  como por ejemplo una t e la  aceitada, 

o papel de v isco sa , e tc .,

La fig u ra  68, muestra una bolsa  terminada destacán­

dose l a  circunstancia de que l a  lámina e x te rio r  (10) pre­

sente dibujo.
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Suficientem ente d escrito  e l  invento a s i como una 

manera de lle v a r lo  a l a  p rá c tic a  se hace constar de manera 

expresa que e l  mismo acepta m odificaciones de d e ta lle , siem­

pre que ¡éstas no afecten  a su fundamento.

N O T A

En resumen: La PATENTE DE INVENCION, recaerá sobre 

la s  p a rticu la rid a d e s de la s  s ig u ie n te s

R E I V I N D I C A C I O N E S ^

13 . -  Procedimiento de fab rica c ió n  de b o lsa s  de asas 

reforzadas en p o lic io ru ro  de v in i lo ,  caracterizado porque 

en una primera* operación se  superponen dos láminas de ma­

t e r i a l  term oplàstico escogido, cuyo d esarro llo  vien e de­

terminado por l a  forma que deba presentar l a  bo lsa  term i­

nada y  se interponen en sus extremos lo n g itu d in a les  unas 

hojas mas reducidas de tamaño de l a  misma n aturaleza  y  

cuyo espesor y  dimensiones vienen determinados por l a  r i ­

g id ez y  e l  tamaño que se  quiera dotar a la s  asas que que­

dan formadas en operación segunda? en l a  cual, por solda­

dura tàrm ica y  simultáneo g u illo tin a d o , quedan determinada 

la s  c itad as asas reforzadas a cuyo efecto  se  separa de lo s  

reco rtes , pasando a  te rc e ra  operación que con siste  en e l  

plagado según e l  e je  transverso y  soldadura tànnica segui­

da de g u illo tin ad o  en lo s  bordes la te r a le s  quedando a s í 

conformada l a  p ie z a .

23 . — Procedimiento de fab rica ció n  de b olsas de asas r e fo r ­

zadas en p o lic io ru ro  de v in ilo , caracterizado porque l a  

segunda operación acepta varian te  opcional co n stitu id a  por 

plegado según e l e je  tran sverso  interponiendo entra uno y  

otro borde plegado, una h o ja  de m aterial a is la n te  mediante 

l a  cual l a  soldadura térm ica de lo s  bordes su periores de l a
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bolsa y  de sus asas y  gu illo tin ad o  p o ste rio r  queda p ra c ti­

cada mediante un electrodo con e l  molde de una so la  asa 

a s i  como e l  f i l o  cortante que circunda a lo s  elementos de 

soldadura a lo s  e fecto s de g u illo tin a d o .

3B .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BOLSAS DE ASAS 

REFORZADAS EN POLICLORURO DEVINILO".

Todo t a l  y  como queda d escrito  y reivindicado en l a  

presente Memoria que consta de cinco hojas mecanografia­

das por una so la  de sus caras y  se i lu s t r a  con lo s  dibujos 

que a I s  misma se acompañan.

Madrid,  ̂ IÓ de Ma 
PP*
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