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Correspondiente & una PATENTE DE INVENCION, por VEINTE
afios para todo el territorio egpaficl, 2 favor de Don
Juan GINER VALLS y Don Ildefonso LLORET FOU, de nacionas~
lidad espafiols, residentes en JATIVA(Valencia), c/. José
Carchano, nfm. 2, por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
BOLSAS DE ASAS REFORZADAS EN POLICLORURO DE VINILO".

Se refiere la presente Memoxria Descriptiva, que se
we a solicitud de registro como Patente de Invencidn por
"Procedimiento de fabricacidn de bolses de asas reforzadas
en polictoruro de vinilo", cuyas ceracterigticas de nove-
dad le confieren la cualidad de eporftar & los fines que se
persiguen ventajas mes que suficientes pera sspirar en de—~
recho al privilegio del registro que se solicita, posibili-
‘tando la fabricecidn de bolsas con las asas reforzadas que
por soldadura térmica y cizallado autombtico quedan termi-

nadas constituyendo un solo cuerpo.



50

10.

15.

20.

25.

30.

R 1o

"t 324062 «H

Sustancialmente consiste en colocer dos léminas del
material termoplfstico escogido & ideslmente el policloru—
ro de vinilo, superpuestase

EL desarrollo de dstas léminas puede variar subordi-
nado a la forme de que se quiera dotar a la bolsa que, en
gu versidn mas téonica, serd rectangular.

Entre une y otra lémina y opuestas longitudinalmente
se interponen dos hojes menores del mismo mabterial contra
las cuales y en esegunda operaci-&n, gse siluetes por solda=
dura y subsiguiente cortado el desarrollo de las asas y
bordes superiores de la bolsa liberfndose inmedigtamente
de los recortes producidog,

De este forme la hoja refuerzo interpuesta, ha que—
dado comprendida en la soldedura realizada.

En tercers operacifn se doble la pieza saliente de
la operaci&n anterior, superponifndose un asa contra otra
y mediante soldedura y cizellado se sueldan y cortan los
bordes laterales, gquedando ssi fabricada la pieza, en tres
finicas operaciones.

fiventualmente es posible realizar le segunda opere-
cidn, es decir le soldadura y guillotinado de las asas,
con molde de solamente un asa, bastendo para ello doblar
la pieza transversalmente haciendo coineidir los bordes
extremos & interponiendo entre uno y otro wna hoja de ma-
terigl aislante contra la cusl soportan las soldadura tér-
mica y subsiguiente cizallado los bordes de las dos asas,
de las cusles se separan, despuds de practicaedo el corte.

Ia soldadura lateral descrita como tercera operacién
cierra los laterales de la bolsa.

Se comprende que por este procedimiento la forma de=
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termineda a cada bolsa puede variar hasta constituir un
extensisimo catélogo,

Sin embargo con objeto de referirnos a una ejecucidn
préetica se acompefian unos dibujos haciéndose constar de
meners expresa que el mismo carece de caréeter limitativo
en sus detalles, toda vez que se oltan solarente a titulo
de ejemploe

En la figura 12, se musestran posicionadas las dos
hojae de pldstico (1) y (2) de desarrollo paralelogrémico,
& interpuestas en sus extremos longitudinales los refuer—
zoa (3) de material pléstico de la misma naturaleza que,
en segunda operacidn figura 28, quedan soldsdas por los
bordes sefialados en linea llena (4) y cortados por la 1i-
nea interrum@ida (5).

Al desprenderse los recortes, aparecerd como se re—
fleja en la figura 38.

En le figura 42, se muestra la pileza anterior, dobla-
da por su eje de simetria transverso, posicidn en la gue
pasa & la operacidn subsigulente en la que sufre soldadu~
ra por la Linea llena (6) y guillotinado por la linea in-
termumpida (7). |

In la figure 52, se muestra, como se puede realizar
la operacidn 28 determinando en una sola operacidn las
asas (8) para lo cual bastard doblar la pieza gegln el eje
trensverso, interponiendo entre uno y otro une hoja de ma-
teriel alslante (9), como por ejemplo une tela aceitadsa,

o papel de viscosa, etc.,

La figure 68, muestra una bolsa terminada destachn-

dose la circunstancie de que la lémina exterior (10) pre—

sente dibujo.
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Suficientemente desorito el invento asi como une
manera de llevarlo a la préctica se hace constar de menera
expresa que el mismo acepta modificaciones de detalle, siem=
pre que Sstas no afecten a su fundamentos

N O T A

En resument La PATENTE DE INVENCION, recmerd sobre
las particularidades de las siguientes

12,~ Procedimiento de fabricacifn de bolsas de asas
reforzadas en policloruro de vinilo, caracterizado porque
en wna primera operaciln se superponen dos lémines de me-
terial termopléstico escogido, cuyo desarrollo viene e-
teminado por la forma que deba presentar la bolsa termi-
nada ¥y se interponen en sus extremos longitudinales unas
hojas mas reducidas de tamefio de la misma naturaleza y
cuyo espesor ¥y dimensiones vienen determinados por la ri-
gidez y el tamalio que se quiera dotar a lag asaz que que-
dan formedas en operacidn segunds, en la cual, vor solde-
dura térmica y simultineo guillotinado, quedan determinada
lag citadas asas reforzedas a cuyo efecto se separa de los
racortes, pasendo a tercera operaciln que consiste en el
plegado segin el eje transverso y soldadurae témice segui-
da de guillotinado en los bordes laterales quedando asi
conformada la pieza.

28 ... Procedimiento de fabricacifn de bolsas de asas refor-
zadas en policloruro de vinile, caracterizado porgue la

segunda operacidn acepta variante opcionel constituida por
plegado seglin €l eje transverso interponiendo entre uno y
otro borde plegado, una hoja de material aislante mediante

la cugl la soldadura térmica de los bordes superiores de la
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bolsa y de sus asas y guillotinedo posterior queda practi-
cada mediante un electrodo con el molde de una sola asa
asi como el filo cortante que circunds a los elementos de

soldadura a los efectos de guillotinados.

38, "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BOLSAS DE ASAS
REFORZADAS EN POLICLORURO DE VINILO*.

Todo tal y como queda demcrito y reivindicado en la
Presante Memoria que consta de cinco hojas mecanografia—
das por une sola de sus caras y se ilustra con los dibujos

que a ls misma se acompaﬁan.
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