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PATENTE 324048

DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE GRABADOS AUTOTIPOS
DIRECTOS", a favor de la firma espafiola TYCE, S.A. domiciliads
en Madrid, calle de Pedro Heredia n 8.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos en la
obtencidn de grabados autotipos directos.

Sebida es la complejidad de las operaciones gque la obtencidn
de este tipo de grabados requiere y que necesitan de una especig

5, lizacidn muy grande en la fase previae fotogréfica que precisa de

conocimientos superiores en el campo fotogréfico y disponer de
cémaras especialmente destinadas a este objeto con el fin de ob-
tener los claroscuros lmprescindibles en este arte.

Ademis es necesario empiear las sobreexposiciones, variando

10, las aberturas del diafragms del objetivo para que al proyectar-
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se los puntitos del sombreado se formen sobre la cape sengible
con toda propiedad y sin alterar la entonacidn del modelo, los
claroscuros precitados.

Dejando a un lado la "quimica" fotografica y la importancia
que tiene para la preperacidén de la placé y su desarrollo, lo
més dificil de los sistemas existentes, es la "fisica", porque
la distancia de la trama al objetivo, como la luz de trabajo,
varia siempre en cada clisé negativo.

Por otro lado, en los sistemas clasicos, la grabacidn sobre
la plancha ha de ser precedidas por el esmalte previo, con el ob-
jeto de que sus trazos queden perfectamente delimitados y visi-
bles.

Otra de las desventajas de los sistemas conocidos es gque da-
do que su preparaoién es como fin pars obtener planchas de gra-
bado sobre papel, es decir, como fase previa de un arte, el ob-
jeto que se obiiene es intermedio y por tanto no acabado e in=-
capaz de ser exhibido por si mismo con garsntias de estética,
perfecidn y vistosidad.

La causa de estos inconvenientes es que la plancha de graba-
do estd constituida por wn solo material, metdlico o nd, y por
tanto los eleroscuros hen de ser obtenidos por punteo, mas o me-
nos espeso, como intermedio de sbsorcién de las tintas, o bién
en las tricomias o citocromias a base de sucesivas operaciones
de tintado, enormemente dificiles y complicadas de obtener.

Ta presente invencién tiene como fin faciliter sl maximo es-
tas operaciones hasta el extremo de limitarles a una sola ¥y wa
fase final de retoque electrolitica.

Al efecto, se traslade por medio conocido de fotografia, se-
rigrafis e incluso por dibujo a meno, el modelo a grabar, sobre

una plancha preparads al objeto y compuesta de dos léminas super
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puestas, vineuladas sdlidamente, de cobre y de una materia plass
tica dieléctrice, cuyos espesores estén calculados previemente
en 1o que se refiere a la de cobre que dependerd del tiempo de
sccidn del bafio acido y a la del dieléetrico, en 1o que se re-
fiere gl cuerpo gue se desee dar al objeto de arte.

Una vez trasladado por los medios conocidos, el modelo sobre
le plancha, se protejen las partes que se deseen obtener de dis-
tintas tonalidades y a continuacidn se la somete al bafio 4cido,
preferentemente a base de cloruro de hierro o percloruro de hie-
rro, teniendo en cuenta que la plancha admite, mss o menos, el
mordido, por 1lo que ha de someterse a una cuidadosa vigilancia,
pudiendo calentarse o n6, el bafio de percloruro al hacer la ope-
racidn de mordido, con lo que se obtiene, en realidad y en cada
pmto, bién la eliminacidn total del cobre, bién dejandola per-
manecer.

De este forme y segin la intensidad de mordido de acuerdo
con log claroscuros del modelo quedarén al aire la capa de plés-
tico, de distinto color que el metal y proporcionando a la plan-
cha un aspecto de por si vistoso ¥ capaz de exhibirse en directo
gin necesidad de la Operacidn intermedia de imprenta.

Si queremos completar la estética del grabado con adicidn de
otro matiz en los colores del modelo baste introducir la plancha
grabada, por los medios ya descritos, en un bafio electrolitico
de iones metdlicos, preciosos o nd, disponiendo g dicha plancha
como catodo, con 1o que 10s iones metdlicos se depositaran en
las partes de cobre interconexionadas electricamente, no hacien~
dolo en las partes aisladas del mismo o en las partes del die=-
léetrico mordidas, con lo que se obtiene una plancha de grahado
en tres matices, en directo y de una gran vistosidad y efecto

estético.
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También se puede dar el bafio electrolitico antes del graba-

do de le plancha y en este caso el proceso g seguir es el si-
guiente: se protegen las partes del cobre que luego han de desa—
parecer con pintura, fotografia u otro medio conocido con 1o que
los iones metdlicos se dispondrdn solamente en la superficie de
cobre al descubierto, eliminandose a continuacién la pintura, pe
licula, etc. y se procede después a introducir la plancha en el
befio dcido, actusndo entonces el metal depositado como protector
del cobre.

Dentro de la esencialidad de la invencidén caben varientes de
detalle, asimismo protegidas y esi; pueden ser cualesquiera 108
espesores de ambas capas constitutivas de la plancha inicial,
cualquiera su composici6n, siempre que sea una conductora de la
electricidad y otra dieléctrica, cualquiera la composicidn del
bafio dcido y cualquiera la naturaleza del metal electrolitico
de la fase terminal, pudiendo ser o nd efectuada esta Wltima fa—

ge electrolitica para la presentacion de la obra de arte.
N O T A

Hecha la descripcién del presente invento lo que se declara
como nuevo y de propia invencién comprende las reivindicaciones
giguientes:

1.= Perfeccionamientos en la obtencidn de grabados autotipos
directos, carac ter iz a do s por el hecho de que sobre
una plancha constituida por dos unidades laminares de espesores
que dependen de las caracteristicas de la obra de arte, solida-
mente vinculadas y siendo, una, buena conductora de la electri-
cidad, preferentemente cobre, y otra dieléctrica, preferentemen~

te plastico o similar, se graban por medios conocidos un dibujo
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segun el modelo a reproducir de forme que la accidn del bafio éqi
do muerda la capa de material buén conductor de la electricidad
y deja al aire la capa de dieléctrico, obteniéndose de ests For-
ma un grabado autotipo con dos matices en directo de gran visto-
gidad y efectividad.

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1, cara g
trizados por el hecho de que si se desea obtener un ter-
cer matiz en el grabado terminado puede introducirse la referi-
da plancha ya grabada en los dos maticez previos, en un bafio elec
trolitico de iones metdlicos, preciosos o nd, actuando como céto-
do con lo que los iones metdlicos del bafio se depositan en las
partes de la wnidad laminar buena conductora de la eleciricidad
que mantienen conexidn eléctrica y por el contrario no se depo~-
siten en las partes de le limina buena conductora de la electri-
cidad cortedas por el acido o en las del dieléetrico dejadas al
eire en la misma operacidn.

3+~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 2, ca ra ¢
teriszados porque como variante el la fase de obtencidn
del tercer matiz se puede dar el bafio electrolitico entes del gra
bado de la plancha para lo cual se protegen las partes de la 16~
mina conductora de la electricidad que luego han de desaparecer
con pintura, pelicula fotografica, u otros medios adecusdos con
lo que los iones metalicos se dispondran solamente en la super-
cle de metal al descubierto de modo que hecha desaparecer esta
capa protectora ¥y ser introducida en el bafio dcido actie el me-
tel depositado electroliticeamente como protector de la capa bue-
ne conductora de la electricidad, obteniéndose por este otro me-
@io el mismo efecto en tres matices que por el medio anterior.

4.~ Perfeccionamientos en la obtencidn de grabados autobipos

directos.
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Segin se describe y reivindica en la presente memoria que
conste de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara.,

Madrid, a 10 de Marzo de 1966

TYCE BS.A.
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Firmadae: LIS REY PADILLA
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