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Bste invento me refiere a una composic;?\.lubrican-
te perfeccionada y, de una forme mds particuler, a un
lubricante de tipo jabonoso Uil para le lubricacidn

de las superficies metdlicas antes de su deformacidn.

En el arte de la conformacidn o moldeo
en frio del metal, v.g., deformacidn o embuticidn de
metales, es costumbre aplicar una capa lubricante so~
bre la superficie metdlica que ha de ser deformada.
Hasta el momento se han empleado muchas substancias
pare proporcionar ls lubrificacidn deseada de la su-
perficie metdlica durante la o peracidn de deformacidn,
cuyos lubricantes han sido aceites, ceras, jabones y
otros. EL materiel lubricante empleado con mis frecuen—
cia, al menos en los Ulbtimos afios, he sido un lubrican~
te de tipo Jjebonoso y, particulermente, un lubricante
que contenie un jebdn de dcido greso. Dicho lubrican~
te se ha aplicado a las superficies metdlicas que habian
de ser deformadas como una solucidn acuosa caliente
jabonosa. En algunes circunstancias y en particuvler
cuando se trata de una operacion dificil de deformuw-
cibén o embuticidn, entes de la aplicacidn del Luhri-
cante Jabonoso, es costumbre dar una cepa de un recu-
brimiento quimico sobre la superficie metdlica que ha
de ser deformeda. Algunos recubrimientos quimicos #{-
plcos para este uso -son los de fosfato, oxido, oxalsto,
sulfuro y otros por el estilo.En ambos casos, V.g.,
cuando se aplics el lubricante sobre ol metal desnudo
o sobre wn recubrimiento quimico, el lubricante se
apleste formando una pelicula continua y untuosa al

aplicer presidn sobre la superficie metdlica, cuya
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ne de seperacién entre el metal y el trogflel duren-

te la operacidén de conformacidn.

Normalmente estos lubricantes de
tipo Jabonoso se aplican pars proporcionar un peso
de recubrimiento lubricante sobre le superficie me-
télica de eproximedemente 1,07 a 2,14 grumos por me-
tro cuadrado. Al aplicar estos lubricantes pera ob-
tener los recubrimientos de méximo peso, se han en-
contrado dificultades en ocasiones para conseguir
une cape lisa y por iguel. Adn més, en esas circuns-
tanciss, también se he experimentado un flujo desu~

niforme del lubricante.

Debldo o estas dificultades, no hs
resultado préotico desde el punto de vista comercial
obtener estos pesos mis altos de recubrimientc de
lubricante ehpleando los lubricantes jabonosos das-

critos anteriormente.

Por consiguiente, este invento tie-
ne por objeto proporcionsr un lubricante de novedad
de tipo jabonoso muy til para las operaciones de em~

buticidn y deformado,

Otro objeto del invento es propor-
cionar una composicidn de lubricante jabonoso de no-
vedad, cuya composicidn pueda splicarse con un flu-
Jo de lubricente sensiblemente uniforme para obtener
un recubrimiento de lubricante més pesado, mds grue-
s0 y sensiblemente por igual que los recubrimientos

obtenidos con otros lubricantes hasta el momento.
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Otre finalidad edicional del "

invento es proporcionar un procedimisento pe f@géiona-
do pare la deformaeién o embuticidn de suglrfioiea me-
tdlicas, cuyo procedimiento emplea la composicidn de
lubricante de tipo jabonoso perfeccionads del invento
presente.

Estos y otros fines del invento se hardn
evidentes a los expertos en la materis en el transcurso

de la descripeidn siguiente.

En consonancia con los fines menclonados,
el invento comprende una composicidn lubricante concen-
treda de tipo jabonoso, cuya composicidn comprende en
conbinacién un compuesto elegido del grupo consistente
en polifosfatos de metales alcalinos y tetraboratos de
metales alcalinos y un jabdn de dcido graso, en la yue
al menos una perte del jabdn en una cantidaed del 0,2
por clento en peso por lo menos de la composicidn lu-
bricante, pero inferior al 50 por ciento en peso apro-
ximadamente del Jabén presente en dicha composicidn lu-
bricante, es un jabdn de dcido graso elegido del g upo
consistente en jabones de dcido graso de litio, poia=
sio, amoniaco, calcio, magnesio, cinc y aluminio. Ji-
chas composiciones lubricantes han dedo unos excelen~
tes resultados en las operaciones de deformacidn de me-
tales cuando se aplican o bien directamente a una super-
ficie metdlica desnuda o sobre un recubrimiento quimi-
co, como puede ser una capa de fosfato, oxido, oxalato,

sulfuro u otros materiales por el estilo,

Mas espec{ficamente, las composiciones

de concentrsdo lubricante perfeccionsdas del presente



5.

10.

15,

20,

25

30,

324022 -°-

invento estédn compuestas de un pirofosfato de metal
alcalino y/o un tetraborato de metel alcalino en una

centidad combinada comprendida entre los limites del
aproximademente el 75 por ciento en peso de la com~
posicidén y un jabdn de dcido graso en una cantidad com-
prendida entre el 15 al 97 por ciento en peso aproxima-
damente de la composioién, ¥ en la que hay contenido
al menos un 0,2 por ciento en peso de la composicidn
lubricante pero menos del 50 por ciento en peso apro-
ximadamente del jabén presente en la composicidn lu-
bricante de un jabén de acldo graso elegido del grupo
consistente en jabones de écido de litio, potasio,
amoniaco, calcio, magnesio, cine y aluminio., En el Pér-
mino "pirofosfeto de metal alcaelino" y "tetraborato de
metal‘alcalino“, segin se emplee en-la ﬁemoria ¥ rel-
vindicaciones, se pretende incluir los pirofosfatos y
tetraboratos de litlio, sodio, potasio, casio y rubi-
@io, Se han obtenido excelentes resultados, naturalimen-
te, cuando se ha usado pirofoefato de tetrapotasio
(TKPP) y tetraborato sddico (borex) y més sdelante se
derd uha especial atencidn & estos materiales. No obs-
tante, esto no debe tomarse como une limitacidn del in-
vento sino solamente como un ejemplo ilustrativo del
mismo,

Adiocionalmente, debe entenderse que
&l hacer referencia a la composicidn presente como que
contiene jabdn, se pretemde con ello incluir ambos ti-
pos de composiciones que contienen jabén de por sf y
aquellas composiciones que contienen ingredientes que
reaccionen paras formar el jabdn in situ en la composi-

cidn, como son las composiciones que contienen un deido
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graso, 0 ung gresa, o un aceite y un matbe

no, tal como un hidrdxido o carbonato matéiicos. Son
tipicos de los Jabones de dcidos grasos usados o for-
mados in situ aquellos que conbienen aproximadamente
de 8 a 228tomos de carbono, siendo preferibles agque-
llos que contienen aproximademente de 12 a 18 Atomos

de carbono. Se ddn como hidréxidos o carbonatos meté-
licos tipicos usedos en el compuesto, cuando el jabdn
se forme in situ, los de sodio, potasio, litio, amonia~

co, calecio, mmgnesio, cinc y aluminio.

Con respecto al componente del ja~
bon de dcido graso de la presenmte composicidn, con una
parte por lo menos de este componente en una cantidad
equivalente el 0,2 por ciento por lo menos del compo=
nente lubricante pero-inferior al 50 por clento en pe=
so del jabdn presemte en el compuesto lubricante, di-
cho componente es un Jabdn de dcido graso elegide del
grupo consistente en jebones de acidos grasos de litio,
potasio, amoniaco, caleio, magnesio, cinc y aluminio.
En general, se ha descubierto que es conveniente que
el jabdn de dcido graso elegido del grupo indicedo an~
‘teriormente se halle presente en el compuesto en una
cantidad comprendida entre los limites de aproximsde-
mente un 0,4 aproximadamente un 15 por ciento en reso
de la composicidn lubricente y, preferiblemente, entre
un 0,4 aproximadamente un 10 por clento en peso de la
comosicidn lubricente. No obstante, se verd que las can=
tidades de jabén de dcido graso elegido del grupo in-

dicado pueden usarse en exceso al 15 por ciento si se



to en peso de la composicion lubricante. Se pueden usar

centidades ain mayores en algunas circunstancias. En ge-
neral, no obstante, se ha averiguado que es preferible
5e no emplear estas grandes cantidades del dcido graso ele-
gido y que las cantidades mayores que se usen correspon-
dan al jabén de dcido graso de sodio. Asi, en la modali~
dad preferible del invento, la composicidn de concentra-
do lubricante del presente invento contiens un jabdn de
10. Scido graso de sodio en una cantidad comprendida entrs
un 65 y un 75 por ciento en peso, aproximsdamente, de la
composicidén lubricante, un jabdn de dcido graso elegide
del grupo consistente en jebones de dcido graso de litio,
potasio, amoniaco, calclo, magnesio, cine y aluminio en
15, una cantidad comprendida entre un 0,4 y un 10 por ciento
aproximadamente de la composicidn lubricante y el resto
de la composicidn, hasta alcanzar el 100 por clento, pi-

rofosfato de tetrapotasio y/o tetraborato sédico.

Ademas del pirofosfato de metal alca-

20, lino y/o tetraborato de metal alcalino y el jabdn, ias
composiciones del presente invento pueden contener tam-
bién divermsos adyuvantes, dependiendo de las caracteris-
ticas particulares del compuesto lubricante que se deaeen

25 para cada caso. Por ejemplo, se pueden incluir varios

materiales colorante tanto fusibles como infusibles, en

el compuesto lubricante. Adiclonalmente, también se pue=-
den incluir en la comyosieién, materiales resinosos or-

génicos o poliméricos aglutinantes, dcido de resina de

30, trementina y/o diversos jabones de resina de trementina.
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Tambidn pueden sstar presentes en la compqgabién otros

aditivos como son los inhibidores de corrosién, tintes,

perfumes y otros por el estilo, s8i se desea,

Se din como ejemplo de materiales co~-
lorantes que pueden incluirse en los compuestos lubrican-
tes del presente invento, el dxido de antimonio, sulfuro
de antomonio, 6xido arsenoso, sulfuro arsenoso, pirofos-
fato de bario, sulfuro de bismmto, anhidrido bérico, te-
treborato de calelo, carbonato cdleico, pirofosfato de
cadmio, sulfuro de colbato, fluoruro de cromo, sulfuro
de cobre, sulfure férroso, fosfate férroso, borato de plo-
mo, cromato de plomo, molibdato de plomo, oxido de plomo,
fosfato de plomo, metasilicato de plomo, sulfuro de plomo,
pirofosfato de menganeso, horato de manganeso, sulfuro de
mercurio, clorure de mercwrio, éxido molibdico, sulfuro
de niquel, sulfuro de mblibdeno, pentdxido de vanadio, bo-
rato de cinc, fosfato de cinc, arcillas, ineluyendo el
trdpoli, arcilla esméctica y otros por el estilo. Estos
y otros materiales colorantes similares pueden afiadirse
a la composicidn ademds del pirofosfato de metal alcalino
y/o tetraborato, o para reemplagar una parte del mismo
en la composicidn., Cuando estos colorantes se incluyen
en el compuesto lubricante, se suelen emplear cantidades
comprendidas entre 0,1 & aproximadamente el 80 por cien-
to en peso de la composicidn, siendo preferible las can-
tidades comprendidas entre un 3 y un 75 por ciento en
Peso,

Se exponen como ejemplo de aglutinan-
tés-qpe pueden emplearse los polimeros de éster acrilico,

VeZ+, polimetacriletos, resines alquidicaes como las del
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tipo del anhfdrido glicerolftdlico, acetato de ce-
lulosa, nitrato de celulosa, poli{meros de cumaronein~
deno, polimerosde estireno, difenil clorado, goma
clorada, polimeros de polisulfuro de etileno, para~
finas cloradas, goma de neopreno, cloruro de vini-
lo, acetato de vinilo, polimeros de melamina, poli-
meros de urea-aldehido, polimeros de caseina~formal-
dehido, polimeros de fenol-formaldehido, almiddn,
naftenato sédico, dmbar, asfalto, elquitrdn o bitumen,
gilsonita, dextrina, gelatina, goma ardbiga, y otros.
Cuando dichos aglutinantes se emplean en la composi-
cion lubricante del presente invento, suele hacerse
en une cantidad comprendida entre el 0,1 y 25 por
ciento en peso, aproximadamente, siendo preferibles
las cantidades comprendidas entre el 1,0 y el 15 por

clento, eproximadamente.

Los deidos de resina spropiadvs para
ger incluidos en las composiciones presentes pueden
hallarse en forma de goma comercisl o colofonia, re-
gina 1iquida, o bien podria extraerse de residuos del
1iquido resinoso aceitoso obtenido como subproducio
en la fabricacidn del papel. Por consiguiente, el iér-
mino "dcido de resins® segln se emplea en la memeria
¥ reivindicaciones se toma en su sentido general ¥y
puede comprender tembién aquellos dcidos espec{ficos
como son el 4cido abidtico, dcido neoabiético, decido
pimarico, dcido levo-pimdrico, dcido dextro-pimdrico,
écido isodextropimirico, las mezclas de los mismos,

y otros dcidos y los jabones de resina son Jabones

hechos con estos dcidos. Cuando se incluyen en la
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composicidn del lubricante jabones de resine y/o aci-

dos de resina, éstos se hellen comunamente en canti-
dades de aproximadamente un 0,1 & un 30 por ciento
en peso de dicha composicidn y, preferiblemente, en

cantidades comprendidas entre un 0,5 y un 10 poxr ciento,

Como materisles para le inhibicidn
de la corrosidn que pueden formar perte de le compo~
sicidn del lubricente en cuestidn, se pueden citar los
nitratos de metal alcalino, los nitrilos de metal al=-
calino y otros simileres. Estos y otros inhibidores
bien conocidos por los expertos en la materias, cuando
ge emplean, se hallen normalmente presentes en canw
tidades comprendides entre wn 0,1 a un 5,0 por ciento
en peso de le composicidn del lubricante y, preferi-
blemente entre el 0,1 al 3, 0 por ciento. Tembién pae-
den incorporarse en el lubricante tintes como el par-
do Bismark, por ejemplo, y otros, es{ como perfuvimes

u otros materieles que den un olor agradeble al coum—
puesto como puede ser el aceite de alguitran de pino,
en cantidades suficlentes para gque den elccolor y olor

desecados al compuesto.

Adenmds de los adyuvantes citados, el
compuesto concentrado lubricente del presente invento
puede contener tembién ague en una cantidad que depen~
de la concentracidn que se desee dar al compuesto lu~
bricante, Normelmente se pueden emplear cantidades de
agua hasta un 80 por ciento en peso de la composicidn
del lubricante, siendo preferibles las comprendidas en-
tre un 15 y un 75 por ciento en peso, aproximasdsmente.

Segfin podrdn derse cuenta los expertos, pars determinar
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la forme fisica o consisbencia del compuestos lubricante,
se debe tener en cuenta, naturalmente a le menera en que
8¢ vaya a menejar, envaser y transportar el compuesto.
Por consiguiente, la centidad de agus comprendide en la
composicidn del lubricante puede variar dentro de unos
1imites muy emplios que, en ocasiones podrén sobrepasar

el 80% en peso citado como 1imite de casos normales.

Afn cuando se empleen agua en una can-
tidad del 75 por ciento en peso de le composicidn del lu=
bricante, puede ser que el compuesto esté ain demassiedo
concentrado pare muchas aplicaciones sobre superficies
metdlicas. Por consiguiente, al hacer la formulacidn de
une composicidn para su aplicacidn sobre una superficie
metdlica determinada, el compuesto se diluird adicionsl~
mente en agus. Las composiciones pare una splicacidn préc-
tica pueden contener concentrado lubricante en centidades
comprendidas entre 1.198,2 gramos y 47.928 gramos de con—
centrado por cada 100 litros de solucidn. En generel,
cuando se desee un recubrimiento mds besado de la super-
ficie metdlica, como puede-ser un recubrimiento o ¢ape
de por lo menos 2.152 miligramos por metro cuadradc, ae
ha everiguado que es preferible utilizar una composicidn
nés concentrada, como por ejemplo una que contenga gl me-

nos 14.977 gramos por cade 100 litros de le solucidm.

Ia composicidn acuose lubricante pa=
ra aplicacidn que comtengael concentrade lubricante en
contidades de aproximadamente 1.198 a 47.928 gremos por
cada 100 litros de solucién tendrdn un nimero BabcocK
comprendido entre .0, 1 a 15,2 aproximedamente y un ni-

mero de valoracidn comprendido entre 3,0 a 80,0 aproxime-
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damente., E1 nmimeroc Babcock se obtiene por el procedi-
miento sigulente: Se ponen 50 mililitros de una mes-
tra de la solucidn para splicacidén en un matraz Cassia
de 100 mililitros de cgpacidad y se giiaden 30 mililitros
de #cido sulfirico al 50 por ciento, mezclandose com-
pletamente. Entonces se coloca el matraz en un bafio de
sgua caliente con una temperatura entre 82 grados cen-
t{grados y la de ebullicidn. El nivel del asgua habrd de
ser lo suficiente alto para que cubra la mayor parte

del cuello del matraz Cassia. Después de transcurridos
unos 15 o 30 mimatos, se afiaden sufieciente agua calilente
hervida pare hacer subir le c¢apa oleosa hasta el cuello
graduado del matraz. Cuando dicha capa oleoss se ha se-
parado de una forma msrcadae, normalmente al cabo de cin-
co minutes, la diferencia existente entre las leciuxas
de los bordes inferior y superior de la columna acgélito-
sa en el cusllo del matraz constituye el nimero de Beb-
cock. Bl nfmero de valoracidn se obtiene mediante el
procedimiento siguiente:s Se ponen 50 mililitros de la
solucidn caliente del lubricante a 70 grados cent{grados
en un veso de boca ancha con 120 mililitros eproximada-
mente de ague caliente. Entonces se dosifica esta solu-
cidn con 0,88 N do dcido. EL nimero de valoracién o do-
sificacidn es el nimero de mililitros de dcido sulfiri-
¢o0 necesarios para valorar la solucién de lubricante

en el punto extremo del verde bromocreso.

Tas sgoluciones de lubricante pars
aplicecidn, seglin se ha descrito anteriormente, pueden
aplicarse sobre superficies metdlicas que hayan de ser
deformadas de muy diversos modos, como puede ser por in-

mersidn, recubrimiento con un flujo o corriente de lu-
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bricante, rociadura o aplicacidn con rodilic. Segin

sea el procedimiento de la aplicacién, la temperatu-

ra del lubricante puede veriar gmpliamente desde uns
temperatura embiente de unos 202 C hasta unos 1002 C,
En general, cuando se emplean téonicas de inmersién,

es preferible que se empleen las temperaturas més ele-
vadas, como son las comprendidas entre 60 y 1002 C,

Para aplicacidén con rodillo se pueden emplear las tem-
éeramuraa inferiores de 20 a 602 C, Se ha averiguado

que en el dltimo de los casos, Vv.g., aplicacién por ro-
dillo del compuesto lubricante a temperaturs ambiente,
es preferible emplear una composicidén de lubricante co-
mo concenirado sin posterior dilucidn, aplicando el com-
puesto a los rodillos con aire a presidn, unaz bomha de
émbolo aspirante-impelente, une bomba centrifuge o dis-
positivo simila;. Creemos que los detelles de las di-
versas técnicas por las que se pueden aplicar el coum-
puesto del invento presente son hario conocidas de todos
los expertos en la materia, por lo que se hace innecesaw
ria la descripeidn edicional de dichos procedimientoys

o métodos.

Segln se ha indicado anterior-
mente, el compuesto lubricante del presente invento sir-
ve en particular para ser aplicado sobre superficies me-
talicas tratedas quimicamente, antes de la deformacidn
o embuticidn de dichas superficies, Se pureden citar como
recubrimientos quimicos epropisdos para aplicacidn so-
bre las superficies metdlicas antes de la aplicacidn del
lubricante 1los recubrimientos de fosfato, déxido, oxalato,

sulfuro y otros semejantes,
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Patra conformer articulos metdlicos
sgin el procedimiento del presente invento, el com-
puesto lubricante en cuestidn se aplica sobre la su~
perficie desnude metélica o sobre una superficie me-
tdlica recubierta con un bafio quimico empleando las
técnicas de aplicacidn indicedss anteriormente para
obtener le cantidad desada de compuesto lubricante
gobre la superficie. Se deja secar la capa de lubri-
cante y después se puede someter a embuticidn, tro-
auelado en frio w otras operaciones de conformacidn
o deformacidn. En genersl, la aplicacidn de un recu-
brimiento quimico de la superficie metdlica, como
puede ser un bafio de fosfato, o la aplicacion directs
del lubricante sobre la superficie desnuda del metal,
van precedidas por la limpieza o decapaje del metal
aclardndolo pars quitar del mismo la solucidn emplea~
de para dichs limpieza o decapaje. Frencuentemente,
entre le aplicacidn del recubrimiento quimico y el de
lubricsnte, se aclara también la superficie bafinds con
el producte quimico para quiter cualquier parte del
mismo que no haeya reaccionado. Aunque este Wltimo acla-
rado puede lleverse a cabo con agua, también pueden
emplearse pere este fin soluciones slcalines o neuwtra-
lizantes, Creemos que la composicidn ¥ naturaleze
de los diversos productos quimicos para recubrimiento
y aclarado, as{ como la forma en gque han de aplicarse
sobre las superficies metdlicas y los detalles especi-
ficos de las diversas operaciones de conformacidn o
deformacidn, como son las de moldeado en frio y embu~
ticidn son los suficientemente conocidas todas ellas

por los expertos en la materia, por lo que no es nece-

saria une descripcidn detallada adicional de estos
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compuestos y procedimientos.

Se ha descublerto que el compues-
to lubricante del presente invento que contiene un a-
cido graso elegido del grupo consistente en dcidos
gresos de litio, potasio, calecio, magnesio, amoniaco,
¢ine y aluminio, se caracteriza por tener unas pro-
piedades de flujo uniforme cuando se emplea muy con-
centrado, como por egjemplo en concentraciones de més
14.977 gramos de lubricante por cads cien litros de
golucidn para aplicacidn y por que ademis, cuendo se
emplea en esas concentraciones, tiene una viscosidad
baja y proporciona una capa de lubricante por igual
v sensiblemente uniforme sobre la superficie metdlica
alin cuendo el recubrimiento tenga un peso de 2,152 mi-
ligramos por lo menos por metro cuadrado. Por el con~-
trario, las composiciones de lubricantes similares que
no contienen el dcido graso elegido del grupo incicado,
cuando se emplean en concentraciones similares, tisnen
une mayor viscosidad y no poseen les caracteristicas
deseadas de uniformidad de flujo y la capa de lubrican-
te obtenida de su aplicacidn resulta con frecuencis
desigual. Se ha averiguado que dicha desigualdad en la
pelicule de lubricante ofrece serias desventajas cuando
se ha de efectuar una dificil operacidén de embuticidn.
Esta desigualdad en el flujo del lubricante ofrece una
desventaja particular cuando se ha de deformer unm su-—
perficie pulida porque, despuds de la operacidn de de-
formacidn, las ondulaciones de la capa de lubricante
quedan reproducidas en las superficie metdlica. Dicho
fendmeno se conoce en el oficio como "acufiacidén". Una

composicidn de lubricante que ha supuesto una buens



mejors en lo que se refiere a caracteristicas de
fluencia cuando se usa un écido graso del grupo
citado anteriormente se deseribe en una solicitud

pendiente Estadounidense de nimero de serie 387.984,

5e presentada el 6 de agosto de 1964.

Al objeto de que los expertos
en la materia puedan comprender mejor el presente
invento y la forme de llevarlo a la préctica, se dan
a continuacidn slgunos ejemplos. En estos ejemplos,

10. a menos que se indique lo contrario, las temperaturas

se dan en grados centigrados y las partes en peso.

BEJEMPLO 1
Se prepard un concentrado de lubri-
cante con un 75% de .un jabdn seboso sédico y un 25%

15, de pirofosfato tetrapotasico (anhidreso). A esta con-
centrado se afiadid un 0,2% en peso de estearato do
aluminio. Entonces se mezcld este compuesto lubrican-
te con ague para obtenser una solucidn acuosa para epli-
cacidn con un contenido de 149,77gramos del concentra-

20. do lubricente por litro de la solucidn. Bsta soluoidn
lubricante se mantuvo a una temperatura de aproxime-
damente 80 grados centigrados y se sumergierdn en ella
chapas de acero limpio de 101 mm poxr 152 mm por mi-
nuto. Entonces se sacaron después las chapas del bafio

25, de lubricante y se dejaron secar a una temperatura de
1202 ¢ aproximedamente. Se vid que las chapas secas
tenfan un recubrimiento de lubricante con un peso de
124,31 miligramos decimetro®. Esta pelicula lubrican-
te tenfa un grosor sensiblemente uniforme y no mos-

30, tré evidencia alguna de desigualdad u ondulaciones.

Se averigudé que esta pelicula ere muy apropiada para
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proteger el metal durante operaciones de embuticidn
profunda.

BJEMPLO 2

A titulo de comparacidn se repitid
el procedimiento del Ejemplo 1 con la excepcidn de que
la composicion del lubricante empleada no contenia es-
tearato de aluminio. El compuesto resultd muy viscoso,
¥y, cuando se aplicé en chapas de acero como en el Ejem-
plo 1, se produjo una pelicula de lubricante desigual
précticamente sin posible utilizacion y con caracteris-

ticas muy deficientes de refluencia.

BJEMPLO

Se formuld uns composicidn de con-
centrado lubricante como en el Ejemplo 1 con la excep-
cién de que el estearato de aluminio se empled en una
cantidad del 0,8 por clento en peso del concentradoa
Se afiadid agua al concentrado para former une solueidn
lubricante pare aplicacion con un contenlido de 149 yra-
mos de lubricante por litro de solucidn. Entonces se
aplico con rodillo el compuesto lubricante sobre chapas
de acero para parachoques, cuyas chapas se habian recu-
biserto con una capa corriente de fosfato de cinc y ge
hallaban a una temperatura de 602 C. Después de la apli-
cacidén del lubricante sobre las chapas, se secaron y se
comprobd que se habia formado una peliculs lubricante
con un peso de 2,260 a 2690 miligramos por metrod. Es-
ta pelicula resultd sensiblemente uniforme y poseia bue-
nas caracteristicas de refluencia, segin se puso de evi-
dencia por el hecho de que no se observaron ondulaciones

o arrugas en la pelicula lubricante. Después que estuvo

seco el lubricante, se moldaron parachoques con las
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normal en frio. BEn todos los cases se obtuvieron
parachoques totalmente satisfactorios. Después de
la operacién de conformacion, ninguno de los para-
choques fabricados mostrd evidencia alguns de “acu~
flecidon" sobre la superficie que hubiera sido el re=-

sultado de un recubrimiento desigual.

A titulo de comparacidn, se repi~
416 el procedimlento anterior a excepcidn de que el ma-
terial lubricante empleado no contenia estearato de
aluminio. En este caso el recubrimiento resultd desi-
gual y mostrd bastantes ondulaciones o arrugas. Des-
puds de la operacidén de conformacién, los parachogues
obtenidos mostraron defectos de superficie como resul-
tado de la desigualdad y arrugas de la pelicula lubri-

cante que se habia aplicado.

EJEMPLO 4

Se repitid el procedimiento del
Ejemplo 1 con la excepcidn de que el concentrado lu-
bricante usado contenia un 87% de un 3abdn seboso sé-
dico, un 10% de tetreborato sddico (borax) y un 3% de
estearato de aluminio. Este concentrado se mezeld con
ague haste formar una solucidn lubricante para aplice-
cion que tenfa une concentracidn de 119 gramos por li-
tro. La aplicacidn de este lubricante sobre chapas
limpias como en el Bjemplo 1 produjo una pelicula lu~
bricante con un peso de recubrimiento de 5.704 mili-
gramos por metroz, resultando dicha pelicula suave,
uniforme y sin arrugas y muy apropiada para proteger
el metal en operaciones de embuticidn relativemente
profundas,



BJEMPLO 5 ¥
Se repitidé el procedimiento del ejem-
plo anterior con la excepcidn de que el concentrado
lubricante contenie un 72% de jabdn seboso sddico, un
5, 25% de borax y un 3% de estearato de aluminio. Se pre-
pararon soluciones lubricantes con este material con
una concentracidn de 119 gramos litro y 135 gramos por
litro. Ia aplicacidn de estas soluciones lubricantes
gobre chapas de acero limpias como en el ejemplo ante-
10. rior, produjo peliculas lubricentes con pesos de recu-
brimiento de 9.170 y 9525 miligramos pox metroa, respec-—
tivamente., En cada caso, las peliculas lubricantes re-
sultaron sensiblemente uniformes y después de secas no
mostraron evidencia alguna de ondulaciones o arrugas
15. o reflujo,.
A t{tulo de comparacién, se form-
16 un concentrado lubricante similar con la excepcida
de que contenia un 75 por ciento del jebdén y no conte-
nia estearato de aluminio. La pelicule lubricante ohte-
20. nida de la aplicacidn de este concentrado en una solu-
¢ldn para aplicacion que contenia tan solo 67 gramos por

litro resultd desigual y con maestras evidentes de reflujo.

BJEMPLO 6
Se repitid el procedimiento del Ejem-
25, plo 1 con la excepcidn de que el concentrado de lubrican~
te conteniam 770 partes en peso de un jabdn seboso sddi-~
co, 257 partes en peso de pirofosfato tetrapotésico an-
hidroso y 8,5 partes en peso de estearato de litio. La
aplicacidn de este concentrado en chapas metélicas lim-
30, pias con una solucion lubricante para aplicacidn con una
concentracién de 180 gramos por litro produjo una exce-

lente pelfeula lubricante sin evidencia de reflujo.
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EJEMPLO 7
Se repitié el procedimiento del Ejem~

plo 6 con la excepcidn de que el concentrado lubricante con=
tenia 75 partes en peso del jabdn, 25 partes en peso del piro-
5. fosfato tetrapotdsico y 10 partes en peso de estearato de li-
tio. La pelicula lubricante obtenida era sensiblemente igual
a la formada en el Ejemplo 6.
EJEMPLO 8
Se reélizaron cinco pruebas adicionales
10, empleando el procedimiento del Ejemplo 6. En estas pruecbas se
substituyd el estearato de litio empleado en el concentrado
del ejemplo 6 por los siguientes materieles: estearato de cal-
cio, estearato de cinc, estearato de magnesio estearato de po-
tasio y estearato de amonio. Bn cada uno de los casos se obtu-
15. vo una excelente pelicula lubricante que resulitd sansiblewen=-
te uniforme y poseia caractéristicas de uniformidad en su flujo.
Se repitié el procedimiento del ejemplo
anterior empleando lubricantes que contenian como base jabdn,
estearato sddico, palmitato sddico, y ofros compuestos simila-
20, res; pirofosfato tetrapotdsico y borax; y gque contenian un ja-
bén seboso de litio, pelmitato de eluminio y otros compuestos
similares, obteniéndose resultedos similares,
A pesar de que se han desorito diversas
formes de llevar el invento a la préctica, no deben intarpre~
25. tarse las composiciones y procedimientos descritos como limi-
taciones del alcance del invento, puesto que se comprenderd que
se pueden realizar modificaciones en diversas modalidades, por
lo que se pretende gue cada elemento comprendido en las reivin-
dicaciones adjuntas se refieran a todos los elementos equi-

30, valentes con los que se¢ obtengan los mis
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mos resultados de una forma igual o equivalente, pre-
tendiéndose que queden comprendidas en el invento de
una forma amplis los principios del mismo, sea cual
fuere su forma de utilizacidn.

N O T A

Descrite suficientemente la neturalezae del
invento, asi como la menera de realizarlo en la préf-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detelle en cuanto no altere su principlo
fundamental. Tambidén se hace constar que el invento
corresponde a une solicitud de patente presentada en
Norteamerica con fecha 9 de marzo de 1965, bajo el
ne 438.403, acogiéndose por lo tanto & los benefi-
cios que conceden log Convenios Internacionales en
vigor, siendo 1o que constituye la esencia del refe-
rido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia, sobres®? Procedi-
miento para la preparaciﬁn de una compoéicidn para
lubrificar superficies metdlicas antes de su defor-—
macidn", caracterizdndose por lo siguiente:

" 18, Procedimiento para la preperacidén de
una composicidn para lubrificar superficies metd-
lices antes de su deformacidn, caracterizado porque
se mpezelan un jabén de un deido graso y, por lo
menos, un compuesto elegico entre los pirofosfatos de
metales alcalinos y de los tetraboratos de metales
alcalinos, incorporase en la citada mezcla por lo
menos 0,2% con relacidn al peso de la composicién

lubrificante, pero menos del 50% del peso del jabdn
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presente, de un jabdn dcido graso elegido entre los
jabones de 4cido graso de litio, de potasio, de
anonio, de calclo, de magneslo, de zinc y de alu~
minio, obteniéndose asi un lubrificante que permite
realizar un recubrimiento de lubrificante préctica-
mente liso y uniforme que tiene un peso de recubri-
miento pasedo.

28 .~ Procedimiento, segin reivindicacidn
12, caracterizado porque la citada mezcla contiene
de 3 & ;5% en peso, de por lo menos un compuesto ele-—
gido entre log pirofosfatos de metales alcalinos y
de log tetraboratos de metales alcalinos, de 15 a
97% en peso de jabdn de un dcido greso y de ague en
une centidad que puede alcanzar el 80% en peso.

38,= Procedimiento, sesdn reivindicaclén
12, caracterizado porque el referido jabdn de dcido
graso elegldo estd presente en una cantidad que re-
presenta de 0,2% a 30% del peso de la composicién
lubrificante.

48,~ Procedimiento, segiin reivindicacidn
la, caracterizado ﬁorqpe le mayor cantided de jabén
de dcido graso contenido en la composicién, es wn
jabén de dcido graso de sodlo.

5&,~ Procedimiento, segin reivindicacién
18, ceracterizado porque se forme el jabdn de deido
graso in situ en la composicidn por la reaccidn de
un hidréxido metdlico y de wn deido graso.

68,= "Procedimiento para la preparacidn
de una composiciﬁn para lubrificar superficies

metdlicas antes de su deformacién'; tal y como queda

-



sustancialmente descrito en la presente memoria.
Esta memoria consta de 23 hojas escritas a

méquina por una sola carsi
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