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MEMORIA DESCRIPTIVA

o s e g o e o e s e

Correspondiente a la solicitu@ de registro de una Patente de
Invencién que, por veinte afios se solicita registrar en Espatia,
& favor de la firma POLYSIUS, S.A.R.L., de nacionalidad juridi-
ca francesa, domiciliada en PARIS (Francia), Rue Auber, 13, ———
p o r
" PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA EVACUAR RESTOS DE MASAS NO FIL
TRADAS EN 1OS FILTROS-PRENSAS "

 ovne s s et e ——

En las técnicas de filtracién de productos que se hallan en
suspensién acuosa, especialmente en la filtracién de pastas pre-
paradas para la fabricacién de los cementos por vi{a himeda, las
masas en tales condiciones gue han de filtrarse deben ser seca—
das lo mds posible antes de ser sometidas a la coccién, Con es-
te objeto, para la operacién de filtrado se utilizan filtros-
prensas de platillos que entre ellos delimitan células donde
es llevada la masa que ha de ser filtrada., Los platillos filtran-
tes van recubiertos en sus caras de trabajo con telas adecuadas

y tienen ranuras para evacuar por ellas el agua, Ia llegada de
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las masas que van a ser tratadas en los filtros-prensas esta ase-
gurada por aberturas situadas prdcticamente cerca del centro de ca-
da platillo y cuya alineacién determina una canal a la cual la me-
sa esta enviada bajo presién, para de ese modo llenar las diferen-~
tes células. La filtracidn propiamente dicha estd producida al
someter toda la masa gue llena las células a una presidn que estd
engendrada en estas, por ejemplo, al empujar bajo alta presién

la materia que ha de ser filtrada, por la canal de alimentacién,

Los especialistas saben bien que el resto de masa que se halla
en la canal delimitada por los agujeros alineados de los diferen~
tes platillos del filtro-pensa no resulta filitrado, y es necesario
evacuarlo del filitro-prensa antes de extraer de éste'las tortas
que resultan contenidas en las células delimitadas entre los suce-
sivos platillos del filtro-prensa,

Pars evacuar esos restos no filirados, se ha propuesto el in-
troducir en dicha canal una varilla en forma de pistdén; pero esta
solucién mecdnica es pocé préctica porgue los filtros~prensa son
de gran longitud y tal varilla puede deteriorar las débiles guarni-
ciones que se colocan para mantener las telas que recubren las ca-
ras de trabajo de los platillos.

También se he propuesto, y se utiliza de ordimario para evacuar
los restos de masas no filtradas, el expulsarlas . inyectando aire
comprimido en la canal delimitada por los agujeros de los platillos
del filtro-prensa. Esta solucidn es imperfecta porque se produce
en las paredes de los agujeros, después de varios ciclos de funcio-
namiento del filtro-prensa, una especie de ganga constituida por
productos mds o menos secos, que se adhiere en las citadas guarni-
ciones y en los bordes de las telas. Esta ganga es perjudicial, ya
que retarda mucho el llenado de las células de filtracién durante

los sigulentes ciclos de trabajo de los filtros-prensas. Desde luego,
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esta ganga, que progresivamente se seca y se endurece, estropea

con frecuencia las telas del filtro. Ademds, restos de masas tra-
tadas imperfectamente permanecen adheridas a las tortas filtradas,
lo que también es perjudicial para los tratamientos que posterior-
mente han de recibir dichas tortas.

Ia presente invencidén remedie los inconvenientes citados.

De conformidad con la invencidn, el procedimiento para la
evacuacién de los restos de masas no filtradas en los filtros-pren-
sas, se caracteriza sn que se inyecta bajo presién en la canal
de reparto de las masas que han de ser filtradas, despuds de la
realizacién del filtrado, una determinada cantidad de agua que
enseguida es conducida con los restos arrastrados de la masa no
filtrada a un conducto de expulsidn, despues de lo cual se inyec-
ta aire comprimido que arrastra el agua residual.,

En una forma de ejecucidn de la instalacidn para realizar el
antedicho procedimiento, estd previsto un conducto de expulsién
situado en derivacibn sobre el conducto de llegada de la masa que
ha de ser filtrada el cual desemboca en una de las cabezas del
filtro-prensa; dicho conducto de expulsién asi como el conducto
de llegada de lesmasas estdn dotados de una compuerts de corte,
¥ en la cabeza opuesta del filtro-prensa estd previsto un conduc-
to intervenido con obra compuerta para las sucesivas llegadas de
agua y luego de aire, ambos a presién.

Otras varias caracteristicas del invento se podrdn de relie-
ve en la detallada descripeién que en esta Memoria sigue.

Une. forma de realizacién del objeto de la invencién se halla
representada como ejemplo y sin caracter limitativo en el adjunto
dibujo, en el que:

La figura 1 muestra esquematicamente en un corte alzado un

filtro-prensa destinado a exudar el agua de una masa pastosa,
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La figura 2 es un corte esquematico que muestra el inconveniente

que la invencién remedia, y

La figura 3 muestra un alzado en esquema de un filtro-premsa
donde estd aplicada la invencién.

En la citada figura 1 estd representado in filtro-prensa del
género de los que se utilizan de ordinario en la industria para
filtrar materias diversas, por ejemplo masas con soportes acuosos
que sirven en la fabricacidn de cementos por via himeda. Estos
filtros estdn formados con platillos =l-, ~la~,....=-ln- colocados
en bateria entre una cabeza fija -2~ y una cabeza mévil -3- unida
8 la varills de un $drnillo. Cada uno de los platillos -~l=, ~law-,,
s e=ln- presenta en su regién media un agujero -5~ y en cada una
de sus dos caras, telas =6- de filtracién para la exudacidén de
las masas que van a ser tratvadas, las cuales entran por una canal
~-7-, prevista en la cabeza fija ~2-~, para llenar las células -8-
delimitadas entre cada platillo -l-, —~la-g....-ln-. Ia exudacién
acuosa que atraviesa las telas -6- escurre por ranuras adecuadas
existentes en cada uno de los platillos.

En los filtros—prensas de esta naturalesza, como se deduce del
dibujo, la masa pastosa -9-, figura 2, que puede ser relativamen-
te liquida, es introduecida por la canal -7-, de la cabeza fija
~2-, figura 1, y llega a cada una de las células -8~ pasando por los
agujeros ~5-, que estdn alineados, y el filtrado generalmente se
realiza haciendo crecer progresivamente, segin una ley determinada
la presién de la masa llegada por la canal -7~ de la cabeza fija
-0,

La parte de la masa que se halla en la canal delimitada por los
sucesivos agujeros alineados ~5- de los plabillos -1-, =la=....=Ll0~
no esta semetida a la filtracibén de las telas -6-, figura 2, y per-
manece, por tanto, al menos en su mayor parte, en estado muy liqui-

do. Asimismo hay restos de masa que permanecen entre los cuellos
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de las guarniciones de estanqueidad -~10- colocados en los agujeros
-5~ para mentener la regidn central de las telas -6-~, y dichos res-
tos estan seflalados con -ll- en dicha figura 2.

Como ya se explico en la introduccidén de esta Memoria descrip-
tiva, después de un cierto nimero de ciclos de fumcionamiento, las
guarniciones -10- quedan a menudo recubiertas de una gangs -13-
constituida por un aglomerado de pasta mds o menos seca. Ademds,
los restos de masa -ll- no filtrada o sélo filtrada parcialmente,
no resultan evacuados al propio tiempo gue la masa no filrada que
se extiende en la canal delimitada por los diversos agujeros -5-,

Segin la invenoiln, se evita la formacién de la ganda -13- y
también se impide que los restos de masa no filtrada o parcialmen—
te filtrada se acumulen en -ll- en forma adherénte, tanto sobre
las guarniciones -10-~ como en las tortas situadas en las células
~8~, inyectando en lascanal determinada por la alineacién de los
agujeros -5-, después de la operacidén de filtrado, una carga de
agua a presién durante un corto tiempo; ello tiene por efecto el
arrastrar rdpidamente la parte de masa no filtrada que se halla
en dicha canal delimitada por los citados agujeros -5-, el lavar
las guarniciones ~10- que mantienen las telag -6~ y el llevarse
el resto de masa no filtrada o sélo medio filtrada -1l-,

El tiempo de paso de la carga de agua es corto, de modo que
con este agua no se corre el riesgo de impregnar de nuevo las tor-
tas formadas en las células -8-, Ademds, en cuanto ha pasado la
carga de agua a presidén enviada a la canal delimitada por los agu-
jeros alineados ~5-, los residuos de esta carga de agua, asi como
los restos mojados de masa tratada que aun pueden existir, particu-
larmente en -ll-, son desalojados por la inyeceién de un chorro de
aire comprimido dérigido a dicha canal delimitada por los alineados

agujeros ~5-. Solamente después de esta inyeccidn, la cabeza mévil
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~3- del filtro-prensa es reculada para que se puedan sacar suce—
sivamente los platillos y se retiren las tortas de las células

8-,

Ia figura 3 muestra, como se dijo a titulo de ejemplo, una

instalacidn para realizar el filtrado de acuerdo con la invencién.

En ella se ha previsto en un extremo de la canal ~7- de llegada
de la masa que ha de ser filtrada en este filtro-premsa, una com-
puerta -1l4-, con lo que se puede cerrar dicha canal -T-, después
de efectuarse la operacién del filtrado. Ademds, se ha previsto
una conduceidén -15- que comunica con la canal -7- con anteriori-
dad a la compuerta -~l4-. Dicha conduceidn tiene también una com-
puerta -l5a-, que estd cerrada durante la introduccién de la ma-
ga que debe filtrarse y durante su filtracidbn; pero es abierta
después de efectuada esta filtracién y después que la compuerta
~1l4~ ha sido cerrada. El conducto -15- es llamado de expulsién,

y de preferencia estd rglacionado con un colector en el que re-
sultan los productos en forma de suspensidén acuosa, de suerte que
los restos de masa expulsados por dicho conducto -15~- pueden ser
recuperados.

Segin la invencién, estd prevista una canal -12- en la cabeza
movil ~3-, que mediante un conducto -17- dotado de una compuerta
~16~, comunica con la regién baja de un depbsito -18-, Bste depb-
sito estd enlazado, de una parte, por ejemplo en su regién alta,
con una canalizacidén ~19- de aire comprimido provista de un gri-
fo -23-, y, por otra parte, preferentemente en su regién baja,
mediante la canalizacién -20~ de llegada de agua a presidén provis-
ta de canalizacién con el grifo ~21-,

Ia capacidad del depésitp -18- estd determinade de modo que con
tenga una cantidad de agua que al menos constituya la necesaria

para conseguir la expulsién de los restos de masa no filtrada que
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hay acumulados en el filtro-prensa.

Para poner esta instalacién en funcionamiento al final de cada
opéracidn de filtrado, basta cerrar la compuerta ~l4-; abrit la
compuerta -15a~ del conducto de expulsién; cerrar el grifo -21-
de llegada del agua al depdsito -18- y finalmente, abrir la com-
puerte -16- intermedia entre el conducto ~17- y la canal -1l2- de
la cabeza mévil =-T= de; filtro~-preunsa, EL aire comprimido existen-
te en el depdsibto -18-~ y llegado por la canalizacidén -19- empuja
violentamente la cantidad de agua -22- existente en el depésito

~18~, la cual levanta los restos de masa no filtrada pegados den-

tro del filtro-prensa; luego, desples que la cantidad de agua del

deposito ha pasado por completo, el aire comprimido se precipita
por la misma canal delimitada por los agujeros de los platillos

del filtro~prensa; este aire expulsa también el agua residual y

los fragmentos de masa aun himeda que podrian haber quedado adheri-
dos a las tortas formadas en las células -8-,

Los ensayos que se han realizado con esta instalacién mostra-
ron que de esta manera las tortas extraidas de los filtros-prensas
no presentaban ya restos de masas sinfiltrar y que, desde luego,
las guarniciones -10- tampoco retenian gangas adheentes.

La inveneidn no esta limitada al ejemplo de realizacién descrito
aqui en detalle, puesto que pueden introdﬁcirse diversas modifica-
ciones y ser utilizadas sin por ello salir del marco de la inven~
cién.,

N O T A

EN RESUMEN, la patente de invencidn que, por veinte afios, se
solicita registrar en Espafla deberd recaer sobre las siguientes rei-
vindicaciones:

12,-Procedimiento e instalacion para evacuar restos de masasno
filtradas en los filtros-prensas, ceracterizado en que se inyecta

bajo presién en la canal de reparto de las masas que han de ser fil-



10

15

20

25

30

tradas, despues de la realizacién del filtrado, una determinada can
tidad de agua que enseguida es conducida con los restos arrastrados
dé la mesa no filtrada a un conducto de expulsibn, despues de lo
cual se inyecta aire comprimido que arrastra el agua residual.

22 ,~-Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién anterior, ca-
racterigado porque tantola cantidad determinada de agua como el aire
inyectado a continuacién son ingresados en la citada canal en sen~
tido eontrario al que se sigue para introducir las masas que han
de ser tratadas en el filtro-prensa.

32 ,-Procedimiento e instalacidn para evacuar restos de masas
no filtradas en los filtros-prensas, de acuerdo con las reivindi-
caciones precedentes, cuya instalacidn se caractefiza por presen-
tar un conducto de expulsidén derivado del conducto de llegada de la
masa que ha de ser filtrada; dicho conducto de expulsién asi como
el citado de llegada de la masa estdn respectivamente provistos
de una compueris de cierre, y en la cabeza movil opuesta del fil
tro-prensa existe un conducto dotado de una compuerta para la re-
cepeidn sucesiva en el filtro de una inyeccidén de agua a presidn
y despues una inyeccidn de aire comprimido.

48 ,~Procedimiento e instalacidn para evacuar restos de masas
no filtradas en los filtros-prensas, descuerdo con las reivindica-
ciones precedentes, cuya instalacién esta caracterizada por presentar
un depbsito de capacidad determinada para el agua citada de arran-
que de restos, comunicado mediante un grifo con un conducto de lle-~
gada de aire comprimido y al menos a traves de otro grifo con un
condutto de llegada devagua a presidén; dicho deposito desde su
fondo tiene un conducto que es continuacidn del citado existente
en la cabeza movil del filtro-prensa dotado de compuerta de cierre,
por el que se producen sucesivamente dichas inyecciones en el

filtro-prensa de la totalidad de agua del deposito siguida del aire



comprimido.
52,~Por ultimo se reivindica como objeto sobre el que ha de re-
caer la Patente de Invencién que, por veinte afios se solicita para

Espafia,

p o T
" PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA EVACUAR RESTOS DE MASAS NO FIL
TRADAS EN LOS FILTROS~PRENSAS *
Todo conforme queda expresado en la presente lMemoria Descrip-
tiva que conste de nueve hojas escritas a mdquina por una sola

cara y planos que se acoumpafian.

Madrid, 9 de Marzo de 1966
:PGA. ’ - i,
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