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cipal n? 301,914, concedida el 5 de noviembre de 1965,
por: "Pi*ocedimj.ento y disposltivo de acoplamiento de -

un elémento tubulgr®,

Solicitands: COMMISSARTAT A L'ENERGIE ATOMIQUE, entided francesa,
residente en 29, rue de la Pédération, 75 ~ Peris, -

Francia.

El presente invento tiene por ob-

jeto un elemento tubular,
La patente prineipsl describe yrei-
vindicg un elemento tubular, utilizable como brazo de

5e transporte y constituido por al menos una cinta elég!_
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tica metalica delgada, cuyos dos bordes estdn almeng
dos a fin de presentar partes retraldas regularmente
espaciades yseparadas por partes salientes, presentan
do laolaes cintas una combadura tal que las referidas
partes sglientes del borde de una cinbta gjustan con las
almenas de un borde situado frente por frente ylas -~
proyecciones dispuestas enlas partes salientes o retral
des se ajustan eldsticamente en las cavidades previs
tas a este respecio en lag partes retrafdss o salientes.

El momento de inercias de la sec -
cion recta del elemento tubular obtenido determing ~
su comportamiento mecanico, en particular su resisten
cia a la compresion. Este momento de inercis es, Da
ro un didmetro detenn;inado, proporcionsl al espesor
de las cintas y éste, siempre para un diametro deter
minado, esta limitado por la necesidsd de no sobrepa
sar el 1imite eldstico del material de que estan cons
titul{das les cintas, en el curso de la deformacion -
gque sufren para pasar de la forma de reposo a la for
mg combads de acoplamiento. Ahora bien, en todas las
formas de aplicacién conocidas, las cintas presentan
una forma lisg en reposo, es decir cugndo no se ejer
ce sobre ellas ninguns carga.

‘ . E Presente invento tiene por ob~-
jeto gumentar el espesor miximo de cinta wtilizable
para un difmetro determinado, conservando todas las
ventajas del elemento conocido, en especial el esca~-
80 volimen de glmacensmiento de los constituyentes.

Con este fin, el invento propone

un elemento tubular cuya cinta o cada una de cuyas -
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pre-combadure longitudinal bajo un radio tal que las

deformaciones de cinta permanecen en el campo elésti
co cuanto ésta se presenta en plano, asi como cuando
e8 acoplada en el elemento tubular,

El invento consiste también en -~
otras disposiciones, utilizables con preferencia en
union de la precedente, pero que pueden serlo indepen
dientemente. Estes disposiciones se evidenciaran me
Jor con la lecturs de la descripeion que sigue y que
hace referencia a las figuras que la acompafian y que
muestran, a t{tulo de ejemplo no limitativo, una for
ma de reslizacidn del invento. '

En los planos:

La figura 1 muestra esquematicamen
te en perspectiva una porcién de dos cintas eﬁnstitg
tives de un elememto tubular, en la posicidén que ocu
pan antes del montaje.

Las figuras 2 y 3 muestran esque-
maticemente las deformaciones sufrides por una cinta
durante su acoplamiento y en el curso de su almaceng
miento,

La figura 1 muesirg dos cintas de
fleje destinadas o ser ensgmbladas pars constituir -
un elemento tubuler. Estas cintas 12 y 12' estan cons
tituidas por flejes de escaso espesor con respecto a
su anchura, de un materigl qus presents un 1{mite -
elastico elevado. En especlal puede utilizgrse el =
acero parg muelles, pudiendo, sin embargo, neceside-

des particulares llevar a utilizar otro metal o aleg
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cion.

Como en las formss de realizacidn
conocidas, cade borde de la cinta esta almenado, es
decir que presenta una sucesicn de partes salientes
tales como 14, dispuestas a intervalos regulerss p,
que alternan con partes retrafdss 16. Las pertes sg
lientes 14 poseen proyecciones tgles como 18, que =
pueden. estar constituidas por ejemplo por cavidades
o deformsciones obtenidas por wn mgtrizado del fleje
después del corte. En lag partes retraldes 16 se hg
llan dispuestas cavidades 20 destinadas a recibir -
las proyecciones 18 y cuya longitud segin el eje del
fleje es por tento al menos igual a la de las proyec
ciones., El agncho de las cavidades y su distancia al
borde del fleje son proporcionadss a las dimensiones
correspondientes de las proyecciones.

En la parte media del fleje se hg
llan dispuestas, a intervalos regulares con preferen
cia igugles al passo p, perforaciones 22.

Segin el invento, las cintes 12 ¥
12' presentan, cuando estan libres, es decir en au-~
sencig de cualquier carga ejercida sobre ellas, una
forma combada en sentido longitudinal; en otros tére
minos, ceda cinta afects una forma semi-cilindrica de
radio R, superior gl R' que presenta ung vez montada;
lg figura 2 muestra esquematicamente, en trazos mix-
tos, la forma de una cinte libre y, en trazos conti-
nuos, su forma cusndo esta acoplada a otra cints para
constituir un elemento tubular.

Las porciones no acopladas de las
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eihtas son glmacengdas en tambores rotgtives alrede-
dor de ejes paralelos; el arrollamiento de las cintas
Provocs su enderezamiento; es decir, el paso de la -
forme combada representeda en trazos mixtos en la fi
gura 3 & la forma gplanada representada en trazos -
continuos,

El radio R se escoge evidentemen-
te con un valor tal qﬁe el 1fmite elastico del mate-
riel que constituye las cintas no se alcance ni duran
te el gplanamiento con viatas al slmacengmiento ni -
en el curso de la combadura suplementgrig necesaria
pars el montsgje.

Lgs cintas, almacenadas planas soO
bre 'l:ambores, esté,n' presentadas con las carss opues—
tas. A medida que gvanzan, los sectores de cinta to-
man elasticamente lg curvatura correspondiente a su
pre»combadura‘de fabricacién (Pig. 1), estando diri-
gldes las concavidades de los dos sectores une hacia
otra. Esta concavidad de los sectores opuestos se «
acentia progresivamente y los dog sectores se aproxi
man pare provocar el encaje de las partes salientes
tales como 14 de cadg borde en les partes retraldas
tales como 16 del otro borde. Este prineciplo de mqg
taje de las cintas 12 y 12! es similar sl descrito -
en la petente principsl, a la que podra recurrirse -
para mayor detelle., La aplicacidn de este procedi =
miento puede efectuarse igualmente sobre un disposi-
4ivo conforme gl representado en las figuras 5 a 9 -
de esta mismg patente.

Lgs ventajas del invento aparece=
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ran claramente mediante la lectura de 1a descripcic':n
que antecede: para un digmetro de elemento tubular -
determinado, es posible sdoptar cintas de més eleva-
do espesor y llegar por tanto a un momento de inercia
maximo ¥ vor ende a comportamientos mecé.nieos (en par
ticular resistencia a la compresidn) mas elevados.

A la inversa, pars un espesor determinado de cinta,
es posible reglizar un elemento tubular de digmetro
mas reducido.

Debe quedar entendido que lg for-
ma de reglizacidn descrita lo ha sido solamente a ti
tulo de ejemplo no limitativo y que el alcance del -
presente certificado de adicidn se extiende a 1las va
riantes de todo o parte de lags disposiciones descri-
tas que queden dentro del marco de las equivalencias
mecanicas.

N O T A

Descrita suficientemente lg natu~
ralezg del invento, ssi como la manera de realizarlo
en lg Préctica, debe hacerse constar que lgs disposi
oilones anteriormente indicadss son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su =
principio fundemental. También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de adicion -
presentads en Franciag con fecha 10 de marzo de 1.965,
bajo el nimero PV,8696, acogiéndose por tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Interngciong -
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia -
del referido invento y por lo que se solicita ler. -

Certificado de Adicidn en Espafig sobre: "MEJORAS.IN-
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TRODUCIDAS EN EL OBJETO IE LA PATENTE PRINCIPAL N¢ -
301,914, CONCEDIDA EL 5 DE NOVIEINBRE DE 1.965, POlgt:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE ACOPLAMIENTO IE UN -
ELEMENTO TUBULAR"; caracterizandose por lo siguien —
tes

12,~ Mejoras introducidss en el -
objeto de la patente principal n¢ 301.914, concedida
el 5 de Noviembre de 1,965, por:"'Procedimien’co y -
dispositivo de acoplamiento de un elemento tubular",
utilizgble como brazo de transporte, constituido pdr
al menos ung cinta elastica metalica delgada, cuyos
dos bordes estan almenados a fin de presentar partes
retraldes regularmente espaciadas y separadas por par
tes salientes, presentando la 0 las cintas una combg
dura tal que dichas partes salientes del borde de -
una einta a;jusfsan en lgs almengs de un borde situado
frente por frente y proyecéiones dispuestas en las -
partes salientes o retrafdas ajustan elgsticamente en
cavidades previstas gl respecto en las partes retrag'._
dag o sglientes, caracterizadss por el hecho de que
la cinte o cada cinta presenta, cuando estd libre, -
una pre~combgdurs longitudinal bajo un radio tal que
las deformaciones de la cinta permanecen en el campo
eléstico, tanto cusndo ésta se presenta en plano y -
eventuglmente arrollada como cugndo es gcoplada en -
el elemento tubulgr,

28 ,~ Mejorgs introducidas en el -
objeto de la patente prineipal n? 301,914, concedida
el 5 d¢ noviembre de 1.965, por:" "Procedimiento y dis

positivo de acoplamiento de un elemento tubular®; tal
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¥y como queda s:pfstancia,lmen‘ce descrito en la presente

Hemoria yien 10§ adjuntos dibujos.
Bstg Memoria consta de ocho hojas

. ’ .
escritgs a maquing por una solg cara.
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