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ILORT A DESCRIPUIVA
para  solicitar
PATENRNE DE INVERCION
en
E S P Ak A
por VEINTE afios
a nombre de G.5. SHITH, INC., entidad nortcamericana, esta-
blecida en Four West Manilla Avenue, Pittsburgh, Pensilva -
nia, Istados Unidos de Améirica, por:

"PROCEDINIENTO PARA HACER NUCLEOS Y IMOIDES, PARA FUNULCION®

La presente invencién se refiere a ndclcos y mol -
des para fundicibn,ya wn procedimiento para hacerlos, ¥, par
ticularmente, a un ntcleo o molde pora fundicibn, compuesto
principalmen.e por arena, para usarlo ecn coladas metélicas,

5 ¥ que tiene una plasticidad y un tiempo de fijacibén o soli-
dificacién controlados, para los fines gue se exponen mis
adelante de forma més completa.

114s especificamente, la presente invencibn propor
ciona un molde o nfecleo para fundicibn, que comprende un 13

10 terial refractario y al menos un aglutinante aceitoso liqui
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do, y caracterizado por el hecho de que dicho material refrac-
tario es aglutinado, déndole la forma seleccionada, mediante
el producto de recacelén de dicho aglutinante y un isocianato
o wn diisocianato.

L1 procedimiento para hacer los moldes y nfcleos
de la presente invencidn comprende mezclar un material reirac—
tario en partfculas, formador de moldes y nlicleos, con al me-
nos un aglutinante acelitoso lfquido, y se caracteriza por afia-
dir despubs a la mezela wn isocianato o diisocianato.

In la colada de metales es bien conocido el uso de
aceites y reginas secantes como aglutinante para la a.ena, u
otro material refractario, gque constituye el nficleo o molde.
Hagta aghora se han venido haciendo nficleos y moldes usando
aceltes secantes que requerian largos periodos de coccibn
antes de su uso y, en muchos casos, antes de retirarlos de
la caju de moldes o nficleos. Esta préctica era y es costosa
¥y lenta. Se han hecho muchos esfuerzos para proporclonsr aglu-
tinantes que no necesiten este largo periodo de cocecibn. Han
sido propucstos algunos aglutinantes gue consegulan esta fi-
nalidad. Sin embargo, se desea resolver el problema de propor-
cionar un aglutinante que no solo elimine sustancialmente ls
necesidad de una coccibn, sino que también proporcione la ne-
cesaria registencia en crudo, y al mismo tiempo una plasti-
cidad suficiente para permitir que se retire el nficleo o mol-
de deda caja.

Se ha descublerto una composicibdn para nfcleos y
moldes para fundiclédn, y wn procedimiento para fabricarla,
que rosuelve todos estos problemas. Los moldes y nGeleos he-
chos segin el presente procedimlento poseen un grado de plas-
ticidad controlado, en momentos regulables después de la for-
macibn, de manera que el nicleo o molde se puede retirar T4-

Do
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cilmenie del modelo, ¥ luego se pucde curar finalmente hasta
¢l estado endurecido Tinal, gue es cuando s€ pu.ie hacer la
colada de metal, ya sea después de habe}se cocido el molde o
nbcleo, 0, si se desea, en estado no cocido. Una propicdad
de los moldes y nleleos de la invencidn es guc se pucden co-
cer 8in gque en el resullbante nlicleo cocido haya deterioro
o pérdida imporiante de resistencia, o se puedeh usar sin nin-
guna coccibn, eliminAndose asi la costosa operacibén dc coccibdn.
Cuando se desca cocer el nlGcleo o molde se pueden usar unos
ciclos dec coccibn més cortos, y unis temperaturss de coccibn
més bajas que lo que serfa posiblc con un aglutinante aceito-
80

Los nfcleos y moldes de la invencidén se hacen incor-
porando a la arcna una cierta cantidad de aglutinante 1fquido,
suficiente para fommar ¢l nlcleo. Zgte aglutinante pucde cs-
tar constituldo por um acelte secante o semisecanie soplado,
aceites secantes mdeizados, aceites secantes fuaarizados, po-
lImeros hidrocarbonados de alqguitrén de petrdéleo o hulla, ta-
les como poliestireno, ciclopentadieno, viniltolueno, homéb-
lozos polimerizados del ciolopentadienb, egtircno y compuesios
relacionados, compucstos que conticnen hidroxilo, resinas al-
quidicaz con diversas cantidades ¢e anhfdrido ft4lico, &cido
isoftdlico w obros Acidos dibvdsicos, pentaeritrita, glicoles,
glicerina, aceitces sccantes duros tales cowo sccelie de na-
dera de china, aceite de citicica, aceite isanc y similares,
o nesclas de cualesquiecra de estos aceites cecantes o zeomi-
scoantes. La mezcla pusde savar ajustada y coupuesta por una
variedad de cstos acelles en cantidades variables, segin
lag propiedades finales deseadas en el nficleo o molde, o ce
puede usar cualguiera de los materiales, tratado de Lforma

adecuada.



10

15

20

25

30

Se pueden afiadir secantes metdlicos a cualguiera
Ge los acclites aglutinantes anies mencionados, psra obbency
las descadas velocidades de curado o propiedades de fijucibng
sin cmbargo, no s ccencial el uso de secantes metédlicos,
particulanente si ge desca gue ¢l nfcleo o wmolde permanczca
en contacto con la caja durante un periodo largo, sin etli-
rerlo. Cuando se usan secantes mebilicos, se profieren las
soluciones de los conpucstos metilicos nai'tenato, tallato
y octoato metélicos, tales como de cobalto, plomo, esfaio,
litio y nanganeso; sin embargo, se pueden Uy 0Tros oocali-
bes usuales, enpleados en el ramo de los aceites sccantes,
La rclacidn respecto o gul combinacidn y gqué cantvidades de
sccantes se usan Gepende, de nuevo, de las propiedades fi-
nales desceadas. e ha de obgervar también que en algunos ca-—
gos puede necesitarse solo un Unico secante metdlico. Tuando
se usan scecantes metdlicos, sc¢ puede hacer de una dc dos
formas: primero, e puede meczclar la solucidn de secantc me-
t4lico con lz formulacidn aglutinante deseada, o, segunco,
se puede usar la solucibn de zecante metdlico como adicidn
independiense a. aceite, y meczclar previanene con el acclioe,
justanente antes de afiadir ¢l aglutinante a la amasadora o
nezcladora do aena. Hasta ahora, la Gltima ha rosuvltado mis
eficaz, deblido a que se pueden ofiadir cantidades en eiesso
de secantes metdlicos, para producir gran dureza del nlicleo
o molde en un corto periodo de tlempo. 8in embargo, :n las
aplicaciones en las que no se dessa, 0 No ¢ necesaria, gran
dureza del nlcleo o moldec en un corto periodo de tlempo,
se pueden mezclar con el aglutinentie las soluciones de pe-
cante metélico. :n ambos casos anveriores, la cantidsd afia-
dida de soluclones gecantes metdlicas puede variar de (,0 a

20 en poeso, baszdo en la cantidad ie aglutinante usado.

.
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51 aglutinanic, con o oin zecantes mevilicos, se
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ispersa on la arona, y lucgo se afiade un material de diilso-
cianato o isoclanato. Preferiblousnie, los compuc-tos de
diisocianato o isociananto sc ¢lisen del Jrupo que consta de
m Cenildiisocianato de haja presibn de vagor, tal como
nectléndifenildiisocianato, p-bromodifenildiisocianato, obu-
tildiisocianato, prepolinerc de glicoldiisociarato, o cual-
gquler otro tipo de dlisocianato o isocilanato “¢ bajo preidn
de vapor, tal como butilisocianato, toluéndiisccianato, ¢
isbmeros del miswo. Ia cantidad alladida pucie variar de 5

a 35, bacado en el peso dc aglutinante usado, segim cl gra-
do de reticulacibn deseado en el copolimero resultantc, De-
bido a la wrecactividad, sc prcflere que, cuando ¢l compucsto
clclico de base es un diisocianato, los radicales CNO adopten
s posicidn para. Se ha de controlar tanto lanadicidn de
diigocianato o isocianato como el Indicc de hidroxilo del
aglutinante, para ascgurar la obteucibn de propiecades ade-~
cuadas de fijacibén y wanipulacibn, e¢s uecir, ol aglutinante
debe contencr los grupos hidroxilo libre suficientes para
que reaccionen con el isocianato aiiadido.

sSjemplo L

A 45,4 kg de arena de afiaden 570 g. de un agluti-
nante ¢uc tlene las sigulcentes proporcicnes: DO part:s en
peso  de una resina alguidica de aceite de linaza, guc con~
tiene 25 de anhidrido f£+4lico y 16% de pentacritrita ¥
otilénglicol; 30 partes en peso de polimeros de petrdlco
(CTT4, homblogos polimerizados de ciclopentadieno, estireno,
viniltolueno, y compucstos relacionados); 10 partes en poso
de acelte de ricino crudo; y 10 partes en peco de aceite

¢ N

gsoplado (linaza, soja, pescado). dntes de alwmdir el agluii~

-5
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nante a la masadora de arena, se¢ afiaden 113 g. de secantesg
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metdlicos. Consisten en una solucibn de 50 paries en peso de
naftenato, tallato y octoato de cobalto al 655, y 50 partes

en peso de un secante de plomo al 245. Los dos materiales an—
feriores se mezZclan previamente y se afiaden luego a la amasa-
dora, ¥y se Gispersan en la arecna Gurante 3 min. Iuego ce aila-
den 226 g. de wn metiléndifenildiisocianato de baja presiébn
de vapor, y se continfa el amasado durante otros 2 min. Des-
pués se descarga la arena de la amasadora, y se =itla en la
caja o molde de nfcleo deseada. Después se endurece la arena,
en de 15 a 30 min. Al retirarlo de la caja del nficleo, éste se
puede situar immediatamente en una estufa, para la coceibnm,

o sc le puede dejar que se cure al aire a temperatura awbien-
te, durante un periodo de 8 horas, antes de realizar la cola-
da del metal. Ll metal se vierte en ambos casos, con y &in
coeeibn, produciéndose coladas metdlicas de calidad.

njemplo 2

Se afiaden a 45,4 kg de arena 570 g. de aglutinante,
con las siguientes proporciones: 50 partes en pcso de una
resina alquidica de aceite de linaza, con 35% de anhidrido
£481lico y 16,5% de glicerina, siendo el resto aceite de li-
naza; 25 partes en peso de aceite de linaza maleizado; y 25
partec en peso ce zceite de linaza fumarizado. Antes de alia-
dir el aglutinante a la amasadora de arena, se afiaden 57
g. de secantes metvalicos. Consisten en una solucidn de 75
partes en peso de cobalto al 6% y 25 partes en peso de plomo
al 24i:. Los dos materiales anteriores se mezclan previamente,
¥y luego se afiaden a la amasadora, ¥y Se dispersan en la arena
durante 3 min. Después se afiaden 170 g. de butilisocianato,

v se contifda el emasado durante otros 2 min, Luego se descar-

-
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ga la arena de la amasadora, y sc sitha en una caja o molde
de nOcleo deseado. sntonces sc endurece lg arena en dec 15 a
30 min. Al retirarlo de la caja de nlcleo, éste se pucde si-
tuar inmediatamente en una cotufa, para su coccidn, o se le
puecde dejar que se cure al aire a temperatura anbicnic, du-
rante un periodo de 8 horas, antes de realizar la colada del
metal. Bl metal se vierte en ambos casos, con ¥ sin cocecidn,
produciéndose coladas mctédlicas de calidad.
Zjemplo 3

A 45,4 kg de arena se aiiaden 570 g. do aglutinante,
con las sigulentes proporciones: 75 partes en peso de una
resina alquidica de acelte dc linaza, con 149 de anhidrido
f44lico y 7,5 ¢ de pentacritrita, siendo el resto aceite de
linazaj; 20 partes en pcso de polimero de petrbleo; y 5 partes
en peso de aceite de linmaza al que se ha dado cusrpo en wn
recipiente. Antes de alladir el aglutinantc a la amasadora de
arcna, se afiaden 5,7 g. de dilgurato de dibutil-cstaiio de
cadena recta., Los dos materialss anteriores se mezelan pre-
viamentbe, y luego =3¢ alisden a la amasadora y se disperzan
en la arena durante 3 min., Ahora sc aliaden 28,4 g. de metilén-
difenildiisoclanato, y se continfa el amasado durante otrog
2 min. més. Luego se descarga la arena de la amasadora y se
sitfla en la caja o molde de nficloo que se desee. Lnbonces so
endurece la arena, en de 15 a 30 min. 4l retirarle de la
caja de nficleo, ésie =c pucde zituar immediatamentc cn una cs—
tufa para su cocecibn, o se le puecde dejar gque sc cure al alve
a temperatura ambiente, duranic un periodo de 8 horas, antcs
de hacer la colada de metal. I1 metal se vertid en ambos ca-
508, con ¥y sin coccibn, produciéndose coladas metdlicas de

calidad.
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Ejemplo 4

Se anaden a 45,4 kg de arena, y se dispersan du-
rante 3 min. en la amasauora, (v g. e un ugiuvinantse com-
puesto por TV partes en peso de una resina alquidica de soja,
con 35% de anhidrido rtdlico y 18% de pentaeritrita, siendo
el resto acerte de soja; 20 paries en peso de polimero de
petréieo; 10 partes en peso de poliol de alto peso molecu-
lar; 3 partes en peso de un secante metdlico, de cobalio, al
63 v 3 parbes en peso de un secante metélico, de plowo, al
24;:. Despubs se aiaden 113 g. de polimetilén-polifenildiiso-
cianato. Iuego =ze continubd el amasado durante otros 2 wmin.
nds, Despuds se descargd la arena, ¥y se =itubd en wna caja
de nficleo. Se retird ¢l nlcleo al dla siguientc, y 8¢ vur-
$16 el metal, producilniosc una colzda motélica de calidad

Ljomplo 5

e afiafen a 45,4 kg. de arvena, y sc¢ Glspersan on
la amasadora duran%e 3 min, 570 g. de un aglutinanie conpues—
to por 100 partes en peso de una resina algufdica dc acelite
e linaza, con 32, de anhfdrido f{t4lico y 17y dc pentacii-
trita, siendo ¢l rexto zcelte de linaza, Luego sc aiiaien
170 z. de p-bromodifenildiisocianato, y se continta el ana-
saco durante 2 min. Se descarga la arena, que sc sitha cn
wna caja de nfeleo. Luezo se retird el nficleo al dla si-
culende, y se vertibé el metal, produciéndose una colada de
buena calidad,

-y

Sjenmplo 6

4 45,4 kg. de arena ge afiaden 570 g. de un aglu~
tinaente, con las siguicentes proporciones: 60 paries ¢n pzso
de aceite de linaza al wue se ha dado 2uerpo cn wl yeciplen—

te; 15 partes en peso de acelte de madera de chinaj 15 par-

e G
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tes en peso de pollmero de petréleo; y 10 partes cn peso de
aceive de ricino. Antes de la adicidn se aliaden 42,5 g. de
secantes metdlicos. Lu solucidn consta de 90 partes on nesco
de secante de cobalto ¥y 10 partes ca peso ue dilaurato de
dibutil-estalio. Los doo materiales anteriorss se mezclan pre-
vianente, y luego se afladen a la amasadora, ¥y se digpersan
en la arcna durante 3 min. Iuego se afiaden 226 g. de un
metiléndifenildiisociamato de baje presibn deo vapor, y e
continfia ¢l amasado durante otros 2 min. més. Despuls se des—
carga la arens de la amasadora, ¥y sc sitha en la caja o molde
deseado de nfcleo. Iuego ¢ endurece la arena en de 15 a

30 min. Al retirarlo de la caja de nlclco, éste se puedc si-
tuar inmediatamente ocn una estufa, para su coccibn, o sc le
puede dejar que se cure al aire a temperatura ambiente, du-
rante wn periodo de & horas, antes de hacer la colada de me-~
tal. Z1 metal se vierte en ambos casos, con ¥y sin coccidn,
produciéndose coladas metalicas de calidad.

1

Bjemplo 7

A 45,4 kg de arvena se afladen 570 g. de aglubinante,
con las siguientes proporciones: 50 partes cn vego de acelte
de linaza meleizado; 2C partes en peso de aceite de citicicas
5 partes en peso Ge acelte isano; 20 partes en peso de poli-
mero de petrbleo; y5 partes cn peso de etilénslicol de alto
peso molecular.

Antes de la adicidén se afiaden 57 g. de secantes
metdlicos, La soluecibn consta de &5 partes en peso de zecante
de cobaltoy 10 partes en peso de dilaurato de dibutil-cstalio;
¥y 5 partes en peso de secante de manganeso,

Los dos materiales anterlores se mezclan previamente,

y luego se afiaden a la amasadora, y 8¢ dispersan en la arena

-Gem
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durante 3 min. Iuego se afiaden 226 g. de wn metiléndifenildii
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gocianato de baja presién de vapor, y se continfa el mmasado

durantc otros 2 min. mAs. Despuls se descarga la arena de la

[0

amasadora, y se sitlla en la caja o molde de n@cleo gue sc
5 desce. Después se endurcce la arena en de 15 a 30 min. Al
retirvarle de la caja de nGeleco, éste s puede situar inne-
diatomonte en una estufa, para su coccibn, o se le pucde de—
jar que se curce al airec a temperatura amblente, durante mn
periodo de & horas, antes de hacer la colada del metal., 21
10 metal se vierte en ambos casos, con ¥y sin coccién, producién-
dose coladas metélicas de calidad.
Ejemplo 8
A 45,4 kg de arena se afiaden 570 g. de aglutinante,
con las siguientes proporciones: 50 pariecs en peso de acelte
15 de linaza tratado con 4cido fumfrico; 20 partes en peso de
aceite de clticica; 5 partes en peso de aceite isano; 20
partes en peso de bolimero de petrbleo; y 5 parites en peso
de etilénglicol de alto peso molecular.
Antes de la adicibn se afiaden 57 g. de scecantes
20 netdlicos. La solucibn consta de 85 partes en peso de cocan-
te de cobalto; 10 pactes en peso de dilaurato de dibutil-eg-—
taflo; y 5 partes en peso de secante de manganeso.
Los dog materiales anteriores se mezclan previo-
mente, y luego se ailaden a2 la amasadora y se dlspersan en
25 la arena durante 3 win. Iuego se afladen 226 g. de un metiléndif
fenildiigocianato de baja presidén de vapor, ¥y se continfia el
amasado durante otros 2 min. més, Después se descarga la
arena <¢e la smasadora, y se sitla en la caja o molde de nl-
¢cleo que se desee. Luego se endurece la arena en de 15 a

30 30 min. Al retirarlo de la caja de nficleo, éste se puede

~10-
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situar inmediatamente en wma cetufa, prra su coveibn, o ue le
puede dejar que =ze cure al aire a temperatura nmbiente, durt
te un perfodo de & horas, antes 3¢ hacer la colada dcl me-
fal, 21 metal se vierte ocn ambos casog, con y sin coccibn,
produciéndose coladas metalicas de calidad,

Sijemplo 9

A 45,4 kg de arcna sc afiaden 570 g. de azlutinante,
con las sisuientes proporcioncs: 60 partes en peso de acelie
de linaza soplado; 25 parics en peso de aceite de oiticicas
10 partes en peso ce polimero'de petréleo; y 5 vartes cn pes
de acelte de ricino.

Antes de la adicibn del aglutinante a la amasadora
de arenz, se afiaden 113 g. de secantes metdlicos. Consisten
en una solucibn de 75 partes on peso de un secante de cobaltbo;
10 partes en peso de dilaurato de dibutilestalio; 10 partes en
peso de secantes de litio; y 5 parites en peso de secantes ae
manganeso.

Los dos matsriales anteriores se mezclan previanen—~
te, ¥ luego se afiaden a la amnasadora y se dizpersan en la
arena durante 3 min. Iuego se afiaden 226 g. de un metiléndi-
fenildiisocianato de baja presidén de vapor, y sc¢ conivinfGa cl
amnasado durante otros 2 min més. Despube se descarga la arena
& la aomasadora, y se gitla en la caja o molde de nGelco que
s¢ desee. Luego se endurece la arcna en de 15 a 30 min. Al
retirarlo de la caja de nficleo, éste se puede situar inme-
diatamenie en una estufa, para su cocecibdn, o se le pucde de-
Jjar que se cure al aire a bemperatura ambicnie, durante un
periodo de & horas, antes de hacer la colzda del metal.
netal se vierte en ambos casos, con y sin coccidn, producibn-

dose coladas metdlicas ce calidad.

-11-
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La presente solicitud que corresponde a la presen~
tada en Estados Unidos <o América con fecha 21 de jumio de
1.665 bajo el W2 465.768 se¢ acoge a los beneficios del .riticulo

91l del vigente Zgtabuto sobre Propiedad Industrial.

Lo8 puntos de invencibén propia y nueva que sC pre-
contan para que sean objeto de la pregcnte solicitud dc ro-
tente ¢ée Invencidn en Zspalia, por VEINTS afios, son los si-
sguientes:

L.~ Procedinmicento para hacer nlclcos y moldes, gue
coxprende mesclar un material vefractario en pariticulos, Lor—
mador de moldes y nficlecs, con al menoe un aglubinante acei-
toso 1lquido, caracterizado porque se agfiade despuls a lu HeZ-
cla un isocitnato o wm diisocisnato.

2.~ lrocedimicnto egln el panto 1, caracterizado
gor ¢l hecho e gus dicho gglubinanie ge cscoge entre 2l ncnos
wo de los miembros del grupo gque conste de acelies sccantes,
accites sexisecantes, aceites sccantes maleizados, aceites
secantes fumarizados, resinas alquidicas de &cidos ¢ibésicos,
pentasritrita, glicoles, gliccrina, polfmeros de alquitrin
de petrbleo y de hulla y aceites y compuestos gue conticnen
grupos hidroxzilo.

3.- Procedimiento scgin el punbto 1 o 2, caractivi-

zado por ¢l hecho de gue ¢c usa un iscoeianato dc bhaja procibn

5 =

[

de vapor, ¢ un diisocicnato Ge baja presibn &

b

V20T

4.~ Procedinicnto segln cuslguicra de los puntos
1l a 3, caracterizaco por el heecho do gue dicho isocianato
o diisocianato se¢ aliade en cantidad igual a aproximalancnie
dc 5 a 35 en peeo, bacado en ol peso de dicho aglubinante,

-1
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5.~ Irocedimiento sigln cualouiera de

1 a 4, caracterizado porque .o ailade vn cocante nctdlico a

la mescla de dicho material refractario en pawifcoulas, orma-
dor de moldez y mflicleos, ¥ Gicho aglutinante, snics dc aiiadir
dicho isociznato o diisocianatbo.

S+~ Procedinicnio surln ¢l punto 5, caractcrizado
poryue dicio mecante meddlico co afiade cn canvidad e hasta
20;: en peso, basado en cl peco de dicho sglubinasic.

T.- Procedinionto s.gln cualguicra de los puntos
1 a 6, caractorizado por el hecho e que dicho aslutinante
conticne al menos un material aglutinante que tisne grupos
hidroxilo, y Gicho isovicnato o dilsocianato sc aliade en
una proporcibn + gus la rslacidn cntre crupos hidrowilo
¥ grupos isocianato csti comprendida entre 1:5 y 5:1, con
lo cual se comtrola ol nivel dc durecza del artfculo resultan—
te, en un periocdo “e tiempo dado.

0.~ Procedimieénto para hacer nficleos y moldcs, para
fundicién.

Tal y como «e ha descerito sn la neuoria gue antece-
de y para los fines que =e han especificado.

La preaente wemoria consta de trece hojas escritas

a mégquine por una sola Carte

Iladrid,

[’ el
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