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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a disposiciones reticularss,
0 redes, de plastico sin nudos extruidas en una sols pieza,
del tipo, por ejemplo, descrito en la patente britenica mim.
836,555 (que corresponde & la patente nim. 231,679 espafiola)
¥ producido por el asparato expuesto en la misma patente o
por un equipo similer en el cual la extrusidn se efectua a
través de juegos poco espaciados de orificios de matrices
independientes, formando, los ramales extruidos, interseccio
nes de red por contacto y adherencia en o muy Jjunto a la su

perficie de lag matrices. = = w w @ = w - w - - - - - - - -

Un objeto de la presente invencidn es proporcionar une
astructura de red cuya estabilidad dimensionsl pueda ser
controlada, perticularmente pare red de embalaje, ensacado

y similares, que sea de forma tubular. = = = = = w ¢ = « =

La red de embalaje, tubular y plastica, debe tener pre
ferentemente poca o ninguna extensibilidad longitudinal, es
decir, debe ser dimensionalmente estable en la direccion lon
gitudinel (o direccidn de la méquina); esto es debido, en
parte, a que debe sostenerse la carge del articulo embalado
cuando la bolsa esta suspendida verticalmente y debido, en
perte, a que la extensibilidad longitudinal incontrolads eg

t& acompafiada naturelmente por una reduccidn del diametro
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del tubo, es declr une disminucidn de la dimensidn transver—

sal, gue causa que los sacos o bolsas se reduzcan de digme-
tro haciendo mas dificil el llenado. Por 1o gue respecta a
la estabilidad dimensional transversal, sin embargo, si bien
la red tubular de embalaje requiere alguna "elasticidad" pa
ra permitir y facilitar el embalado del articulo dentro del
tubo de la bolsa de red, la "elasticidad" o extensibilidad
transversal de la red no debe Ser excesiva o de 1o contra-
rio el embalaje final pierde forma y se hace "abombado" y
esto da por resultado un aspecto poco atractivo, hace mas ai

ficil el apilado y causa un empleoc excesivo de espacio en el

En una estructura de mella, es decir reticular, los gra
dos de estabilidad dimenéional longitudinal y transversal es
tan controlados por el angulo que hacen 1os ramales de unidn
de cada abertura de malla con la 1l{nea de la direccidn de ex
trusidn, es decir el eje longitudinal: cuanto menor es el an
gulo, meyor es la estabilidad dimensionsl longitudinal y me
nor es la esftabilidad transversal y cuento mayor es el éngg
lo (hasta 902) menor es la estabilidad dimensionel longitu-
dinal y mayor es la estabilidaed transversal. As{, una red
que tenga un angulo de malla de 452 y que tenga mellas simé

tricas tendra igual extensibilidad longitudinal y transver=—

Se observara por ello que ma2llas de red que proporeio-
nen baja extengibilidad transversal (que es la requerida)
tienen alta extensibilided longitudinal (que es ls indesea-

ble) ¥y mallas de red que proporcionan alta extensibilidad
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transversal {(que es la indeseable) tienen baja extensibili-
dad longitudinal (que es la requerida), siendo por ello an-

tagonicas las dos formas de mallh. = - = = @ = = = = = — =

Ademés se subraya que no es la formz completa de cada
abertura de malla lo que es critico sino el dngulo de malla
de los rameles de unidn de la misma; por ello, une malla en
forma de barrilete, cuyos dos ramales de unidn delanteros
(considerados en la direccion de extrusion) tienen un peque
fio éngulo de malla, por ejemplo substancislmente menor de
452 pero que tiens 1los ramales de unién treseros con un 4n-
gulo de malla correspondientemente mayor de 452, tendra me-
nos extensibilidad tramsversal que una malla que tenga angu
los iguales (es decir uns malla en forma rombica). g por
ello el éngulo de mella de los ramales de unidn 1o que es
eritico ¥ lo que puede elegirse, como se deseribiré despues,
para proporcionar zonas de baja extensibilidad transversal,

comoserequiere.-—--.--- __________ - - -

En otras palabras, veara redes de paso de mallsa constan
te, es decir en donde los anchos de cada abertura de malla,
medidos sezun la circunferencia del tubo de la red, son i-
guales, cuanto mAs corto es cada ramal de unidn de cada me-

1la, menor es la extensibilidad trensversal. = = = = « = -

Ta invencion consiste en una red de plastico extruida
en una sola pieza (es decir, sin nudos) que tiene hileras
sucesivas de mallaes en la que unas hileras de ramales de u=
nidén de les mallas, previstes a intervalos de la red espacia

dos longitudinalmente, estéan dispuestas con un angulo de ma
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1la substancialmente de més de 352 por 1o que dichas hile-
ras de remales de uniodn proporcionan zonas paralelas espa-
ciadas de extensibilidad transversal reducida, eligiéndose
el numero de tales zonas en funcidn de la longitud de la red
( perpendicularmente a dichas zonas) para limitar la extensi
bilidad 1oﬂgitudinal de la red 2 un porcentaje deseado, y
teniendo, las hileras interpuestas de ramales de union de
les mallas, angulos de malla substencialmente menores que

los de los ramales de unidn de dichas gzonas y nunca de mas

Las expresiones "ramales de unidn" y "angulo de malla"

se dofinen deSPUES: — = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

La invencion consiste ademés en una red de plastico ex
trufda en una sola pieza (es decir, sin nudos) como se ha in
dicado anteriormente en donde cada ramal extruido sigue una
trayectoria oscilante en el sentido longitudinel de la red,
varisndo de direccion la treyectoria entre cade vertice a lo
largo de su longltud pere proporcionar éngulos de malla dife

TPONEES: ™ o = - e - - - - - - - B A e - e wm o e
En los Pla_nos ANEX0S: = = w = = - oam e s mn - . . .. -

La figura 1 es un esquema de unza malla de una red de i-
gual paso transversal de malla y que ilustra el sngulo de na

lla y 108 remales de uNiONe = = = = @ = = = = = = = = = = ~

La figura 1z es un esquema que ilustra la relacidn en-

tre ol éngulo de malla y le longitud del ramal de unidn. - -

La figura 2 es un esquema de una malla de red que tiens
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alta extensabilidad longitudinal y baja extensibilidad treng

VOr'SAl, o e o m w ow o - - . e e e - e s mm me e o o wm me

La figura 3 es un esquema de una malla de red que tie=
ne bhaja extensabilidad longitudinsl y alte extensibilidad

Transversgl,. = = = = = = - - - - - - - et . - - - .- -

La figura 4 ilustre una estructura de malla de red se-
gin la presente invencion, que tiene zonas transversales es

paciadas de mallas de baja extensibilidad transverssel. ~ =

Lag figuras 4a y 4b ilustran ejemplos de la trayecto-
ria de un ramal simple exﬁruido, respectivamente, a traves

de una matriz oscilante y a través de una matriz rotativa.-

Las figuraes 5, 5a y 5b son simileres a las figuras 4,
4a y 4b pero ilustran zonas trensverseles espacisdas de ma=-
llag que tisnen Baja extensibilidad transversal pero sin in

tersecciones de malla 8largsdasS. — = = « = = = = = - - = -

La figura 6 ilustra una forme alternetiva de construc-
cion de n2lla, segﬁn 12 pregente invencién, en la cual se
han dispuesto bandes transverssles espaciadas de ramales de
union que proporcionan zonas de baja extensibilidad trens-

VOrSele = = m e = = = = w - B e wm e W o e w W e e ae am e =

Las figuras 62 y 6b ilustran ejemplos de la trayecto-
ria de un ramal simple extru{do, respectivamente, 2 través

de una matriz oscilente y a traves de una matriz rotetiva. =

La figura 7 ilustra una forma de construccion de mella

modificada respecto a la de la figura 6¢ = = = = = =« = - - -
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Las figuras Ta y 7b ilustran ejemplos de la trayecto-
ria de un ramal simple extruido, respectivemente, & través

de una metriz oscilente y e través de una metriz rotativa. =

La figura 8g ilustre una red extruida de forma que tig
ne una construccidn de malla segun la presente invencidn por
medio de matrices que giran en sentidos contrarios a veloci=-

dadvariable."‘" _____ - e wm wm em oW ew ew ew - e o we e

La figura 8b ilustra la red de la figura 8a despues del
estirado para efectuar la orientacion molecular del plastico

de 108 ramales de la Ied, J = = = = = = = @ = = = = = = = =

La figura 9 es un esquems, a escale aumentada, de un
ramel simple extrufdo a traves de una matriz que gire a ve-
locidad varisble, e ilustra la galga relative de las dife-

rentes partes del ramal. = = = = = = = = - = = - - - = - -

La malls de red ilustrade en la figura 1 de los planos
egta compuests de rameles de union 1 y de intersecciones 2.
Los ramales de unidn 1 forman un angulo M de mella respecto
al eje longitudinal 3 de la red; el eje longitudinal de la

Ted es tembién la direccidn de extrusidn de la red. = =~ = =

La malla ilustrads en la figura 1 parte de unz red de
peso transversal P constante de modo que las distancias en-
tre las intersecciones 2 son iguales alrededor de la circun-
ferencia de una red tubular o & traves del esncho de una red

Plonge = = = = = = - = - e - . - - - -

Gonsidersndo el ramel AB de union, cuento mayor es el
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angulo M de malle (haste 902) mds corto se hace el ramal AB
de union. Asf, pare un ramal AB4 de union (véase la figure
12) que s més corto gue el ramal AB de unidn, el éngulo M,
de nalle es mayor que el éngulo M de malla y para un ranmal

AB, de union, que es mas largo que el ramel AB de unidn, el

angulo M, de melle sera menor que el éngulo M de mella. - =~

Congiderando que el éngulo M de malla de la figura 1g
es de 452 entonces, como se verd después con referencic a
les figuras 2 y 3, donde AB, es mAs corto que AB (y por con
siguiente el angulo M1 8s mayor que el angulo M) la malls
de red que tenga ramales de unidn como AB, tendra estabili-
dad dimensional transversal aumentada y estabilidad dimen-
sional longitudinel disminuida; es decir, tendrad extensibi-
lidad transversal disminuide y extensibilidad longitudinal
sumentadsa. Reciprocamente, donde la malle tiene rameles de
union como AB, que son mas largos que 4B (y por consiguien—
te el angulo M, es menor que el éngulo M) la malle de red
tendra estebilided dimensional transversal disminufda, es
decir la malla tendra extensibilided trensversel aumentada

¥y extensibilidad longitudinel disminufda. = = = = = = = = -

Lo anterior se ilustra por sepsrado en las figuras 2 ¥y
3. En la figura 2 el ramal AB; de unidn es mis corto que AB
¥ el fngulo M, de malla es mayor que el éngulo M de mella;
como resultado, la extensibilidad transversal ET es pequefla
mientras que la extensibilidaed longituding)l EL es grandejen
la malle ilustrada en la figura 3 el ramal AB, de union es
mas largo que 4B y el angulo M, de mella es menor que el én

gulo M y, como resultado, la extensibilidaed transversal ET
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es grande mientras que la extensibilidad longitudinal EL es

Pequeﬁao‘----——-—— —————— - o s e e e We W e s

Se observaré, por ello, que une red compuesta ﬁnicameg
te de mallas de la forma ilustrada en la figura 2 tendris
alta extensibilidad longitudinel (es decir mala estabilidad
dimensional longitudinal) y tendria baja extensibilidad
transversal (es decir buena estabilidad dimensional trans-
versal). Del mismo modo, une red compuesta unicamente de
mallas de la forma ilustrada en la figura 3 tendria baja ex
tensibilidad longitudinal (es decir buena estabilidad dimen
sional longitudinal) y 2lta extensibilidad transversal (es

decir mala estabilidad dimensional transversal)e = - = = =

Puesto que, como se ha expuesto anteriormente, es desea
ble que un embalaje tubular tenga poca 0 ninguna extensibi-
lided longitudinal y al mismo tiempo tenga una reducids ex~-
tensibilidad trensversal, se prevén, segin la presente inven
citn, estructuraes de red en las que unas hileras espaciadag
de ramales de unidn de malles, o hileras espaciadas de ma=
llas, que tienen baja extensibilidad transversal estén al-
ternadas o entremezcladas con unas hileras de ramales de u~
nion de mellas, o con hileras de mallas, que tienen baja ex~

tensibilidad longitudingl.: = = « = = = = = = = - -~ - - - -

En la figura 4 de los planos se ilustra esquematicamen
te una construccion de red en la cual hileras de melleas 4,
del tipo ilmnstrado en la figura ? de los plenos, con un &n-
gulo My de malla y que tienen baja extensibilidad transver-

sal estén alternadas con hileras de mallas 5, como se ilus~
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tran en la figura 3 de los plenos, con un éngulo Iy de ma=-

lla y que tienen baje extensibilidad longitudinal. - - - -

Se sobreentendera, con referencia a la figura 4 (y tan
bien a la figura 5) que les bandas slternadas de mallas pug
den comprender, cads uns, una pluralidad de hileras de ma=-
llas; por ejemplo en la figura 4 cada banda de mallas del +i
po de la figura 2 puede comprender més de una hilera de ma-
llas 4 y cada banda de mallas del tipo de la figura 3 puede
comprender més de wna hilera de malles 5 (véase por ejemplo

la figura 84 descrita 4espués). = = = = = = = = = = = = = =

La red ilustrada en la figura 4 de los planos puede ex
truirse, por ejemplo, en juegos circulares y concentricos
de matrices como se expone en la patente britanica nim.
836,555 en la cual una o ambas matrices se hacen oscilar en
una carrera T, ilustrandose en la figura 4a la trayectoria
de un ramel simple. Se ha hallado, sin embargo, que no es
siempre necesario hacer oscilar ambas matrices y que si se
hace oscilar solamente una matriz en la carrera T, permane=
ciendo fija la otra matriz, los rameles extrufdos a partir
de los orificios de la matriz fija no quedsn rectos y para=
lelos con el eje longitudinal sino que son tirados por los
ramales extruidos a partir de la matriz oscilante adoptando
una configuracion casi igual que la de los ramales de la me
triz oscilsnte, de forma que para fines practicos puede ser

necesario solamente hacer oscllar une matrize. = = = « « - -

En la forms preferids de realizar la invencion, sin en
bargo, ambas matrices se hacen girer en sentidos contrarios

a velocidades variables de modo que cade metriz extruye un
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ramel de la forma ilustrada, por ejemplo, en la figura 4b,

los cuales ramales se extienden helicoidslmente 2lrededor
del tubo de red extruide (se observerz que une matriz ex-
truird remales como los ilustrados en la figura 4b y la o-
tra matriz extruira ramales que son la imagen especulsr,es

decir simétricas de los ramales ilustrados en la figura 4b).

En asmbas formas de extrusion de rameles, es decir la
ogeilante y la rotativa, le velocidad de la matriz o metri-
ces se var{as ciclicamente para proporcioner los diferentes
angulos, M1 y M,, de mella. Segin un método elternativo de
producir la construccion de red, segun la presente inven—
cidn, las dos matrices pueden hacerse girar en sentidos con
trarios a velocidad constante y la variacion de éngulo de
malla, My ¥y Mé, puede oﬂtenerse variando el régimen de arras
tre de la red desde las matrices, o también por medio de vai
vén ciclico del mandril sobre el que es recibido el tubo de
red después de le extrusion, aungue éste no es un método per

ticularmente satlsfactorio. = « = = m ;e - - d - - - -

Se observare de la figura 4 de los planos que se pro-
porcionan de la manera descrite anteriormente, bandas o zo-
nas transverseles espaciadas de mellas 4 que proporcionen ex
tensibilidad trensversael limitade de la red, entremezcladas
con bandas o zonas de mallas 5 que proporcionan extensidn
longitudinel limitada de le red. As{, para una bolsa acabe~
da, de forma tubular cerrada por un extremo, el resuliado es
que la red, durante la produccidn, llenado y cuendo esta 1lle
ne y en uso, tiene extensibilldad longitudinel limitade y,

al mismo tilempo, extensibilided transversal limitada debido
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a las bendas o zonas espaciadas de mellas 4, que evitan que
la bolsa acabada se elargue y se "abombe", comporténdose las
bandas o zones espaciadas de mallas 4 de una manera anélOga

2 lag bandag de zunchado de un barrile = = = = « = o = - = =

La figura 5 ilustra uns estructura de red muy similer
a la de la figura 4 excepto que las intersecciones contiguas
2' son intersecciones de “punto" compatadas con les intérseg
ciones 2 de la figura 4 que son alargadas. EL efecto de la
construceidén de red ilustrada en la figura 5 es el mismo que
el de la red de la figura 4 y, de unse menera similar, esta
red puede producirse haciendo oscilar une o ambes de les ma-
trices para dar una formamcidn de ramel como le ilustrada en
la figura 52 o, preferentemente, haciendo girar en sentidos
contrarios las matrices para dar una forma de ramal como la

ilustrada en la figura 5be = = = o = = - o = = - Cwm oo o

En la figura 6 se ilustre otrs forma modificesda de es-
tructura de red segun le presente invencion en donde en vesz
de hileras fransversales de mallas 4 y 4' como las ilustre-
das en las figuras 4 y 5, respectivamente, en las cuales ta-
les mallas son simetrices respecto a su sje trénsversal y
tienen los cuatro de sus remeles de uniodn iguales, se dispo=-
nen hileras de mallas 6 que “tienen un angulo de malle, 1,
grande y un sngulo de malla, M2, pequefio, entremegzcladas con
hileras de mallas 5 simileres a las mellas 5 ilustradas en
las figuras 4 y 5. En esta forma los ramales 1 de unidn de

las hileras de mallas 6 proporcionan 1{neas transversales

espaciadas de extensibilidad transversal reducidte. = = = = «
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De une menere similer a la descrite con referencia g
las figuras 4 y 5 la red puede extruirse & través de metri—
ces oscilantes para dar una trayectoria de ramsl como la i-
lustrada en la figura 6a o, preferentemente, haciendo girar
en gentidos contrarios las matrlices para dar uns trayecto-

ria de ramal como la ilustrade en la figura 6b. = = - = - -

La figura 7 ilustra una estructura de red que es una
modificecion de la estructura de la figura 6 en la que las
malles 6, que tienen rameles 1 de unidn con un éngulo de ma
1le de My, estan dispusstas en hileras sucesives sin la in-
tervencion de las hileres de mallas 5 en rombo ilustrades
en la figura 6, proporcionando, los ramasles 1 de union, las
1{neas transversales espaciadas de extensibilidad transver-

S8l redUCiGfie = = = = ® = - - - o, - e . ow = - - . o

El éngulo de malla pars mallas que tengan baja exten-
sibilided trensversal (es decir, buena estebilidad dimensio
nal transversal) es preferentemente superior s 452, por e-
jemplo de alrededor de 602, pero en algunos casos un angulo
de mella tan pequefio como 35¢ puede dar el control adecue—
do de la extensibilidad transversal de le red, pero en todos
los casos el angulo de malla para mallas que tengan baja ex-
tensibilided longitudinal (es decir, buena estebilided di-
mensionel longitudinal) es siempre menor que el angulo de
melle de las mellas que ‘tienen baja extensibilided transver

gsal y siempre menor de 452, = = « = = = - m .- - - - -

Lag configuraciones de red descrites anteriormente 1o

han sido en las condiciones de le red segun sele de la ex—
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trusion, pero se observera que el plastico de 1os ramales

de la red puede ser sometido (y usualmente lo sera) a orien
tacion molecular por medio de estirado, de menera conocida,
pars der una red orientada que tengs la misma configuracion
o caracteristica general que las redes descritas anteriormen
te pero con dimensiones de los ramales de la red aumentedas
correspondientemente. Asi, puedenadoptarsge las figuras 4 a

7 pera representar eSqueméticamente (2) red segun sale de la
extrusion (es decir, sntes del estirado) a escala aumentada,
o (b) red después del estirado y que tiens las dimensiones
eumentadas respecto 2 la anterior. En la red orientada, los
rameles de red (es decir 1os ramales de unidn de las mallas)
se estiran y el plastico de los mismos remeles se orienta
moleculermente de forme completa o parcial mientras que las
intersecciones de red pueden ser estiradas o no serlo y el

pléstico de las mismas puede ser orientado o no serloe - — -

Se observera que dedo que los ramales de los dos tipos
de bandas o0 zonas de mallaes qusden con angulos de mallas di-
ferentes, el grado en que experimentarén el estirado varia-
réd as{ como veriera el grado de orientacidén. Ademas el gra
do de orientacion estera también influenciado en cada tipo
de banda 0 zona de malla por la galga de los ramales de mo=-
1la en cada zona como se describe después con referencia a
lag figuras 8z, 8b y 9. Ia red orientada puede ser trateda
ulteriormente abriendo transversalmente la red y estabili-
zando por calor la red abierta; por medio de este trateamien-
t0 pueden ascentuarse las diferencizs entre los éngulos de ma

lla de las hileras de malloSe = = = = = = = « - - e - - -
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Debido 2 la influencia del angulo de malla y de la gal=

ge del ramel sobre el estirado y la orientacidn, pueden cem-
bierse o invertirse las caracteristicas de lss mellas de ce~

da bande ¢ zZona de mellas, como 8e expone a continuacion. -

En el caso de redes fabricadas por oscilacidn ciclica
de las matrices o por variscidn del régimen de arrastre,los
Juegos originales de bandas o zonas de mallas y los éngulos
de mollas de aquéllos, mantendrén en la meyoria de los ce~
sos sus configuraciones y carscteristicas de malla pero con
dimensiones de los remales de malla aumentadas (y por lo tan

to con mellas mayores). = = =~ = = = = = = = - = = -—— - -

En otras palabres en cada banda o zona que tenge mallas
del tipo de le figura 2, segun salen de la extrusion, las
wmismas mallas seran aun melles del tipo de la figure 2 des-
pués del estirado ¥y la orientacion molecular y conservaren
su propledad de extensibilidaed transversal reducida y, en
cadsa banda 0 zona que tenge mallas del tipo de la figura 3,
les mismas melles seren aun mallas del tipo de la figura 3
después del estirado ¥y la orientacion molecular y conserves

rén su propledasd de extensibilidad longitudinal reducida. =

Sin embargo, en el caso de estructuras de red segun la
presente invencion producides por variacion ciclica de la ve
locidad rotativa de matrices que giren continuamente en sen-
tidos contrarios, les cerscter{sticas de extensibilidad de
las mallas en cada juego de zonas se invertiran normslmente
une respecto a la otra con el estirado para ls orientacidn

molecular. Asi, lag mallas de las zonas de malla que tienen
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mallas del tipo de la figura 2, segin salen de le extrusidn,
se convertiran en mellas del tipo de la figura 3 después del
estirado, mientras que las mallaes de las zonas de malle que
tienen mallas del tipo de le figura 3, segin salen de la ex-
trusion, se convertiran, después del estirado, respecto a
las msllas de la otra zona, en melles del tipo de la figura
2. Como resultado de ello, las malles que, segun salen de la
extrusidn, tengen baja extensibilidad transversal (es decir,
del tipo de la figura 2) se convertiran en malles que tengan
una relativemente alta extensibilidad transversal (es decir,
del tipo de la figura 3) y baje extensibilidad longitudinal
y mellas que, Segin salen de le extrusion, tengan baja exten
sibilidad longitudinel con extensibilidad transversal. corres-
pondiente (es decir, del tipo de la figura 3) menifestarén,
después de que ha tenido lugar el estiraedo, une extensibili-
dad transversal qhe es baja respecto a las msllas reconfigu~
radas del otro juego de zonas (es decir, se convierten, en
efecto y respecto 2 las mallas de la otrae zona, en mallas del
tipo de la figura 2). Dado que se han previsto ademas jue-
gos alternados de zonzs que tiensn substancialmente diferen-
te extensibilidad transverssl, se mantiens le estructura de

4 " « ?
red segun la presente invencion. = = = = == = = - - - - «- -

Considérese asi una red, segun sale de la extrusion,que
tenga un juego de zonas, zona A, con angulos de malla de 608
(es decir mallas del tipo de la figura 2) y el otro juego de
gonas, zona B, con angulos de mallz de 452 (es decir, mallas
del tipo de la figura 3). En tsl red, como se ilustrz en la

figura 8a (aunque no se aplican los velores exactos & los an
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guloz) entes de la orientacidn molecular por estirado, las
mallas de la Zona A tendrén una extensibilided transversal
que es baja comparada con la de las melles de la Zonas B, de
forma que las mallas de la Zona A contribuyen a la estabili-
dad dimensional transversal de la red mientras gue las me-
llas de la Zona B den & le red un grado de estebilidad dimen
sional longitudinal. Esto es, desde luego, dificil de vexr

en le red tel como sale de la extrusiONe = = = = = = = = = =

Después de que la red ha gido sometida al estirado pe-
ra ceusar la orientacidn molecular del plastico en los rams-
les de malla (véase le figura 8b), las mellas de la Zona A
tendran un angulo de mella de, por ejemplo, 259 y tendrén u-
na relativamente alta extensibilidad transverssl, mientras

que las mellas de la %ons B conservardn un éngulo de malla
de casi el mismo orden gue originalmente, por ejemplo 402 y

tendran una baja extensibilidad transversal respecto a las

melles reconfiguradas de lo 20108 Ae = = = = = = = = = = - -
Asi:

Extensibilidad trensverssl relestiva Antes del Despues del

de las zonas de malls estirado egtirado
Baje Zona A Zona B

Alte Zona B:>%<:Zona A

La rezdn de esta exposicidn es que, en el caso de las
matrices gque giran en sentidos contrarios en donde la veloci-
dad de rotecion se varies ciclicemente, el pléstico de los ra-
males de las mallas que tienen el més alto 2ngulo de mella

(Zona A o del tipo de la figura 2) se estira primero y més ré
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pidemente que el de los ramales de las mallas de la otra zo-
na (Zona B o del tipo de la figura 3), de forme qus en el
tiempo en que se ha acabado el estirado en los ramales de ég
gulo de malla originalmente mas alto (malles de la Zona A)
el estirado (y 1= reconfiguracién consiguiente del éngulo de
malla) de las mslles de l2s zonas del otro Juego (mallas de

la Zona B) esta menos avenzado o esta relativamente incomple

Esto, 2 su vez, es debido al hecho de que, para presion
de extrusion constante, la galga de los ramales de malls en
las mallas de mas alto angulo de malla (mellas de la Zona A)
es, necesariamente, nas delgada (es decir tiene menos plés-
tico) que la galga de los ramsles de malla en les zones del
otro juego (mallas de la Zona B) y en consecuencis cade mas
fécilmente bajo la tensidn de estirado, como ss indica esque
maticamente en la‘figura 9 que ilustra un remal simple que

varia de galga de la Zone A & 12 %002 B = = = = = = = = = =

La presente invencion se refiere tambidn a la red de
plestico sin nudos febricada por extrusidn en donde las ma=
trices de exbtrusidn de los remasles estén dispuestas en dos
juegos concentricos que comprende, cada uno, orificios o a-~
gujeros independientes (en contraposicidn & las ranuras e-
biertas por los lados que se sbren en una superficie de con
tacto o desligzadera comﬁn), tales que cada juego de matrices
extruya corrientes parslelas de rameles de malla y los rama-
les de los dos juegos se crucen entre si, tocandose y adhe~
riendose para formar las intersecciones de la red en el ex-

terior do 128 MAtYICOS. = w = = = - - - - oo - - . - o -
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N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Lspafia, sus te-

rritorios y plazas de soberanfa, las signientes: -~ - - - - =

REIVINDICACIONES

1.~ Mejoras en las disposiciones reticulares de plas~
tico sin nudos extrufdas en una sola pileza, caracterizadas

por la provision de bandas transversales alternadas de ma-

l1las, un tipo de las cusles bandas comprende mallas cuyos

rameles de unidn forman un angulo de malla substancialmente
mayor que el éngulo de los ramales de uniodn de las mallss

del otro tipo de banda. ~ = = w = = = - = = - “ - - - o~

2+= NMajoras segﬁn la reivindicacion 1, caracterizadas
porque la disposicion reticulsr o red es tubuler ¥y las ban~

das alternadas de mellas se extienden transversalmente alre—

dedor dol Hub0 d0 T'08. = ™ = = = @ W o - - - o . -

3= Mojoras segﬁn la reivindicacion 1 o 2, caracterize-
das porque sl pléstioo de los ramales de la red ha sido eg-

tirado y orientado molecularmente. = = = = = = = =« - - - -

4.~ Mejoras segun la reivindicacion 2 o 3, caracteriza-
das porque los ramales de la red se extienden helicoidalmen-

te en sentldos opuestos alrededor del ftubo de red: = - = = =

5.- Mejoras segun la reivindicacidn 2 o 3, carascterize~
das porque los ramales de la red siguen trayectorias osci~
lantes que se extienden de una menera genersal axiel respec—

'tOH.l'bubOdel"edu~~-—-~--—-—---..—--------
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6.~ Mejoras segun cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizadas porque cada banda de mallas com

prende por lo menos dos hileras adyacentes de mallas. — = -

Te= Mejoras en las disposiciones reticulares de plést1
co sin nudos extruidas en una sola pieza, del tipo que tie~
ne hileras sucesivas de mellas, caracterizadas porque unas
hileras de rameles de union de las mallas, previstas a in-
tervalos de la red espaciados longitudinalmente, estan dis=
puestas con un sngulo de malla substancialmente de més de
352, por lo que dichas hileras de remales de unidn propor-
clonan zonas paralelas espaciadas de oxbtensibilidad trans-
versel reducida, eligiéndose el numero de tales zonas en fun
cidn de la longitud de la red (perpendicularments a dichas
zonas) para limitar la extensibilided longitudinal de la red
e un porcentaje deseado, y teniendo, las hileras interpues-
tas de remales de unidn de las mallas, éngulos de malla subg

tanciselmente menores que los de los ramales de unidn de di-

chas zonas y nunce de mas de 45%. = @ = = = = = = = = = = =

8.~ "MEJORAS EN LAS DISPOSICIONES RETICULARES DE PLAS-

TICO SIN NUDOS EXTRUIDAS EN UNA SOLA PIRZA": = = = = =~ ~ =

Todo ello conforme se describe y reivindica en l= pre=-

sente memoris que consta de velntiune hojas, foliadas y me-
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canografiadas por une sola de sus caras, y de cinco lémines

de dibujos que la ilustran.
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