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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento pa­
ra el armado de prendas de vestir diversas. La invención se 
refiere igualmente a las nuevas prendas obtenidas por la a- 

5. plicación de este procedimiento. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Las prendas masculinas y femeninas confeccionadas de pa 
Sería se arman generalmente en los puntos más delicados, es 
decir, principalmente en la parte delantera y sobre el pecho.

La tela de refuerzo utilizada para ello se llama tela 
10. de sastre o entretela; dicha tela realiza lo que sé viene lia 

mando "armado" de la prenda. Este refuerzo local del tejido 
que constituye la parte de debajo de la prenda debe adaptar­
se lo más exactamente posible a la forma de la parte de enci 
ma; para ello se provee de pinzas, lo que le dá una forma cur 

15. vada. Por medio de la operación llamada de "picado", se unen 
el paño y la entretela con puntos provisionales; esta opera­
ción es delicada y en ella reside toda la técnica del sastre.

Se ha intentado hacer más fácil y económica esta opera­
ción realizando el armado por adhesión directa de la tela de 

20. refuerzo sobre el paño. A pesar de las indiscutibles venta­
jas de economía en el montaje que presenta este procedimien­
to conocido de adhesión, los artículos a los que conduce han



tenido poco éxito, debido a ciertos inconvenientes importan­

tes. Efectivamente, después de la adhesión, los elementos u- 
nidos pierden su tacto textil y se vuelven más rígidos. Con 
la flexión, el conjunto tejido-entretela produce abultamien- 
tos; esto se explica por el hecho de que, con la flexión -el 
intradós del lado del paño, y el extradós constituido por la 
entretela-, siendo menor la elasticidad de la entretela que 
la del paño, y no pudiéndose alargar la entretela ni pudién­
dose contraer el paño, este último produce abultamientos en 
los espacios que quedan libres entre los puntos de adhesivo.-

La presente invención suprime los inconvenientes cita­
dos y confiere ventajas importantes al armado por adhesión, 
evitando la falta de flexibilidad de las telas adheridas de 
la técnica anterior. El nuevo procedimiento permite evitar 
el deshilacliado que resulta de la operación de picado; hace 
igualmente posible la rectificación rápida de errores even­
tuales de montaje del refuerzo. Conduce a una mayor econo­
mía de la confección de la prenda y a una mejor calidad de 
esta última. - - - - - - - -------- - - - - - -

El procedimiento según la invención consiste en reali­
zar el refuerzo de una parte de la prenda por adhesión direc 
ta -sobre el paño de la prenda- de una o de varias hojas 
de un material de gran elasticidad o de un material muy arti 
culado. - - -  - -  - -  - -  - -  - —  - -------- -

Así, según la invención, la entretela, género tipo "tri 
cot" de algodón o no tejido, utilizada habitualmente para los 
refuerzos, se reemplaza por un producto textil o plástico que,
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contrariamente a lo que sucede con dicha entretela, presen­
ta una gran elasticidad, por lo menos según dos dimensiones.-

Según una característica preferida de la invención, el 
material de gran elasticidad es un producto sintético alveo- 

5. lar con células abiertas, y particularmente una espuma de ma 
teria plástica. A título de ejemplo, es perfectamente conve 
niente la espuma de poliuretano, conocida bajo la marca de 
fábrica "Alporex 24 F". Es importante utilizar estos produc 
tos celulares con un espesor que no sobrepase los 3 mm. - -

10. Según otracaracterística de la invención, es recomenda­
ble rigidificar estas materias alveolares con hilos, para ret 
duoir la elasticidad en el sentido vertical de la prenda,sen 
tido en el cual aparece más difícilmente el efecto de abulta 
mientos, por hallarse el paño tensado por su propio peso. -

15. Si bien el empleo de las materias alveolares indicadas
anteriormente es particularmente ventajoso, la invención pue­
de realizarse con géneros tejidos, tricotados, no tejidos y, 
de una forma general, con cualquier material en hojas que 
presente una gran elasticidad, por lo menos en dos de sus 

20. tres dimensiones, entre ellas el espesor. - - - - - - - - -

Según una variante, los refuerzos se efectúan por adhe­
sión de tejidos con gran articulación, que posean cierta ri­
gidez entre las articulaciones; así, por ejemplo, puede ser 
perfectamente conveniente un género "tricot" con mallas jer- 

25. soy realizado por medio de hilos de papel hidrofugados y tra­
tados de modo que no se deshilachen. La articulación del te­
jido conserva el tacto textil, mientras que la parte rígida
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entre las articulaciones, actuando como un eslabón de una 
cadena de bicicleta, limita el radio de curvatura del con­
junto paño-entretela, cuando tiene lugar la flexión; de es­
ta manera se suprime el defecto de los abultamientos. --- -

5. La elasticidad o la articulación de la nueva entretela
según la invención permite conservar, en el conjunto adheri­
do, un tacto textil. - - - -----------------—  - —  -

La adhesión del refuerzo según la invención puede reali 
zarse por medio de cualquier cola o adhesivo conocido que 

10. convenga para esta utilización; es igualmente preferible em­
plear un adhesivo termoplústico, resistente al limpiado en 
seco como, por ejemplo, el adhesivo conocido con la marca 
"Nylosol". --------------------------------------- ---------

En la realización practica del nuevo procedimiento, es 
15. también muy preferible que la película de adhesivo, con la 

que se cubre la entretela, sea discontinua. - - - - - - - -

A fin de ilustrar la invención, se indica a continuación 
un modo de realización particularmente ventajoso para la dis­
posición de la entretela según el nuevo procedimiento; se so- 

20. breentiende, sin embargo, que estas indicaciones no son en
forma alguna limitativas y pueden modificarse en el cuadro de 
los conocimientos de un entendido en la materia: ------  —

Se empieza por unir, en plano, por adhesión, el paño y 
la entretela lo bastante ligeramente para que la adherencia 

25. no sea definitiva; esta operación puede efectuarse en una 
prensa plana, o con la ayuda de una plancha. Desde luego,



la pinza o las pinzas se habrán cortado previamente en el 
paño. Para evitar un depósito de adhesivo en los órganos 
de la prensa, o en la plancha, en el punto en que la aber­
tura de la pinza o de las pinzas deja aparecer la cara adhe- 
rente de la entretela, se puede utilizar ventajosamente un 
papel cubierto de silicona; esta misma precaucaión puede to­
marse útilmente a lo largo de un contorno exterior de la 
pieza a adherir. ------------ - ---------------------------

En una segunda fase, se corta la pinza o las pin­
zas de la entretela, siguiendo el trazado de las pinzas co­
rrespondientes del paño; se procede luego al cierre de las 
pinzas, de forma clásica, en una máquina de coser. - ----- -

Como se acaba de ver, la adhesión efectuada en primer 
lugar no es definitiva; se puede pues, por despegado parcial, 
ajustar el borde de la parte delantera del paño y el de la 
parte delantera de la entretela, observando el desfasaje ha­
bitual de aproximadamente un centímetro entre el paño y la 
entretela. En el caso en que esta última es de material al­
veolar, y en particular una espuma, este ajuste se hace su- 
perfluo, ya que el aplastamiento de la espuma, en la costura 
de la parte delantera, no deja aparecer sobreespesor. Se ob­
serva así una de las ventajas del empleo de materiales alveo­
lares para el refuerzo según la invención. - - - - - - - - -

En una tercera fase, se procede a la adhesión definiti­
va del conjunto paño-entretela en una prensa de tipo clásico, 
como por ejemplo la prensa Hoffman de los confeccionistas. -

Si el material que constituye el plastrón presenta una 
elasticidad y/o una articulación mayor que la de la entrete­
la, el plastrón pue.de adherirse enteramente sobre la entrete-
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la; sucede así, por ejemplo, en el caso en que la entretela 
es de tricot de papel, pudiendo ser el plastrón de espuma de 
poHiuretano. —  -------------------------------------------

Cuando el plastrón es de tejido clásico que presenta u- 
5. na elasticidad y/o una articulación igual o menor que la de

la entretela, su unión con esta última se efectúa por adhe­
sión o costura a lo largo de la discontinuidad del borde de 
la vista, de tal manera que la vista, en su posición normal 
sobre el vestido acabado, oculta la deformación de superfi- 

10, cié que podría proceder de la costura o de la adhesión. Así,
despuós de la confección del vestido, el plastrón se mantie­
ne no solamente por el enganchado a lo largo de la disconti­
nuidad de la vista, sino también por las costuras del vesti­
do en las cuales queda cogido en la espalda y la sisa de la 

15. manga.-------------------------'---------------------------

Debe observarse que puede rectificarse fácilmente cual­
quier error eventual del montaje, cuando el montaje según la 
invención se realice según la característica preferida, es 
decir, pdr pegado o adhesión con ma taria termoplástica; es 

20. suficiente, en efecto, desadherir y luego volver a adherir
en caliente la pieza inicialmente mal ajustada. - - - - - -

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para EspaSay sus te­

rritorios y plazas de soberanía, las siguientes: -----------

25. R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Procedimiento de armado de prendas de vestir, ca­

racterizado porque consiste en realizar un refuerzo de una
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párta de una prenda por adhesión directa, sobre el paño de 
la prenda, de una o varias hojas de un material de gran e- 
lasticidad y/o de un material muy articulado. - - - -------

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri-
5. zado porque el material de gran elasticidad está constituido

por un producto sintético alveolar de células abiertas, tal 
como una espuma de materia plástica. ---------------------

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, ca­
racterizado porque el material alveolar se rigidifica con hi-

10. los en el sentido vertical de la prenda.-------------------

4. - Procedimiento según cualesquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el material de gran 
elasticidad y/o muy articulado está constituido por un géne­
ro tejido, tricotado, no tejido, o cualesquiera otros mate-

1$. ríales en hoja que presenten una gran elasticidad, por lo me­
nos en dos de sus tres dimensiones, entre ellas el espesor.

5. - Procedimiento según cualesquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque como Raterial de gran 
articulación se utiliza un tricot que presenta cierta rigi-

20. dez entre sus articulaciones. - - - -------------------------

6. - Procedimiento según cualesquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el tricot es un tri­
cot de mallas jersey realizado por medio de hilos de papel 
hidrofugados y tratados para que sean indeshilachables. - -

25. 7.- Procedimiento según cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el material de re­
fuerzo se adhiere sobre la prenda por medio de un adhesivo
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termoplástico, preferentemente depositado bajo la forma de 
una película discontinua y porque la adhesión tiene lugar 
en caliente por medio de una prensa o de una plancha. - - -

8. - Procedimiento según cualesquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el paño y la entre­
tela se unen primero por medio de una adhesión ligera no de 
finítiva. -------------------------------------------------

9. - Procedimiento según cualesquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque la adhesión defini­
tiva se efectúa después del cortado y ajustado de las pinzas 
de la entretela y del paño.---- --------------------------

10. - Procedimiento según cualesquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado porque el plastrón se ad­
hiere completamente sobre la entretela cuando está consti­
tuido a su vez por material de una elasticidad o de una ar­
ticulación mayor que la de la entretela. - -----------------

31.- Procedimiento según cualesquiera de las reivindi­
caciones anteriores, caracterizado porque si el plastrón es 
de un material de elasticidad o de articulación menor que 
la de la entretela, se adhiere o cose a la entretela a lo 
largo del borde de la vista. -----------------------------

12.- "PROCEDIMIENTO DE ARMADO DE PRENDAS DE VESTIR". -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
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sente memoria que consta de diez hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras.

BARCELONA, 25 FEB, 1966
P. A  M. CUMU SUROÍ

Por P odar 
Firmado: J. CarbomF

mts.
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