Y ATENTE DE INVENCION
por VEINTE aflos en Espeafia
a favor de DU, LUIS CHOVA DEUSA, de naclonalidad espa-
:0la, residente en GANDIA (Almoines) ¢/ Travesia San
Vicente, n® 7 pors
#EROCEDIMIENTO DE FABRICACION TOR EXTRUSION DE LAKAS
HUECAS?

MEKORIA-DESCRIFTIVA

5 ame El invento, se relaciona en general con la fabtri-
cacidn de perfiles huscos a partir de resinas termoplds-
ticas artificimles, y de una forms mds perticular, el
invento estd enéaminado a proporcionar, y esto a titu-

v lo de nuevo resultado industrial, perfiles huecos des—

10.- tinados a formar tablillas o lémes para la fabriceeidn

de persianas enrollables, configurandolas mediante el

correspondiente proceso de moldeo por extensidn.

Un objeto del invento es el de yroporcionar nuevosg

' perfiles huecos a partir de resinas sintéticas termoplds—

15 ticas, destinadas para la formacidn de persianas enro-
llables, del tipo conocido en el mercado como persicw
nas zlicantinaes.

Otro objeto del invento es el de proporcionar un

nuevo perfil para los fines comentados, que por ser hue-
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co permite la fabricacidn de persianas muy ligeras,
de facil manejo y sencillo tremsporte, que se cons-
truyen y montan con facilidad.

0tro objeto mds del propio invento, es el de
crear nuevos perfiles para la fabricacidn de persia-
nas, en los que se ha previsto la disposicidn de una
serie de tabiquillos internos con objeto exclusivo de
poder sumentar de una maners considerable la registen-
cia mecdnica de la persiana.

Otros detalles que se relacionan con 1l0s benefi-
clios y con la economiaz gue del invento se derivan, se
irdn poniendo de maniiiesto nds sdelante.

De zcuerdo con la forma preferica de llevar a laz
prdetica la invencidn, se estimd conveniente el obiener
teles perfiles g partir de resinas termopldsticos que
se configuran mediante un proceso de extrusidn durante
el cugl se obtiene un perfil continuo de forma sensi-
blemente romboidal, con dos lados mayores reciproca—
nente paralelos y dos menores, tambien peralelos in-
clinados en un mismo sentidoj partiendo de los lszdos
menores en la parte superior e inferior salen dos pro-
longaciones verticales & modo de faldones. Dureante
este proceso, simultaneamente se produce en el in-
terior del perfil dos tabiquillos que se extienden
entre los rlanos interiores de los lados mayores del

perfil, Mediente cuyos tabiquillos se le ortoga al
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conjunto una extraordinaria reeistencia mecdnica.

ror los planos exteriores de los lados mayores
del conjunto y coinecidiendo con la unidén de dichos
lados mayores con los tabiquillos trasversales exis-
ten unos canales longitudinales gque contrarestan
posibles deformaciones, que en el perfil pudieran
producirse como consecuencia de la contraccidn del
material en que dichos perfiles estdn formados.

Una de las ventajas del invento a detallar se
presenta debido a la comparacidn entre este tipo
de persiana y la corriente de madera, las cuales
a single vista presentan dos incoaveniantes impor-
tantes, uno de ellos es el debido a su considerzile
peso y el otro es originado por el material con que
estdn construldas, ya que la madera al quedar some-
tida la persisna a la acelidn de la interperie sufre

deformaciones y se deteriora rapidamente.

El invento propone resolver tales inconvenientes
mediante el empleo de lamas huecas f2bricadas a par—
$ir de materiales plédsticos configurados mediante
extengidn, ya que una lama asi fabricada practicamente
su duracidn es ilimitada por no ser afectada por los
agentes atmosféricos. For otra parte permite la fabri-
cacidén de persianas muy ligeras que se acclonan con fa-
¢iligad,

Otra de las caracteristicas importantes que pre-
senta la invencidn lo constituyen dos faldounes gro-

ducidos en la parte superior e inferior del perfil



5

10.-~

15.~

20~

30.~

resiectivamente, ¥y que debido a su voglcidn prestii-
tan una serie de venitsjas considerables, ya gque ne-
disnte ellos se sroduce un cierre hermético csprs no
g0lo de no dejér venetrar los rayos lumlnosos sino

que tampoco deja abertura paru el posible paso de agua
vrocedente del exterioz,

Una idea mds comyleta del objeto que constituye
esta Patente, la proporclona la descripcidn siguiente al
hacer raferazncia a los dlbujos que a éste iemorla se
acompaian, en los gue de menera un tanto esquendticsz
y exclusivamente por via de ejemyplo, se repvesentan los
conjuntos y detalles wds caracteristicos de la Zdea
del inveunto, al hacer -razferancia a un osikle cado
de realizacidn prdctica,

Comentamos los dibujo:z, se hace constar que con
el nimero -l- se indi.a el perfil formacdor de lse la-
mas que interiormente cuenta con dos tabviquillos-2-3-
transversales que aumentan la recistancis wecdnica del
conjunto, uniendo estos tabiquillos los dados mayores

B del Lerfll, En los planos exterioves de dicho

n

Lafdos ~4~5- se ha previsto la formscidn de unas de . ra-
sioneg o canales longitudinales —6-7-8-9- .roducidos
por los planos exterlores de dichos lados mayores —heDe
y la coincidencia con los extremos de los tabiquillos
internos ~2-3,

Los mimeros -10-11- nos indican loe aos foldones
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del perfil situados, uno en la parte superior del
mismo y el otro en la parte inferior. Finalmente el
ne-.l2~ indica las grapas utilizadas para enlazar las
lamas al formar la persiana,

Descrita convenisntemente la naturaleza de la
Fatente, como asIimismo la forma de poderlo llevar a
la yrdctica para convertirlo en une realided, indus-
trializable, se hace constar que en el mismo, serdn
suceptibles de introducir todas aguellas modifica-
ciones de detalle que las clrcunstancias y la prédc-
tiea pudieran aconsejar, siempre y cuando que con
las variantes que se introduzcan, no se cambie,
altere o modifique la esencialidad del objeto descrito,

N O T A

Se declaran como de novedad y propiedad para to-

do el territorio espaiiol, el contenido de las siguientes

REIVINDICACIONES

18) Procedimiento de fabricacidn por extrusidn
de lamas, huscas, de acuerdo con el cual se forman per-
files continuos a partir de resinaes tarmopldsticas
que se configuran mediante un proceso de extrusién
ereando un perfil hueco continuo, pudiendo ser seccio-
nado a predeterminedas longitudes y unidos mediante
grapas enlazadas en cadena.

28 Frocedimiento de fabricaeidn por extrusidn
de lamas, huecas, de acuerdo con el cual se produce en
el interior de los perfiles y durante el proceso de ex~
tensidén dos tabiquillos tragsversales para aumentar la

resistaneia mecdnica del perfil caracterizandose adends
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hecho de producir durante el proceso de extensidn
dos faldones o yrolongaciones de 1lo0s lados mayoress
de la lama, uno superior y otro inferior, cuyos fal-
dones son aprovechado como vierteaguas y rara difi-
cultar el paso de luz entre cada par de perfiles,
%8) ";ROCEDIELIELTO DE PABRICACIUN vrOR IEXTRU~
SI0K DE TALAS HUECASY. '
Todo ello, conforme se describe y raivindica
en la presente Lemoria Descriptiva, que consta de
SELS hojas, egcritas a mdquina por una sola de sus

caras, y ldmina de dibujo que la ilustran.

Madrid, B de harzo de 1966

i GONZALEZ va
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