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M E M O R I A - D E S C R I P T I V A

5 . -  El invento, se relaciona en general con la  fabri­

cación de p erfiles huecos a partir de resinas termoplás- 

ticas a r t if ic ia le s , y de una forma más particular, el 

invento está encaminado a proporcionar, y esto a titu ­

lo de nuevo resultado industrial, p erfiles huecos des-
10 —* tinados a formar ta b lilla s  o lámas para la fabricación

de persianas enrollables, configurándolas mediante el 

correspondiente proceso de moldeo por extensión.

Un objeto del invento es el de proporcionar nuevos 

p erfiles huecos a partir de resinas sintéticas termoplás-

15. -  ticas, destinadas para la formación de persianas enro­

lla b le s , del tipo conocido en el mercado como persia­

nas alicantinas.

Otro objeto del invento es e l de proporcionar un 

nuevo p e rfil para los fines comentados, que por ser hue-



5 . - co permite la  fabricación de persianas muy ligeras, 

de fá c i l  manejo y sencillo transporte, que se cons­

truyen y montan con facilidad.

Otro objeto más del propio invento, es e l de 

crear nuevos p erfiles  para la  fabricación de persia- 

10 .- ñas, en los  que se ha previsto la  disposición de una

serie de tabiquillos internos con objeto exclusivo de 

poder aumentar de una manera considerable la  resisten­

cia mecánica de la persiana.

Otros detalles que se relacionan con los benefi- 

15 .- cios y con la  economía que del invento se derivan, se

irán poniendo de manifiesto más adelante.

De acuerdo con la  forma preferida de llevar a la 

práctica la  invención, se estimó conveniente e l obtener 

ta les p erfiles  a partir de resinas termoplásticos que 

20.- se configuran mediante un proceso de extrusión durante

e l cual se obtiene un p e rfil continuo de forma sensi­

blemente romboidal, con dos lados mayores reciproca­

mente paralelos y dos menores, también paralelos in­

clinados en un mismo sentido; partiendo de los lados 

25. -  menores en la  parte superior e inferior salen dos pro­

longaciones verticales a modo de faldones. Durante 

este proceso, simultáneamente se produce en el in­

terior del p e rfil dos tabiquillos que se extienden 

entre los planos interiores de los lados mayores del 

30. -  p e r fil.  Mediente cuyos tabiquillos se le ortoga a l



conjunto una extraordinaria resistencia mecánica.

ior los planos exteriores de los lados mayores 

del conjunto y coincidiendo con la  unión de dichos 

lados mayores con los tabiquillos trasversales exis­

ten unos canales longitudinales que contrarestan 

posibles deformaciones, que en e l p e rfil pudieran 

producirse como consecuencia de la  contracción del 

material en que dichos p erfiles  están formados.

Una de las ventajas del invento a detallar se 

presenta debido a la  comparación entre este tipo 

de persiana y la  corriente de madera, la s  cuales 

a simple vista  presentan dos inconvenientes impor­

tantes, uno de ellos es el debido a su considerable 

peso y el otro es originado por el material con que 

están construidas, ya que la  madera a l quedar some­

tida la  persiana a la acción de la  interperie sufre 

deformaciones y se deteriora rápidamente.

El invento propone resolver tales inconvenientes 

mediante el empleo de lamas huecas fabricadas a par­

t ir  de materiales plásticos configurados mediante 

extensión, ya que una lama asi fabricada prácticamente 

su duración es ilimitada por no ser afectada por los 

agentes atmosféricos, lo r otra parte permite la fabri­

cación de persianas muy ligeras que se accionan con fa­

cilidad.

Otra de las  características importantes que pre­

senta la  invención lo constituyen dos faldones pro­

ducidos en la  parte superior e in ferior del p e rfil



respectivamente, y que debido a su posición presen­

tan una serie de ventajas considerables, ya que me­

diante e llo s  se produce un cierre hermético capas no 

solo de no dejar penetrar los rayos luminosos sino 

que tampoco deja abertura para el posible paso de agua 

procedente del exterior.

Una idea más completa del objeto que constituye 

esta Patente, la  proporciona la  descripción siguiente al 

hacer referencia a los dibujos que a ásta memoria se 

acompañan, en los que de manera un tanto esquemática 

y exclusivamente por vía de ejemplo, se representan los 

conjuntos y detalles más característicos de la  idea 

del invento, al hacer-referencia a un posible cado 

de realisación práctica.

Comentamos los dibujos, se hace constar que con 

el número -1 -  se indi:.a el p e rfil l'ormador de las  la ­

mas que interiormente cuenta con dos tab iqu illos-2- 3-  

transversales que aumentan la  resistencia mecánica del 

conjunto, uniendo estos tabiquillos los lados mayores 

-4-5- del p e rfil. En los planos exteriores de dichos 

lados - 4- 5-  se ha previsto la formación de unas ¿egre­

siones o canales longitudinales - 6- 7-S-9-  producidos 

por los planos exteriores de dichos lados mayores - 4- 5-  

y la coincidencia con los extremos de los tabiquillos 

internos -2-3.

Los números - 10- 11-  nos indican los dos faldones



5 .-

10.-

15.-

20.-

25.-

30.-

- 5-

del p e rfil situados, uno en ia  parte superior del 

mismo y e l otro en la  parte in ferior. Finalmente e l 

nB-12- indica las  grapas utilizadas para enlazar las 

lamas a l formar la  persiana.

Descrita convenientemente la  naturaleza de la 

latente, como asimismo la  forma de poderlo llevar a 

la práctica para convertirlo en una realidad, indus- 

tria liza b le , se hace constar que en el mismo, serán 

suoeptibles de introducir todas aquellas modifica­

ciones de detalle que las circunstancias y la  prác­

tica  pudieran aconsejar, siempre y cuando que con 

las  variantes que se introduzcan, no se cambie, 

altere o modifique la  esencialidad del objeto descrito.

N O T A

Se declaran como de novedad y propiedad para to­

do e l territorio  español, e l contenido de las siguientes 

R E I V I N D I C A C I O N E S  

la) Procedimiento de fabricación por extrusión 

de lamas, huecas, de acuerdo con el cual se forman per­

f i le s  continuos a partir de resinas tarmoplásticas 

que se configuran mediante un proceso de extrusión 

creando un p e rfil hueco continuo, pudiendo ser seccio­

nado a predeterminadas longitudes y unidos mediante 

grapas enlazadas en cadena.

2a} Procedimiento de fabricación por extrusión 

de lamas, huecas, de acuerdo con el cual se produce en 

e l in terior de los p erfiles y durante el proceso de ex­

tensión dos tabiquillos transversales para aumentar la  

resistencia mecánica del p e r fil caracterizándose además



5._ hecho de producid durante e l proceso de extensión

dos faldones o prolongaciones de los lados mayores 

de la  lama, uno superior y otro inferior, cuyos fa l­

dones son aprovechado como vierteaguas y para d if i­

cultar e l paso de luz entre cada par de p erfiles. 

j,0.- 38) "IRDCEDImlENTO DE FABRICACION rOR EXTRU­

SION DE LANAS HUECAS".

Todo e llo , conforme se describe y reivindica 

en la  presente memoria Descriptiva, que consta de 

SEIS hojas, escritas a máquina por una sola de sus 

15. _ caras, y lámina de dibujo que la  Ilustran.

. Madrid, 8 de Marzo de 1966
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