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sa, egbtablecida en 8, 4-chome, Doshomechi, Higsshi-ku,

Osoka, Jopdn, por:

"UH APARATC FARA MANUFACLURAR ULl VIDRIC FLALO®

fste invento concierne a lo iabricacidn de un
vidrio plamno, y se wveilere en parbticular a la Ai’abx‘ié&éidn
te un vidrio plano Gelgeao por wn nédiodo de Tabricacidn
continua de vidrio pleono usalldo un balo de metal Fundido.

Hagta ahora he gldo diffcil producir wn vidrio
planc relativamente delgndo por tal métouwn. Cuondo se 'i“a—-
brica una bonds de vidrio de un clewxbo espesor deiinido,
heoeiendo que un viario fundido €luye libLrenente sobre un
bajio de metal fundido y se exbiends en une eops delgoda,

exigte wn limite pora 6l espesor del vidrio ectirndo debi-—
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do a la temperatura del bafio de metal fundido y del widrio
fundido y a la tensién superficial del mismo, y no es to~
rea fécil conseguir un vidrio pleno delgndo.

Se ha comprobado zhora que en la Fabricaclén de
un vidrdlo pleno alimentando un vidrio fundido cé;x‘d‘ihuomen—
te desde wn horno de fusidn de vidrio o un baiio Je hetsl
fundido o una velocidad controlade y disponiendo: une co~
pa el vidrio fundido en una forms de bande con’simm al
tlemno que se le hace pasor sobre dicho balio, si se oumen—
ta imperetivanente la anchurs (Ge la banda de vidrio iun—
dido ejercienco una fuerza mecoriics dirigids hacia fuera
similtineoi:ente sobre ambos partes de borde lateral de lo
benda Ge vidrio fundido, puede obienerse un vidrie wml.eno
mds delgndo de buens colidad. También se han oom;.'r‘o.badn
que €l vidrio plano delgado obtenido de acuerdo con este
invento es :auperior, por tener menores delformeciones que
un producto obtenido por las técnicss enteriores.

En la prdetica del método de esbte invento, se han
provigto a ambos lados del citado balio de metal Tundido
un par al menog de mefios de estirvado, los cucles octdan
sobre la parbte de borde lateral de la citadn bomda de vi-
drio ¥y por tento aumentan imperativemente la anchurs de
lo misma mienbras lo bonde de vidrio fundido estd ovenzan-
do sobre ¢l baiio de metal iwndido y ¢l vidrio es todovia
susceptible de ser deformado.

De acuerdo con uma caracteristico del invento,
los medios ae estirado cbmprenden ) miembro de estirado
de formz de cono (&l que también se hard referencis como
pienbro rotabivo®), el cual es copaz de robor en tormo o

su eje perneneciendo nientras en contacko con la cove Su~
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perior o inferior de una perte de borde latorsl de 1o bon-
Go de Vidrio fundido y, durnute le rotecidn, es couaz de
comunicer a 1o benae Ge vidrio ol menoS uns ifuerse ue
troceldn en direceidn iecio incwrs de 1o bonda, ¥ unos e
dlog wore comunlcer ol citado mierbro oe e;fftirnddru'n TO—
vimdento de rovacidn, en tomo a sSu eje. -

EL miembro rotetive de Toime Ge COLO & SSI 11eCilo
rotar en comtocte con lo coro inTerior we Lo brugi Ge Vie
drio tlene une meyor velociasa eriférice cn une porte
nds préxima gl centro de la bouda, aebido & lo cudl 1o
brunda de vidrio es asrenaeda en el senticao de la aucihura
v exbendida por la rotacidn del miembro rototivo. HL uso
de una pluralidad de miembros rotativos da por resulwnado
la extensidn genersl de- la snchurs de la bande de vidrio.
Los medios de accionamiento que hocen que octie el miem—
bro rotativo en esa forme se han provigto iuero y o 1o
largo de un baio de mebal iundido. il moviidento del ndem-
bro rotativo puede varisrse de acuerdo con 1o velocidad a

lo cual se mueve la bands de vidrio. Se aisponen micibros

©

rotativos a cliertos intervelos, y se sajusia lo fuerzo de
traceidn en sentido latersl cjercids por los miembros ro—
totivos, de meners gue sea isucl en cmbos 12dGos ¥y no haga
gue la bende de vididlo ge mueve en lgzade Asi, 1o bands
Ge vidiio es esbirods, conducids sobre un bo.o de metal
fundico, eniriada y solidificeds.

Pueden uscrse los citbados miembros rototivos cn
las partes de borde superior en embor lodos e lo bonda
de vidrio. Si fuese necesario, puchen usorse MLENOI0s I0=—
tativos tento enm la parte superior como el la parte in-

ferdor.
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La velocidad periférica del nmiembro rototive en
la parte del vértice es diferente a la que tiene en 1a
parte de la.bage, yo que es de forma de cono. Por esta
rozdn, €l estirasde de 12 benda de vidrio puede efectusrse

I CLL

excelentemente en comperacidn con el estirado usendo un
mienbro rotativo cilindrico.

. estirado en sentido de Lo snchura de.ls ben~
do de vidrlo puede asimismo electusrse coglendo el borde
de une bendo de vidrio, usando parae ello un gancho gue
ge inserta desde la pared latersl superioxr del beiic ¥
efectio tn movimiento periddico de engenche.

Con referencia a los dibujos que se ccomvaiion,
Tog Mige. L o 4 ilustran el métoldo de este invento. La
Fige 1 es una visba plana esquemdticz mostrando el métoda
del invento, en que se usan unos medios do estirado que
comprendeun uno o mAs miembros rototivos. Lo fig. 2 es
ung vista lateral para 1lustrar los medios de estiredo,
que comprenden uno o més miembros rotstivos. Lin Hig. 3 es
una viste leveral para ilustrar unos medios Ge esbireado
gie comprenden uno o mis ganchos. Lc-l Fig. 4 es una vista
plans. esquemdbice pare ilustrar ol método de este invento,
el que Se usen los nedios de estirado de la »ig. 3.

n la Meg. 1, el vidrio fundido en un houmo de
fusidn Ge vidrio es vertiuo sobre um baio 2 de mebsl iun-
aldo o través de un peso 1 o una velocidod combrol:do. w1
vidrio fundido se extiende de uma moners netural sobre el
bafio de metel Tundido en un estado I1Vido y constituye
une bonda 3 de vidrio, le cual avenza flotonto sobre la
suneriicie del balio.

Un primer miembro rotabivo bl’ coge la cora ine
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ferior de las parbtes de borde en ambos lauos de la belde
de vidrio, ejerce uns iuerzs ue troecidn hacie fuers ¥
eobire 12 benda de vidrio. i le #ig. 2 se e ilustrado
el ¢stado del mienbro rototivo onancidn. Als ‘pun"\sﬂ de
un eje 4, empujodo hacla dentro desde lo rpared ‘_er'l,om U
perior Gel recipicnte del baoillo, estd ase urauo wm -'I;J;.'!.C]lﬂ)l"o
rotetivo 5 de forma de como el cunl gonorio la nayric Je
borde Go Lo cers inferior uc lo bends de vidrio 3. Unos
medios de accionemiento 6 hacen roter sl vje vobobi ivo 4
¥ el mienbro robetivo rote en un sentido tal ue noce
avancar o 1o bands de vidilos. Debildo o 1a formae de cono
del mienbro rotobive, la veloecldou periférice del micmbro
rotativo e la parte ael vériice es difercute a 1o que

tiene en la perte de la. oape. Wicho con ovwreg prlabres,

3
*‘kl

wne narte de la banda de vidrio gue estzblece contacto
con la perte de vértice cel miembro rotativo 5 tienc wa
gren velocidad, y la velocided se ve haciendo iaderior a
medida que la porte se va dlejendo de aguclle. La bonda
ensanchads y extendida par ¢l priner miembro rotativo 51,
5 luego exbendida por un sesundo miembro rototivo 52, Y
subsiguientenente por un tercer micubro rotativo 53. I
ndmero de miembros robativos ¥y el we lns revoluciones de
los mismos por unidad de tlempo, se determinen denenciendo
del especor y de le anchuro que e deseen Dars un prouuc—
to finel. Pars la construccidn de un miembro rototivo se
wse un material refractario que no reoccione con un mebal
fundido (por ejemplo, estaiio) o elevades temperaturos.
s deseoble que el miembro rokebivo eutd provisito de so-
lientes sobre su superiicie, de monera que €l vidrio iun~

dido no pueds wresbalar. Cusndo se inserta el eje rotobiveo
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4 en uno direccidn inclinade un dngulo de unos 152 con
el baiio de metal iundido, puede aumenterse de un MoGo nhs
eficoz de la snchurs del vidrio plano.

Como snfes se ha indicado, el mélodo de este in-
vento puede osimismo ponerse en préctico por medio de un
gonche (véase la Fige 3) el cual efectia una accidln de
engonche periddica. Como se ha ilustrado en 1o Yigs 4, un
vidrio fundide 11 de 1.1509C a 1.3008¢C es coné.uéi‘;:ug desde
un sntecrisol del horno @e fueidn, fluye a lo lergo de
ung solere con reborde, ¥ o unos nedios de laminacidn
concsistentes en un rodillo metdlico 7 eniiriado ponzrja:;ua N
en un baiio 12 de metal fundido. Se ha provisto un amortisioe
dor que Se mueve sublendo y bajando para ajustar ‘L;_‘(l& can-—
tidad del vidrio que fluye. El vidrio conducido o los me—
dios de laminacidén experimenta flotacidén debido a2 la di-
ferencia de peso especifico entre el metal fundido y el
vidrio, y es laminado conbtinuamente medisnte una presidn
dirigida hacia abajo produeids por un rodillo 7. Lia punta
del primer gancho 14 es incrustada en la parte de horde
de la benda de vidrlo laminoda, y tira de lo bendo de vi-
drio hacia fuera. En la Fig. 3 se ha ilustrado ¢l sparato
porn acclonomiento de un*go.ncho. Una palenca 14 del zrucho
estd soporiode en un fulero I5. Un exbtremc del goncho es-—
t4 asociado con un boton de manibela 16, ¥y estd ¢ onectedo
e un motor reductor 8 por medio de una cadena 9, ¥ es he-
cho robhar. Acompaiiendo a la rotacidn del ciglieiiel en la
direccidn Ge Log flechos, la punta 10 del gencho se umueve
cono se ha wepresentolo mediente flechas. Cemblazndo la
poslcidn del fulero 15, puede modificsrse librementoc la

troyectoria de rotacidn de la punta 10 del gomcho. Un mi-
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mero adecundo de tracclones cg de 10 a 100 veces vor mi-
nuto, y verio sesin le wvelociund con gue avenze la benda
de vidrio. La beudo de viario edblrade por el Driner gen—
cho 141, es estirada aodicionslnente hoecia ifuera Dor un

ol

segundo gencho 14,. Bucesivasente, las perbes de Lorde
en ambos lados de la benda de vidrio zon ia;ucelnlelfué cosi-
das por un geuncho y exbtendldes. Lia bendlde e Vidrie egbi-—
rodo hoste €l espesSor desefuo Se mueve sobre €l bolio e
mebal fundido, y es cnivioae ¥y solidiiicada.

goncho es ocuecusdo pora uso a wne bemperoture
de banda de vidrio releativonente cleveda (vor ejemmlo de
930 a 1.2002C). Por otra parte, el mierbro robetive pue—
de efectuar uno exbensidn continua y estoble, Ders nc es
desesble su uso a une bemperpburs de bonda de vidrio cu—
perior o unag 1.0502C. Por congigulente, cs wedsnble usar
un goncho pars bmnda de vidrio o temperoiturc clevadn en
una nrimera ebopa, ¥y uscr subsisuientencnte un mlemdro ro—
tativo pora exiender lo anciura de la bende de vidrio.

EL inventso hace posible fabricsr iffcilunente un
vidrio plamno tremsparente ue nenos de 3 mhil. UG ¢SHesol,
1la produccidn del cusl era considersds diffcil hasta ¢l
presentes. De acuerdo con esbe invento, la irvesularidad del
espesor se rectifica ventajosemente cuando ce estira la
bonda de vidrio. Por egtar a elevada temperatura, una por-—
te mds gruesa se extlende en moyor grodo y el espesor ge—
general de la lémine resulta uvniforme. Puesbo cue no hoy
necesidnd de elevar la tempernturs de un bosgo ue metol fun-—
dido por encinn de lo que ticne le banda de vidrio, pucde
disminuirse el coste de los combustibles necesorios para

colentbontenio, y se tiene ademds 1o veuwsnja de que puede
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acorierse 1o longitud del belic.

En las Fgs. 5 a 13 se ilustran los mediog de
estirado de este invento. La Fig. 5 es una viste loteral
(incluyendo una seccidn parcial ) tomada & lo largo de Lo

eccidn tronsversal del baiio, de un ejemplo Ge log medios

1]

de estirado que comprenden uno o mis ganchos. La Fige 6
es una vista frontol tomads por la lines A-A de 1o Fig.
5. La Mg. 7 es una vieta plona del sperabo Ge le #ige b
visto desde arriba. La Fig. 8§ es wno vista larberz_a:_L:(in-
cluyeudo uneg seccidn pareisl) de los medios de estirodo
gue comprenden uno o mds miembros rotabivos, *toz'.m&';:; a lo
larzo de la seccidn trensversal del balio. Tia Fig.. 9 es una
viste Irontel tomeda a lo largo de Lo linea B-B de la
Tige 8o Lo Fig. 10 es una visto plona del aparato de 1la
rige 8 visto desde arriba. Las Mgs. lla=~c ¥y 12a~c nues—
tren un ejemplo de la estructurs del miembro de engenche
sdecundo para ugo de acuerdo con este invento. Lias Figs.
13a y 13b muestren un ejemplo de miembros rotativos ade—
cuados pore uso con este invento.

En lag Figs. 5-T, un eje de accionamiento 101
estd conectzdo a un motor reductor (no representado en
los dibujos)e La rotacidn del eje de accionamiento 101
eg trapnsnitida a un eje intermedio 105 por una csdens 102
v pifiones pere cadena 103 y L04. Al eje intermedio 105
egtd asegurade uns ruedo denteda 106, ¥y wna rucds aenbo-
do 107 de embrague puede engransy con La rueda denbads
106. La rueds dentodo 107 de embrague estd acoplads o wm
cisllefial 109 por medio de una chaveta incrustade 108, pe-
ro es copar de desligzamiento sobre €l cigliefiol 109 en wno

Gireccidn axisl. Accionendo un mango de eﬁbx‘ague 110 en
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torno a wn fulcro 111 en le dirveceldn we 1os flechos ro—
presentades en la Iig. 6, eg posible hacer que la rucdo
denboda 106 engrone en o cesengroiie de lo rueda dentoda
107 ae embrague. Cuendo la rueds dentodn 106 ¥ le ruada
dentode 107 de embrazue ewbdn en la powicidn de eil{jl;b,ne,
1a rotacidn del eje Ge sccionomicnto 101 es tremsmibide
ol cigflerial 109, y un broze de nonivela 112 ge mmeve cir—
cularmente en Gorno ol ¢je 109. &l brazo do nosdveln 112
eslbd acovlodo con una caja reccubore 11YH de 1o orliice de
ecinganciie 114 por medio de un poltaor 113. Una Vi‘.l"j_ll‘a
roscads 110, peore ajustor lo loniitud eficesz de 1o jolmiica
de engnuche, engirang con wuua rosce nernra 117 ifije o la
pelonca de engenche 114. La verilla roscade 116 montada
pare robacidn sobre el =poyo 119 acoplado a 1a bopa 118
de la ceja receptora 1l5. Asf, cuando se hace rotor el
mango 120 de la varills roscada 116, la palenca de engan-—
che 114 avanze y vetrocede a través de la caje 11Y. De esa
menere es posible ajustar previamente la posicldn en la
cuel el gencho L21L es incrusiado en el hajio de mebal. Lo
palouca de enganche 114 es hueco 7 gse refvigers interior—
nente introduciendo asue desde uns eubrals de asua de re—
irigerncidn 122 haste uno selide de orue ve rerviperacidn
123, .

B una renlisacidn de epte invento, Lo paloucs
de engoneche 114 estd soportads o deslizenicnbo por ol nenos
unos medios de soporte enbre la parbe centrol o lo larxyoe
de su longitud y unc de sus extrenmos, &l cuzl estd Lijado
un gancho 12L. Los citados medios de soporte cstdn coloco-
dos en una posicidn tsl que 1o paleuca ce engauche 114 pue-

de convertir un movimdento circulor comunicado o un cxbro-
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mo en un movimicnto periddico predeterminade y transmitire
lo @l gencho 121. Cuendo los medios de soporte son senci-
1llos, el movimiento wel goncho 121 es wun movimiento
glintico. Bn une reslizacidn preferide, los citodos mo—
Gioz Ge soporbe esbdn provistos en mimero de dos o mfs,

v 12 polenca de engenche 114 estd diseilads de nonere quo
puede ser meniobrade mientras permanece sopoirtadn olem~—
Pre por el menos unos medios de soporte.

En los realizociones represembtadns en las Figs.
b=T, €l movimiento del gancho 121 estd predeterminado uor
un herroje 124 uwe Torma de L el cuel estd asesurado o un
soporte 126 con wun eje de sovorbte 125. EL soporie 126 co-
4 provisto de une renura 127, y mediante esio se ajusta
previanente ¢l nivel del eje de soporte 125, Un rodillo
glrotorio 128, acoplado concéniricanente gl eje 125, ac-
e como unos vprimeros medlos de soporte. A la puats ue
un brazo 129 que ge extiende horizontelmente, del herrnje
an formo de T, estd ademds asegurado un rodillo 130 que
actis como tnos sesundos medios de soporbe. uxighe un
Pegueno rozmomienlto cuendo la palonce de engonche 114
decglize mientras permonece goporveds por ol menos uno de
los rodillos 128 y 130. ElL otro brozo 131 del herroje
124 Ge forma de L se extbiende hacia gbajo y hoce conbtac—
to con un perno de accidn de gato 132. Meniobrando ¢l per—
no Ge accidn Ge gato 132, es posible ajusior previciweinte
¢l nivel del rodillo 130.

Lo pelence de engmnche 114 es hecha rotor jun—
to con la eajo receptora 115 actuando el pagsador 113 como
fulero y, mientras permenece soportada »Or ¢l menos VNG

de Los rodillos 128 y 130, desliza sobre ellos. il ci-
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glleficd 109 es hecho rotar en ls direccidn de wne ilccus ue
la Fige 5 (o izquierdoz) de nonera que ¢l gouciwo 12 pue~
de coger uneg parbte de borde laterel de 1t hounae 133 de
vidrio iwndido y tiror de &l en la direccidn de wna pared
laberel 135 de un recipiente 134 que conbicie ¢l Wasio de
metel zundido. Ln respuesto o lo rotocidn del oistelis

109, 1s muilequilla 112 rota, y nedioute cl poesodor 513,

la caje receplora 115 se mueve circulariente =in cnsi comne
bior de postura. Asi, sge comumicn un moviizeito cij:cmua*
a un extremo de la polance Ge engonche 11l4. La po:)icidn Yy
Ia polence de los rodlllos 128 y 130 se ajuston de cute—
moeno de uaneia gue, cuendo se rebards la paleance de engon-—
chie 114, puede Geslizar sobre el roullle 130 niewtirag per-
mnenece goportats nor c:Lo. La profunvldac de Lo bomda 133
de vidrio iunaido a2 lo cudl va ¢l rmicho 121, puede contro—
larse ojustando la alture de los rouwillos 128 y 120 de an-
temono. En esta reclizacidn preferica on gue se usoin Gos
medios de soporte, el movimicito Gel goncho 12l €5 Ul mo-
vimienso elipbico relativerente plano cuando ¢l ;encho 121
estd clejado de la bonda de vidrio, es deciyr, cucunco la
pelencn de enganciie 114 estd siendo sorortads por el ro—
¢illo 128, mientres que es un movimicnto elivtico, prd-
ximo o un movinieuto en Linen recta, cuando ¢l gancho 121
entro en contacto con la bando deo viario, eg decir, cuon-—
o lo nalenca de engenche 114 esbd siendo soporbtaua por

el rodillo 130. s con mucho preferible linitar el movi-—
miento del gancho 121 o oproximeconente un movimiento en
1ines rechbo cuondo el goncho estd actuondo sobre la banda
de vidrio fundido. Lo provisidn de tres o mds medios de

soporte harfo posible consesuir que cl moviwmicirto del gon-—
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cho 12T fuese mds suave. Tn ejemplo de una estructura opro-
piadga del goncho 121 se ha ilustrado en las Higs. lle-c ¥
en las ™Mgs. l2a~ce. El goncho, como se ha ilusterado en
las PMigs. lle~c, se introduce menos en la banda de vidrioc.
In log Figse 8-100 se ilustre un ejenlo- de
unoe medlos de estirado que comprenden mienbros rdfttfaivos.
La fuerza de robtacidn Ge un mobor reducior 0L
es btransmitide a un cje intermedio 209 meGieante pifiones
202 v 204 pare calena ¥ une cadena 203. Do ruedn den"u oo,
206 fijowe 1 eje internedio 205 engrona con uno T
donbanda 207 asegurada o un eje de cono 208, y medionte
dote es trememitida la rotacidn del eje intermedio 205
2l eje de cono 208. Las ruedas dentadas 206 y 207 estén
disefindos de el mamera que pueden engroner entre si
incluso summnque el dnzulo entre el eje intermedio 205 ¥
el eje de cono 208 varia, en tente que la distancia Ge
centro o ceutro Ge esas dos ruedas dentadas no vorie. «l
eje intermedio 205 agegurado a un coporte 210 por rewlo
Ge opoyoe 2089, ¥ el eje do cono 208 estd fijado o wun So=
norbe rotativo 212 or medio de spoyos 2ll. Ll sopoilse
vobibivo 212 estd montado en el soporte 210 mediente wl
negegor 213 pare rotecidn, o de una meners bal que inclu-
so suncgue efectie rovacidn, la disbtancia desde el centro
de le rucds dentada 206 al de la rueda dentado 207 no
puede varior. Asi, la rotacidn del motor 201 es frousmi-
tidn ol eje de cono 208. AL soporbe rotativo 212 estd il-
jade unae ménsula 214 desde la cudl estd colgondo un »Heeo
216 por nmedio de un resorie 215. Un perno de acclidn de
soto 217 nontedo en le ménsula 214 hace contocto con el

sororte 210 en su extremited, y controle 1O rotacidin ael

-12 =
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seporte robativo Y12 en torno ol peoador 213. Yumdo ¢o ho-
ce robar un mengo 218 del nermo de secidn de zato, cl
perno de accidn de gobto 17 o bien avenza o bl on retroce—~
de. Con ello es posible voriar 1o inclinocidn del sopor—
te rovabivo 212 y la del eje Ge cono 208. Lo rotacién del
eje Ge cono es Transmitida o un come <lY situnco e S exX-
tremo. EL cono 219 exvende la bendo we vidrio en 1ln direc—
cidn de une vpared loberal 222 ce un reciplente 2] e bo-
fia ousndo es heocho Trotor el cono LY mlentros es eupujedo
contre une poarte de vorde lotorel e la boucwe 220 ue vi-
drioe LoSs conos pre:t’eri"&:wles', corlo los ilugtbrouos en 100
Figs. 13a~b, tienen pecuciios sclicnbes en fus superilclel.
zl cono 2.9 se inserte primercmente con el reciyieute 241
del baiio, Ge meners gue puede llefor o une o3l cidn anro—
piado por encima de une porte de borde leltersl de lu bon=
do 220 de vidrio. Imeszo se hace wobor ¢l sopoute obusi—
vo 212 medisnte el permo de accidn we galo 217, ¥ con esa
aeclén se bajo graduslnmente el cono 219 ¥y es empujedo con-
tra la bonda de vidrio 220.

. miembro de engenche ¥y el miemdlo de cono pue~
den ser febricedos de un nateriel reixlactorio Tol conmo
nitruro de boro, nitruro e silico, srofito y similrres.
Cumndo se efectia lo refrigerecidn inbternn, se o comro—
bado que es duradero un mebteriel Inbricelo trotrindo al co—
lor la superiicie de um acero suave ¢ un mosevial Hroduci-
do por trotemiento con Almer de lo superiicice de un acero
suave, y subsiguiente tratamiento por coelor. '

La presente solicitud, que corresponde a lo nre—
gentodn en Japdén el 9 de Larzo de 1.965, bajo ¢l ndmero

13219/65, se acoge & Los benciicios del orbfeulo 51 del
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan pare que sean objeto de esta solicitud de Po~
tente de Invencidn en Espafia, por VELIYL =iios, son los
siguientes: _

I.~ Un aparoto para mamfacturar un vid:i"id plLo—
no gque comprende un baio de metal iundido pors reclbir
gobre la superiicie de un metal fundido un vidrio fundi-
do enbtregmdo desde tn horno de fugidn de vidrio o una ve—
Jocidad conbrolada ¥ que lo convierte en wna forma de bon-
da, continus mientrsos lo avonza sobre la superficie del
metal fundido, caracterizado por el peri’eocionaﬁi enio de
que & ambos lados de dicho bafio de metel Fundido estin
dispuestos al menos un per de medios que achion sobre lo
parte de borde Llaoterasl de dicha bands de vidrio y exbien—
den imperetivemente su anchure mwientros la bends de wvidrio
avanza sobre el balio ¥ se encuentirs en un esbato deforma-—
ble.

2.~ [ sparato descrito en la reivindicoecidn 1,
enn ¢l cugl. dichos medlios pora extvender lo anchura de lao
banda de vidrio comvrenden un miembiro de enganche pera
una perte de borde leteral de une bands de vidrle iundi-
do y transmitir o dicha banda uns fuerze mecdnico prie es

tirar la anchurs de 1o henda en une direceidn hacio afuera,
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vy medios pare transmitir un movimiento periddico Geterni-
nado o Gicho miembro de engznchee

3e~ EL aporato descrito en la reivindiccceldn 2y
en ol cual dichos medios peara extender une porte de dorae
lateral de una banda Ge vidrio fundido comprenden ul riel-
brode engsnche pora coger ung pavie Ge borde lotercl e

uno benda de vidrio rxundido y transmitir a diche bonda

una fuerza mecdnica pora estirver le anchuro de 17 bonde en

wns Gireccidn hecia afuers un miembro trensmisor de mo—
viriento rigido largo que tiene dicho mienbro de engon—
che rijodo a &1 en un exiremo, un mewlo nore comunicor un
movimiento circuwlar en wn pleno sustoncislueitte vertical
ol otro extremo de dicho miembro trensidsor de movirmdianto
¥ £l nmenos wn medio de sopoite para sostener oilcio ixlell
bro de trensmisidn de movimiento, estondo dicho wiembro
tronsnigor de movimiento costenldo desliszanteicnte por
dicho medio de soporte al menos entre su porve central a
lo largo de su longitud y su parte oxbrema a lo que estd
fijado el miembro de enganche, y estando situado dicho me-
dio de soporte en una posicidn tal que el miembro trans-—
misor de movimiento puede convertir el movimiento circu-—
lar dado a su extremo en un movimiento periddico predeter—
minsdo y transmitirlo el miembro de enganches.

4e= EL aparato descrito en la reivindicecidn 2,
en ¢l cuanl Giclios medios pare exbtender una porbe de HOL=-
de loterel de uns bonda de vidrio fundido comprenwen un
miembro de enganche para coger una parie de borde lateral
de wna benda de wvidrio fTundido y tronsmivir a dlcio bonda
uno fuersza mecdndce pors estirar lo ancuurs (e 1o bunds

en uno direccidn hocia afuers, un mienbro trousmisor de

- 15 ~
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movimiento r{gido largo que tiene d:icﬁo mienbro de engan-

che fi1jado e €1 en un extremo, medios pera comunicar un
movimiento cireular en un pleno sustancialmente vertical
al otro extremo ds dicho miembro tranamisor de movimien-
to y al menos dog medios de soporte para sostener dicho
miembro transmisor 'de mnovimiento, estando dicho miembro
transmisor ds movimiento sostenido deslizeblemente por al
menos uno de dichos medios de seporte entre su parte cen-
tral & lo largo de su longitud y su parte extrema a la
que eatd £ijado al miembro de enganche, y estando dicho
medio de soporte situado en una posicién tal que el miem-—
bro transmisor de movimiento puede convertir el movimien—
to oircular dedo & su extremo en un movimiento peridédico
predeterminedo y trensmitirlo al miembro de enganche.

5= Bl aparato descrito en la reivindicacién 1,
en el cual dichos medics para extender la anchurs de la
bande de vidrio cemprenden un miembro de estirado en for-
ma de cono que es capeéz de girar alrededor de su eje per-
maneciendo mientras en contecto cam una parte de borde la-
teral de la bande de vidrio fundido y durante el giro, de
suministrar a la banida de vidrio una fuerza para estirar
la anchura de la bands de vidrio en al menos ung direccién
hacia afuera, y un medio para camunicar & dicho miembro
de estirado un movimiento de rotacidén alrededor de su eje.

6.~ El aparato descrito en la reivindicacién 5,
en el cual dicho miembro de estirado tiene muchos salien-
tes pequefics sobre su superficie de forma de cono.

T2,= Un aparato pare menufacturar un vidrio plano.



Tal y cano se ha descrito en la Memoa ue ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que me han empecificada.

Ests Memoris comste de dlecisiete hojas escritas
& méquing por ung sole Cardé.

I ﬂ
nairia, M3 AGB. 1968

AVS. - 11 -
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