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ILL,DRIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a l a  solicitud.. -

de
P AT ARTE DE INVEHCIOR

fonnulada e l 8 de Hamo de 1.966, con e l na. ß2ß^9ßß
en

a nombre de NIPPON SIíEET GLASS CO., LTD., entidad japone­
sa , estab lecida en 8, 4-chome, Doshomachi, lligashi-Iai, 
Osaka, Japón, por:

de un. v idrio  plano delgado por un método de fabricación  
continua de vidrio plano usando un bailo de metal fundido

plano relativamente delgado por t a l  método. Cuando se fa­
brica  una banda, de v idrio  de un cierto  espesor definido, 
haciendo que un. vidrio fundido flu ya libremente sobre un 
baño de metal fundido y se extienda en una capa delgada., 
ex iste  un lím ite  para el espesor del vidrio  estirado debi-

E S P A i< A 
por VEINTE anos

5 Hasta ahora ha sido d i f í c i l  producir un vidrio

10
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do- a l a  temperatura del "bailo de metal fundido y del "vidrio 
fundido y a l a  tensión su p erfic ia l del mismo, y no es ta ­
rea fá c i l  conseguir un v idrio  plano delgado.

Se lia comprobado ahora que en l a  fabricación  de 
5 un v idrio  pleno alimentando un v idrio  fundido continuamen­

t e  desde un homo de fusión  de v idrio  a un bailo de metal 
fundido a una velocidad controlada y disponiendo^ una ca­
pa. del v idrio  fundido en una forma de banda continua a l 
tiempo que se  l e  ha.ee pasar sobre dicho bailo, s i  se aumen- 

10 t a  imperativamente l a  anchura de l a  banda de v idrio  fun­
dido ejerciendo una fuerza mecahico, d irig id a  hacia fuera 
simultáneamente sobre ambos partes de borde la te r a l  de l a  
banda de v idrio  fundido, puede obtenerse un vidrio  plano 
más delgado de buena calidad.. Tambión se han comprobado 

15 que el v idrio  plano delgado obtenido de acuerdo con este  
invento es superior, por tener menores deformaciones que 
un producto obtenido por l a s  técn icas an teriores.

En la. p ráctica  del método de este  invento, se lian 
provisto a ambos lados del ciliado baile de metal fundido 

20 un par a l menos de medios de estirad o , lo s  cuales actiían 
sobre l a  parte de borde la te r a l  de l a  c itada banda de v i­
drio y por tanto aumentan imperativamente l a  anchura de 
l a  misma mientrs,s l a  banda de v idrio  fundido e stá  avanzan­
do sobre e l bailo de metal fundido y e l v idrio  e s  todavía 

25 susceptib le  de ser deformado.
De acuerdo con una c a ra c te r ís t ic a  del invento, 

lo s  medios ae estirado comprenden un miembro de estirado 
de forma de cono (a l  que también se hará referencia como 
"miembro ro ta tiv o ") , e l cual e s  capaz de ro tar en tom o a 

30 su e je  permaneciendo mientras en contacto con l a  cara su-
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perror o in fe r io r  de una porte de borde la te ra l  de l a  ban­
da. de v idrio  fundido y, durante l a  rotación , es capas de 
comunicar a l a  banca ce v idrio  a l menos una fuerza. ce 
tracción  en dirección hacia fuera, de la. banda, y unos me­
dios para comunicar al citado miembro ce estirado un mo­
vimiento de rotación, en tomo a su e je .

EL miembro rotativo  ue forma de cono a sor. hecho 
ro tar en contacto con la  cara in fe r io r  ce la. banca do v i­
drio tien e  uno, mayor velocidad periférica, en una parte 
más próxima a l centro de l a  banda,, uebido a lo  cual la. 
banaa. ce vidrio  es agrauaada en el sentí no de l a  anchura 
y extendida por l a  rotación del miembro ro tativ o . EL uso 
de una p luralidad  de miembros ro tativos cta por resultado 
l a  extensión general de l a  anchura de l a  banda ne v id rio . 
Los medios de accionamiento que hacen que actúe el miem­
bro rotativo  en eso, forma, se han provisto fuera, y a lo  
largo de un balo de metal fundido. EL movimiento del miem­
bro rotativo  puede variarse  de acuerdo con la  velocidad a 
lo, cual se mueve l a  banda, de v id rio . Se disponen miembros 
ro tativos a ciertos in tervalo s, y se a ju sta  la, fuersa. de 
tracción  en sentido la te ra l  e jercid a por lo s  miembros ro­
ta t iv o s , de manera que sea igual en ambos lados y no haga 
que l a  banda de vidrio  se mueva en zigzag. A sí, l a  banda 
de v idrio  es estirad a , conducido, cobre un ba.ao de metal 
fundido, enfriada y so lid if ic a d a .

Pueden usarse lo s  citados miembros ro tativos en 
la s  p a ite s  de borde superior en ambos lados do l a  bando, 
de v id rio . Si fuese necesario, pueden usarse miembros ro­
ta tiv o s  tanto en l a  parte superior como en l a  fa i t e  in ­
fe r io r .
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La velocidad p e r ifé r ic a  del miembro ro tativo  en 

l a  parte del v é r t ic e  es diferente a l a  que tiene en l a  
parte de lachase , ya que es de forma de cono. Por e sta  
razón, e l estirado de l a  banda de v idrio  puede efectuarse 

5 excelentemente en comparación con el estirado usando un 
Bñembro ro tativo  c ilin d rico .

El estirado en sentido de l a  anchura d e-la  ban­
da de v idrio  puede asimismo efectuarse cogiendo el; borde 
de una banda de v id rio , usando para e llo  un gancho, que 

10 se in se rta  desde l a  pared la te r a l  superior del baño y 
efectúa un movimiento periódico de enganche.

Con referencia a lo s  dibujos que se acompañan, 
l a s  F ig s . 1 a 4 ilu stran  el método de este  invento. 1-a 
F ig . 1 es una v is t a  plana esquemática, mostrando e l método 

1 $ del invento, en que se usan unos medios de estirado que 
conprendeun uno o más miembros ro ta tiv o s . La f i g .  2 es 
una v is t a  la te r a l  para i lu s t r a r  lo s  medios de estirad o , 
que comprenden uno o más miembros ro ta tiv o s. La F ig . 3 es 
una v is t a  la te r a l  para i lu s t r a r  unos mectios de estirado 

20 que comprenden uno o más ganchos. La F ig . 4 es una, v is ta  
plana esquemática para i lu s t r a r  el método de este  invento, 
en que se usan lo s  necios de estirado de l a  F ig . 3.

En l a  F ig . 1 , el v idrio  fundido en un homo de 
fusión de vidrio  es vertido sobre un baño 2 de metal fun- 

2^ dido a través ae un paso 1 a una velocidad control- da. El 
v idrio  fundido se extiende de .una manera natural sobre e l  
baíío de metal fundido en un estado ilú ido  y constituye 
una banda 3 de v id rio , l a  cual avanza flo tau to  sobre l a  
su perfic ie  del baño.

y) Un primer miembro ro tativo  coge lo, cara in -

^ **
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fe r io r  de l a s  partes de borde en ambos lanos de lo  banda 
de v id rio , ejerce ana fuerza de tracción  hacia fuera y 
.estira l a  banda de v id rio , fin ls. f i g .  2 se ha ilu strado 

el e stado del miembro rotativo  en acción. A lo. punta de 
5 un eje  4 , empujado haoia dentro desde lo, pared la te ra l  su­

perior del recipiente del baño, e s t á  asegurado un -miembro 
rotativo 5 de forma de cono el cual soporta l a  porto de 
borde de l a  cara in fe r io r  do l a  banda de vidrio 3-.- Unos 
medios de accionamiento 6 hacen ro tar a l ojo rotativo 4 

10. y e l miembro rotativo rota en un sentido t a l  que nace 
avanzar a l a  banda de v id rio . Debido a l a  forma de cono 
del miembro ro tativo , l a  velooidau p e r ifé r ica  del miembro 
rotativo  en l a  parte del vértice  es diferente a l a  que 
tiene en l a  parte de l a  base. Dicho con otras palabras,

15 una parte de l a  banda de vidrio que establece contacto 
con lo, parte de vértice  ael miembro rotativo 5 tiene una 
gran velocidad, y l a  velocidad se va haciendo in fe r io r  a 
medida que l a  parte se va alejando de aquello. La banda 
ensanchada y extendida por el primer miembro rotativo 5-̂ , 

20 es luego extendida por un segundo miembro rotativo 5^̂  y 
subsiguientemente por un tercer  miembro rotativo 5^. El 
mimero de miembros ro tativos y el ae l a s  revoluciones de 
lo s  mismos por unidad de tiempo, se detonxlnan dependiendo 
del espesor y de l a  anchura que se deseen para un prouuc- 

25 to f in a l .  Para, l a  construcción de un miembro rotativo  se  
u sa un m aterial re fractario  que no reaccione con un metal 
fundido (por ejemplo, estallo) a elevadas temperaturas.
Es deseable que el miembro rotativo  esté provisto de sa­
lie n te s  sobre su su p erfic ie , de manera que el vidrio fun- 

30 di do no pueda, re sb a lar . Cuando se in se rta  el eje rotativo

- 5 -
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4 en una dirección inclinada un ángulo- de unos 152 con 
el bado de metal fundido, puede aumentarse de un modo más 
e ficaz  de l a  anchura del vidrio- plano.

Como antes se ha indicado, e l método de este  in - 
5 vento puede asimismo ponerse en práctica  por medio de un 

gancho (véase la, F ig . 3) el cual efectúa una acción de 
enganche periód ica. Como se ha ilu strad o  en l a  F ig , A, un 
v idrio  fundido 1 1  de 1.150 20 a 1.300 20 es conducido desde 
un an tecriso l del horno (de"fusión, fluye a lo  largo  de 

10 una so lera con reborde, y a unos medios de laminación
consistentes en un ro d illo  metálico 7 enfriado por agua y 
en un balo 12 de metal fundido. Se ha provisto un amortigua­
dor que se mueve subiendo y bajando para a ju sta r  una, can­
tid ad  del vidrio  que flu y e . EL v idrio  conducido a lo s  me- 

15 dios de laminación experimenta flo tac ión  debido a l a  di­
ferencia de peso específico  entre e l  metal fundido y e l 
v id rio , y es laminado continuamente mediante una presión 
d ir ig id a  hacia abajo producida por un ro d illo  7 . La punta 
del primer gancho 14 es incrustada en l a  parte de borde 

20 de l a  banda, de vidrio  laminada, y t i r a  de l a  banda de v i­
drio hacia fuera. En l a  F'ig. 3 se ha ilu strad o  el aparato 
para accionamiento de un gancho. Uha, palanca 14 del gancho 
e stá  soportada en un fulcro 15. Un exrtremo del gancho es­
t á  asociado con un boton de mani bela 16, y e stá  conectado 

25 e, un motor reductor 8 por medio de una. cadena 9; y es he­
cho ro ta r . Acompañando a l a  rotación  del ciglehcl en l a  
dirección do l a s  flech as, l a  punta 10 del gancho se mueve 
como se ha representado mediante flech as . Cambiando l a  
posición del fulcro 15, puede m odificarse libremente l a  

3Q tray ecto ria  de rotación de l a  punta 10 del gancho. Un nú-
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maro adecuado de tracciones es de 10 a 100 veces noy mi­
nuto, y vería  segán l a  velocidad con que avanza l a  bando, 
de -vidrio. La bando, de vidrio  estirada por el primer gan­
cho 14^, es estirad a adicionainente hacia fuera .por' un 

i? segundo gancho 14,,* Sucesivamente, l a s  partes de borde 
en ambos lados de l a  hondo, de vidrio  son igualmente cogi­
das por un gancho y extendidas. La honda ae vidrio  e s t i— 
rada hasta el espesor deseado se  mueve sobre el bollo de 
metal fundido, y es enfriado, y so lid if ic a d a .

10 EL gancho es adecuado para uso a una temperatura
de banda de vidrio  relativamente elevada (por ej.emolo de 
930 a 1.200SC). Por otra parte , el nñembro rotativo pue­
de efectuar "una. extensión continua y estab le , pero nc es 
deseable su uso a una temperatura, de banda de v idrio  su- 

15  perior a unos l.ObOac. Por consiguiente, os deseable usar 
un gancho para banda de vidrio  a. temperatura devana en 
una primera etapa, y usar subsiguientemente un miembro ro­
ta tiv o  para extender l a  anchura de la. banda, de v id rio .

EL invento ha.ee posible fab ricar fácilmente un 
20 v idrio  plano transparente de menos de 3 mm. de espesor, 

l a  producción del cual era considerada, d i f í c i l  hasta el
presente. De acuerdo con este  invento, l a  irregularidad  del 
espesor se r e c t i f ic a  ventajosamente cuando se e s t ira  l a  
banda de v id r io . Por e star a elevada temperatura, una. par- 

25 t e  más gruesa.se extiende en mayor grado y el espesor ge- 
general de l a  lámina re su lta  uniforme. Puesto que no hay 
necesidad de elevar l a  temperatura, de un baño de metal fun­
dido por encima de l a  que tien e l a  banda, de v i ario , puede 
disminuirse el coste de lo s  combustibles necesarios para 

30 calentamiento, y se tiene además l a  vento ja  de que puede

- y -
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acortarse l a  longitud, del "bailo.

Bu l a s  F ig s . 5 a 13 se ilu stra n  lo s  medios de 
estirado de este  invento. La F ig . 5 es una vista, la te r a l  
(incluyendo una sección p a rc ia l) tomada, a lo  largo  de l a  

5 sección transversal del baño, de un ejemplo de lo s  medios 
de e s t íra lo  que comprenden uno o más ganchos. La F ig . b 
es una v is t a  fron tal tomada por l a  lin e a  A-A de la . F ig .
5. La F ig . 7 es una v is t a  plana del aparato de l a  -Fig. 5 
v isto  desde arrib a . La F ig . 8 es una vista, la te r a l  (in - 

10 cluyendo una. sección p a rc ia l)  de lo s  medios de estirado 
que comprenden uno o más miembros ro ta tiv o s, tomada a lo  
largo de l a  sección tran sversal del baño. La F ig ...9 es una 
v ís t a  fron tal tomada a lo  largo  de l a  lin e a  B-B de l a  
F ig . 8. La F ig . 10 es una v is t a  plana cLel aparato de lo.

15 F ig . 8 v isto  desde arrib a . Las F ig s . l l a - c  y 12a-c mues­
tran  un ejemplo de l a  estructura, del miembro de enganche 
adecuado para uso de acuerdo con este  invento. Las F ig s. 
13a y 13b muestran un ejemplo de miembros ro tativo s ade­
cuados para uso con este  invento.

20 Bu l a s  F ig s . 5-7, un e je  de accionamiento 101
e stá  conectado a un motor reductor (no representado en 
lo s  d ibu jo s). La rotación del e je  dé accionamiento 101 
es transm itida a un e je  intermedio 105 por una cadena 102 

y piñones para cadena 103 y 104. AL e je  intermedio 105 
25 e stá  asegurada una ruedo, dentada 106 , y una rueda denta­

da 107 de embrague puede engranar con l a  rueda dentada 
10b. La rueda dentada 107 de embrague está acoplada o. un 
cigüeñal 109 por medio de una chaveta incrustada 108 , pe­
ro es capas de deslizamiento sobre el cigüeñal 109 en uno. 

30 dirección a x ia l . Accionando un mango de embrague 110 en

— 8 —
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tom o a un fulcro 111  en l a  dirección ae l a s  Hechas re­
presentadas en la. F ig . 5, es posible hacer que l a  rueda 

dentada 106 engrane en o desengrane de l a  rueda dentada,

107 ne embrague. Cuando l a  rueda dentada, 106 y la .ru eda 
dentada 107 cLe embrague están en l a  posición de engráne, 
l a  rotación del e je  de accionamiento 101 es transm itida 
a l cigttenal 109) y un brazo de manivela 112  se mueye c ir-  
cularmente en tom o a l e je  109. F1 brazo do manivela 112 

está  acoplado con una ca ja  receptora 115  do l a  palanca de 
enganche 114 por medio ae un pasoaor 113. Una v a r i l la  
roscada 116, parí', a ju sta r  la. longitud eficaz  de l a  ¿alance, 
de enganche, engrana con una rosca hembra 117 f i j a  a l a  
palanca de enganche 114. La v a r i l la  roscada 116 montada 
para rotación sobre e l apoyo 119 acoplado a l a  tapa 118 

de l a  ca ja  receptora 115. A sí, cuando se hace rotar el 
mango 120 de l a  v a r i l la  roscada 1 1 6 , l a  palanca de engan­
che 114 avanza y retrocede a travós de l a  ca ja  115. De esa 
manera es posib le a ju sta r  previamente l a  posición en l a  
cual el gancho 121 es incrustado en el baño de metal. La 
palanca de enganche 114 es hueca y se re fr ig e ra  in terio r­
mente introduciendo agua desde tina, entrada de agua de re­
frigeración  122 hasta una sa lid a  de agua ae refrigeración  
123.

jBn una realización  de este invento, l a  palonea 
de enganche 114 está  soportada a deslizamiento por a l menos 
unos medios de soporte entre l a  parte central a lo  largo 
de su longitud y uno de sus extremos, a l cual está  fijad o  
un gancho 121. Los citados medios de soporte están coloca­
dos en una posición  t a l  que l a  palonea de enganche 114 pue­
de convertir un movimiento c ircu lar comunicado a un extre-

- 9 -
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mo en -un movimiento parid di co predeterminado y tran sm itir­
lo  e l gancho 121. Cuando lo s  medios de soporte son senci­
l l o s ,  e l  movimiento a el gancho 121 es un movimiento 
e líp t ic o . En una, rea lizac ión  preferida,, lo s  citados no- 

5 d ios de soporte están prov istos en ndmero de dos o más, 
y l a  palanca de enganche 114 e stá  diseñada de manera, que 
puede ser maniobrada mientras permanece soportada siem­
pre p o r a l  menos unos medios de soporte.

En l a s  realizacion es representadas en l a s  F ig s . 
1Q 5-7, e l movimiento del gancho 12 1  e stá  predeterminaao por 

un herraje  124 ue forma de L e l cual e stá  asegurado a un 
soporte 126 con un e je  de soporte 125. EL soporte 126 es­
t á  provisto de una ranura 12 7 , y mediante e sta  se a ju sta  
previamente el n ivel del e je  de soporte 125. Un ro d illo  

15 g irato rio  128, acoplado concénuricamente al e je  125, ac­
túa como unos primeros medios de soporte. A l a  punta de 
un brazo 129 que se extiende horizont alnente, del herraj o 
en forma de L , e stá  además asegurado un ro d illo  130 que 
actúa cono unos segundos medios de soporte. Existe un 

20 pequero rozamiento cuando l a  palanca de enganche 114
d esliza  mientras permanece soportada por a l menos uno de 
lo s  ro d illo s  128 y 130. El otro brazo 131 del herraje 
124 de forma de L se extiende hacia abajo y hc.ce contac­
to con un perno de acción de gato 132 . Maniobrando el per- 

25 no de acción de gato 132. es posib le a ju sta r  previamente 
el n ivel del ro d illo  130.

La palanca de enganche 114 es hecha ro tar jun­
to con l a  c a ja  receptora 115 actuando e l pasador 113 como 
fu lcro y, mientras permanece soportada por a l meaos uno 

30 de lo s  ro d illo s  128 y 130, d e sliza  sobre e l lo s .  EL c i-
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gtteKal 109 es hecho ro tar  en l a  dirección he una i?.ecit.u?. he 
l a  F ig . 5 (a  isqu ierdas) de llanera que eL gancho 121 pue­
de coger una parte de borde la te r a l  de l a  banua 133 de 
vidrio  Fundido y t i r a r  de él en l a  dirección de una pared 
la t e r s l  135 de un recipiente 134 que contiene el hado de 
metal Fundido. En respuesta a lo, rotación del dgKenal 
109, l a  muñequilla 112  ro ta , y ne di ente el pasador 113, 
la, ca ja  receptora 115 se mueve circu í ármente sin  casi cam­
b iar de postura. A sí, se comunica un movimiento circu lar 
a un extraño de l a  palanca de enganche 114. La posición y 
l a  pcianea de lo s  ro d illo s  128 y 130 se o.justen do!ante­
mano de manera que, cuando se retarda l a  palanca ae engan­
che 1 1 4 , puede d eslizar sobre el ro d ille  130 mientras per­
manece soportada por é ste . La profundidad de lo, banda. 133 
de "vidrio fundido a l a  cual va el gancho 1 2 1 , puede contro­
la r se  ajustando lEL a ltu ra  de lo s  ro d illo s  128 y 130 de an­
temano. En esta  realización  preferida, en que se usen dos 
medios de soporte, e l moví ni cubo del gancho .121 es un mo­
vimiento e líp tico  relativamente plano cuando el (jincho 121 

estó. alejado de l a  honda de v id r io , es decir, cuando l a  
palanca de enganche 114  e stá  siendo soportada, por el ro­
d illo  128 , mientras que es un movimiento e líp tic o , pró­
ximo a un movimiento en lín ea  rec ta , cuando el ¿(ancho 121 

entra en contacto con l a  banda de v ia rio , es decir, cuan­
do l a  palanca de enganche 114  e stá  siendo soportada por 
e l rodillo ' 130. Es con mucho preferib le  lim ita r  el movi­
miento del gancho 121  a apro:d.mao.amente un movimiento en 
lín e a  recta  cuando el gancho está  actuando sobre l a  banda 

de -vidrio fundido. La provisión de tre s  o más medios de 
soporte haría posible conseguir que el movimiento del gan—

- 11 -
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cho 121 fuese más suave. Un ejemplo de una estructura apro­
piada del gancho 121 se ha ilu strad o  en l a s  F ig s . l l a - c  y 
en l a s  F ig s . I2 a-c . EL gancho, como se ha ilu strado  en 
l a s  F ig s . l l a - c ,  se introduce menos en l a  banda de v id r io .

$ En l a s  F ig s . 8-100 se i lu s t r a  un ejemplo- de
unos medios de estirado que comprenden miendros ro ta tiv o s.

La fuerza de rotación de un motor reductor 201 
es transm itida a un eje  intermedio 205 mecíante pifiones 
202 y 204 para cadena y una cadena 203* La rueda dentada 

10 206 f i ja u a  a l  eje intermedio 205 engrana con una rueda
dentada 207 asegurada a un e je  de cono 208, y mediante 
éste es transmitida, l a  rotación del e je  intermedio 205 
a l e je  de cono 208. Las ruedas dentadas 206 y 207 están 
diseñadas de t a l  manera que pueden engranar entre s i  

15 incluso aunque e l ángulo entre el e je  intermedio 205 y 
e l e je  de cono 208 v a r ía , en tanto que la, d istan cia  de 
centro a, centro de esas dos ruedas dentadas no v a r íe . EL 
e je  intermedio 2Q5 asegurado a un soporte 210 por necio 
de apoyos 209, y el e je  de cono 208 e stá  fijad o  a un so- 

20 porte rotativo  212 por medio de apoyos 2 11 . EL. soporte 
ro tativo  212 e stá  montado en el soporte 210 meciente un 
pasador 213 para rotación, o de una manera t a l  que in c lu ­
so aunque efectúe rotación, l a  d istan cia desde e l centro 
de l a  rueda, dentada 206 a l de l a  rueda dentada 207 no 

25 puede v aria r . A sí, l a  rotación del motor 201 es transmi­
t id a  a l e je  de cono 208. Al soporte rotativo  212 está f i ­
jada una ménsula 214- desde l a  cual está  colgando un peso 
216 por medio de un resorte  215. Un perno de a,cción de 
gato 217 montado en l a  ménsula 214 hace contacto con el 

30 soporte 210 en. su eirLremitad, y controla l a  rotación ael

- 12 -
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soporte rotativo  212 en torno al pasador 213- 6uonao so  ha­
ce ro tar un mango 218 del perno de acción de gato, el 
pemo de acción de gato 217 o bien avanza o bien retroce­
de. Con ello  es posib le v aria r  lo. inclinación del sopor­
te  rotativo 212 y l a  del e je  de cono 20o. Lo. rotación del 
e je  de cono es transm itida o. un cono 219 situado en su ex­
tremo. EL cono 219 expande lo. bando, ae vidrio en lo  airee— 
ción de una pared la te r a l  222 de un recipiente 221 de ba­
ilo. cuando es hecho ro tar e l cono 219 t i  entras es empujado 
contro. una. parte de borde la te r a l  ae l a  banda 220 de vi­
d rio . Los conos p re fer ib le s, como lo s  ilu strad os en la s  
F ig s. 13a*b, tienen pequeños so lien tes en sus su p erfic ie s. 
El cono 219 se in se rta  primeramente en el recipiente 221 

del bailo, de manera que puede l le g a r  a uno. posición  apro­
piada por encima de una parte ae borde lo te ra l de l a  ban­
da 220 de v id r io . Luego se hace ro tar el soporte ro ta t i­
vo 212 mediante el perno de acción de gato 217) y con esa 
acción se b a ja  gradualmente el cono 219 y es empujado con­
t r a  l a  banda de vidrio 220.

EL. miembro de enganche y el miembro de cono pue­
den ser fabricados de un m aterial re fractario  t a l  como
nitruro de boro, nitruro de s i l i c o ,  g ra fito  y sim ilares. 
Cuando se efectúa l a  refrigeración  interna, ce ha compro­
bado que es duradero un m aterial fabricado tratando el c a ­

l o r  l a  su perfic ie  de un acero suave o un m aterial produci­
do por tratamiento con. Almar de l a  superficie  de un acero 
suave, y subsiguiente tratamiento por calor.

La presente so lic itu d , que corresponde a l a  pre­
sentada en Japón, el 9 de Karso de 1.965, bajo el número 
13219/ 65, se acoge a lo s  beneficios del artícu lo  51 del

- 13
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vigente Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

N. Q I  A

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Pa­
tente de Invencidn en España, por VEINTE años, son lo s  
sigu ien tes:

1 .  -  Un aparato para manufacturar un v idrio  p la­
no que comprende un baño de metal fundido para re c ib ir  
sobre la  su perfic ie  de un metal fundido un vidrio fundi­
do entregado desde un horno de fusión  de v idrio  a. una ve­
locidad  controlada y que lo  convierte en una forma de ban­
da continua mientras lo  avanza sobre l a  su perfic ie  del 
metal fundido, caracterizado por el perfeccionamiento de 
que a ambos lados de dicho baño de metal fundido están 
dispuestos a l menos un par de medios que actúan sobre l a  
parte de borde la te r a l  de dicha banda de v idrio  y extien­
den imperativamente su  anchura, mientras l a  banda de vidrio  
avanza sobre el baño y se encuentra en un estado deforma- 
bl e .

2 . -  EL. aparato descrito en l a  reivindicación  1 , 
en el cual dichos medios para extender l a  anchura de l a  
banda de v idrio  comprenden un miembro de enganche para 
una parte de borde la te r a l  de una banda de v idrio  fundi­
do y tran sm itir a dicha banda una fuerza me cónica para es­
t i r a r  l a  anchura, de l a  banda en una dirección hacia afuera,
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y medios para transm itir un movimiento periódico determi­
nado a dicho miembro de enganche.

3 . -  EL aparato Rescrito en l a  reivindicación 2, 
en el cual dichos medios para extender una parte de toree

3 la te r a l  de una banda de vidrio  fundido comprenden.un nieor- 
brode enganche para coger una parte de borde la te r a l  ae  
una banda de vidrio fundido y transm itir a dicha banda 
una fuerza mecánica para e s t ir a r  l a  anchura de l a  banda en 
una dirección  hacia afuera un miembro transmisor de mo- 

10 vimiento rígido largo que tien e dicho miembro de engan­
che fijad o  a é l en un extremo, un metió para comunicar un 
movimiento circu lar en un plano sustancialmente v ertica l 
a l  otro extremo de dicho miembro transmisor de movimiento 
y al menos un medio de soporte para sostener cieno miem- 

15 bro de transmisión de movimiento, estando dicho miembro 
transm isor de movimiento sostenido deslisantencnte por 
dicho medio de soporte a l  maios entre su parte central a 
lo  largo de su longitud y su parte extrema a l a  que e s tá  
fijad o  e l miembro de ai gauche, y estando situado dicho me- 

20 dio de soporte en una posioión t a l  que el miembro tran s­
misor de movimiento puede convertir e l movimiento circu­
la r  dado a su extremo en un movimiento periódico predeter­
minado y tran sm itíilo  e l miembro de enganche.

4 .  -  EL aparato descrito en l a  reivindicación 2, 
25 en el cual dichos medios para extender ana parte de bor­

de la te r a l  de una banda de vidrio  fundido comprenden un 
miembro de enganche para coger una parte de borde la te ra l' 
de una banda de vidrio  fundido y transm itir a dicha banda 
una fuerza mecánica para e s t ir a r  l a  anchura, de l a  banda

30 en una dirección hacia afuera, un miembro transmisor de

- 15 -
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movimiento r íg id o  la rg o  que tien e  dicho miembro de engan­

che f i ja d o  a  á l  en un extremo, medios para comunicar un 

movimiento c ir c u la r  en un plano sustancialm ente v e r t ic a l  

a l  otro extremo de dicho miembro tran sm isor de movimien­

to  y a l  menos dos medios de soporte  p ara  so ste n e r  dicho 

miembro tran sm isor de movimiento, estando dicho miembro 

tran sm isor de movimiento so sten id o  deslizablem ente por a l  

menos uno de d ichos medios de soporte  entre su  parte  cen­

t r a l  a  lo  la r g o  de su  lon g itu d  y  su  p arte  extrema a  l a  

que e s t á  f i ja d o  a l  miembro de enganche, y  estando dicho 

medio de soporte  s itu ad o  en una posic ión  t a l  que e l  miem­

bro tran sm isor de movimiento puede co n v ertir  e l  movimien­

to  c ir c u la r  dado a  su  extremo en un movimiento p eriód ico  

predeterminado y  tra n sm it ir lo  a l  miembro de enganche.

5#- E l  aparato  d e s c r ito  en l a  re iv in d icac ió n  1 , 

en e l  c u a l dichos medios para extender l a  anchura de l a  

banda de v id r io  comprenden un miembro de e s t ir a d o  en fo r­

ma de cano que es capaz de g ir a r  a lred ed or de su  e je  per­

maneciendo m ientras en contacto  con una p arte  de borde l a ­

t e r a l  de l a  banda de v id r io  fundido y durante e l  g ir o , de 

su m in istra r  a  l a  banda de v id r io  una fu e rz a  para e s t i r a r  

l a  anchura de l a  banda de v id r io  en a l  menos una d irecc ión  

h ac ia  a fu e ra , y un medio p ara  comunicar a  dicho miembro 

de e s t ir a d o  un movimiento de ro tac ió n  a lrededor de su  e je .

6 . -  E l  ap arato  d e sc r ito  en l a  re iv in d icac ió n  5, 

en e l  c u a l dicho miembro de e s t ir a d o  tie n e  muchos s a l ie n ­

t e s  pequeños sobre su  su p e r f ic ie  de forma de cono.

7 2 . -  Un aparato  p ara  m anufacturar un v id r io  plano.

16
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T a l y cano ae ha d e sc r ito  en l a  Memoria que ante­

cede, representado en lo a  d ib u jo s que se  acompañan y con 

lo s  f in e s  que ae han e sp e c ific a d o .

E s ta  Memoria consta de d ie c is ie te  h o jas e s c r i t a s

a  máquina por una s o la  c a ra . .,t3AE8.1966
M adrid,

AVS -  17
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