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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
en '
ESsPANa
por VEINIE aflos
& nombre de HOGANAS-BILLESHOLMS AKTIEBOLAG, entidad sueca,
establecide en Hbgan#s, Suecia, por:
"UN METODO DE TRATAR POLVO DE HIERRO PARA AUNEHNIAR SU CAPA
GIDAD DE COMPRESION'.-

-

El polvo de hierro que se fabrica por un procedimien
t0 de reduceidn a una temperaturs inferior a la del punte
de fusibn, con pulverizacidn y temigzado subsiguientes, se
caracteriza por una forma irregular de particula. ¢uando ~
dicho polvo se prensa y sinbteriza, para formar cuerpos mol
deados, dicha forma irregular de parbticula produce une ele
vada resistencia en verde, que es la resistencia del cuer-
Po prensado antes de haber sido sinterizado, Sin embarge,
si el polvo se prensa a una presidn media, tendrd una capa

cided de compresidén comparativamente baja, medida como ==~
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gr./cm? del cuerpo prensado no sinberizado, llamada tam---
bién densidad en verde., Esto es, enbre obras cosas, debido
a la porosidad del polvo.

Se han hecho esfuerzos para mejorar la capacidad de
compresidn de dichos polvos por un proceso de trabajado en
frio, por ejemplo, con un tratamiento con rodillos, con -~
subsiguiente pulverizacidn para obtener el temafio deseado
de particula y recocido para eliminar el endurecimiento --
producido con el trabajo en f£rfo. smste proceso de trabajo
en frio, ha mejorado la capacidad de compresidn, peroc ha -
reducido también considerablemente la resisbencia en verde,

Por ello, este invento estd relacionade con el pro--
blema de enconbrar un método pare aumentar la capacided de
compresibén sin reducir de forma significativa la resisten-
cia en verde.

Dicho problems, se resuelve sometiendo el polvo & una
oxidacidn limitada después del proeeso de trabajo en frio,
por ejemplo, tratamiento con rodillos, sienda seguida di--
cha oxidacién limitade por una reduccién en hidrdgeno.

Bl nuevo método para trater el polvo de hierro para
aumentar la capacidad de compresidn, manteniendo al mismo
tiempo una resistencia en verde satisfactorie, se caracte-
riza principalmente por someter el polvo a uno o més prace
sos de trabajo en frio, por ejemplo, bratamientos con rodi
llos, si se desea, separados por tratamientos de recocido,
pulverizer el polvo al tamafio deseado de particula, some--
ter el polvo a un proceso de oxidacién hasta que el polvo
he absorbido una cantidad de oxigeno que corresponds & una,
asi llamada, pérdida por Hp de 1 a 105, preferiblemente 5%

aproximadamente y reducir el polvo en hidrdgeno.
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Ia pérdida por H, €5 un término utilizado en la meta-
lurgia del polvo de hierro, para indicar el grado de reduc-
eidn o la cantidad de oxfgeno residual, y se determina como
la pérdida en peso por ciento que se produce cuando un pol-
vo se somete a recocido en atmbésfera de hidrdgeno a 1.0502C.
durante 60 minubos.

El invento serd descrito a continuacién con mis deta-
1lle, con respecto a un ejemplo en el cual se hace un polvo
a partir de hierro en esponja fabricado segin el método de
Hoegansaes,

El hierro en esponja se tritura hasta un tamafio de ==
particula inferior a 3 mm, Este polvo se somete a un primer
tratamiento con rodillos. El produsto del tratamiento con -
rodillos consta sustancialmente de porciones coherentes en
forma de tiras. isbe producto se tritura preferiblemente en
un desintegrador. Los tratamientos con rodillos y tritura--
cién, se repiten cuatro veces. Se toman muestrgs después de
cada operacidn de trituracidn,

Después de la Gltima operscidén de trituracidn, el ma=
terial se dividid en porciones, y dichas porciones se some-
tieron a procesos de oxidaciébn, lo que did por resultado ==
distintos valores de pérdids por hidrdgeno, a saber 0,55(%,
5,24% y 7,95%. Las porciones oxidadas se redujeron en hidqé
geno seco a 9602 C. durante 60 minutos. Las porciones oxida
das se pulverizaron cuidadosamente hasta un tamafio de parti
cule inferior g malla 100, lo que significa un tamafioc me=--
nor de 0,15 mm, La capacidad de compresibén de los polvos --
as{ producidos, se comprobd prensando los polvos a una pre-
sién de 4,2 boneladas/cm®.

Bl resultado se indica en el dibujo adjunto.
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En la figura 1, las ordenadas representan la densi--

dad en verde, medida como gr./cm?. Les abscisas se dividen
en dos partes. La parte izquierda representa el nimero de

operaciones de trabajo en frio. La parte derecha represen-
ta el grado de oxidacién medido como la, as{ llamada, pér-
dide por hidrégeno.

La figura 1 muestra claramente cémo aumenta la densi
dad en verde con el nlmero de operaciones de trabajo en --
frfo, y cbémo continda aumentendo primero después de un tra
tamiento suave de oxidacién-reduccidn, pero decrece como =
resultado de una creciente oxidacidn. Una oxidacidén para =
la pérdida por hidrégenc del 8% con reduccidn subsiguiente
produce una capacidad de compresidén que es igual a la pro-
ducida después de una operacién de trabajo en frioc. Ror --
ello, se prefiere mantener el valor de pérdida por hidrége
no inferior a 8%.

In la figura 2, las ordenadas representan la resis--
tencia en verde, medida como Kg/cmz. Las abscisas se divi-
den en dos partes de forme similar a la figura 1. Las tres
curvas de la figura 2, representen cuerpos de ensayo que =
han sido prensados hasta distintas densidades, a saber, «=-
6,0, 6,b y 7,0 gr/cm?, respectivamente. La figura 2, ilus-
tra el serio descenso en la resistencia en verde como re=-
sultado de las operaciones del tratamiento con rodillos, y
cbdmo la resistencia en verde puede sumentarse de nuevo con
una operacifn subsiguiente de oxidacibn-reduccidn.

asta solicitud, que corresponde a la presentada en -
Suecia, con fecha 9 de marzo de 1965, bajo el ndm. 3079/65

se acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Esta

tuto sobre Propiedad Industrial.
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NOTA

Los punbtos de invencién, propia ¥y nueva, que Se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente -
de Invencién, en Espafia, por VEINLE afios, son los siguien-
tes:

12, - Un método de tratar polvo de hierro para aumen
ter su cepacidad de compresibén caracterizado por someter -
el polvo a una o mds operaciones de trabajade en Zfrfo, por
ejemplo, operaciones de tratemiento con rodillos, si se de
ses separadas por tratamientos de recocido, pulverizar el
polvo hasta el bamaflo deseado de particula, someter el pol
vo & un tratamiento de oxidacidn, haste que ha absorbido -
une cantidad de oxigeno que corresponde a una, asi llama--
de, pérdide por H, de 1-103, preferiblemente 5, aproximada
mente, reducir el polvo en hidrbgeno y si se désea, some--
terlo a un proceso final de pulverizacién.

29, - Un método de tratar polvo de hierro para aumen
tar su capacidad de compresién.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que anteceds,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fines
que se han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas escribas a méguina

por una sola de sus caras.

¥adrid, BMaR o
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