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PLTENTSE
INVENCION

por WPERFECCIONAMIENTOS uN Lja FABRICACION IE ENVASES", a
favor de DON MANUEL MARTINEZ IBANEZ, de nacionalidad
egpaliols, dowiciliado én. Barcelona, Calle FPrimera Centuria
Gatelana, blogque 12, ezcalera C, 1° 12

= P =

MENMORTLA DuSCRIPTIIVA

Ia presente invencidn ge refiere a unos perfecciona-
mientos en la fabricacibn de envases.

Mas concretamente, la invencién comprende unos
perfeccionamientos encaminados & lograr unads notables
uejoras en la fabricecibn de envases de oartén, del tipo
integrado & partir de uwn cajebtin tubuler de seccifn

rectangular y de aristas redondeadas.
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Actualmente, la fabricacibn de envases de este
tipo adolece del inconveniente de que resulta practicamente
impoeible mantencr esitablemente lisas luspsredes laterales
del cuerpo tubular resultante, lus cuales tienen tendencis
natural & curvarse al extericr, formando convexidad y
perdiéndose por tanto la egitética del conjunto.

Bn la invencibn objeto de la presente memoris
quedan eliminados totalmente los citados inconvenientes,
logréndose un manguito tubuler de seccibn rectangular
perfectumente definida y de aristas redondeadas, en el
cual las paredes del mismo, formadas a partir de lémina
rigida de cartdn o material registente similar, permanecen
inalteralbles, congervando su peralelismo.

Los perfeccionamientos congrenden un proceso de
fabricaeclbn a partir de una bobina o lémina de alimentaciln
de cartbén, la cual es conducide a truvés de rouillos de gula
haciz un rodillo suministrador de wmae substancia wdhesive,
que la aplica en wmo de los bordes de la banda antedichw.

A contimucibn, wa d=mlla, sincronizgda con la marcha de
los rodillos de arrastre, secciona la banda continuz, obte-
niendo léminas perciales de superficies idénticas, que son
tracladadas al sentido de la mercha de la banda continua

por una pluralidad de rodilles humectadores situvados er una
care, de las liminas parciasles obtenidas por la cizalla, y
gometidas a la accibn de un molde de deslizado vertical,

que opera en el centre de le 1lfmina, sostenida por dos ro-
dillos dotados de juego elésticc lateral y wna pinze de
centraje que actua como contromolde en evitacibn de cualquier

desplazamiento de la lamina mientras se somete a la accibén de
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los rodillos que permiten el descenso del molde, y adaptan

contra su superficie, a2 la porcibn de lémina, hasta abarcar-
la totalmente, Uno de log rodillos alcanze antes la base
superior del molde, con lo cual los bordes de la lémina
gqueden solapudog y pegedos entre sl por el adhesivo previa-
rente aplicado. .

A pertir de este punto, se somete al conjunto
de molde y lémina, a una fase de presecado, que proporciona
la consistencia y rigidez neeesaria requerida por el manguito
tubuler resultante, el cual pasa a la fase de acgbado de 4 po
conocido, que comprende la colocacién de fondos, tapas, %bc.

E1l envase resultante se ajusta perfectamentea la
forme del molde, el cual comprende sus aristas redondeadas
al efecto.

Con el fin de facilitar la explicacibén, se acompaila
& la presente memoria descriptive de una lémina de dbujos
en la que se ha representado un c:aso de replizacibn que se
cite « titulo de ejemplo.

En los dibujos:

Te figura tmica, representa una vista esyuemética del
proceso de fabricacién del envase, en el que la bebina o la-
mina, suministradora de material 1, proporciona una banda le-
minar 2, conducida @ través de rodilloes de arrastre 3, hacia un
dispositivo engomadar 5 de uno de sus borde_s, a partir del
cnal entra en funcibn la cizalla de corte 6, que secciona &
la banda segin léminus 7, que se deslizan por unos rodillos
hume ctadores después de lo cual gueden situadas sobre unos
rodillos 8, dotados de juego eléstico lateral y una pinza de

centraje o contremolde gue evita cualquier desplaezamiento de
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la. l&mine con relacibn al molde. Un molde 9, de aristas
redonfeadas y de igual forma gue el envase & obtener, des-
ciende sobre la lémina, estendo dotado de pinza de cenbraje
10s Ios rodillos elésticos &, solapun los bordes 11 de la
lémina 7, realizéndose el plegado de los mismo.

Da invencidn, dentro de su esgencialiwad, puede
ger llevads a la préctica en otras formas de realizacién
que difieran en detalle de la indiczda 2 titulo de ejemplo
en la descripecibn y a las cuales alcanzard igualmente la
mwoteccibn que se recaba. Podré, pues, construirse eun
cualguier forma y tamafio, con los materiales y mediocs mes
adecuados, por quedar todo ello comprendido en el espiritu

de las reivindiczciones,
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NOT A

Hecha la deseripcibn del presente invento, lo que
se declara como nueve y de propia invencidén, comprende las

giguientes reivindicaciones.

1, Perfeccionemientos en la fabricacibn de envases,
caracterizados esenclalmente por el hecho de comprender
une bobing o lémina de suministro de una banda lamingr de ma=-
terial resistente,tal como c:artén o similures, conducida s
través de rodillos de arrastre hacia un dispositivo de
engomado de uno de los bordes de la lémina, a partir del
cual se somete a la banda continua a un troguelado por
cizalla, obteniéndose léminas troceadas que son trasladadasg
en sentido a la marcha de la banda, hacia un dispositivo
humectador de wna de las caras, quedando dispuestas estas
1léminag sobre rodillos de soporte, gue colaboran con la
zceibn de un molde de presibn vertical, formado por un cuer-
po de seccibn rectangular a lo alto y vértices redondeados,
comprendiendo estos rodillos juego eléstico lateral que
permite el ajuste de la lémina contra la superficie del
molde hagta el solapado de los bordeg superiores de aquellsa,
gque se unen por eYpegamento previamente aplicado, procedien—
dose & partir de este punto, & una fase de presecado, mediante
entrade del conjunto de molde y lémina, en una cémars de secaje
por calor, realizfndose en fage final, el desmoldeo de la

pieza.



g, Perfeccioremientos en la fabricacibén fge envases.
Segfn se describe y reivindica en la presente memoriea
descriptiva que consta de 6 pégires foliadas y escritas a

médquing por una sola de sus caras, acompefiadas de uwna lémina

de G1bUjose
vedrid, a 1 MAR 1966,
Pe s
JAIME ISERN
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Firmades [y15 REY PADILLA
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