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PATENTE DE INVENCION
que por 20 afios, para Espafla y sus Posesiomes, se solicita a favor
de la Mrma: PROLIZENZ AG, entidad sulza, residente en CHUR (SUIZA),
Balnhofstrasse 12, por: " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS -

MAQUINAS PARA FORJADO DE BANDAS METALICAS CONTINUAS "e-
-Memoria Descripitiva )

Lig presente invencién se refiere a perfeccionamientos en
las maquinas para forjado continuo de bandas metadlicas dotadas, a
modo conocido, de mordszas forjadoras con movimiento alternativo =
de acercamiento y alejamiento entre sf, permitiendo alcanzar en =
una pasada unareduccidn del grosor que durante el laminado exige -
varias pasadas. Ella permite, por ejemplo, una reduccidn de grue-
80 hasta el 80%, es decir una reduccidén hasta 1/5 del grosor origl
nal de la banda en unsg Unica pasada.

La miquina segln invencidn se distingue ante todo por la
generacidn de la presidn hidréulica para el movimiento de émbolos
a los ocusles estan fijadas lag mordazas forjadoras. La generacidn

de la presidn se efectia en ambos lados de la cdmara de presidn =-
construida la més reducida posible en el extremo de cabeza de los
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Ambolos mediante el vdstago de compresidn que entra en un espacio
recorrido por el émbolo y que comunica con la cimara de presidn a
través de un cansl, siendo conducido dicho vdstago en un cojinete
de gufs oscilante, pero immbvil axial y radialmente y muy estrecha
mente acoplado a un excentrico, que le confiere un movimiento de =
vaivén y oscilante, describiendo un éngulo. También la carrera del
émbolo es lo mas reducida posible.

La maquina posee asi pues dos émbolos o pistones y cua——
tro véstagos de compresidn. El dispositivo excéntrico puede ser —-
por ejemplo un disco excéntrico o un cigliefial.

Al avanzar en el espacio recoréido por el émboly buzo ==
lleno de un ldquido, por ejemplo, de aceite o aceite emulsionado =
con agua, presicna el vastago de compresidn una parte del liquido
en la clmars de presidn en el extremo de la csheza del émbolo, de
modo que las mordagzas forjadoras se acercan entre si; durante el =-
movimiento de retroceso del vAstago compresor es aspirado 1iquido
de la cémara de presidn en el extremo de la cabeza del embolo, lo
que tiene por consecihencis que las mordazas forjadoras se alejan -
nuevamente entre sf. Ias dos partes de la maguina que comprenden -
cada una dos dispositivos excéntricos, dos vastagos compresores ¥
dos cojinetes de gula oscilantes, asi como los elementos pertinen=
tes, como por ejemplo cojinetes de rodillo o de bola, guarniciones
etc. son llemadas a continuacidn pulsadores.

Fl plano represents una forma de realizacidén de la méqui
na segin invencidn. Flg. 1 es una seccidn vertical, estando iluse—-
trados en forma puremente esquematica log conductos de presidn ex~-
teriores con vdlvulas, bombas etc. Fig. 2 una seccidn a lo lergo -
de la linea A=A de fig. 1 y Fig. 3 una seccién a lo largo de la 1i
nea B-B de fige. 1, estando dibujada la bands en forma contrarigme-
mente a fige 1.
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Cada mordaza forjadora 10 estd acoplada solidariamente -
con un imbolo 11 que se desliza en un cilindro 24 y es guiado en -
el mismo. La cémare de presidn 14, llena de liquido comprimido lue
brificante, comunioca en ambos lados con los espacios recorridos --
por el respectivo émbolo de dos pulsadores mediante unos cansles -
16. E1 volumen de liquido de presidn sbsorbido por los espacios re
corridos por los émbolos es reducido y aumentade alternativamente
por ol véstago 18 compresor gque se mueve en valvén. Los cuatro vag
tagos 18 de los émbolos se deslizan cada uno por una guia 20 osci-
lante en un taladro transversal 19, son conducidos estrechamente y
acoplados con un dispositive excéntrico 21 giratorio (formado en el
presente caso por un disco excéntrico), que a su vez lleva un érbol
de impulsidén 22 con volante 23

Fl plano muestra unas ceracteristices més ventajosa pera
1a construccidn de la miquina forjadora segin invencidn.

Cada uno de los dos émbolos 11 lleva en el extremo de su
cebeza un vastago axial 12 que pasa, deslizandose estrecha y herme
ticamente, por la culata 13 de la cémara de presidn 14 y estd equi
pado con un resorte 15 que atrae el ;émboio 11 contra la culata 13.

Con un trahajo répido, es decir en caso de una sucesidn
répida de las mordazas forjadoras en su carrera no basta la asplirg
cidn de retorno del ldquido a presidn por los viastagos compresores
para alejar las mordazes forjadoras en un tiempo justo hasta cier-
ta distancia entre si; este movimiento es suxiliado por lo tanto -
por los resortes 15. En el presente ejemplo estan dibujados Jjuegos
de resortes en forma 1enticu1ar; pero pueden ser también, por ejem
plo, resortes helicoidgles. Otra posibilidad consiste en producir
una fuerza de retroceso mediante dispositivos neumaticos e hidrdu-
licos.! V

Es impedido un movimiento giratorio de los pisiones me=-
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diante unos elementos no dibujados (por ejemplo por una chaveta lon
gltudinal)e

. Los taladros para los mopdrtes de gufa 20 estan dispuesios
en sglientes de las paredes de los cilindros 24. Esto hace posible
una construccidn muy compactae

Ventajosemente esta dispuesto en 1la cavidad cilindrica -
25 de 1los espacios 17 de los pulsadores un anillo de guarnicién 26
que durante el funcionamiento es presionado por el liquido a pre--
sidén hermeticamente contra el cojinete 20 y el faladro 25.

Mejor es que el movimiento sinerdnico de los dos Pulssado
res sea garantizado por un arbol de impulsidn comin 2"5.

Ventajoso en particular es dotar las mordazas forjadoras
de topes 28,29 respectivamente, en ambos lados, que tienen la mi--
gién de limiter la aproximacidn reciproca delas dos mordazas y ase
gurar asi un grosor uniforme de la banda forjadas. Estos topes son
ventajosamente desplazables.

Con el fin de renovar el liguido a presidn en los espa=—-
cios 14 y 1':1;, asd como en los cenales 16 y compensar las inevita—=
bles pérdidas por fuga, se acopla estos espacios convenientemente
& una bomba de presidn 36 por un lado que suministra el 1liguido a
presidn necesario y los comunica por otro lado con una valvula de
compensaciién 37. En el caso ilustrado el mscople a la bomba de pre-
sidn 36 estd garantizado por los comductos 30,31 y 32 y la comuni-
cacidn con la vAlvula de compensacidén 37 por los conductos 33,34 ¥
35« Los conductos 31,32,34 y 35 comunican ven-ba;josamente’ a través
de taladros 41 o 42 respectivamente con los espacios 17 en que se
mueve el émbolo buze 18.

Para el seguro contra une eventual sobrepresién estan --
dispuestos en los conductos 31 y 32 que comunican con la bomba de

presidn 36, unss valvules de retencién 38 y 39 y en el conducto 30
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una vdlvula de compensacion 40,
En lugar de las vAlvulas de retencion 38, 39 puede ser -

suficiente una Gnica valvula de retencidén 54 en el conducto 300

La miquina segin el plano esté proyectada para el forja—~
do de una anchura de banda de 300 m/m y para wm grueso inicial de
20 m/m y una reduccion hasta 4 m/m. Ella es utilizada a veces para
la reduccidn de una banda de aluminio desbastada a 8 m/m hasta 1,7
m/m (reduceién 5 : 1 aproximadamente).

La carrera de los vaéstagos compresores 18 dibujados en -
escala es de 130 m/m. Los émbolos 11 tienen un difmetro de 400 m/m,
son huecos y tienen un grueso de pared de T0 m/m. Los mismos estan
fabricados de hierro colado de alta calidad. Su carrera es de 6 —-
m/m asproximadamente. Los cilindros 24 son de fundicidén de acero, -
los cojlnetes de gula 20 oscilantes de acero templado en su super-
ficie com casquillos de bronce. Los vasiagos compresores 18 estan
formados con los discos excéntricos en una pieza de acero. Las re-
ferencias 30 hasta 35 representan tubos estirados sin soldadura. -
Como se deduce de flg. 3, las mordazas forjadoras lo estan montados
sobre soportes 43, embutidos a su vez en los fondos de los émbolos
11, 44 son canales para el liguido refrigerante y 45 piezas de su-
jecidn. La Fflecha indica la direccidn de paso de la banda 46 que -
se ha de forjar. Debido a la construccidn especial de las mordazas
forjadoras se efectila la reduccidén por forjado por etspas, como se
deduce de la respectiva figura. Con 47 se indica la banda forjadas
Con 48 estéd indicado un depdsito para el aceite y con 49 un filtro.
La bomba 36 transports el aceite desde el depdsito 48 a través de
los conductos 30,31 y 32 a los espacios de compresidn 17 ¥y las cdmg
ras de presidn 14. Por otro lado el liquido sobrante que sale de -
las vilwvulas de compensacidn 37 ¥y 40 retorna a través de los con--

ductos 50 o 51 respectivamente al deposito 48,



135

140

145

150

155

160

Es ventajoso prever delante de las vélvulas de retencién
38 y 39 o, respectivamente, delante de la valvula de retencidn 54
en el confiucto 30 un acumulador hidriulico 55 {indicado en lineas
punteadas) (tales acumuladores existen normalmente en el comercio).
En dicho caso puede prescindirse gsbsolutamente del montaje de la -
vélvula de compensacién 40 junto con el conducto de retorno 51; es

tos elementos, sin embargo, pueden conservarse y servir como Segu-

‘rog contra la sobrepresidn. El acumulador 55 ocasiona €l que, en oa

so de un funclonamiento normal, todo el aceite transportado por la
bomba 36, llegue a la maquing forjadora, pudiendo montarse una bom
ba 36 més pequefia.

Con 52 estan indicados conductos que retornan aceite de
perdida sl depdsito 48 y que previamente se habig acumilado en los
espacios 53. Durante el funcionamiento deben existir siempre fugas
de aceite (1fquido de fuga), ya que el aceite a presidn actda como
lubrificante.

En especial se nota en fig. 1 ia forma extremadamente —-
compacta de la miquina, as{ como la poca cantidad nedesaria de 1i-
quido a presidn. Aparte de necesitar relativamente poco espacio =
ofrece la forma de construccidn compacta grandes ventajas con res-
pecto a la estanquedad para el liquido ¥y la propensidad a fallos -
mecanicos.

Debido a que pueds elegirse un numero de carreras muy —-
elevado por minuto de las mordazas forjadoras graciaes a la construc
cidén robusta de los pulsadores en la miquina segin invencién (por
ejemplo de 12 hasta 25 Hz ¥ més), puede acoplarse la mdguina a una
méquina de fundicidn continua de placas o bandas, por ejemplo, una
méquina de fundicidn rotatorie ( cuyo molde de colada es formado -

por una cavidad practicada en la circunferencia de une rueda gira-

toria o tambor rotatorio y por una handa de cierre continua) o una
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coquilla de cinta, cuyo molde de fundiciédn esté formado en esenclal

por dos bandas continuas y que fué desarvollado en especial por Ha
zeletts. Entre las miquinas de fundicidn de placas y bandag es en -
especial la de Hazelett la que permite la mayor weloocidad de fundi
cién (haste 9 m/min con un grueso de benda de 9 hasta 10 m/m); en
dicho caso se podrda conferir una sucesidn de carrera de 20 hasta
30 Hz, que puede alcanzarse sin dificultad con la mAquina segin in
vencidn. |

Ta miquina seglin invencién es utilizada ademés para an--
churas de bandas mucho mayores de 300 m/m. Para bandas de 1000 n/m
de anchura se deberd aplicar un émbolo de seccidn oval, por ejemplo,
con un didmetro grande de, por ejemplo, 1000 m/m y el dldmetro mds
corto de 500 m/m, estando dotado el émbolo para su reforzamiento -
convenientemente de ﬁervios radiales internos.

Descorite suficientemente la naturaleza y alcance de la -
presente invencidn, se hace constar que en la misma, podrén se va-
riables los materiales, dimensiones y en general gsquellos oirod de
talles accesorios o secundarios, que no alteren cambiem, ni modifi
quen la esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada ésta memoria son ——-
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiendose tomar en un
sentido més amplio,y nunca en forma limitativae

RETVINDICACIONES
Se reivindica como de la propia y aueva invencidn la propiedad y -
explotacidn exclusiva de:
12,= Perfeccionamientos introducidos en las méquinas para forjado
de bandas metélicas continuas, que esté dotads de mordazas forjadg
ras con movimiento alternativo de acercamiento y alejamiento entre
s8{ y sirve para la reduccidn del grosor de la banda, caracterizados

porque las mordezas van fijadas a émbolos accionados hidréulicamqg

te, realizandose la generacidén de la presidén en ambos lados de la



195

200

205

210

215

220

cAmara de presidn en el extremo de la cabeza de los émbolgs median
te un vastago compresor, que entra en un espacio compresor gque co-
munica con la cémara de presidn a través de un canel, siendo condu
cido dicho vasitsgo muy ajustadamente en un cojinete de guia osci—-
lante y acoplado a un excéntrico, que le confiere un movimiento de
véimén.

28, Perfeccionamientos introducidos en las mAquinas para forjado
de bandas metdlicas continuss, segin reivindicacidn 12, caracteri-
zados porque los émbolos lleven en el extremo de su cebeza un vis-
tago axial, que, deslizdndose por la culata de la cdmara de Pro=-—-
sidn, pasa por la misma hermeticamente, ¥ estd dptada de un dispo-
gitivo que atrae el émbolo contra la culata.

38.= Perfeccionamientos introducidos en las miquinas para forjado
de bandas metélicas continuas, segin reivindicaciones 12 y 22, ca~
racterizados porque el dispositivo que atrae el émbolo contra la cu
lata es un resorte.

48,~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas para forjado
de bandas metdlicas continuas, seglin reivindicaciones 18 y 28, ca-
racterizados porque el dispositivo que atrae el émbolo contra la -
culata, es neumatico o hidrdulico.

55.; Perfeccionamientos introducidos en las méquinas para forjado
de bandas metélicas contfinuas, segin reivindicaciones 12 y 28, ca~-
racterizados porque el movimiento giratorio de los émbolos por su
eje es impedido por los medios correspondientes.

68.- Perfeccionamientos introducidos en las méquinas para forjado
de bandas metdlicas continuas, segin reivindicaciones 28 y 52, ca-
racterizados porque los taladros para los cojinetes de gufa estan
dispuestos en salientes practicados en la pared del cilindro en ~-
que se mueven loa émbolos.

T84~ Perfeccionamientos introducidos en las miquinas para forjado
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de bandas metdlicas continuas, segin reivindicaciones 18,28 y 68,~
caracterizados porque en el taladro cllindrico de los espacios de
compresidn estd dispuesto un anillo de guarnicidn que durante el -
funcionamiento es presionade y ajustado por el Liquido bajo presidn
contra el cojinete y el taladro.

82.~ Perfeccionamientos introducidos en las miguinas para forjado
de bandas metdlicas continuas, segin reivindicaciones 18,2% y 58 -
hasta T2, caracterizados porgue el movimiento sincronico de los dos
pulsadores es garanitizado por un eje impulsor comin.

98, Perfecclonamientos introducidos en las miquinas para forjado
de bandas metdlicas cont{nuas, segin reivindicaciones 18, caracte-
rizados porque las mordazas forjadoras estan dotadas en ambos lados
de topes que limitan el acercamiento reciproco de las mordazas for
Jadorag.

108,- Perfoccionamientos introducidos en las méquinas para forjado
de bandas metélices continuas, segin reivindicacidn 18, caracteri-
zadogs porque los espaclos estan acoplados por un lado a una bombg
de presidn que suminisira lfquido de presidn y por otro lado a una
vélvula de compensacidn.

118.- Perfeccionamientos introducidos en las mAquinas para forjado
de bandas met'aliocas cont{nmues, segin reivindicaciones 12 y 102, =
caraoterizadbs porgue los conductos hacia la bomba de presidn y los
conductos hacia la valvula de compensacidn comunicen a través de -
taladros con los espaclos de compresién.

128, Perfecclonamientos introducidos en las méquinas para forjado
de bandas metdlicas cont{nuss, segin reivindicaciomes 12,10 y 118,
caracterizedos porque en cada uno de los conductos hacig la bomba
de presidn estd dispuesta una vdlvula de retencidn y en el conduc-

to hacia los espacios de compresidn una vdlvula de compensacidn.

138.~ "PERFECCTONAMTENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS PARA FORJA~

-
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Consta la presente memoria descriptive de nueve hojag ==
numeradas y mecanografiadas por una so!!.a cara & las que se acompa-

flan un planoc pars si mejor comprensidn.—

MADRID, X DE MARZO DE 19660~




PROLIZENZ A.T. DOS PLANOQS - HEJA FRIGIRA

Fig ! il“"“"‘ 0 5
B2
84117116 4 ;f B 174
\i[ \-\~ \\\‘i \\‘\ y lll\
\ W ’% N NNl
A (T N Sy =
25 —/{{," '.. ‘ ! i 7 |Zl ,8

Z \
DA Wit g ——iiiia P V26 34
5 SN : /7 4':': - §"20 /.9

A J\L/

‘ o1 | 57 i T
Y | 24 i} 3 7 7 N2/
;’k vl I 748 | , / 7 /5.;
| ,

"]

|
h /)
| l g \ L & Memaid S
! N : R
!

]
| el |
7 r QBB K 251742 S0
i-N74

v Qs
Lo —A —

ESCALA VERIABLE
Madrid, 7 Marzo 1.966




FRGLTIONS A

DOZ PLANDS ~ HEOZA STGUNDA

47

7
i
b

NN\

22

N . .
N T
‘\\\ P
" ’KI /

i /
o
n

IREENSN\\EEH

s =4

ESCAL A VORIABLE

Madrid, 7 Murzo

U

N e Hes€ Parez SMlado i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



