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D, dJuan Filella Ferrer, de nacionalidad espafiola, »ctable-
cido ~n Barcelona, calle Ganduxer n® 28, solicita resistrar una
Patente de Invencibn, por 20 atios, para Espafla y sus Provinciag
de Ultramar, que se refiere a: WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DR
TLEMENTOS TUBULARES RIGIDOSH,

La presonte solicitud de Patente de Invencibn tinne por
Objeto reivindicar la novedad de un procedimiento de fabrica-
cibn de clementos tubulares rizidos, que pueden ser de snceilo-
nes varias, adscuados para la conduccién de fluidos y para sor-
vir como armadura on construcciones desmontables, 0 para la fg-
bricacifn de la estructura de 10s llamados muecbles de tubo, que
han de permanccer g la intemperiec. .

Los tubog fabricados segin el procedimiento que se colici-
ta patentar estdn constitufdos por una funda inteorna a base de
un tejido ‘tubular o malla, compussta de fibras inorgénicag o
cintéticas, que se recubre, por cucesivas capas, de una resina
adecuada, ques al ~nfriarse y polimerizarse forma un cu~rpo gé-
11.do con ol elma de tejido.

Por su constitucibn, los e~lementog tubulares asi obtonidos
ge caracterizan por su ligereza y rigidez, ofrecisndo iran re-
gisteoncia a la compresién, resultando inoxidables e inatacables

por los agentss atmosféricos y quimicos, sisndo relativam-nte
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econbmicos, en relacibén con su gran rendimieonto y miltinles
aplicaciones,

-

EL procedimiento de fabricacién de los referidos elsomon~
tos tubulares rigidos se basa en la sigulente sucesidn de ope-
raciones.

Se parte de un ndcleo rigido, de seccibn aproniadas a la
de los tubos que se desean fabricar, Sobre dicho micleo ze su-
perpone un tejido tubular o malla, compuesto de Fibrasg inorgi-
nicas o sintéticas entretejidas, que establece una funda cue
constituye el alma del elemento tubular,

Estando la funda de tejido o malla tubular moldeada por
el nmicleo se aplican, sobre la misma, sucesivas capas de una
resing simple 0 compuesta, de naturaleza adecuada a la clase
de tejido empleado para fabpricar sl alma del tubo, gisndo dig-
tribufda dicha resina en frio o en caliente, sezin convenga a
su naturaleza y viscosidad.

Dicha resina se solidifica y amalgama con ol %t2jido for-
mando un s0lo0 cuerpo, que al enfriarse 0 sccarse y despues de
la polimerizacibn, forma un cuerpo sbélido, facilmente gopara-
ble del nlicleo que ha servido para moldearlo,

Para la formacién de la funda de fejido se smpl-ard pre-
ferentemente la llamada lanha de vidrio,

Como resina para impregnar y armar el alma de t=jido me
utilizard, generalments, una resina poliester.

La temperatura de aplicacibén de la resina puede ogcilar
entre los 50 y 150 grados centigrados.

Los elsmentos tubulares Tabricadosg ssgin so ha descrito,
pueden ser coloreados con pigmentacién adecuada, incorporando
el color juntamente con la resina.

En determinados casos y teniendo en cuesnta la aplicacidn

a que se destinan los citados elementos tubularns rigidos, pue-



50

60

70

75

mejorarse su presentacién y acabado, pulimentando la cuper-
Ticie externa de 1los mismos,

ElL micln0 cmpleado para moldear 1os alementos tubulares
pusde ser de secciones diversas, sean 0 no circulares, poligo-
nales, o afectar la forma de prrfiles en 4ngulo, T o U.

Para la aplicacibn de la resina se empleardn prof~ronte—

ments medlos mzcénicos de distribucibn, sean 0 no anro riri-

La Patents de Invencidn, por: "PROCTDIMITNTO DE FABRICA~
CICN DE ELEMENTOS TUBULARES RIGIDOS", cuyo privilezio de ox-—
plotacibén en Espafla y sus Provincias de Ultramar se solicita
por un variodo de 20 aficg, deberd recacr sobre lag pariicula-
ridades, que se concratan on las siguientes,
REIVINDICACIONES
18,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS TUBULARTS RI-

GIDOS", caracterizado por el hecho de que sobre un micleco de
soccibn apropiada a la del tubo que se desea Fabricar, ¢~ su-
pervone una funda de tojido tubular o malla, compusuta de Ti-
bras inorginicas o cintéticas entretejidas, tales como lana

de vidrio, que establacen un alma tubular moldeada sestin la
seccibn del ndcleo, gobre la cual se aplican sucesivas capas
de una resina simple ¢ compuesta, proferentemente de polinsgter,
siendo aplicada dicha resina »n Lrio 0 en calinnte, sogin sea
la naturaleza de lg funda de tejido y consistencia de la ragi-
na, of2ctuindose dicha aplicacidn con prefersncia por m~dios
mecénicos y a temperaturas entre 50 y 150 grados centisrados,
28 ,~ WPROCEDIMITENTO DE FABRICACION DE FELEMENTOS TUBULARRL RI~
GIDOS", segin la 18 reivindicacidn, caracterizado por ol hecho

ue despues de un vproceso de secado de las sucesgivas capas
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resina, 4sta s~ solidifica y amalgama con ¢l tejido, Xor-

jan]
o

mando un solo cuerpo, cue despues de snfriado y sometido a la
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polimerizacibn de la resina, constituye un cusu po £6lido, facil-
mente separable del nicleo ques se ha empleado para moldear el

alemento tubulare.

380~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMRENTOS TUBULARES RIGI-
DOS", seglin las precedentes reivindicacionss, caracterizado pop
el hecho de que 10s elementos tubulares pueden ser coloreados,
con pigmentacidén adecuada, incorporando ol color juntem-nta con
la resina y mejorando finalmente su presontacidén y acabado pu-
limentando la superficle exterior de los micmos,

48 .~ "PROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS TUBULARES IGI-

DOSYe~ Tal como se ha descrito en la presente memorig.

Consta de cuatro hojas Ffoliadas ¥y mecanografiadas por una
s0la cara.

Barcelona a. o4 de Febrero de 1966

P.As de Do dJuan Flella Fﬁfl‘m_f'
: RENTER RlDAU
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