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. PATENTE DE INVENCION
- Por veinte afios '
en Egpafia a favor de D. José Luis Romén Herrero y D.
Juan Garcia del Tocado de nacionalidad espariolsz, residen
tes en ladrid, calles de Hilaridén Eslava, 64 y Doctor

Bzquerdo, 228 respectivamente,por:

DE FORJADOE DE PISOS CON SUPERFICIE ELTERIOR TULALMENTE
TERMINADA=

MEE-ORTA DESCRIPTIVA

Se refilere este procedimiento a la uplicacidn
de unas viguetas integredas por molde de escayole espe-
cial y hormigén pretensado con alambre de acero de alta

calidad y gran lfmite de elasticidad y, de bovedillas
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de escayola normal o especial, ajustadas y apoyadas :
a estas viguetas o a perfiles metdlicos, por medio
de una pestafla que los recubre por su parte infe-
rior dejando el techo de escayola terminado para
pintar, sin necesidad de tender de yeso negro o
blanco, en smbos casos, formando un blogue monoli-
tico de forjado y techo terminado.

Los forjados gue actualmente se conocen
para construcciones de todo tipo, adolecen funda-
mentalmente de inconvenientes entre los que pode~
mos destacar la necesidad de tender de una m:no o
varias de recubrimiento, de rematar y finalmente
preparar pars su pintura o decoracidn.

Ademds, el excesivo peso de las bovedi-
lles aplicadas, encarecen congiderablemente el for-
jado, implicando una mayor intervencidén de médu-
los y entrevigado en los techos o0 pisos que se pre—
tendan formar.

Ello, también, repercute considerable-
mente en el tiempo, mano de obra, economfa de la
construccidn.

Todos estos inconvenientes, abarcgndo la
finalidad del objeto que nos ocupa, radican segin
se desprende del primer pdrrafo, que el presente
procedimiento permite bien en entrevigados de hor-
migén o estructuras metdlicas, la formacién de for-
jados cuya cara exterior o viste, quede totalmente
terminada en el bloque monolitico formado por ésta.

Resulta débice comentar, que debido a la
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precisibén y caracteristicas especiales del material
empleado, las uniones o separaciones entre médulos,
serian de finisimas fisuras, escasamente de milime~
tros gue se cubren ficil y menualmente una vez forme-
do el forjado.

Lags bovedillas que se emplean para la for-
macidén del forjado, en las propias caracteristicas del
material empleado, podria dotarseles en su cara exte-
rior del dibunjo adecuado de cajeados u orificios que
posteriormente podrian cubrirse por su cara interior
de un material aclstico, lana mineral, fibra de vidrio
o similar.

Las viguetgs se realizan utilizando unos
moldes de escayols especial en forma de "T" invertidas
con paredes de espesor adecuedo y eh su parte inferior
de una pestafia gque sirve de apoyo a las bovedillas.

n el interior de estos moldes de cscayola,
se vierte hormigdén pretensado arméndolo con alambre
de acero de alta resistencia y un limite eldstico sufie
ciente, légicamente la longitud del mclde oscilard se-
gin las necesidades y pesos a sustentar.

Estas viguetas por ser de escayola y estar
construidas en moldes de alta precigién, dan por re—
sultado unidades perfectas dejando la parte inferior
de escayola terminada y lista pars pintar.

La composicidén de los moldes de escayola se
basa en la inuervencidén de escayola pura y agua propor-
cional, en sus partes de escayola pura correspondientes
parte de cemento proporcional segin los casos de re-
gistencia, pequefia dosis de sosa y agua igualmente pro-

porcional.
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Asi mismo, podrdn estar constituldas de es-
cayola pura mezclada con cola para fijarla y agua pro-
porcional y ademds en su parte inferior para dar més
resistencia a las pestafias, podrdn llevar una lémins
0 alma horizontal & base de un preparado de esparto,
arpillera o tela metdlica.

Los médulos de separacidn entre viguetas,
oscilard de acuerdo con la resistencia yue se le pre=—
tenda dar al forjado, pudiendo robustecerla con una ¢
més viguetas juntas.

Sobre el tendido de viguetas se han previ;to
unas bovedillas de forma y configuracién egpecial que
moldeadas en el propio material de escayola, permiten
un perfecto ajuste entre ambas, y aportan la resisten-—
cia adecuada a cada caso.

Las bovedillas para forjados de hormizén, se
acoplan apoyando por los cajeados gue llevan eil sus eX-
tremos sobre las pestaifias de sus viguetbas, echando des-
puds una capa de comprensidén de 250 Kg. m2. , depen-
diendo la altura de dicha capa de las caracteristicas
de resistendla que haya de soportar dicho forjado.

Las bovedillas, para la formacidn de forjados
sobre estructuras metdlicas, disponen en uno de sus la-
dos, formando paramento con su parte inferior, de wna
pestafia lo suficlentemente amplia para cubrir por deba-
jo, el ala del perfil de la estructura sobre la cual se
apoyen los cajeados de dichas bovedillas.,

Lasg bovedillas llevan en su parte interior
como refuerzo, dos costillas colocadas en los lugares

éptimos para conseguir su misién, no obstante, dichas
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otro disefio distinto, cuando sea aconsejable.

Se habrd comprendido que la base fundamenw-
tal del procedimiento que se predioniza y aparte de
las ventajas constitucionales previstas, son las de
consegulr en una misums fase de construccidén, el de-
jar totalmente listo el techo o cara exterior del
forjado para pintar sin necegidad de tender de las
conocidas capas de yeso negro y blanco, ni de recu-
rrir a otras capas especiales pare la pintura o de-
coracién de las mismas.

Una idea mds amplia de las caractericticas
del invento, la realiszaremos a continuacién al hacer
referencia a la ldmina de dibujos que a esta memorig
se acompafia y en la que de manera un tanto esquemd-~
tica y tan solo por via de ejemplo se representan log
detalles preferidos de la idea del invento.

En log dibujos.-

La figura 12, corresponde a una vista en
seccidn de un forjado de hormigdén integrado por bove~-
dilla y vigueta de escayola del tipo deserito.

La figura 28.~ muestra un forjado sobre
estructura metdlica en la que interviene la bovedilla
de escayola aan.pesgtafia de recubrimiento.

La figura 3.- corresponde a un detalle de
moldeado en la que se dota & la cara exterior de la
bovedilla de un dibujo caprichosc o especial,

La figura 48.- nos muestra en seccibn y

convenientemente ampliado un molde o vigueta de es-
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cayola, rellena de hormigén pretensado y dotada de
un alms y preparado egpeclial de refuerzo.

Comentando las referencias nimericas de
dicha ldmina de dibujos, se hace la aclaracidn de

Do gue mediante el n® -1~ se indica el molde o vigue=-
ta en "I invertida, dotadas de un hueco, -2-, de
fondo ligeramente convergente, gque se rellena de
hormigén -~3- y se refuerza con los redondos de ace~
ro especial, las cuales, estdn dotadas de unas pes—

10.- taflas con inclinacidn decreciente -5~ y sobre ellas
apoyan por los oajeados de inclinacidn ascendente
-6- las bovedillas -T7-, reforzadas por costillares
suavemente inclinados =~ y béveda ampliamente ar-
queada ~9=, oubriéndose por la capa de hormigdén

15.~ pretensado, =-10-, cuyo grosor serd proporcional a
la resistendia del mismo.

La estructura metdlica formada por vigue-
tas en doble "T" -11- (figura 22) reciben en sus pes
tafias respectivas, los cajeados -6-~ de las bovedi-

204~ llag ~T7-, las cuales, es este caso presentan unas
pestafiag =12« que cubren por su cara inferiocr, di-
cha vigueta -11-, y cuys cara exterior estard do-
tada de un dibujo caprichoso -13- que se realizard
en el propio proceso de modelaje segin se represen-—

25.- ta en el molde ~14- dotado de los salientes ~15-
que dan forma a dicho dibujo, expuesto a titulo de
ejémplo. .

Volviendo a la vigueta -1-(figurs 42),
indicaremos que con el n? -16-, se sefiala un alma o

30.= preparado especial de esparto, arpillera o metéd-

lico para refuerzo de la misme en los casos que lo
requiera.
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Una vez descrita conveniente la naturale-
ze del invenbto, se hace constar a los efectos opor-
tunos que el mismo no gueda limitado a los detalles
exactos de esta exposicidn, sino que por el conira-
rio en él, podrdn introducirse aquellas modificacio-
nes que la practica aconsejase siempre y cuando que
con ello no se desvirilen las caracteristicas esen-

ciales de lu idea del invento.

NOoTA
Se declara como de propiedad y novedad pa-
ra todo el territorio espaiiol el contenido de las

gilguientes:
REIVINDICACIGCGNUES

18 .- Perfeccionamientos en el procedimien-
to para la formacidn de forjados de pisos con super-—
ficie exterior totalmente terminada, que se caracte-
riza esencialmente al estar constituido por unas vi-
cuetas modeladas con escayols especial y hormi én
pretensado con alambre de didmetro y limite eldstico
adecuado, de bovedillas dec escayola, normal o cspe-
cial ajustadas y apoyadas a estas viguetas o a per—
files metdlicos dotados de una pestafia haciendo pa-
ramento con la cara inferior, que recurre al ala in-
ferior de la viga dejando el techo de escayola ter—
minado para pintar, sin necesidad de tender de yeso
negro o blanco y en aumbos casos, formando un bloque

monolitico de forjado y techo terminado,
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28.,~ Perfeccilonanientos en el procedimien-
to para ls formacidn de forjados de pisos con super-
ficie exterior totalmente terminada, que se caracte-
riza de conformidad con la reivisdicacidén anterior,
porque tento la vigueta como bovedillas estardn com-
puestas de escayola pura y agua proporcional , par~
tes de escayola pura corregpondientes y partes de
cemento proporcionales segln losg casos de resisten-—
cla, pequefias dosis de mosa y agua igualmente propor
cional o de escayola pura mezclada con cola para fi-
jarle y ague proporecionsl.
38.~ Perfeccionamientos en el procedimien~-
to para la formacidn de forjados de pisos con super-—
ficle exterior totalmente terminada, que Se carac—
teriza de conformidad con la 18 reivindicacidn, por-
gue dichas viguetas presentan forma de "I" inverti-
da, con sendas pestafias, de inclinacién descendente

para apoyo de las bovedillas y se rellenan con hor-

wigdn pretensado intercalando los alambres de acero
) p .

convenientes a la resistencia y longitud de las vi-
gas, bambién proporcionales a su resistencia.

42 ,- Perfeccionamientos en el procedimien-
t0 pera la formacidn de forjados de pisos con super-
ficie exterior totalmente terminada, que se carac-
teriza de confor:idad con los puntos 1¢ y 32, porgue

dichas viguetas contardn en su base con un alimg in-

tercalada o preparado especial de esparto, arpille-

ra 0 entrelazado metdlico para refuerzo en los ca-
sos de mayor resistencia a la rotura de las pesta=~

flas.
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58 ,- Perfeccionanmientos en el procedimiento pa-

ra la formacidn de forjados de pisos con superficle exte-

rior totalmente terminada, que se caracteriza de confor-

midad con la primera reivindicacidn, vporgue las bovedillas

pars estructuras de hormigdén, contardn en sus extrenos

con cajeados de inclinacidn ascendente para apoyo y ajus—
egtalias de las

tes perfectos sobre las/viguetas, y estardn reforzadas

en su interior por dos costillas u otro dibujo adecuado

segin la resistencia que se los guiera proporcionar.

68,~ Perfeccionamnientos en el procedimiento pa-
ra la formacidn de forjadom de pisos con superficie exte-
rior totalmente tzrminada, que se caracteriza de conformi-
dad con la rsivindicacidnaanterior, porgue en las estruc-
turas metdlicas, dichas bovedillas contardn ademds de los
cajeados de apoyo con una pestafia en paramento con la ca-
ra inferior de la bovedilla, gue cubrird por debajo el
ala inferior del perfil metdlico, formando una suparficile
plana y fotalments terminada.

72.- Perfecclonanientos en el procedimiento pars
la formecidn de forjados de pisos con supsrficie exberior
totalmente torminada, gue se caracteriza de conformidad
con lag reivindicaclones 42, 58, 62 y 18 porque merced a
la docilidad del material empleado, de la alta precisidén
del modelaje de las piesas, dichas viguetas y bovedillas
permiten una perfecta unién entre si, dejando finfsimas
uniones do solo unos milimetros que despuds son recubier-
tos quedando totalmente terminado e. techo, listo para

pintar, sin necedidad de la intervencidn de las consabidas

capas de yeso negro y blanco.
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88,.- Perfeccionamientos en el procedimiento pam
ra la Tormacidn de forjados de pisos eon superficie exbe-
rior totalmente terminada, que se caracteriza de conformi-
dad con las réivindicaciones anteriores, porgue el escaso
peso de .dichos elementos, permite wna mayor separacidén
entre vigas, y un ahorro por tanto de éstos y de las bove-
dillas manteniéndo no obstante las mismas carantias de
resigtencia.

98, - Perfeccionamientos en el procedimiento pa-
ra la formacidn de forjados de pisos con superficle exte-
rior totalmente terminada, que se caracteriza de conror-
midad con la reivindicacidén anterior, porgue dichas bove-
dillas, presentaran su cara exterior con la superficie
tot,ymente lisa dividida en cuadriculas, fajas, avella-
nados o agujeros de distintos tamafios y distribucibn gque
al perforar la parte inferior de la misma, se logra mun
techo de condiciones aclGsticas dptimas, mediante la colo~
cacibén en su interior de lana mineral o material andlogo.

10, PERPECCIONAMIENTOD EN BL PROEDIHIENTO
PARA LA FORMACION DE FORJADOS DE PISOS CO SUPERFICK
BXIERIOR TOLALMERTE YEAKNINADA, segin se describe y reivine
dica la presente memoria que consta de 10 hojas mecanogras
iiadas por una sola de sus caras y de una ldmina de dibu-
Jjos que la ilustran.

Madrid, 5 marzo 1.966

F. SANCHEZ/¥ALLADARES
»P
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