'Y

5.

10,

323840

PATENT E DE INVENCION
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winglesa, residente en East Boldon,

a patente se refiere a:

mismos.
El invento, 8
forms exclusiva, a un filtro para un autoclave, del tipo
utilizado en los hospitales para la esterilizacidn de ins-
trumentos y para otrog fines.
Un autoclave t{pico de un hospital, comprende una ca-
Ja o'oabina con una puerta para la introduccidn y retirada
de los instrmumentos u otros artfoulos a esteriligar, una en-
trada para vapor, medios para consctar la cabina a una fuente
de presidn subatmosfdrica, por medio de la cual se pueda

crear un vacfo en la cabina o ocaja, y una erntrada de aire,
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Cuando se ha terminado una operacidn de esterilizacidn, la
cabina se conecta a la fuente de presio’n aubatm&sferica., y
deapués de un perio'do determinado de antemano, se abre la en-
trada de aire a fin de que se pueda abrf{r la cabina y retirar
los 1instrumentos u otros artfoulos esterilizados. Para evitar
cualquier riesgo de que la cabina o su conteni@o se vuelvan
a contaminar, la entrada de aire se encuentra provista de un
filtro. |

Un objeto particular del presente invento es aportar
un filtro para ésta“finalidad, capaz de excluir las bacterias.

Seg,ifn el presente invento, un filtro para flufdos com-
prende un medio filtrante de flufdos, dispuesto mtre, por lo
menos, un par de elementos de soporte permeables al ﬂufdo,a
situados uno dentro del otro, con un tamaflo de poros qug im~
pida la ruptura del medio filtrante, e fntimamente sustentado
por allos, estando los extremos correspondiente de los ele-
mentos de soporte y el medio filtrante sellados conjunta-
mente por 1mersi5n.

El término »sellados por inmersidn» o »sellado por
bafio», corresponde ‘en ste caso, a un procedimiento en el me
an medio da sellado l1fguido o pldstico, que es eldstico cuando
esté en estado sdlido se le hace penetrar )por bafio) dentro
del espacio a sellar y despuds se solidifica para asegurar
una junta hermética al flufdo. Un medio de sellado conveniente
es una gomwa de silicona.

El tdrmino relemsnto permeable» en éste caso, se

entiende que comprénde metales y pldsticos aglomerados, pla'a-
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ticoa porosos inclufdos los tipos espumados,rasf como tambidn
metales y pldsticos perforados.

En ung incorporacidn preferida de la invencidn, la
estructura filtrahte comprende dos oilfndros mt{licos per fo -
rados situaﬁoa uno denﬁro del otro y eapaciadog entre sf
3/32 de pulgada, y con tapas en ambos extremos.

En otra 1ncorporac16h, la estructura filtrante comprende
un miembro interior de soporte sobre el cual estd arrollado
un pafio sobre el cual se coloca el medio filtrante, con un
segundo pafio recubriendo al medio filtrante y un mismbro de
soporte exterior que se dispone sobre el segundo pafio,

El cilindro interior estd formado de material laminado,
cuyos bordea adyacermtes estdn soldados al punto a intervalos
de 1/2 pulgada (dsto previene el rasgado subsecuente del pafio
del filtro). |

Antes de montar juntos los cilfndros, el cilfndro in=-
terilor se envuelve varias veces, por ejéhplo»tres veces, con
un medio filtrante que consiste en‘%%ﬁ%%%%%%didaa o afelpadas
para formar un meterisl parecido el papel. El cilfndro ex-
terior, inicialmente como 1dmina, se arrolla sobre el cilfndro
interior y pafio de filtro y los bordes adyacartes se alabean
haola afuera y se cierran con una 1dmina del tipo fleje.

Preferentements, los cilfndros parforados serdn de
acero suave galvanizado al cadmio o de otro metal y las tapas
extremas son de bronce cromdo o de un metal similar.

Prefersntemente, una de las tapas extremms dispone de

an tornillo tubuler fileteado como elemento de unidn para unfr
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el filtro, por ejémplo, & la entrada de aire de un autoclave.

Un £iltro tal como el que se ha definido puede adap-
tarse con un elemento pre-filtrante exterior en forma de cal~
cetfn o manga de material poroso (por ejémplo: caucho sinté-
tico espumoso o espuma de goma) q!ie puede extenderse sobre la
estructura principal del filtro para fommar un centacto in-
timo y un contacto estrecho con el flufdo y con los bordes
interiores de las tapas extremas. Esta manga pre-filtrante se
hace convenientemente de material pldstico flexible y poroso
de una oardoter tal que pueda lavarse periddicamente en su
vida activa. EL elemento filtrante principal no se intenta
necesariamente que pueda limplarse y puede deshecharse tras
completar su vida dtil,

_ Ia invencidn se describird posteriommente, a manera de

ejémplo_,- con refe_xjancia a los daibujos adjuntoa, en los quee

La figura 1%, es un alzado, parcialmente fragmentado,
de un filtro (y manga pre-filtrante) construfdos de acuerdo
con la invencidn, _

Ia figura 2%, es una seccidn transversal de una tapa
extrem superior. ‘

Ia figura 32, es una seccidn transversal de una tapa
extrema inferior., v

Ia figara 4%, muestra una seccidn de la construccidn
y disposicidn de los elementos del filtro principal.

E1 filtro comprende un cilfndro exterior perforado
10~ y un oilfndro perforado interior -1l-, una tapa superior

«l2- y una tapa base -13-,
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El cilfndro perforado interior -11l-, estd emnvuelto con
tres capas de fibra de vidrio -17- de eficacla ultra elevada
1005% y se cubre entonces por el cilindro exterior -10-. Una
junta vertical ~14- (fig. 4?) en el cilfndro exterior se
clerra y fija por medio de un fleje ~15- que se extiende desde
la parte superior a la in:erior del qilihdro perforado ex-
terior y que abraza los bordes vueltog hacia afuera -16- del
cilfndro exterior. o

Ias tapas rebordeadas superior y la tapa base rebor-
deada -12- y -13- respectivamente se adaptan a los extremos
de la estructura principal del filtro que comprende los ci-
1{ndros perforados =10- y =1ll=, el medio filtrante de fibra
de vidrio ~1l7- y los extremos del fleje ~15-.

Tos extremos de la estructura principal del filiro
éstdn parmanentémente sellados en las tapas superior -12- y
bdsica -13- con goma de silicona. El agente sellante se vierte
en un extremo y la aestructura filtrante es »cocidar, Cuando
el agente sellante en un extremo se ha curado se wmcoece» el
otro extremo de andloga manera, El agente sellante penetra
en todos los espacios como se 1ndica en -lé- en la figura 12,
De dsta forma, el aire se vé obligado a flufr enteramente
a travds de los cilfndros. Ia base -13-, timne un orificlo
cantral con uns unidad atornillante -l1-< para conectar el
£11tT0 a la entrada del flufdo de un autoclave, E1l tamfio del
orificio en la base, depende del tamafio del filtro y se se-
lecciona para limitar la relacion de flujo del fiufdo y para

prevenfr una tensidn excesiva en el medio filtrante y estruc-




tura de soporte. ) )

. Antes de ponerlo en uso, la unidad filtrante descrita,
debido a su constmccion y particularmente a la menera en que 1a
estructura prineipal filtrante estd sellada en la tapa superior
~12- y en la tapa base -13~, dsben esterllizarse al vapor.

5. En la prdotica y para asegurar una larga vida de traba-
Jo, se adapta una manga flexible y porosa pre-filtrante -20~ de
material pldatico (por ejémplo, espuma de poliuretapo) =0bre la
estructura filtrante antes descrita. Egta manga pre-filtrante
puede lavarse periddicamente. ’

10, En otra 1ncorporacidh de la invenci&n. se refuerza un
medio filtrante por colocacidn de cams alternas de material
filtrante y de 1dminas de refarzado. El medio filtrante refor-
zado ae aplilca al cilfndro perforado interlor por envoltura de
una 1dmina de muchas capas de mterial filtrante y capas de ma-

15. terial reforzante, unas tres veces alrededor del cilindro 1n-‘
terior. Un medic filtrante reforzado como el que se describe
mds arriba, permite a la estructura que elimine la migracién
de las fibras o la ruptura de poros, incluso cuando estd sujeta
a fuertes choques de presidn.

20, Descrita convenientemente la naturaleza de la actual
Paten#e de Invenciéh, camo asimismo 1la forma de poderla llevar
a la pPactia para convertirle en una realidad industrializa-
ble, se hace constar que en la misma, serdn suaceptibles de
introducfr todas aquellas modificaclones de detalle que las

25. circunstancias y la prictica pudieran aconsejar, siempre y

cuando que con las variantes que se introduzcan no
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gse cambie, altere o modifique la esencialidad del objeto
descrito.
. = KO T A -~
Se declaran como de novedad y propiedad para todo el
territorio espafiol, el contenido de las signientes

REIVINDICACIONES:

_ 12,- Perfeccionamientos en § relacicnados con filtros
para flufdos, comprendiendo un medio filtrante de flufdos
dispuegtoc entre, por lo menos, un par de elementos de soporte
permeables al fiufdo situados uno dentro del otro, con un ta-
mafio de pores tal, que impida la ruptura del medio filtrante,
e fntimemente sustentado por ellos, estando los extremos co-
rrespondientes de los elament&s de soporte y el medio de
£iltro conjuntemente sellados por inmersion o bafio.
, 28 ,- Perfeccionamientos en ¢ relacionados con filtros
rara flufdos, segin se reivindica en la nota 1%, en el que
los miembros permeables son cilfndricos en au forma.
‘ 32 .. Perfecciomamientos en § relacionados con filtros
para flufdos, segin reivindicaciones 1* y 2%, en el gus el
elemento permeable exterior estd formado de manera que pro-
porcione una junta longitudinal que se clierra y asegara por
medio de un ajustador deslizable, que ajusta un par de bridas
vueltas hacia fuera formadas en los bordes yuxtapuestos del
elemento permeable externo.

4%,- Parfeccionamientos en J relacionados con filtros
para flufdos, segin reivindicaciones amteriores, en el cual,

el medio filtrante comprende capas alternas de material fil-
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trante y hoJjas reforzantes.

5%,~ Perfeccioramiantos en d relacionados con filtros
rara flufdos, segin reivinafcacidn 4%, en el que 1a cara de
medio filtrante comprende una tira fomada par capas miltiples,
con capas alternas de material filtrante y hojas de refuerzo,
.estando la tira enrollada wm pluralidad de veces alrededor
del elemento permeable interno.

“ 82,~ Ferfeccionamientos en d relacionados con filtros
para flufdos, segin se reivindica en las notas 1%, 2%, o 22,
en el que el filtro comprende un elemento de soporte interno
sobre 6l cual se ha enrollado un pafio, disponidndose sobre
éste el medio filtrante y un elemento de soporte externo dis-
puesto sobre el segundoe pafio.

7%,- Perfeccionamientos en ¢ relacionados con filtros
para flufdos, segin se reivindica en cualquiera de las notas
precedentes, en el que los extremos del filtro estdn sella dos,
por bafioc ¢ inmersidn, con las tapas del filtro.

. 8%,~ Perfeccionamientos en § relacionados con filtros
para flufdos, segin se reivindica en cuslquiera de las rei-
vindicaclones precedentes, en el que los elementos permeables
al flufde son de metal perforado.

9% ,- »PERFECCIONAMIENTOS EN O RELACIONADOS CON FILTROS
PARA FLUIDOS».

Todo ello, conforme se describe y reivindica en la
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presente lemoria Descriptiva, que consta de NUEVE hojas,
escritas a mdquina por una sdla de sus caras, y ldmina de
dibujos que la ilustran.

Madrid, © de Harzo de 1.966







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



