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Solicitants: mcm & LUDLOW LIMITED, entidad inglesa, residen~

te en Albion Works, Eingsbury Road, Birminghom 24,
Condado de Warwick, Inglaterra.
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Bgte invento se reflere a envases
OR para 1{quidos y & métodos pava el transporte ¥y 1a ais

0.‘\’! AL‘TY tribucion de aato.a ul’cimose
» Los objetos de esta invento inclu
Mot 1y S« yen la provisidn de un mftodo nwevo p perfeccionado -
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pon el transporie ;{r distribucoibn de liquidos, y el -
suministro de una forma nueva o perfeccionads de eavy
ne, especiulmente sdecuads purs usarse en la distriby
oién de loohe u otras bebides, medimte miquinus ox =
pendedores antomibicas.

‘ De geusrdo con un sspecto de oste
invento, oe proporoions un mdtodo pars el tramsporte
¥ la distribucidn de un fyulde, jue comprende el co-
locsr dste en una cémarg de un recipiente o depdsito
dotado do una pluran&nﬂ‘xze paredos floxibles gus dow
finon un par de camerss yuxiapuesias para trensporter
dicho lifquido. ¥» para Sisiribuirle y el somster g prg
sidn 1s otre cauars del mencionsde par de esmaras yux
topuestas pare llevar a cabo el sumlnlstro de dicho -
1{quidos ‘ |

El reciplente cets convenisntemen

.t colocado en el interior de una cajs externa §e Vo

1men y forma £1§0s, para reducir la posibilidad de =
que dicho recipiente ss. detoriore durente el tramoper
e del miemo, ¥ la cala exlerioxr clinda proporcions,

durente la distriducién, wn medie por el ousl ol reci

‘plente se impide que e dilste lo ougl podrfg hager -

que uns © mas paredes el reciplente e dobilitarsn y
llegaran o romporic, _
De gouerdo con otro sapocto de eg

‘4o invento, 98 proporeiona un suvese para un iquido,
que comprende un recipiente doiade de una serde do pg

redos Floxikles que dofinen wn par de oimarss yuxtae
puastan, unsg de lus eﬁalea tiene medlos gque permiten

' Lenarla a8l Lquide, y suninistrer éote desde dicha
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odmara, y la otra camera esta dotada de medios que per
miten sometorla g presion pera llsver a ¢gbo dlcha sg
1ida o suninistro, y usa ceja exterior de volimen y =
configuraeidn fijos en ol intextor de la cual se dis-
pons dicho reaiplente.

ILos medios que pormiten qus ung ~
cdmars del recipionts se 1llena con el ligquido y date
se suministre desde la mencionsfs cgmars, oomprenden
convenientemente un tubo flexible de recepcidn y sumi
nistro que se nuclda z WNg O mas poredes del reoipien
te y que puede cerraree para obturer la oaMara mencig
nada, y abrirss parg permitir la salids del {quide por
le acolén de La presidn de la otra cimara del reciplen
te. .

* Los medios que permiten que la -
otra camura s somefa g presidn compronden conveniens
temesnte um tubo Llexible soldado o una 0 mas paredes
del »eoipiente, y que puede conectarse g tn gompresor
w otro or{gen de presidn, para ilovar o cabo ol mencig
nnde aumento de prosidn. |

La caja exterlor es conveniantemen
te uns caja Ge cartdn, con preferencia del tipo dessr
mghle gue forma una sovoliurs o clerre relativameute
r{gide para el reoipisnte mencionafo. La caja oxte-
rior pusde estar tembifn constitulda por una serie de
planchas o tubos de materinles tormoplasticos auac;ep-
tibles de cerrarse térmioamente, por ojemplo de polig
tileno, ;

El reeipiente pusde comprender -
tros lamines o planchps de matsrisl termoplistioco, -
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pricticamente del mismo tamafio, unides entrs of por -
aJemplo por soldaturn glrededor de sus periferias, de
%al modo qus, de diches tres laminas, dos formon las
paredes exieriorss del recipiente y tengan tuboe sole-
dadoz o lze mismes, ¥ la tercers conatituya ung menbrg
na floxible que divida el reciplonte on dos aiuaras.

Como vardante, el reéip:lezr&e PUR~
de comprender un par de oilindros de matoripl tormow
pliatico, disgusstos uns en el interior del oire para
proporcionsr un pur de ogmaras, o saber, una interior,
que con preferencia comtienc el liquido, y otra came~
ra oxterior, que ha du somctorse a providn.

‘Bn ol ejomplo, la primers csfiora
eltnia 48l raoimém;a, se llona primitivmacnte con ol
lfqpiﬁa: de tal mﬁ;ﬁ' gﬁa dsto ooups prasticazente todo
81 voldmen sncerrado, limitedo por la cals exterior,
¥ a continuaoidn ¢l esvase se coloca dentro del arme-
rio o vitring de unarm{;quina axpendedora eutomaticay
que puede estar refrigevado. El tubo de la otre odug
ra pusde concetarne g conSinaoitn g un CONPYASOT W ~
otro orfgen do presién, con 10 cusl la prosidn en dicha
segunds Ogore 40 eleva a wn nlvel del owden de 0,105
kg/en2 por encimz de la préaiéxx atmosPérion, para haver
que ol 1quide oircule g travie del tubo do salida ¥
suninistrs, Eote tube ds oalids ¥ suminisiro ostd -

mormmimente derrado y, euando el envase se colooa en
la maguine expendedora, Aicho %ubo se hace paser entrs

low clomsatos de agorre de ung valvala ¢ pinuas eare—

_gnda con un zuelle, Baols vna posicidn cerrada nue oe

abro gl exclitarue, por a;{omplo; un solencide, onando
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se inserta wna moneds odocusds en la maguing ¥y haoce =~
funcionar un mevenieno de seleccidn del producto de =
soaio. Bl extromo del tubo do sumindatro y expendi~.

" sidn, normgimente cerrudo, se abre en dloho 0pes pero

coando el tubo se slerra por medio de 1p valvuls de =
plares mencionadas ¢l lquido no ze suministre desde
le primera cimorsn Hasta que ss sbre la menoionads VAL
vulg ds pinzps. El Mquido que sale del envene, pase
a una estactdn o punto de salids de la miquing sl que
se trasleds una oopa por ol funcionmsients do un meog
pismo de solocacidn de la mivma, ¥ o causa 46 la pree
pion constante de la otra camars dol recipiente, ma -
puninietra, en osda oporacion de vents, un volimen -
igual de 1{quido, suponiendo que la valvula de pinzes
Be abra durante un pericdo de tlempo constanie on ca-
da operaoldn de expendiocion.

Este inventc ne descride g contiw
nusoldn, por vie ds ejemplo,-con reforencia al despa-
cho de lechs dende una miquina expendedors sutomatica
gcoionada por monedsa~ haoiendo referencia a los dibuy
Jos adjuntos en loz ques

1g figura 1 s unae perspeotiva eg
quematica de un reciplente paroiglmente lleno de un -
1{quido & suministrary

la figurg 2 ew un corte por la 1f
neg 2-2 de lag Piguras 13 ]

la Ligurs 3 es us detalle gque rew
presents 61 mofo de sujetar en posicidn una salida pg
Ta ung de las camuras del recipionte;

la figure 4 es wn detslle que ro-
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presants Go qua modo se sujeta on posicidn la otra 8g
1idn dsl reeciplenteg
| 1g figura 5 es una perspeetive o3
qaemﬁﬁaa e ung forug dlstints de reciplente parcial
5, mente lieno de 1fquidos
la figura 6 es un GOrto esquemiti
00 que representn les liminss de moterisl termoplisti
oo ds gue cath formado 61 recipiente de la figura 53
" lpg Tiguras T y 8 son cories por
10, Aeo 1fnees T~7 y 8-5 G0 la figurs 5, respectivamente}
1 figura 9 es un detalle que re=
prosenta de que mode so sujeta en posicifn una salida
que comunics oon una oamers del reciplonte, y
ls figura 10 o un corte esquemd-
15, tloo do un mawignta' colocgde en o1 interior de una
“‘ tojae |
, 1 reciplente rejresentzdo en lao
figures 1 a 4, do loz didujes, comprende an par de oif
lindros de mgterial termoplastico transparents, por -
20. ejemplo poliotilenc. El meﬁcionada par de cilindron
estd constituldo por ua cilinSro exterdor 10 y otro =
:hiter:&err 1li para formaor un per 4o camarss 12 ¥ 133 ~
lg oamara 12 ©8 gque ae encusnira dentro del cilindro
interior 11, ¥ la cdmars 13 es la formuda entre los dos
25, oilindros, de tal modo que dichs cdmara 13 rodea g la
. ofmera 12,,;.
Una #alids 14, que comunics con la
" afmors extorior 13, se suelds al eilindro 10, ¥ una =
. eplida 15, que comumica oon la oamare imterior 12, eg
30  t§ seddads & los doa oilindros 10 g 11, Ia Balids 15
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permite que la cdmara 12 ss llene cou el 1lfguide a sy
miniotrar, que en este oeno oo lechs, y la salids 14
permite que la ofdmara 13 se somata a presifn sl coneg
tar un fubsé adsptede g 1s salida 14, a un comprasor p
otro orfgen de preaidn, de tal modo que, cusndo la sg
1ds 15 56 abre y la osmaru L3 Be encusnira a una pre

sion superior n la atm@aﬁrmm la leche do la oamara

12 sgldra o través de la salids 15, |

El resiplonte repressntado en di=
chas flgures 1 e 4, ne swopla sujetsndo los selidal =
24 y.15.en posicidl ¥ luego scldande los extremos de
los ciliniros 10 y 11, 4el modo indiceds en las figue
ras 1 ¥ 2, para formar los dos Samares 12 y 13. Lo -
splida 14 estd formads ovm una bridas 16 y, pera suje-
ter aquélla al cilindro 18, la Brida 16 se colocg ocon
ans superficfe interna en contacko non lg superficle
exteridr del ollindro 10, y 1s brida 16 se suelds & -
centinuseion al silisdre 10, Ia sulida 14 incluye wna
parte prolongsda 17 en forma de empiga, exteriormente
narvada ¢omo s lndiea, por guyo medlo pusde geoplar=-
86 un tubo de conexidn sobre dicha parte en forma de
espiga, de modo completamente oatanco parg los fldidos.
Despuds ds la conexidn de la menclonada sellda 14 al
cilindro 10, ung porte de dste, alinsade oon el tgla=
dro 18 ds la cupige 17, se rompe por medlo de ung he-
rrapjonta e perforacidn para establacer consxidn oo
tre ol menoionaflo talsdes 18 y la odmorg 13. 5% se =
donegn, la mencionadz ruptura 4o la parte sdesusds del
cilindre 10, pusde reglizerse gntos de consotar la sg
1ida 14 ) cilindro 10¢
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"En ia figura 3 se represantn da =
qus n0do la zelide 15 e conzcta a los dos ollindros
10 ¥y 11 1a sa-u&é 15 tiens una parte 19 exteriorsante
roseada, on forma da espigae, doteda de un falndro psvan
te 20, y la mencionads porte 19 en foras de espiga -
tiene una brids 21 en wno do ous extrvemos. Para sujg
Ty la pglida 15 a 1os dos oilindros 10 ¥y 11, lo eara
prosentada de la brlda 21 me dispons en contsoto con
la superficie eﬁarior del cilimdrs 10, y el oilindro
11, en la suporficie dsl mismo sorrespondients a la de
la brida 21, we desplaze on contacto con el cllindro
10, e spie modo, cuwando la sallda 15 ee sueldn, por
nedio deo eu hrida 21, ¢l cilindre exterior 10, el of
lindre interior 11 se swelda gl misme ticmpe al ollip

dre exterior 10, Cuando la Saiida 1§ se ha sujetods

en posieidn, las partes de los dos oilindros 10 y 11
en alinoncidn con el taladro 20 de le malida 15, se =
perforan eon lo oual se establoce la comunicacidn sntre
61 taladro 20 y la ofmers interior 12. JDebs tenorue
preaente que la porforacion de los dos cilindres 10 §
11 poede también recliszarse antes dsl ecoplamiento de
1a selide 15, Aungue 683 96 ha representadc doteds
de unn porite exteriormente roneada ¥ lu sglida 14 se
representa provista de wna porte exteriormente nerva.
da, ea poslble que las dos salldus teggan partes roR=
oadas o Rervedss. Bs tambifn pooible sujetar 1a8 sae
11des 14 ¥ 15 en posicddn por medios distintos de la
soldadura, por ejemple, modignte sdhesivos gpropisdos,
: En empleo, on una maquina para la
disteibucidn de hebides, el recipiemie se oploca don=
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tro do ung csja 22, como s& representa en la figura -
10, antes de llemur con Lquide la comere 12, ILa ce-
ju 22, que pusde ser ds oprton del tipo dessrmabls o
que como variente pusde ser de un moterisl plasileo -
¥ susceptidlo de enplearse mas de ung ves, proporcio-
na una envoltura relstivameate rigids pera #1 recipien
s, a fin de gue, durante ol transporto del recipfen-
tey la caje 22 veduzos ol deteriorc del recipients a
un ufnino, y durants el susinistro de la leche someti
de & presidn 99 la camevs 13, iz csda 22 proporcions,
en reglided, W tope contra el eual actia ls preaidn
do lg camsra 13 por cuye medio el oilindro 10 se lmpl
ds gue se dilate exceaivemente lo cusd podrfa dar Jue
gar @ qué una pared de la opmara 13 se habilitars lo-
onlmonte y llagars w ramﬁem.

En el enpleo, 4¢ la maquing expen
dedora, un m’a& e conenta & g ssiida 14 ¥ a un com-
presor u otro orfgen de presidn, y la salida 15 e oo
neots por medic de un tubo al punto de distribucicn.
La oanara 13 o8 somete g presiin, y sl tubo que sale
de la malidn 15 estd normplmente osrrado por medic de
wng valvuls de pinzes, sdeato tul la dispooicidn que
para oaln operacidn de susinistro de Ia M&;ﬁnu. dicha
valvuls se gbre dursate wn periode predoterminado de
$iempo, por ejemplo mediante un volenoide, de tal mo-
do gue despuds do cadn operanifn de distribuciin de -
1a mayuing, se suministra un volimen gonstonte de lew
ohe dobido a Ia W&& preoticamente conntante o que
¢l mencionado suminlstro se realizg..

Fn 1eo figures 5 & 9, de los aidy
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Jos, se mepreseata im fornme variante de regiplente, -
que m:m;m un cllindro intorior 23 que limite uns c,é,
mara interior 24, y una lamins exterior 25 doblada on
2, como se reprosenta on la Dligurs & y cuyos extremos
80 sueldsn entre sf como represventa la figurs T, para
formar una odmerg exiorior 26 gue rodsa la cauera ine
tem;a 24» Lo oxtremos de lus Aos cauarns 24 ¥ 26, =
corrvespondiontas n 1o extromos del oilindro 23 y a =
los bordes de la laming 25, se clerrven por soldadura,
eoma indlog la figurs 5.' Un tubo 27 para ¢l suninige
tro de loohe deade le camars 24, y para llenar la of-
asve 24, oon la lsche, comunica con divha chuarn 24,

¥ wn tubo 28 para coneetar a un comprosor u otro suml

aistro de proeiln, comunice con la oquara 25. In la

figurs 9, 2o indics o que modo se sujelan dlohos tus
bos 27 y 2841 recipiente. En dicha figura 9, el tue
o 28 ae myrésanta prolongedo al interior de la oftg
Ta exterior 26, junto al extremo d¢ la soldadura 29 -
que clerra uh extrent de lao doo comarss 29 ¥ 26, ¥ =
prolongado al interior do 1z mencioncds camura exterior
26, EI exiremg interior 30 del tubo 28, tlens un ve=-
vemtimjento rigido, para impedir lg doformacidn de la
perte mencionads del tubo, ¥ la lamina 25 se sujets o
aicho tubo 268 glrededor del resvetimionto, por medio
@e un sujelador de slarbre en forma 8¢ tira, 3d. £l

- glanbre oo hate pasar dos veces alrededor dsl tubo 28,

¥y los extremos de nyuél se retusrcen luege del modo g
preventondo en la figure 9, por cuyo medfo, ontve el
tudo 28 ¥ 1 lomina 25 so obileme un clerre oficas g,

tenoo pern ol Fluido,
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AL consoter ol tubd 27 oon ol row
olplente, el extremo iaterdor de aguél, e hace pasar
dentre de la oamara intorms 24, ¥ lm laming 25 y el w
eilindro 23 se sujetan ambos de modo eatanco para el

5« f£liido, por medio de un sujetsdor de slambre 32, al -
tubo 27, |

Una forms distints ds resipiente
susceptible de enplograe, connists en tres lanings «
de materisl termoplistics suscoptibles do ocerrarse téy

10+ plogments, unides entre sf sirededor ds sus periferies,
para formey un por d¢ oimeras, cadn una de ellss con
un tubo de salida pars CoRsctarse o un COMPrESOr U =
otro suministro de presidn y pars ls entrada y expen-
dtcddn de la lechs s suninistrer. Lsa selidas do es-

35, o muava forma do reoiplents se sujotan convenfentemen
te en posioidn del modo indicado en los figursme 3 ¥ 4
de los dibnjos.

102 4

Degarits suliciontemente la naivue

20, roleza del imvento, ao{ como 1s mensre de realizarlo
en la practica; Gebe hacerse comatsr que los dlspooie
clonzs gnteriormenie indicedes sos susceptibles de wmo
dificgeiopes ds detmlle en cusnto no altoren su prine
eipio fundamentsl. PTamhién me hace comsior gque ol ip

25, vento sorresponde s uns solicditudes de patentes pre~
sentsdas en lm;.a‘bma oon faokas 5 de marzo de 1965
¥ 9 d& febrere ds 1.966, bajo los nimeros 9368/65 y =
55T7/66, apogiéndose por tento a loa bensfioios que ~
conceden los Convendon Intormecionales en vigor, slep

30. do lo que qanaﬁ.tgya'xa ssencig dol reforido invonto
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¥ por lo gus se sﬁiieﬂa Fatente de Inveucidn por za
#fios en Bspalla oobre: SPERFECOTONSUENICS 5B ENVASES
PARA LIQUINGS*; garseterizandooe por 1o sigutentss
18~ Porfeccionapientos an envie

soe para 1fquidoa, coracterizafdos porgue on un reciplen
t6 gon una seris do ;psxer}aﬂ Ffloxibles, que definoen =
un }:;ax‘ do oamaras yuxtapusstos, se dispone on uns de
allsa medfos que le perwiten lleasrls con el 1fzutde
& suministrar desde la misme, ¥ la otra esmops con mg,
a6 que pormiten sometorle a presidn pera llever & =
ogbo ol suntnistro, ¥y unm ¢aje exterior de volimen ¥
forms ﬁzas,;, ea ol interior de lg sual se dispone el
zensionado mciﬁimtm

| | 28 = Porfosclonamiontes segin la

roivindicaoidn 1, carsctorizades porque dicho reciplen

%o 50 ooloon donbre do una Saja extordor de voldmen ¥
forma fijos, antes Ge llonar con ol ifguide ls prime-
ve camars olteda.

30 ,- ?eri’accionazaientés segon lep
reivindiceckones 1 ¥ 2, saracterizalos porgue los noe
3303 qus peruiton que la primera canara del recipicnte
se 2lone con 6l quide y éote se suminiotro desde =~
8quilla, comprenden un tubo flexidle de suminictro ¥
oxpendicddn, que so sujota & wia o B peredos del rg
siplonte.

| 48~ Porfevcionanionton, segin -~
daot veivindiogoiones 1 & 3» teracterizalos porque die
cho tubs do sumintetro y oxpandiciin, se ouclds gl T8
ciplente, |

584= Porfecoionanienton, segin 1a8




| reivindicucionss 1 ~ 4, caravterizsdos porque la oéu,g
ra qus contions el Ifquido ostd normalmente corrada ¥
ue dfeponen medigs avcionsdos por monedes yara abwdir
1o mencioneds oémarn.
6%~ Porfaccionanientos, segin la
reivindicacitn 1, oarncterispdos porque los medios que
permiten que la ohre ofnars ge someta B presidn, oom-
prenden wn tubo flexible sujoto g una O mas paredes -
dnl resiviento,. :

10, A~ Porfeocionsmicntos, segin la.
reivindioseifn 6, caracterizedos porqus dioho tubo ~
floxible sg suelds al reciplente.

88,~ Perfocclongrientos, segun lss
reivindionciones 1 -~ T, carasterizedos porgue la caja

15, oxterior oo ung tala de carton del tipe desarngble, -

| que defina unag snvolinrs relativapente rigida para %
cho reoipiants; |

Of,~ Papfecciohamionton, segin -

oualquiers de lao reivindicapionss 1 g 8, caraeter:&zg.

20, dos éarque la oaja exterior o9 una ¢aja oconstitufda bor
vn materinl plaoetlico que define ups envoltura relati-
vamente riglda pars dicho reeiplente.

108,~ Forfoccionpnientos, segin
cuglquiers de los reivindioselones 1 a 9, caracterisg

25, dos porque ol reciplents estd ooustitufdo por veries

! laminas o tubos do rnis:ﬁgtrial termoplistico suscopi¥ible
da cerrarse térmicsmente.

118~ Porfocoiongmiontos, segu =

1a reivindicecion 10, carnotord zaion porque dlcho ma-

3%  terial plistice es polietilend.
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12%,~ Ferfoccionmnientos, segin -
o relvindicecidn 10, ceractorizaic povgue ol recipiel
te contiene tres lamines de materisl tormoplistico, =
practicemento del mlsap tapato, wnidas outre sf glve-
g, dodor 45 sus yarzx.fg:ﬂ:.aa.h
138~ Perfocelonmmientos, segdn -
la reivindjcacidn 10, carmctorizelos porquo ol roci=
plonte comprends un per de oilindros de matorial tome
mopléaticos, dispuostos wno dentro de otro, para obtg
30, 56F £l yor 4 ofmaras.
148~ Porfaceionamienios, segin
la miﬁaﬁiﬁaeﬁn 10, caracterizados porque ol reci-
Plente comprende un cilindro dispussto en el imtericr
de una lamina de mptorigl temﬁriéstiee, doblada 80~
15, bre of atony povg ‘definir una opmers slrededor da' A
oho oilindro,
158, Porfocoionsmicontos, segin =
Ja reivindicaoién 10, caractérizpdos porgue woa o maS
pavedes dol reoiplento tiencn oalidss sujetas g inB -~
20, Wlames por soldsduras y osds @alida inoluye una brida,
ung de tuyas sa;mrfiu&ea se poloca on conteoto con dn
s.upezrﬁcxé exterior de uag pared del renipiente, y se
auelds a la misgs.
| 168, Pgrfeocionaniontos, segin =
25. la reivindicasién 15, caractorizedos porque la menclg
asda sellds incluye una pavdo sgliontc en Sorma de og
Pige, prevorads con roBusS O nerveduras extorucs pors
poruitir 1a conoxidn de un tubc & la salidae
‘ 18.~ Borfeccionpmientos, sestn ~
36.; la reivindioecidn 10, varasterizados por copectares um
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tubo de snllds ol recipients, en comuniccoildn con wna
e 1ss odbarss del mismo, haviendo pasar ol tubo de -
s5lids & trovée do una pared ds dicha canars y suje«
tande lueze gl tubo, por medic de un nu;{etaﬁnﬁ de alog
hre enrcilade, ol ﬁaﬁaﬂﬂ que forma paric de la pa=
rod citada. |
' 188,~ Pexfesclonmmiontos en enve~
sea para Mquidoe; tal y oomo quads sustancislmente
deserito en la preseute ¥omoria y en los odjuntos &i-
tujos, |

Fstn Hemoria consta de guince ho-

Jae, ssoritss g miquing pOT una 8013 CaFa.
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