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Bate invento se refiere a envases 
Para líquidos y a métodos para el transporte y la din 
tlibación de satos últimos,
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S* yen la provisión de an método nuevo p perfeccionado -Mod. M3
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ol transporte y distribucción de líquidos, y el - 
suministro de una forma nueva a perfeccionada da envg 
se, especialmente adecuada para usarse en la diatriba
cien de leche a otrae bebidas, mediante máquinas ex­
pendedoras automáticas*

De acuerdo con un aspecto de este 
invento* no proporciona un método para el transporte 
y la distribución de un líquido, que comprende el co­
locar éste en una cámara de un recipiente o depósito 
dotado de una pluralidad de paredes flexibles que de­
finen un par de cámaras yuxtapuestas para transportar 
dicho líquido y, para distribuirlo y el someter a p^ 
sien la otra cámara del mencionado par de cámaras ytoe 
tapuestas para Hevar a cabo el suministro de dicho - 
líquido#

El recipiente cata convenientemeĵ  
te colocado en el interior de una cala externa de vo­
lumen y forma fijos, para reducir la posibilidad de — 
que dicho recipiente se deteriore durante el transpqr 
te del míeme, y la caga exterior citada proporciona, 
durante la distribución, un medio por el cual el raĉ  
píente se impide que se dilate lo cual podría hacer - 
que ana o más paredes del recipiente se debilitaran y 
llegaran a romperse,

De acuerdo con otro aspecto de ota 
te invente* se proporciona un envase para un líquido, 
que comprende un recipiente dotado de una serie de pg, 
redes flexibles que definen un par de cámaras yuxta­
puestas, una de las cuales tiene medica que permiten 
llenarla del líquido, y suministrar este desde dicha
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cámara# y la otra cántara está dotada da medies que par 
Hitan someterla a presión para llevar a cabo dicha sg 
lida o suministro# y ana caja exterior da volumen y - 
configuración fijos en el interior de la cual se die- 

$. pone dicho recipiente#
Los medies que peraltan que una - 

cámara del recipiente se llena con el líquido y éste 
ae suministre desde la mencionada cámara# comprenden 
convenientemente un tubo flexible de recepción y sum̂  

10# nistro que se suelda a una o más paredes del reoipien 
te y que pueda cerrarse para obturar la cámara menclg, 
nada# y abrirse para permitir la calida del líquido por 
la acción de la precien de la otra cámara del reolpieg 
te.

Los medica que permiten que la - 15#
otra cámara se cometa a presión comprenden convenien­
temente un tubo flexible soldado a una o mam paredes 
del recipiente# y qUe puede conectarse a un compresor 
a otro origen de presión# para llevar a oabo el mencig, 

2Q, nado aumento de presión#
La caja exterior es conveniantemeg 

te una caja de cartón# con preferencia del tipo desqr 
mablc que forma ana envoltura o cierre relativamente 
rígido pera el recipiente mencionado. La oaja exte- 

25. rlor puede estar temblón constituida por una serie de 
planchas o tubos de materiales termoplásticos suscep­
tibles de cerrarse térmicamente# por ejemplo de polio 
tileno#

B1 recipiente puede comprender - 
30. tres láminas o planchas de material termoplástico, -
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práotioamente del mismo tamaño, unidas entre sí per - 
ejemplo per soldadura alrededor de saa periferias* de 
tal ando que* da dichas tres láninas* dos formen las 
paradas exteriores del recipiente y tengan tubos sol- 

5* dados a las dam^* y la torcera cô iatitqya una manibr̂  
na flexible que divida el recipiente en dos cámaras.

Como variante* el recipiente pue­
de comprender un par de cilindros de material termo- 
platico* dispuestos une en el interior del otro para 

3-0* proporcionar un par de cenaran* a sa&er* una interior* 
que con preferencia contiene el líquido* y otra oseta* 
ra exterior* que ha de someterse a presión.

' Bn el ejemplo* la primera cámara 
citada' del recipiente* se llena primitiv̂ aente con el 

^  líquido.* de tal modo que éste ocupe prácticamente todo 
el volumen encerrado* * limitado por la caja exterior* 
y a continuación el envase se coloca dentro del arma­
rio o vitrina de una máquina expendedora automática? 
que puede catar refrigerado. El tubo de la otra oámg 

puede conectarse a continuación a un compresor u - 
otro origen do presión* con lo cual la presión en dicha 
segunda cámara se eleva, a un nivel del orden de 0*105 
ha/caá por encima de la presión atmosférica* para hacer 
que. -el líquido circule a través del tubo de-salida y 

23̂  aaminletro* Beto tubo de salida y suministro está — 
normalmente cerrado y* enredo el envase se acloca en 
la malina expendedora* dicho tobe se hace pasar entre 
loe elementos, de agarro de una válvda de- pinzas car­
gada con un muelle* -habla una posición oerrada que oe 

30, abre al excitarse* por ejemplo na adenoide, cuando -



se Inserta ana sonada adecuada en la máquina y base -
funcionar un mecanismo de selección del producto de -
asado. El extremo del tubo de aumiaiatny y expendí-
' cica# normalwnte cerrado# se abre en dicho caso pero

^  cuando el tubo ae cierra por medio de la válvula de -
pin%gs mencionada, el líquido no se suminiatra desde
la primera -cámara hasta que ae abre la mencionada vql
vula de pinnas. El líquido que sale del. envase, pasa
a una estación o punto de salida de la máquina al que
aa traslada una copa por el funcionamiento de un meca 101 ^
niemo de colocación de la misma# y a causa de la pre­
sión constante de la otFa cámara del recipiente, se - 
suministra# en oada operación da venta, un: velamen - 
igual de líquido# suponiendo que la válvula de pinzas 

2*̂  se abra durante un periodo de tiempo constante en car 
da operación de expendioión*

Bate invento ae describe a conti­
nuación# por vía de ejemplc#-con referencia al despa­
che de leche desdo una máquina expendedora automática 

20. accionada per monedas- haciendo referencia & loe dibu 
jos adjuntoa en los que y

la figura 1 es una perspectiva ea 
quamátlca de un recipiente parcialmente lleno de un - 
líquido a suministrar;

25. la figura 2 ea ua corta por la lí
asa 2-2 de la figura 1;

la figura 3 ea un detallo que re­
presenta el modo de sujetar en poaloión una salida 
ra una de las cámaros .del recipiente;

30. la figura 4 es un detalle que re—



presenta do quo modo so auleta en posición la otra ag 
lido dal recipiente;

la 'figura $ as una perspectiva ea 
quematiea de una forma distinta da recipiente parcî L 

5̂  monte lleno de liquido;
la figura 6 ea un corte esquemáti­

co que representa las láming.s de material termoplasti 
co de quo sata formado el recipiente de la figura 5;

loa figuran 7 y 8 con corteo por 
m  198 linosa 7-7 y 8-S de la figura 5, respectivamente;

la figura 9 es un detalle qua re­
presenta de quo modo so sujeta en posición una salida 
que comunica con una camera del recipiente $ y

la figura 10 co un corte esquema- 
tico de un recipiente colocado en el interior de una 
caja#

$1 recipiente representado en lea 
figuran 1 a 4* de los dibujos,, coarrendé un par de ci 
lindros de matoriel termoplastico transparente, por - 

g¡0. ejemplo polietilene. El mencionado par de cilindros 
esta constituido per un cilindro exterior 10 y otro - 
interior H* para formar un per de cámaras 12 y 13; - 
la cámara 12 ea que se encuentra dentro del cilindro 
interior' 11, y la cámara 13 es la formada entre los dos

29. cilindres, de tal modo que dicha camera. 13 rodea a la 
. cámara 12+

Usa salida 14, que comunica con la 
' cámara exterior'' 13, se suelda al cilindro 10, y ana. ** 
salida 1$, que comunica con la cámara interior 12, eg,

30. tá soldada a los dos cilindres 10 y 11. La salida 15

-6 -
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permite que la cámara 12 es llene con el líquido a su 
ministrar# que en este eses es ledhe# y la salida 14 
permite que la sámara 11 se somata a presión al coneĝ  
tar en tubo adaptada a la salida 14# a un compresor ̂

- otro origen de presión# de tal modo que# osando la sa 
lida 1$ seabre y la oáaara 13 se encuentra & una pte 
sien ajeriar a la atmosférica# la leche de la sanara 
12 saldrá a través, de "la. salida. 13.

_ .El recipiente representado en di- 
ch^ figuras 1. a 4# se acopla sujetando las salidas - 
14 y*15.ea peálelo# y Inego soldando los entremos*de"" 
los cilindros 10 y 11, del nodo indicado en las figu­
ras 1 y 2, para formar las dos cámaras 12 y 13. La - 
salida 14 está formada con una brida 16 y, para suje- 

13. tar aquélla al cilindro 10, la brida 16 se coloca con 
ana superficie interna en contacto coa la superficie 
exte&r del cilindro 10# y la brida 16 se suelda a - 
continuación al cilindro 10. La salida 14 incluye una 
parte prolongada 17 en forma de espiga, exterlormente 

20. nervada como se indica# por cuyo medio puede acoplar­
se un tubo de conexión sobre dicha parte en forma do 
espiga# de modo completamente estanco para loa fluidos. 
Después de la conexión de la mencionada salida 14 al 
cilindro 10, una parte de éste# alineada con el tala- 

23. dro 18 de la espiga 17# se rompe por medio de una he­
rramienta de perforación para establecer conexión en­
tre el mencionado taladro 18 y la cámara 13. Si se - 
desea# la mencionada ruptura de la parte adecuada del 
cilindro 10, puede realizaras antes de conectar la. a& 

30* lida 14 al cilindro 10%
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En la figura 3 se representa de - 
que moda la salida 15 se conecta a los dos cilindros
10 y 11; la salida 15 tiene ana parte 19 axtariormante
roscada# en forma de espiga, dotada de un taladro pasage
te 20, y la mencionada prerte 19 en forma de espiga *
tiene ana brida 21 en ano da sua extremos. Para saje
tur la salida 15 a los dos cilindros 10 y 11, la cara
presentada de la brida 21 se dispone en contacto con
la superficie exterior del cilindro 10, y el cilindro

-- 11, en la superficie del miaño correspondiente a la dem*
la brida 21, se desplaza en contacto con el cilindro 
10. De seto modo, cuando la salida 15 se suelda, per 
medio de en brida 21, el cilindro exterior 10, el ci¡ 
liadvo interior 11 se suelda al mismo tiempo al cilin 

2̂  . drC' exterior 10. Cuando la salida lg se. ha anjetado 
en posición,, las partee de los dos cilindros 10 y 11 
en alineación con el taladro 20 de la salida 15, se - 
perforan con lo cual se establece la comunicación entre 
el taladro 20 y la cámara interior 12. Debo tenerse 

20, presente que la perforación de los des cilindros 10 y
11 pande también realizarse antee del acoplamiento de 
la salida 15#. Aunque esta se ha representado dotada * 
do una parte exteriar&enta roscada y la salida 14 se 
representa prosista de una parte oxtorlormante nerva-

25. da, es posible que las dos calidas teggan partes roa* 
cadas o nervadas. Ea también posible sujetar las sa­
lidas 14 y 15 en. posición por medios distintos de la 
soldadura, por ejemplo, .mediante adhesivos apropiados,

En empleo, en una maquina para la 
30. distribución da bebidas, el recipiente se coloca don-
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tro de me. oaja 22,, como a# representa en le í&gMFa 
10, entes da llamar con líquido le cámara 12# La ca­
ja 22, que pueda car da cartea del tipo desamable o 
que como variante pueda ser da un material plástico - 

„ y susceptible de empleara* más da uaa vez* proporcio-<7*
aa una envoltura relativamente rígida para al reoipî a 
te, a fin de que, duraste el transporte dal recipien­
te, la caja 22 reduzca al deterioro del recipiente a 
un mínimo, y durante el sumíais tro de la leche sometí 

10+ & presión de la cámara 13* la caja 22 proporciona*
en realidad, un tope contra el cual actúa la presión 
de la cámara 13 por cuyo medio el cilindro 10 se isg&. 
de que se dilate excesivamente lo cual podría dar lu­
gar a que uaa pared de la cámara 13 se habilitara lo-* 

3̂  osláoste y llegara a romperse.
En el empleo, de la máquina expe& 

dadora# un tubo se conecta a la salida 14 y a un com­
presor a otro origen de presión, y la salida 15 se co 
necta por medio de un tubo al punto de distribución. 

20. la cámara 13 se somete a presión, y el tubo que sala 
de la salida 15 está normalmente cerrado por medio de 
una válvula de pinzas, siento tal la disposición que 
Para cada operación de suministro de la máquina, dicha 
válvula se abre durante un periodo predeterminado de 

25* tiempo, por ejemplo mediante un adenoide, de tal mo­
do que después de cada operación de distribución de - 
la máquina, aa suministra un volumen constante de le­
che debido a la presión prácticamente constante a que 
el mencionado suministro se realiza,,

En les figuras 5 a 9, de los dib̂30-



jos, se representa en forma variante de recipiente* ̂  
que incluye un cilindro Interior 21 que limita una %  
mera interior 24* y una lámina exterior 25 doblada en 
2*. como* se representa en la figura 6 y cuyos extremos 
se sueldan entre ai como representa la figura 7* para 
formar ana cámara exterior 26 que rodea la cámara in­
terna 24. los extremos de les dos cámaras 24 y 26* *- 
correspondientes a les extremos del cilindro 23 y a - 
los bordes de la lámina 25* se cierran por soldadura, 
como Indica la figura 5# En tubo 27 para el oumiaia- 
tro de leche desde la cámara 24* y para llenar la cá­
mara 24* con la leche* comunica con dicha cámara 24* 
y un tubo 28 para conectar a un compresor u otro auaĝ  
aistro de presión* comunica con la cámara 26. En la 
figura 9* so indica de que modo se sujetan dichos tu­
bos 2? y 28 al recipiente* En dicha figura 9* el tur­
be 28 ee representa prolongado al interior de la cámg 
ra exterior 26* junto al extremo de la soldadura 29 - 
que cierra un extremo de las dos cámaras 29 y 26* y - 
prolongado al interior de la mencionada catara exterior 
26* El extremo interior 39 del tubo 28* tiene un re­
vestimiento rfg&do* para impedir la deformación do la 
parta mencionada del tubo* y la lámina 25 se sujeta a 
dicho tubo 28 alrededor del resentimiento* por medio 
de un sujetador de alambre en forma de tira* 31. El 
alambre es hace pasar dos veces alrededor del tubo 28* 
y loo extremos de aquél so retuercen luego del modo re 
preaentaado on la figura 9* por cuyo medio* entro el 
tuba 28 y la lámina 25 se obtiene un cierre efioaz es 
tonco para el fluido*
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Al cometer el taM- 2? eoa al re** 
cipiente, #1 extremo interior da aquél, ae hace p^w 

' dentro de la asmara interna 24, y la lamina 25 y el - 
cilindra 21 se engatan emboe de meda estanca para el 

5# fluido, por sedia de un sujetador de alambre 32, al - 
tuba 27*

Sha fama distinta de recipiènte 
suaceptibls de emplearse# cassiate en tres láminas - 
de material teraaplà&tiee susoeptiMiaa de ocrrarse té̂  

^  mioamante, unidas entre ai alrededor de sue periferias, 
para formar un par de o&taras, cada una de ellas con 
un tubo de a alida para conectarse a un compresor u - 
otro suministro de presión y para la entrada y expea- 
dioión de la le^e a suministrar* las salidas da es-

Ì5. ^  ^  ̂  s.
te en posición del modo indicado en las figuras 3 y 4
de los dibujos,

.á
Descrita suficientemente la natu- 

20̂ raicea del invento, asi como la manera de realizarlo 
en la práctica, debe hacerse constar que las disposi­
ciones anteriormente indicadas son susceptibles' de m& 
dificacicwtcs de detalle en cuanto no alteren su prin­
cipio fundamental. Cambien, se hace constar que el %  

25* vento corresponde a unas solici tudas de patentas pre­
sentadas en .Inglaterra con fechas 5 de marco de 11965 
y 9 de febrero de 1.966, bajo loa números 9366/65 y - 
5577/66, acogiéndose por tanto a loa beneficios que - 
conceden los -eonvea&oa Internacionales ea vigor, aieĝ 

30. do lo que constituye la esencia del referido invento
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y pe? Re que se solíelte yétente de Invención per
aSes su Espada sobre* *pm^m:9Ná^nag ES ENVIES
PRRAKP caracterizándose por lo siguiente*

1$*** Ferfeccionamientos en envn# 
sos. para líquidos, caracteriaadoa porque en un recipien 
te son ana serlo do paredes flexibles, que definen ** 
un par de -cenares yuxtapuesta,, so dispone en una de 
ellas median que le peralten llenarle con el líquido 
a suministrar desde la mioma, y la otra cámara con qe 
dios, que p^miten someterlo a presión, para llevar a -* 
cabo al aumisistro, y una cala exterior de volumen y 
forma figos-, en -el interior de la cual se dispone el 
mencionado recipiente*

. 20#-* Î rfeccioaamiaütos según la 
- roiviadioscion 1, caracterizados porque dicho rocipiem 
be so coloca dentro da una caja exterior de volumen y 
forma fijos, antea de llenar con el líquido la prime­
ra cámara citada*

3S+- Perfeccionamientos según las
20* roivindicacioneo 1 y 2, carne toncados porgue los me­

dica que permiten que la primara enmura del recipiente 
se llene con el líquido y este se auniaiatro desde - 
aquaHa# comprenden un tubo flexible de suministro y 
axpendicióa, que se sujeta a una o más paredes del re 

25* dpiante*.
4*#- Perfeccionamientos., según - 

las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque di­
cho tubo do suministro y sxpendicion, so suelda al rg, 
cipiente,

30# 5$%!# Perfecd OMientoa, según las



reivinàicocicnee 1-4# cara&tariaadoa porque la cóma 
va qua contiene al liquido està normalmente corrada y 
se dispensa medica accionodoa pormonedas pava abrir
la mencionada cámara.

K d*.- Perfeccionamientos # segna lay*
reiviadicaci&t 1, caracterizados porque los medios que 
permiten que la atra cámara se someta a presión, com­
prenden un tobo flexible magete a ana o más paredes - 
del recipiente*

7*#** Perfeocionsaaientoa, asgan la. 
reivindicación 6, caracterizedca porque dicho tubo — 
flexible se suelda al recipiente,

8*.- Perfoocionasientoe, según las 
reivlndicnciones 1-7# caracterizados porque la caga 

1$, exterior os una caga de cartón del tipo des amable# - 
que defino una envoltura relativamente' rígida para && 
che recipiente#

9*.- ParfeccdchaSdontoe# segón - 
cualquiera de las re ivindicaoicnee 1 a 8, caracteriza 

20# dos porque la caga exterior ce una caga constituida por 
un material plástico que define una envoltura relati­
vamente rígida para dicho recipiente#

13*.- Perfeccionamientoŝ  según 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9# csracterisg¡ 

2$. dos porque el recipiente esta constituido por varias 
láminas o tubos do material termoplàstico susceptible 
da córvame termi caúsate#

22*#** Perfeccionamientos * según - 
la reivindicación 13, caracterizados porque dicho ag* 

30* terial plástico ce polietilene#

** 11



12*,— Ferìecdonamienf os, segua -
la reirindiccciéo 15, carnotorisado porqua al recipi%
te contiene tres l̂ tdaas de material tsrmoplastico, —
praticamente del mismo -cambio, unidap entro ai aire-
dedor de gas perlferias.Ss-

23*.- Perf eccionamieatos, seg&a. -- 
la reivindicaeión IO, caraotorisados perone el reci­
piente comprende un par de oilindros de material ter-' 
mopléaticos, dispwstos uno dentro de etra, para obtĝ 

^  mar al par da casares,
14**- Ferfeocicmaaieatos, segua 

la reiviadicación 10, caracterisados perone al reci­
piente comprende un cilindro dispueato en el interior 
de una lamina de material termc#.ssticc, doblada as- 
bre ai aiema para, "definir una csmara clrededor de di­
che- oiHadro*

15*.— FerBaedonamisatos, segmt - 
la reivindicaelen 15, caractèrisadoc porque una o mas 
paredes dal recipiènte tieaoa aalldas aujetî  a lag — 

gÔ  miamee por soldadura, y cada aal&da inoluyo una brida, 
una de ouygs suporficiea se ooloca ea contaotc con la

-14 -

superficie exterior de una porci del recipiente, y se 
auelda a la miama.

16*.— Ferfeccionamiontos, segua - 
25. la reiyindicación 15, oaractorisados porque la mencio 

naia solida inolio una parto saliente en forma de es 
Plga* prepaTada con rosea*, e nervadurao extcraas para 
permttir la ccaesión de un tubo a la aalida.

iy*.— FeriSocioaamieatoa, segua — 
30. la reiviadicación 10, oarasteriKadoo por coaoctaroe un



tuba de salida si recipiente* sa coiauoicación con una. 
de las asneras dei mismo* haciendo pasar ci tubo do - 
salida a troves da una pared da dicha ogaara y saje ** 
taodo luego ai tubo, por medio de un sujetador do ais&

5. bre enrollado* ei materia qua fuma, parte do ia pa­
red citada.

183*- Perfeooionwientos sa cavar 
ses para líquidos; tai y como queda auatancialmente - 
descrito en la presente Maorin y su loo adjuntos di— 
bujoâ

Esta Memoria consta da quince ho­
jas, escritas a maquina por una acia cara*
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