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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña

a l a  so lic itu d  de reg istro  de una 

PATENTE DE INVENCIÓN por VEINTE ANOS, en ESPAÑA

a favor de

a favor de don Francisco Saez Royo, de nacionalidad española, 

residente en Almenara (C astellón), ca lle  Muro número 12.

p o r

PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIÓN DE 

' BOVEDILLAS

I n v e n t o r :  El  propio so lic ita n te .
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La invención a que se contrae l a  presente memoria, 

se re fie re  a unos deseados perfeccionamientos in d u stria le s -

que vienen a .reso lver de-una vez un sinnúmero de defioien---

cías hasta ahora soportadas y sentidas en l a  fabricación  de 

boved illa s; perfeccionamientos c¡ue dado su singular alcance, 

se hacen acreedores a lo s  beneficios de protección y explota 

ción exclusivos que concede e l vigente Estatuto de l a  Propie 

dad In d u stria l de 26 de Ju lio  de 1929, publicado por Real Or 

den de 30 de Abril de 1930, y modificado por Dereto de 26 de 

Diciembre de 1947.

Las b oved illa s, destinadas a cubrir inicialmente - 

e l hueco de dimensiones exactamente p rev ista s , formado por - 

la s  viguetas que se extienden en cada planta de un e d if ic io , 

no son en realidad  mas que e l molde que ha de dar forma a l  -
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hormigón que seguidamente ha de cubrir cada planta; de suer­

te ,  que l a  forma abovedada de l a  cara exterior de la s  dichas 

boved illas, forma un arco de tramada continua que da consis­

tencia a l forjado que cubre cada una de la s  p lan tas, y que - 

en virtud del principio de l a  re siste n c ia  del arco, viene a 

perm itir sin  riesgos e l  soporte de grnades cargas.

Esta es l a  razón por l a  cual, y dado que la s  bove­

d i l la s  vienen a re a liz a r  l a  función de mero molde del forjado
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que la s  ha de cubrir por su parte superior, se vienen cons— 

truynedo con m ateriales generalmente de escasa consistencia.

Y a s í ,  indistintamente se contruyen con barro cocido -mate__

r ia l  cerámico-, escayola, aglutinado de cemento con g ra v illa , 

y un otros que tienden esencialmente a re sta r le  peso.

Las bovedillas que se construyen mediante moldes o 

proceso de función de m aterial líqu ido , especialmente la s  de 

escayola o cemento con algún aglutinante que en ocasiones es 

incluso corcho o algún m aterial de muy reducido peso, ya se 

fabriquen por procesos manuales, aunque en se r ie , ya median­

te  l a  intervención de máquinas que aseguren e l movimiento y 

su stitu ción  de lo s moldes, quedan después de hechas, metidos 

algún tiempo en sus respectivos moldes en espera del necesa­

rio. fraguado que le  dé l a  su fic ien te  consistencia para su — 

transporte.
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Aun con la s  mas exqu isitas precauciones que se pue 

den ap licar a l manejo de la s  bovedillas durante su transpor­

te  y colocación, e l porcentaje de roturas que se vienen re— 

gistrando, produce un sensible encarecimiento del producto, 

a l punto que choca l a  necesidad de reposición de un determi­

nado número de boved illas, con lo s  esfuerzos in d u stria le s pa 

ra  lograr un índice sensible en e l costo in ic ia l .

Por otra parte, se re g is tra  también e l hecho de —
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que aquellas bovedillas que se rompen en parte en e l acto - 

de l a  colocación, generalmente por la  cara plana in fe r io r , 

requieren-de un rellenado que implica l a  aplicación  de gran 

parte de m aterial con l a  correspondiente dedicación de tr a ­

bajo , basta  lograr uniformidad su p e rfic ia l en e l techo que 

se forma. Debe añadirse a e llo , que dado que l a  propia con­

formación de la s  bovedillas en su relación  con la s  viguetas 

deja un hueco longitudinal en l a  cara in ferio r  de é s ta s , que 

ofrece d ificu ltad es para ser cubierto, dando uniformidad a 

l a  su perfic ie  enlucida o cubierta que forma e l techo, dado 

que en toda l a  dimensión longitudinal de l a  v igueta, no hay- 

punto de sustentación del enlucido, como no sea l a  propia y 

natural adherencia de lo s  m ateriales.

Tal se r ie  de señalados inconvenientes actualmente 

sentidos en e l  manejo de la s  bovedillas y en su u tiliza c ió n  

posterio r en cuanto hayan de ser enlucidas y cubiertas, ha 

impuesto a l  so lic ita n te  de e sta  patente, l a  necesidad de ha 

l l a r  soluciones que de una vez reso lv ieran  y dieran término 

a lo s  anotadas d ificu ltad es que llevan  consigo como deriva­

ción inmediata l a  necesidad de reposición de gran parte de 

m aterial, y e l empleó de mayor cantidad de mano de obra.

Los perfeccionamientos logrados tienden a lograr 

una sensible reducción de la s  roturas propias de l a  manipula 

ción, transporte y oolocación, y a l a  vez a lograr que e l -  

revestimiento que en su carg, in fe r io r  se ha de hacer poste­

riormente, se rea lice  con toda fa c ilid a d  y mayor rapidez. -  

Para e llo , y dado que la s  bovedillas se forman en moldes y 

mediante fundición de m ateriales líqu idos o sem ilíquidos, -  

contribuirá a darles consistencia l a  aplicación  de un arma- 

zonado de alambres que tenga la.form a del alma de l a  bovedi 

l i a  y venga a sostener aquellas partes o extremos mas fr á g i

le s
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Tal armazonado, aprovechado en debida forma, y no 

tado de unas prolongaciones de lo s  propios alambras que cosn 

tituyen su estructura, permiten eventualmente ser unidos des 

pues de l a  colocación de la s  boved illas, lo  que viene a fo r­

mar una serie  de sostenes a lo  largo de l a  cara in ferio r  de 

l a s  v iguetas, qué ayudará sensiblemente a sostener e l enlucí 

do l a  parte que la s  cubre.

Dicho se e stá  que el armazonado, formado por finos 

alambres, sirve  de sostén a toda l a  planta de l a  bovedilla , 

impidiendo que aquellas paátes mas sen sib les, como son la s  

esquinas, puedan romperse con fa c ilid a d .

A f in  de hacer mas claras e in te lig ib le s  la s  expli 

caciones dadas y que van a seguir en e sta  memoria, re la tiv a s  

a lo s  perfeccionamientos expresados, se acompaña formando — 

parte de l a  misma, una hoja deoble de dibujos en lo s  que se 

muestra un ejemplo de realización  práctica  de lo s  mismos.

Ofrece l a  figu ra  A) la  v is t a  en planta de una boye 

d i l la  (1) ,  en la  que se destaca con trazos gruesos (2) e l — 

entramado de alambres que formando una unidad, se s itú a  en - 

l a  parte superior y en l a  in ferio r  (3) -véase también figu ra  

B )-, relacionadas y unidas ambas por unos tiran te s interine— 

dios (4) ,  que la s  sitúan en cualquier momento del proceso de 

formación y fundición del cuerpo de l a  bovedilla en l a  posi­

ción convenientemente equidistante.

En l a  parte in fe r io r , lo s  alambres (3) longitudi— 

nales fron tal y posterior, están dotados en sus extremos, de 

sendas prolongaciones (5) que, como puede verse en l a  figu ra  

B), están inicialmente plegadas hacia e l propio cuerpo de l a  

bovedilla a f in  de que no sirvan de estorbo para su almacena 

miento, transporte, o colocaoión. Una vez colocadas la s  boye
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d il la s  en la s  viguetas en l a  forma como aparece representado 

en l a  figu ra  G), lo s  extremos sueltos de lo s alambres (3) ,  se 

unen por simple torsión  (6) ,  dejando en l a  cara in fe r io r  de 

l a  vigueta sucesivos cruces í-véase también figu ra  D) que re­

presenta una v is t a  in ferio r  de la  figu ra  G(-, de alambre que 

contribuirán a f a c i l i t a r  e l relleno y enlucido del hueco de­

jado entre cada dos boved illas.

La figu ra  C) ofrece un abatimiento la te r a l  de l a  -  

planta representada en l a  fig u ra  A), y la s  figu ras E) y F ) , 

e l  modo sen cillo  de i r  enlazados lo s  alambres que- forman e& 

entramado de l a  bovedilla .

En armonía con lo s  perfeccionamientos d e sc r ito s , -  

se obrtiene funcionalmente una considerable ven taja , a l  do— 

ta r  a  l a  bovedilla  de un alma de reforzamiento, que a l a  vez 

sirve  para unir entre s i  l a s  bovedillas fac ilitan d o  e l enlu­

cido y sostén del relleno del hueco que l a  cara o parte in fe 

r io r  de cada vigueta, deja entre dos boved illas.

"iíadimos finalmente que lo s  d e ta lle s de re a liz a -— 

ción de l a  idea expuesta, pueden v aria r  accidentalmente, sin  

que e llo  sign ifique cambio de l a  esencia de l a  invención, ex 

presada en la s  precedentes lín e a s .

Concretamos en l a  siguiente

la s

N O T A

R e i v i n d i c a c i o n e s

13. Perfeccionamientos en l a  construcción de bove­

d i l l a s ,  caracterizados esencialmente por e l hecho de s itu a r  

en e l  in te r io r .d e l cuerpo de l a  boved illa , un entramado de -  

alambre, que se s itú a  en l a  parte superior de igual modo que 

en l a  in fe r io r , relacionadas ambas por tiran te s  que fi.jsn .
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equidistancia en e l centro de la s  paredes que conforman l a  - 

bovedilla ; teniendo lo s  alambres longitudinales anterior y - 

p osterior, sendas prolongaciones que inicialmente quedan do­

bladas sobre e l cuerpo de- l a  propia bovedilla , y están destj. 

nadas a unirse mediante simple to rsión , por bajo de l a  vigue 

t a  que le s  sirve de apoyo, formando brazos de sostén y aga— 

rre a l  enlucido que, una vez hecha l a  obra, cubre l a  oara in 

fe r io r  de la s  v iguetas, para formar e l techo.

2S. PBHFBCCIONABnENTOS EN LA CONSTRUCCIÓN DE BOYES

DILLAS.

145

Tal y como aparece representado, descrito y reiv in  

.dicado en l a  presente memoria descrip tiva , que consta de sie  

te  hojas de texto , mecanografiadas por una so la  cara y una - 

hoja doble de dibujos.

M a d r  i  d , a de Febrero de mil nove­

cientos sesenta y s e i s .
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