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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  so lic itu d  

de

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

formulada e l  4 de Marzo de 1966, con e l  n6 323.802

e n

E S  P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de DEBRON CARPETS LIMITED, entidad b ritá n ica , es­

tab lecid a en New Road, Kidderminster, Yíorcestershire, In­

g la te rra , por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE TEJljOS DE PELO"

Este invento se re f ie re  a la  fabricación  de te jid o s  de 

pelo ta le s  como, por ejemplo, alfombras, ch en illas y te r c io -  

pe lo s .

En las memorias descriptivas de la  patente b ritán ica  

5 No. 821.196 y de la  so lic itu d  de patente española na 314.493y

ambas de la  s o lic ita n te , se ha descrito  e ilu strado un mé­

todo de fab rica r dichos productos en e l  cual e l  pelo es pro­

ducido a p a r tir  de una lamina de h ilo s de urdimbre que son 

plegados o doblados, en forma de acordeón en ángulo recto  

10 a su longitud para producir una lámina plegada transversal-
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mente. Esta lámina plegada es alimentada, en sustancia, ho­

rizontalmente en la  dirección de la  longitud de los h ilo s 

mientras que un recubrimiento de un p lá s tico  s in té t ic o , t a l  

como una pasta de p o li(clo ru ro  de v in ilo ) , es aplicada? a su 

lado superior anclando o fijan d o  a s i los dobleces o p liegues. 

E l  producto es un te jid o  que tien e un pelo rizado u i¡ilizab le 

como t a l  ccmo cubierta para p isos, u otro m a te r ia l..S in  em­

bargo, después de endurecerse e l  recubrimiento o de haber s i ­

do curado, la  lámina plegada puede se r  in vertid a y puede a p li­

case entonces un recubrimiento sim ilar  a su otro lado, como 

consecuencia de lo  cual, cortando lo s  h ilos en un plano a 

medio camino entre los planos de los recubrim ientos, se pro­

ducen dos te jid o s  de pelo cortado.

Para que e l  producto f in a l  pueda tener un pelo denso 

es necesario que la  lámina plegada sea altamente comprimida 

en la  direoción de la  longitud de los h ilo s y es éste  uno 

de los problemas a l  que se re f ie re  particularm ente l a  s o l i ­

citud de patente 314.4-93 antes mencionada. La condensación 

en dirección longitudinal de la  lámina plegada se e fe c tá a  

empujándola a través de un túnel que proporciona mía r e s is ­

ten cia  de fr ic c ió n  adecuada a l  movimiento de la  lámina. Don­

de se ap lica  e l  recubrimiento no puede haber, s in  embargo, 

un túnel, puesto que la  su p erficie  superior de l a  lámina ple­

gada debe ser accesib le  y se encuentra que cuando la  lámina 

pierde la  in flu en cia  r e s tr ic t iv a  de la  parte superior dei 

túnel y hasta que e l  recubrimiento depositado sobre la  misma 

se ha endurecido, ex iste  una tenoencia a que la  lámina, bajo 

la  in flu en cia  del empuje a e l la  aplicado, asciende desde la  

su p erficie  sobre la  que se d e sliz a  o sobre la  que es trans­

portada. Esto puede re s u lta r  en l a  d islocación de la  lámina
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plegada y hacer necesaria la  detención de la  máquina, cor- 

ta r  la  lámina plegada y efectu ar una operación de rea ju ste  

o reposición incómoda y que lle v a  tiempo para poner a la  má­

quina de nuevo en marcha.

La presente so lic itu d  concierne a la  solución del pro­

blema, que consiste en e l  sen oillo  recurso de tender encima 

de la  lámina plegada una lámina de te jid o  que se incorpora 

en e l  recubrimiento formando e l  respaldo del producto f in a l ,  

estando l a  malla de dicho te jid o  suficientem ente ab ierta  pa­

ra  perm itir que e l  m aterial de respaldo pase a travás de las 

m allas. Se encuentra que incluso un te jid o  de peso muy lig e ­

ro produce un grado de constreíiimiento su fic ien te  para con­

tra rre s ta r  la  tendencia o b jetab le , antes mencionada, a levan­

tarse d el te jid o  plegado.

S i los h ilo s d el te jid o  r e s tr ic t iv o  son de un m aterial 

t a l  como, por ejemplo, nylon o rayón que tenga muy poco es­

tiram iento, e l  te jid o  contribu irá tambián ventajosamente a 

la  estab ilid ad  dimensional del producto f in a l  aún cuando e l  

recubrimiento p lá stico  que foima e l  respaldo de dicho pro­

ducto sea de un m aterial t a l  como poli(cloruro de v in ilo ) , 

e l  cual, en la  condición en que se u t i l iz a  aquí, es altamen­

te e s tira b le .

En este contexto, ha de entenderse que " te jid o "  inclu­

ye no solamente te jid o s de te la r ,  sino tambián te jid o s que 

no sean de te la r ,  y tambián una lámina de h ilo s de urdimbre 

p arale los, en cuyo caso e l  termino "malla" ha de leerse  como 

s ig n ifica tiv o  del espacio entre dos h ilo s próximos. En e l  

último caso e l  te jid o  r e s tr ic t iv o  proporcionará, por supues­

to a l  producto f in a l  una estab ilid ad  dimensional en solo una 

d irección .
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E l invento se i lu s tr a , a modo de ejemplo, en los di­

bujos adjuntos, en lo s  cuales:

La fig u ra  1 es un alzado diagramático en sección de 

una máquina adecuada para la  fab ricació n  de alfombras.

Las fig u ras 2 y 3 son diagramas que ilu s tra n  la  f a l t a  

que e l  invento se propone e v ita r ; y

La fig u ra  4 es una sección ampliada por la  alfomora fa ­

bricada, que representa e l  te jid o  r e s tr ic t iv o  en e l  respaldo.

La máquina representada en la  fig u ra  1 es sim ilar a la  

d e scrita  en d eta lle  en la  so lic itu d  314.493 porque comprende 

los medios 10 para plegar o doblar en foima de acordeón una 

lámina de h ilo s de urdimbre 12 (de lo s  cuales solo se repre­

senta uno) y entrelazar lo s pliegues con una hoja de papel 

14. A medida que se forman los pliegues son empujados a t r a -  

vás de un túnel que tiene una placa de base 16 y una placa 

superior 18 que e je rce  una presión a ju stab le  sobre la  lámina 

plegada. La placa de base 16 continúa hasta un transportador 

20, pero l a  placa 18 es relativam ente co rta . Más a l lá  del ex­

tremo de l a  placa superior 18 hay una to lv a 22 que contiene 

pasta de p o li(clo ru ro  de v in ilo ) que se deposita sobre ra par­

te  superior de la  lámina plegada hasta un espesor regalado 

por una espátula 24 para proporcionar e l  respaldo 25 de la  a l ­

fombra que e s tá  fabricándose. Varios calentadores 26 de rayos 

in fra rro jo s  están previstos para hacer que se endurezca la  

pasta y sea  curada. Antes de l le g a r  la  lámina recu bierta  a l  

transportador 20, se qu ita  e l  papel de e n tre te la  como se in­

dica en 28.

Lo que se produce a s i es un te jid o  de pelo rizado como 

se representa en l a  fig u ra 4 .

Subsiguientemente, como se describe en la  so lic itu d  an-

4



5

10

15

20

25

30

tes  mencionada, la  lámina plegada provista de respaldo pue­

de ser entonces invertida y su otro lado dotado de un res­

paldo cono se describe en lo  an terio r, despuás de lo  cual, 

s i  se cortan los h ilos 12 en e l  plano X-X (figu ra  4) a medio 

camino entre los dos respaldos, se producen dos alfombras de 

pelo cortado.

La in terca lació n  de los pliegues ayuda a e v ita r  la  for­

mación defectuosa o deformación de los pliegues.

Por la  buena claridad de los dibujos, los pliegues se 

representan en e llo s  mucho menos comprimidos que lo  que están 

en la  p ráctica .

A medida que se forma un pliegue por los medios 10, es 

empujado dentro d el túnel 16 , 18 y la  re s is te n c ia  de f r i c ­

ción por á l  ofrecida contribuye a producir una lámina plega­

da apretadamente, lo  cual es esen cia l, s i  e l  producto f in a l  

debe tener un pelo denso. Cuando, sin  embargo, la  lámina ple­

gada sa le  del tú n el, en e l  extremo derecho de la  placa supe­

r io r  18, no e s tá  ya sometida a re s tr ic c ió n  alguna contra e l  

movimiento ascendente, es d e c ir , contra la  elevación desde 

la  placa de base 16. E xiste  una tendencia para que se levan­

te  no solo en cualquier espacio remanente entre e l  extremo 

de la  placa 18 y la  to lv a , sino tambián aguas abajo de la  to l­

va hasta e l  punto en e l  que e l  m aterial de respaldo deposi­

tado se ha endurecido por lo  menos parcialmente.

Donde, como es aquí e l  caso, los pliegues, llevan una en 

t r e te la  de papel, e s ta  tendencia puede superarse en c ie rto  

grado por la  aplicación a l lado in fe r io r  de la  lámina plega­

da de una aspiración t a l  como se indica en 29 en la  fig u ra  1 . 

Sin embargo, esto no constituye una solución completa.

Las figuras 2 y 3 ilu s tra n  l a  clase de cosa que aconte-
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Por una razón que no puede siempre explicarse f á c i l ­

mente puede acontecer de vez en cuando que la  lámina plega­

da ascienda desde su su p erficie  de apoyo como se ind ica en 

la  fig u ra 2 hasta que ocurra una erupción como se indica en 

l a  fig u ra 3 . La ro tu ra  de la  lámina pie gana conauce, por su­

puesto, a la  detención t o t a l  del procedimiento.

La máquina ha de ser detenida inmediatamente con la ­

mentables consecuencias. La continuidad del producto A n a l 

se destruye y la  máquina ha de ser reajustada con la  consi­

guiente pérdida de producción. S i  ocurre una erupción aguas 

abajo de la  tolva 22, la s  consecuencias son particularmente 

s e r ia s .

Para proporcionar a la  lámina plegada un grado de res­

tr icc ió n  contra e l  movimiento ascendente después de haber 

salido d el tú n el, una lámina de te jid o  30 poco tupido o de 

m alla a b ierta  es depositada continuamente sobre e l l a  aguas 

arrib a  de la  to lv a 22.

Esta lámina de re s tr icc ió n  puede se r un te jid o  de te ­

la r  o no, pero es preferentemente un te j ia o  de ligamento l i ­

so de m ateria l natural o s in té t ic o , siendo su c a ra c te r ís tic a  

p rincip al la  de que es de m alla suficientem ente ab ierta  pa­

ra  perm itir que e l  m aterial de respaldo pase a su través.

En l a  fig u ra  4 se representa empotrado en e l  respaldo muy 

cerca del pelo.

No tiene que e s ta r  tan cerca como se representa. En 

cualquier s i t io  en que esté situado en e l  respaldo, tendrá 

e l  efecto  de su je ta r  la  lámina plegada nasta que se endurez­

ca e l  m ateria l de respaldo.

S i e l  intervalo  entre e l  extremo del túnel y la  to lva
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de alimentación 22 es pequeño, e l  te jid o  r e s tr ic t iv o  puede 

ser alimentado con seguridad por e l  lado aguas arrib a  de la  

to lv a . Sin embargo, es muy p referib le  que se aplique, como 

se representa, inmediatamente aguas abajo de la  placa supe­

r io r  18 de i  túnel. Puede, cortamente, se r  alimentado a tra ­

vés del túnel o ser introducido a través de una ranura en la  

placa superior 18 .

Aunque e s té  prevista para e l  f in  p articu lar anterior­

mente d escrito , la  hoja r e s tr ic t iv a  puede también se rv ir  e l  

f in  ú t i l  de hacer a l  producto f in a l  dimensionalmente esta ­

b le , es decir hacerlo sustancialmente in e s tira b le . Rsto es 

muy importante en e l  caso de alfombras, particularmente las 

tendidas en longitudes su stan cia les . Para producir este re­

sultado e l  te jid o  debe ser de un m aterial sustancialmente 

in e s tira b le , t a l  como, por ejemplo, rayón o nylon, que tam­

bién tienen la  ventaja de una a lta  re s is te n c ia  a la  tra c ­

ción.

Se han obtenido resultados muy bueno con relación  a es­

tos dos aspectos con un respaldo de p oli(cloru ro  de v in ilo ) 

áLtamente p lastificad o  y por lo  tanto f le x ib le  y e s tira b le  

que ten ía  empotrado en e l  mismo un te jid o  de rayón de a lta  

tenacidad de ligamento cerrado de malla de 6,3 mm., que te­

n ía  h ilo s de 2 x 420 denier en una dirección e himos de 820 

denier en la  otra d irección . E l tamaño de la  malla no es c r í ­

t ic o . Puede v ariar entre 1 ,6  mm, y 12,7 mm. Aunque e l  rayón 

es e l  m aterial preferido, hay una amplia selección  de mate­

r ia le s  adecuados, ta le s  como, por ejemplo, te r lle n o , celu lo­

sa regenerada, acetato  de celu losa , polipropileno entre los 

m ateriales s in té tic o s  y algodón y yute entre los m ateriales 

de fib ra s  naturales. E l vidrio  es también un m aterial adecua-
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S i ,  como ya ha sido sugerido, se u t i l iz a  una lámina 

de n iío s  de urdimbre como te jid o  de re s tr ic c ió n , la  e s ta b i­

lidad dimensional que comunica a l producto f in a l  será , por 

5 supuesto, únicamente en la  d irección  de l a  longitud de d i­

chos h ilo s .

La invención se ha ilu strad o en e l  caso en que e l  pe­

lo  es formado por doblado en forma de acordeón de una lámi­

na de h ilo s de urdimbre. E l pelo, s in  embargo, puede ser fo r -  

10 mado a p a rtir  de m aterial no hilado o no torcid o, t a l  como

una mecha de, por ejemplo, lana, algodón o rayón. Asi mismo 

puede ser formado a p a rtir  de un te jid o  no e n tre te jid o . Por 

tanto en las reiv indicaciones sigu ientes la  expresión "una 

lámina de h ilo s  de urdimbre o equivalente" debe construirse 

15 en consecuencia.

E sta  so lic itu d  que corresponde a la  presentada en Gran 

Bretaña e l  5 de Marzo de 1365, bajo  e l  número 9552/65, se 

acoge a los bensfictos del a r tícu lo  51 d el vigente Estatu to  

sobre Propiedad In d u stria l.

20 ! N 0 T A :

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  so lic itu u  de Patente de In­

vención en España, por VEINTE años, son lo s  sig u ien tes:

l s . -  Mejoras introducidas en la  fabricación  de te jía o s  

25 de pelo plegando o doblando en forma de acoraeón una lámina

8



5

10

15

20

25

30

323802
de h ilos de urdimbre y aplicando a la  lámina plegada mien­

tra s  avanza en un plano sustancialmente horizontal un mate­

r i a l  de respaldo que, a l  endurecerse, f i j a  los pliegues, ca- 

ranterizadas por la  incorporación en e l  respaldo, antes de 

. endurecerse, de una lámina de te jid o  (ccmo se ha definido en 

la  memoria).de malla suficientem ente ab ierta  para perm itir 

que e l  m aterial de respaldo pase a su travás y e jerza  c ie r ­

to grado de re s tr icc ió n  contra cualquier tendencia que pue- 

' da tener la  lámina plegada a levantarse desde la  su p erficie  

que la  so stien e .

2 e .-  Un método segán se reiv indica en e l  punto 1 , ca­

racterizado porque la  lámina de re s tr icc ió n  es aplicada a la  

lámina plegada antes de ap lica r e l  m aterial de respaldo de 

dicho modo.

3 S .-  Una máquina para lle v a r  a cabo e l  procedimiento 

de uno cualquiera.de los puntos 1 y 2, que comprende meados 

para plegar o doblar en forma de acordeón una lámina de hi­

los de urdimbre o un equivalente y alimentar la  lámina ple­

gada en un plano sustancialmente horizontal debajo de unos 

medios que aplican a la  misma un m aterial de respaldo que, a l 

endurecerse, f i j a  los pliegues, en un túnel a través del cual 

es alimentada la  lámina plegada, túnel que proporciona una 

re s is te n c ia  a l movimiento de la  misma para asegurar e l  man­

tenimiento de pliegues apretados y medios para a p lica r a la  

lámina plegada, antes de endurecerse, una lámina de te jid o  

(como se ha definido en la  memoria) que queda incorporada en 

e l  respaldo.

4 9 .-  Una máquina segán se reiv in d ica  en e l  punto 1, ca­

racterizada porque los medios para a p lica r dicha lámina de 

te jid o  están situados aguas abajo del túnel.
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5 ^ .-  Una máquina segdn se reiv in d ica  en e l  punto 3 o 

en e l  punto 4 , caracterizada porque los medios para a p lica r 

dicha lámina de te jid o  están situados aguas a rrib a  de los 

medios para a p lica r  e l  m ateria l de respaldo a la  hoja plega­

da.

6 s . -  Mejoras introducidas en la  fab ricación  de te jid o s  

de pelo en la s  cuales e l  pelo e s tá  retenido en un respaldo 

de p lá s tico  que tiene un te jid o  (como se ha definido en la  

memoria) empotrado dentro d el mismo.

7 - . -  Mejoras de acuerdo con e l  punto 6, caracterizadas 

porque e l  te jid o  empotrado e s ta  más cerca de la  su p erficie  

d e l pelo d el respaldo que de su su p erficie  dorsal.

8 2 .-  Mejoras segdn se reiv in d ica  en uno cualquiera de 

los puntos 6 ó 7 , caracterizadas porque e l  te jid o  empotrado 

es menos ex ten sib le , en por lo  menos una d irección , que e l  

respaldo.

9 2 .-  Mejoras segdn se reiv in d ica  en uno cualquiera de 

lo s puntos 6 a 8, caracterizadas por que e l  respaldo es de 

p o li(cloru ro  de v in ilo ) y dicho te jid o  es de rayón, nylón, 

terilen o  o f ib r a  de v id rio .

1 0 2 .-  Mejoras introducidas en la  fabricación  de t e j i ­

dos de pelo.

T al y cono se ha d escrito  en la  Memoria que antecede, 

representado en e l  dibujo que se acompaña y con los fin es 

que se han especificado.
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E sta Memoria consta de once hojas e scrita s  a máquina

por una so la  cara.

Madrid, 1 $ W ̂
P *A+

AVS. % \ 11
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