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PATENTE DE INVENCIÓN 
por 2U anos

a favor áe D. ANTONIO RAVENTOS MARIMON, de n acio n ali­

dad Española, residen te en G irónella  (Barña) Pza.,G e­

n eral Mola, 8 , ------------------ ----------------------------- —

por ¡"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS LAMINILLAS PARA-URDIM­

BRES PARA TELARES Y MECANISMOS PRECISOS PARA SU APLI­

CACION" . ----------------------------------------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha observado que en lo s  bordes del per­

f i l  de la s  en ta lla s  labradas en la s  la m in illa s  para­

urdimbres, también llamadas "cab alleros" queda una 

notable cantidad de polvos y borras formados por e l 

continuo roce de dichos bordes con lo s  h ilo s  de la  ur­

dimbre, lo  cual redunda en evidente deterioro de di­

chos h ilo s  y  pérdida del m aterial que constituye sus 

f ib r a s .

Dichos inconvenientes se evitan  c a s i por com­

pleto  mediante la  invención del recurrente cuya des­

cripción, en lo  que tien e  de esen cia l, es obj eto de 

ésta Memoria y que con siste  esencialmente en redondear 

y suavizar lo s  bordes de los p e r f ile s  de la s  en ta llas  

dichas mediante la  acción combinada de d is tin to s  me­

canismos que frotan  en diversas direcciones lo s bor­

des de la s  en ta lla s  y mediante la  acción de pastas



lija d o r a s  lo s  pulen y redondean de manera que desgasten 

lo  menos p osib le  lo s  h ilo s  que en dichos bordes se apo­

yan y  mantienen en contacto.

2o. Para a c la ra r  y  f a c i l i t a r  l a  descripción nos

referirem os en primer lu gar a l  conjunto de mecanismos 

u tiliz a d o s , con re fere n cia  a lo s  planos adjuntos y sin  

que e llo  s ig n ifiq u e  re s tr ic c ió n  alguna en e l  alcance 

de la  Patente s o lic ita d a  ya que tanto la  descripción es- 

35 . c r it a  como g rá fic a  de lo s  nuevos mecanismos se r e f ie r e  

a un ejemplo de re a liza c ió n  p rá ctica  que permite obte­

ner lo s  perfeccionam ientos que constituyen la  base de 

la  invención.

3o. una v is t a  la t e r a l  de la  disposición  de lo s  mecanismos

a que nos venimos re fir ie n d o , la  f ig u ra  segunda una v i s ­

ta  en planta de lo s  mismos, la s  fig u ra s  terce ra  y cuarta 

d e ta lle s  de la s  disposiciones adoptadas y  la  f ig u ra  quin­

ta  una representación de la  t i r a  de l a  que se cortan la s  

35 . la m in illa s  a que lo s  nuevos perfeccionam ientos se re fie re n  

Con re fe re n cia  a dichas fig u ras vemos que 

todos lo s  mecanismos para e l  tratam iento de la s  t ir a s  

- 1 - . . . . - 1 -  de la s  que se obtienen normalmente la s  la ­

m in illas  para-urdimbres, se disponen sobre una mesa-2-.

4o. Por mediación de la  correa - 3-  conectada a

un motor se acciona e l  e je  —4** sobre e l  cual van monta­

das dos poleas una f i j a  - 5 -  y  o tra  lo ca  -6 - y  por medio 

de la  h o rq u illa  - 7-  accionada por la  manivela -8 - se 

traslad a  l a  polea -3 - sobre la  polea f i j a  o la  polea 

45.  lo ca  a l  querer poner en marcha o parar respectivam ente 

lo s  mecanismos a que nos venimos re fir ien d o , Sobre e l  

e je  - 4-  va s o lid a r ia  una polea - 9-  que por mediación de 

una correa - lo -  transm ite e l  movimiento a lo s  r o d illo s

En lo s  planos adjuntos la  f ig u ra  primera es



-  3 -

- 1 1 -  que producen e l  a rra stre  de la s  c in tas - 1 - . . . . - 1 -  

La correa - lo -  por mediación de la  polea - 12-  so lid a r ia  

del e je  -13 - en cuyo extremo lle v a  uno de lo s  ro d illo s  

- 1 1 -  y un piñón ig u a l a l  piñón - 14-  so lid a rio  del e je  

-1 5 -  en cuyo extremo lle v a  otro ro d illo  - 1 1 -  y lo s  dos 

ro d illo s  a l  g ir a r  en sentido contrario producen e l  arras 

tre  de la s  c in tas - 1 - .

El e je  - 4-  l le v a  una polea - 16-  que actúa como 

brazo de una b ie la  articu lad a  a la  base del motor e lé c­

tr ic o  -18 - e l cual por mediación de una guia - 1 7 -  se des 

l i z a  en movimiento a lte rn a tiv o .

Sobre e l  e je  del motor -18 - vá montado un ro­

d illo  de f i e l t r o  - 19-  Este r o d illo  de f i e l t r o  - 19-  va 

sujeto  sobre e l  e je  -22- por medio de dos platos -2 1- 

lo s  cuales lle v a n  unas arandelas de cuero cuyas caras 

no son p arale las con e l  f in  de mantener e l  r o d illo  de 

f i e l t r o  en un plano que no forma ángulo recto  con e l 

e je  del motor para que tenga dicho r o d illo  de f i e l t r o  

un movimiento o sc ila n te .

Debajo del r o d illo  de f i e l t r o  - 19-  hay e l 

mecanismo descrito  en d e ta lle  en la  fig u ra  tercera  e l 

cual l le v a  un soporte - 24-  so lid a rio  de un e je  - 25-  

que de d e s liza  por e l  in te r io r  del tubo - 26-  que por 

la  acción del muelle -27- mantiene a% la  pieza -28- 

en presión sobre la s  cintas - 1 -  con e l  ro d illo  de f i e l ­

tro - 19- .  E l soporte - 24-  l le v a  en su in te r io r  un e je  

-28- e l  cual por mediación del volante - 29-  y la s  tuer­

cas -3o- se su jeta  la  pieza -3 1- la  cual l le v a  la  pieza 

-28- de forma curvada y con dos a le ta s  -32- la s  cuales 

tienen practicadas la s  ranuras -33- por cuyo in te r io r  

pasan la s  cintas - l - „

La piezq¡ -28- puede tener un movimiento



sobre e l  e je  -25- cuyo movimiento puede lim ita rse  por 

mediación de lo s  t o m il lo s  -34- montados sobre dos so­

portes - 35-  f i j o s  en l a  corona - 36-  del tubo - 26- . -E l 

tubo -26- por mediación de la  pata -3 7- se su je ta  a l a  

§5 , mesa -2 -  q.ue sustenta todos lo s  mecanismos.

Las c in tas - 1-  son arro llad as en la s  poleas 

-4o- habiendo en e l  modelo representado tre s  poleas 

que giran  lo cas sobre e l  e je  -4 1- montado sobre un so­

porte -42- pero es evidente que este número puede ser 

go„ v a r ia b le . Hay dos c in tas - 1-  a rro llad as en un sentido 

y una c in ta  cen tra l arro llad a  en sentido contrario  y 

en éste  caso la  c in ta  in fe r io r  con e l  f in  de mantener 

en tensión la s  tre s  c in ta s . Las c in ta s  pasan por la  

p ieza -28- a través de la s  ranuras -33- y son a rra stra -  

95. das por lo s  ro d illo s  - 1 1 -  pasando por dos discos de 

cuero - 43-  ranurados y de cuatro p iezas de cuero - 44-  

formadas cada una por dos p iezas por cuyo in te r io r  

pasan la s  cin tas - 1 - ;  para e v ita r  e l deslizam iento 

de la s  tr e s  p iezas juntas - 44-  hay un soporte - 45-  su- 

lo o . je to  & la  mesa - 2- . -  E l otro extremo de la s  c in tas se 

a r r o lla  a otro juego de poleas análogas a la s  antes 

d e sc rita s .

Las cin tas son de f l e j e  de acero templado 

y  por mediación de una prensa con su correspondiente 

I05. m atriz se p ractican  en la s  mismas la s  e n ta lla s  -5o

y -5 1 -  siempre equidistantes de la s  sigu ien tes.L os meca­

nismos tienen por objeto redondear la s  a r is ta s  - 54-  de 

la s  cin tas y  b ru ñ irlas a l  mismo tiempo y en la  primera 

pasada solamente se redondean y bruñen la s  c in tas su- 

11o . p eriores y luego se hacen pasar por la  cara opuesta 

y se redondean y bruñen la s  a r is ta s  in fe r io r e s .

La pasta de p u lir  o pasta lija d o r a  se s itú a



en.-6o- y es con stitu ida por una barra de sección cuadrada 

que se introduce colocándola entre e l r o llo  de f i e l t r o  -19 - 

115* y la  a le ta  -32- de la  p ieza -28 -. Parte de la  pasta se de­

p o sita  en lo s extremos —61— de la  p ieza —28— y e l resto  en 

la s  ranuras - 62-  de lo s dueros -43** y en in te r io r  de lo s 

cueros -44-.

Los ro d illo s  de a rra stre  son de fedoro.

12o. Mediante lo s  mecanismos descritos se obtiene

un redondeado y  bruñido perfecto de lo s  p e r f ile s  de la s  

la m in illa s  producido por lo s  dos movimientos del r o d illo  

de f i e l t r o  sobre la  c in ta  mantenida en contacto por e l  mo­

vimiento a x ia l  de la  p ieza -28 -.

125 .  En resumen podemos decir qLue lo s  nuevos perfecciona­

mientos consiste en redondear p u lir  y suavizar lo s  bordes 

de lo s  p e r f ile s  de la s  c in tas de que se obtienen la s  l a ­

m in illas  para-urdimbres y de sus en ta lla s  mediante la  

acción de pastas lija d o r a s  accionadas en diversos se n ti-  

13o. dos mediante la  acción combinada de unos discos con enta­

l la s  que se mueven en planos no normales a sus e je s  de g i­

ro y p iezas bruñidoras accionadas por un motor que tien e  

movimientos a lte ra a tiv o s  de manera que l a  acción ejercid a  

sobre lo s  p e r f ile s  que se quieren bruñir lo  sea en d iver- 

135 . sos sentidos para lo  cual se disponen unos ro d illo s  que 

arrastran  a la s  cin tas un motor movible con movimiento 

a ltern a tiv o  y so lid a rio  de unos r o d illo s  de f i e l t r o  cuyas 

caras no son p arale las y debajo de la s  cuales hay un me­

canismo constituido por un soporte so lid a rio  de un e je  

14o. que se d e sliza  por e l  in te r io r  de un tubo que por la

acción de un muelle mantiene a una pieza en presión sobre 

la s  cintas apretándolas contra lo s  ro d illo s  de f ie l t r o  

y pudiéndose v a r ia r  e l  movimiento ro tativo  de la  pieza 

alojada en e l  tubo descrito  mediante unos to r n il lo s .



145

15o.

155 .

16o.

165 .

17o.

175.

No a lteraran  l a  esencialid ad  de lo s  perfeccionam ientos 

y mecanismos necesarios para a p lic a r lo s  que se han des­

c r ito  aqu ellas varian tes de tamaño,materiales empleados 

en la  c o n s tru c c iín ,d e ta lle s  accid en tales de forma y d is­

posición y en general cuantas circuntancias no a lte re n  o 

cambien fundamentalmente la s  c a r a c te r ís t ic a s  principaes 

dichas.

N O T A :

Esta Patente se ca ra cte riza  por:

13 -  Perfeccionam ientos en la s  la m in illa s  

para-urdimbres para te la r e s  y  mecanismos precisos para 

su a p licació n , que consisten  en redondear p u lir  y  suavizar 

lo s  bordes de lo s  p e r f ile s  de la s  cin tas de que se obtienen 

la s  la m in illa s  para-urdimbres y de sus e n ta lla s  mediante 

la  acción de pastas lija d o r a s  accionadas en diversos sen­

tid o s mediante la  acción combinada de unos discos con en­

t a l la s  que se mueven en planos no normales a sus ejesd  de 

g iro  y p iezas bruñidoras accionadas por un motor que tien e 

movimientos a lte rn a tiv o s  de manera que la  acción  e je rc id a  

sobre lo s  p e r f ile s  que se quieren bruñir lo  sea en diversos 

sentidos para lo  cual se disponen unos r o d illo s  que arras­

tran a la s  c in tas un motor movible con movimiento a lt e r ­

nativo y so lid a rio  de unos r o d illo s  de f i e l t r o  cuyas caras 

no son p ara le las  y debajo de la s  cuales hay un mecanismo 

constituido por un soporte so lid a rio  de un e je  que se des­

l i z a  por e l  in te r io r  de un tubo que por la  acción de un 

muelle mantiene a una pieza en presión sobre la s  c in ta s  

apretándolas contra lo s  ro d illo s  de f i e l t r o  y pudiéndose 

v a r ia r  e l  movimiento ro ta tiv o  de la  p ieza a lojad a en e l 

tubo d escrito  mediante unos t o m i l lo s .

23 -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS LAMINILLAS PARA- 

URDIMBRES PARA TELARES Y MECANISMOS PRECISOS PARA SU APLI­

CACION",



18o.

O
U

Todo t a l  y como queda d escrito ,re ivin d icad o  y representado 

en lo s  dibujos adjuntos.

Consta la  presente memoria de s ie te  hojas fo ­

lia d as e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus caras,

Madrid a 3 de marzo de 1966.

P o Ao
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