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El presente Invento se re fie re  a nuevos modos de fa­
bricación de los codos de tubos de calefacción u otros y 
persigue, en p a rtio u la r , l a  fabricación de codos s in  p lie ­
gues.

5 . -  Se carac te riza  por la  u tiliz a c ió n  de semi-codos, embu­
tid os o repujados, adosados uno contra e l  otro y soldados 
a continuación.

El invento se comprenderá s in  d ificu ltades haciendo re­
fe rencia  a l a  descripción que sigue y a l  dibujo adjunto a 

10 .- t i tu lo  de ejemplo ind icativo , solamente, y en e l  cual:
Les f i g s . 1  a 7 se re fie ren  a un primer modo de fa b ri­

cación:
La f ig .  1 muestra la  pieza elemental metálica;
La f ig .  2 representa en corte es ta  pieza elemental des- 

15 .- pues del repulsado;
La f ig .  3 es su v is ta  desde a rriba ;
La f ig .  4 muestra dos semi-tubos adosados;
La f ig .  5 es su v is ta  de p e r f i l ;
La f ig .  6 representa e l  codo y sus prolongaciones c i -  

20. -  lín d ricas  y cónicas;
La f ig .  7 muestra e l  codo terminado;
La f ig .  8 muestra un semi-codo establecido según un se­

gundo modo de fabricación;
La f ig .  9 es su v is ta  desde l a  derecha;
La f ig .  10 se re fie re  a un segundo modo de fabricación .2 5 .-
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Según e l  primer modo de fabricación, se corta una pie­
za elemental c ircu la r 1 con abertura c ircu la r cen tra l 2.

Esta pieza elemental es repulsada o embutida de modo 
que se obtenga un semi-toro 3, estando dicho toro considera­

do.- do cortado por un plano medio perpendicular a su e je .
Este semi-toro es cortado en cuatro partes iguales se­

gún dos e jes perpendiculares X-X' y Y-YÍ Se obtienen así 
cuatro semi-codos 3q* 32* 3  ̂ y 34 de 90B.

Se adosan dos semi-codos ( f ig .  4) y se solidarizan por 
35.-  dos líneas de soldadura autógena ex te rio r e in te r io r  para 

obtener e l  codo propiamente dicho, 4 .
Por o tra  p arte , se u tiliz a n  una boca c ilin d ric a  5 y 

una boca cónica 6 hechas de chapa metálica enrollada y sol­
dada y se suelda cada una de estas bocas a uno de los ex- 

40.-  tremos del codo 4 .
Se trabajan  a la  muela las  superficies ex teriores de 

la s  soldaduras y e l  codo queda completado por un junquillo 
7 ejecutado de la  manera conocida.

Procede observar que en e l  ejemplo descrito , se consi- 
45 .- dera la  fabricación de codos de 90 grados pero pueden ele­

girse cualesquiera otros ángulos. Asi es como s i  se lim ita  
uno a contar e l  semi-toro en dos partes iguales, se podrá 
confeccionar un codo de 180 grados, o seccionando e l  semi- 
toro en cuatro trozos de menos de 90 grados, se podrán con- 

50. -  feccionar dos codos con e l  ángulo deseado.
Según otro modo de fabricación, cada semi-codo 8 pro­

v isto  de sus bocas c ilin d ric a  9 y cónica 10 se re a liz a  por 
embutición.

Dos semi-codos (derecho e izquierdo) son adosados lue- 
55.- go y soldados como an tes.
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Según un te rc e r  modo de rea lizac ión , cada semi-codo 11 
se embute con su boca c ilin d ric a  12 .

Después de l a  soldadura de los dos semi-codos (derecho 
e izquierdo) como antes se suelda l a  boca cónica 13 .

60 .- Los codos establecidos según e l  segundo y te rc e r  mo­
dos de realización  se completan, después de amolar las  l í ­
neas de soldadura, con un junquillo usual que lim ita  e l  en­
caje de la  parte cónica.

Una gran ventaja de los tre s  modos de fabricación des- 
65 .- c r ito s  en lo que antecede reside en que los codos, por ser 

obtenidos s in  pliegues, pueden rea liza rse  de chapa de grue­
so muy superior a l empleado para los codos plegados usua­
l e s .

Naturalmente, e l  presente invento no se lim ita  de n in- 
70. -  gún modo a los t re s  modos de realización  descritos y re­

presentados que pueden v a ria r en cuanto a forma, dimensio­
nes y materias s in  que con e llo  se a lte re  e l  principio  del 
invento.

N 0 T A.-
75 . -  Los puntos de invención propia pero no nueva que se

presentan para que sean objeto de e s ta  Patente de Introduc­
ción en España, por diez años, aon los siguien tes:

I B M e j o r a s  introducidas en l a  fabricación de los co­
dos para tubos de calefacción y sim ilares, caracterizadas 

80.- porque e l  codo s in  pliegues es tá  constituido por dos semi- 
codos soldados.

2B.-  Mejoras según e l  punto 1, caracterizadas porque 
cada semi-codo se toma de un semi-toro constituido por e l  
repulsado de una pieza elemental c irc u la r que tiene un o ir -
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cular vaciado c e n tra l.

3S.- Mejoras según los puntos an terio res, caracteriza­
das porque se adosan dos semi-codos y se solidarizan por 
una lin ea  de soldadura.

43 .- Mejoras según los puntos an teriores, ca rac te ri­
zadas porque unas bocas respectivamente c ilin d ric a  y cónica 
se sueldan en los extremos del codo, las  soldaduras son amo­
ladas y se efectúa un junquillo de detención sobre la  linea  
de unión del codo y de l a  boca cónioa.

53.- Mejoras según e l  punto 1, caracterizadas porque 
cada semi-codo que tiene las  bocas c ilin d ric a  y cónica se 
hace por embutición.

6a .-  Mejoras según e l  punto 1 , caracterizadas porque 
cada semi-codo, que tiene solamente la  boca c ilin d ric a , se 
hace por embutición y, despuóa de l a  soldadura de los dos 
semi-codos (derecho e izquierdo) se ap lica por soldadura la  
boca cónica.

1 0 5 .'

73 .- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LOS 
CODOS PARA TUBOS DE CALEFACCION Y SIMILARES", todo t a l  y 
conforme se describe en la  presente Memoria, la  cual consta 
de 106 lineas y a t í tu lo  de ejemplo se representa en e l  ad­
junto dibujo. /

Ka3ri&, 3 MR.
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