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E1l presente invento se refiere g nuevos modos de fa-
bricecidén de los codos de tubos de calefaccidn w otros y
persigue, en partiocular, la fabricscidn de codos sin plie-
&ues.

Se caracterize por le utilizacidén de semi-codos, embu—
tidos o repujados, adosados uno contre el otro y soldados
a continuacidn.

El invento se comprenderd sin dificultades haciendo re-—
ferencia a la descripeién'que gigue y el dibujo adjunto a
t{tulo de ejemplo indicativo, solamente, y en el cuals

Les figse 1 a 7 se refieren a un primer modo de fabri-
cacidn:

La fig. 1 muestra la pieza elemental matélica;

Lg fige. 2 representa en corte esta pleza elemental des-
pués del repulsado;

La fig. 3 es su vista desde arribaj

La fig. 4 muestra dos semi-tubos adosados;

La fige. 5 es su vista de perfil;

La fig. 6 representa el codo y sus prolongaciones ci-
lindricas y cdnicas;

Lo fig. 7 muestra el codo terminado;

Le fige 8 muestra un semi-codo esteblecido segin un se-
gundo modo de fabricacidn;

La fige 9 es su vista desde la derecha;

Lo fig. 10 se refiere a un segundo modo de fabricacidn.
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Segln el primer modo de fabricacidén, se corta una pie~
za elemental circular 1 con abertura circular central 2.

Eeta pieza elemental es repulsade 0 embutide de modo
que se obtenga un semi~toro 3, estando dicho toro congidera=
do cortado por un plano medio perpendicular a su eje.

Fste semi-~toro es cortado en cuatro partes iguales se-
gin dos ejes perpendiculares X~X’ y Y-Y: Se obtienen asi
cuatro semi-codos 37, 32, 33 ¥ 34 de 902, 7

Se adosan dos semi~codos (fig. 4) y se solidarizen por
dos lineas de soldadure autdgens exterior e interior pars
obtener el codo propismente dicho, 4.

Por otra parte, se ubilizen una boca cilindrica 5 y
una boca cénica 6 hechas de chaepe metdlica enrollada y sol-
dada y se suelda cada una de estas bocas g uno de los ex-
tremos del codo 4.

Se trabajan a la muela las superficies exteriores de
las soldaduras y el codo queda completado por un junquillo
T ejecutado de la maners conoclda.

Procede observar que en el ejemplo descrito, se congi~
dera la febricacidén de codos de 90 grados pero pueden ele-
girse cualesquiera otros dngulos. As{ es como si se limita
uno s contar el semi-toro en dos partes iguales, se podrd
confeccionar un codo de 180 grados, o seccionando el semie
toro en cuabro trozos de menos de 90 grados, se podrén con-
feccionar dos codos con el dngulo deseado.

Segin otro modo de fabricacidn, cede semi-codo 8 pro=-
visto de sus bocas cllindrica 9 y cdnica 10 se realiza por
embuticidn.

Doa semi-codos (derecho e izquierdo) son adosados lue-

g0 y soldados como antes.
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Segfn un tercer modo de realizacidén, cads semi-codo 11
se embute con su boca cilindrica 12. .

Después de le soldadurs de los dos semi-codos (derecho
e izquierdo) como antes se suelde la boce cbnica 13,

Los codos establecidos segin el segundo y tercer mo-
dos de realigzacidén se completan, despues de amolsr las 1li-
neas de soldadura, con un Jjunquillo usual gque limita el en-
caje de la parte cdénica..

Una gran ventaje de los tres modos de fabricacién des-
critos en 1o que antecede reside en que los codos, por ser
obtenidos sin pliegues, pueden realizarse de chaps de grue-
80 muy superior al empleado para los codos plegados usua~
les.

Naturelmente, el présente invento no se limita de nin-
gln modo a los tres modos de realizacilén descritos y re-
presentados que pueden variar en cuanto g forma, dimensio-
nes y materias sin gue con ello se altere el principio del
invento.

NOTAD-

Los puntos de invencién propia pero no nueva que se
presentan pars que sean objeto de esta Patente de Introduc-
cién en Espefia, por diez afios, son los siguientes:

12 .~ Mejoras introducidas en la fabricacién de los co=
dos pare tubos de calefaccidén y similares, caracterizadas
porque el codo sin pliegues estd constituido por dos semi~
codos soldados.

29 .~ lejorae segin el punto 1, caragcterizadas porque
cada semi-codo se toms de un semi~toro constituido por el

repulsado de una pieza elementel circular que tieme un clr-
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cular vaciado central.

32,~ Vejoras segin log puntos snteriores, caracteriza-
das porque se adosan dos semi-codos y se solidarizan por
ung linea de soldadura.

42 .= Nejoras segin los puntos enteriores, caracteri-
zadas porque unas bocas respectivamente cilindrica y cdnica
ge sueldan en log extremos del codo, las soldaduras son amo-
ladas y se efectia un junquillo de detencidén sobre la lines
de unidn del codo y de la boca cénice.

52 4= lejoras segin el punito 1, caracterizadas porque
cada semi-codo que tiene las bocas cilindrice y cénica se
hace por embuticidn.

62 o llejoras segin el punto 1, carscterizadas porque
cada semi-codo, que tiene solamemte lg boca cilindrica, se
hace por embutici6n y, despuds de la soldadurs de los dos
semi-codos (derecho e izquierdo) se eplica por soldadura la
boca cénica.

T2 o~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LOS
CODOS PARA TUBOS DE CALEFACCION Y SIMILARES", todo tal y
conforme se describe en la presente lemoria, la cual consta
de 106 lineas y a titulo de ejemplé se representa en el ad~
junto dibujo.
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