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MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
Esrafia
por DIEZ afios
a nombre de LES ETABLISSEMENTS MARECHAL S.AsReD., entidad
francesa, establecida en 39, Avenue des Chomps-Elysées,

Paris, Francis, por:

"PRO CEDINIEN'O DE FABRICACION DE UN TEJIDO RECU-
"BIERIO PARA CONFECCION DE ROPAS™

e a it i e

La presente invencidn se refiere a la preparacidn
de un tejido recubierto, para confeccién de ropas, pose—
yendo la flexibilidad y ¢l aspecto de la piel.

Es conocido el empleo de moterias pldsticas = ba-
ge de polimergs vinflicos para la fabricacidn de cueros
artificiales, pero & pesar de los resultados notables en
determinados aspectos, no se ha conseguido combinar en
el terreno de los tejidos recubiertos para confeccidn de
ropas, la flexibilidad y ligereza indispensables para es-

ta uwbilizacidn con una imitacidén reslmente satisfactoris
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de 1a piel y sobre todo con las pieles que se destinen ge—
neralmente a esta aplicacidn y que se caracterizen por
una gran finura.

Los materiales obbtenicos por recubriniento di-
recto, dejen en mucho de presentar las flexibilid ad nece~
saria. 1os que se obtienen por recubrimiento vinilico de
$ipo celular son zismismo demasiado densos ¥y espesos.

Se hs pensado iguelmente en empastar tejidos
afelpados, pero los materiales obtenidos por este proce-
dimiento tienen una clerta rigidez resultente de la ten—
dencia de los pelos & encolarse entre ellos. Ademds tie—
nen un acabado rugoso que no conviene demasisdo 2 la con—
feccidn de ropas pare las cusles se desea imitar pieles
con granos relativamente lisos.

La presente invencidén tiene por objeto un pro-
cedimiento consistente en depositar sobre un tejido afel—
pado y evitendo ¢l encolado de los pelos entre si, una ca—
pa muy fins y resistente cuyo aspecto se asemeje muchisi-
mo 8l de las pleles utilizadas en la industria de la con—
feceidn.

EL procedimiento se caracteriza en que fija el
recubrimiento en la superiicie de lod pelos, conservando
entre la "piel" de 1a ropa y el tejido gue constituye su
goporte un espacio vacfo, que al mismo tiempo que confie—
re a la materia la consistencia y aspecto buscado, le con~
fiere tembién le ligereza y flexivilidad deseadas.

Segin la presente invencidn se deposita por brans—
ferencia, sobre el tejido afelpado, por la cara de los
pelos, dos capas sucesivas. Una primere capa llama de fi-

jacidn, aplicada con poca presidn, estd constituids por
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una emulsidn acuosa a base de resina Poliacrilica reticu-
lable, mientras que una segunda capa, llamada "piel" es-
4 constituida por una resina de Poliuretano aplicada por
transferencia en seco sobre la capa de fijacidn y es man—-
tenida durante cierto tiempo en contacto inbimo con ella.
El soporte recubierto de ambas copos se hace pasar segui-
damente por un horno, con ohjeto de asegurar la reticula~
cién de la resine acrilica que constituye la cepa de fi-
jacidn.

La transferencia de la capa de fijscidn consti-
tuida por una emilsidn acuosa de resina Poliacrilica‘ 50—
bre el tejido afelpado se realiza en una rorma tel, que
se evita €l encolado de los pelos ¥ que la emulsidn queds
depositads unicemente en la punta de los pelos en Torma de
pelicula continua y regular.

Se utiliza precisamente para esta transferencia
un papel recubierto de Polietileno sobre €l cual se ha
aplicado una solucidn de silicona. Lia emulsidn Poliaeri-
lica es depositada en forma continua sobre el papel, sin
mo jarle por estar protejido por el recubrimiente del Po-
lietileno. Por otra parte la capa de silicona, facilita
la trensferencis completa de la emulsidne.

TLa transferencia sobre el tejido de la emilsidm
depositada sobre €l papel, se resliza en forma continua
v en fase imeda, trasladdndose el papel horizontalmente
son la emulsidn en la cara superior ¥y entrando &l tejido
en contacto con €l papel de forma que los pelos del afel-
pado Se apoyen sobre la emulsidn y se impregnen de ella.

Se asegurs una ligerisima presidn del tejido

sobre el papel, mediznte el paso enbre dos rodillos rec~
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tificados, acclonados a la misms velocidad ¥y cuya abertu-
ra puede graduarse con una precisidn de 2/100 de mm., con
abjeto de que los pelos penectren en la emulsidn evitando
el eplastamiento, pero asegurando la adherencis necesaris.
Los Tejidos a utilizar deben presentar unos pe-
los compactos ¥y extremadsmente regulares. Como la pelicu-
la se forma en la superficie de los pelos, se comprende
facilmente que la flexibilidad del maberisl serd tanko

mayar cuanto més largos los pelos del tejida.

La resina Poliacriliea utilizada para la capa
de fijacidn debe poder reaccionar con 1la resina de Poliu~
retanc y reticularse a una temperatura no inferior a los
13¢ C. Las resines aptas para las condiciones de la pre-
sente invencidén son las resinas Peliacrilicas Carboxiladas,
como poxr ejemplo las resinas denominadas comercialmente
HYCAR 267L 6 “HYCAR 2600x83"* de la Sociedad B. Fo GO Q -
DRI CH, Coo A las emilsiones acuosas puede afiadirseles
un agente espesante de tipo habitual. De preferencia la
cemposicidh de fijacidén es tefiida ligeramente pars ssegu-
rar un aspecto més homogéneo del materisl. Es importente
aplicar sobre el tejido una capa regular y continua de
résina Poliacrilica. Debe evitarse por otra parte la apli~
cacidn de una capa excesivamente espesa que tendria por
consecuencia una impregnacidn del tejido soporte, que
privaria &l material de la flexibilidad deseable. Por le
tanto debe regularse el espesor de la capa transferida en
congecuencia y este peso serd de preferencia del orden de
25 & 40 gr/m2.

‘Para ciertas calidades de cueros artificigles

es zconsejable sumentar el espesor de la capa de fijacidn.
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En este caso es factible aplicar sobre la primera cgpa ¥
por €l mismo procedimiento una segunda de igual naturale—
za y cantldad que la primera. Lia primera capa de resina
Poliacrilica presenta efectivamente unas porosidades a
travéds de las cuales puede escapar el agua de la amulsidn
de la segunda capa. De este modo se obtendria un articu-
la mds pesado. A causa de la impermeasbilidad &l agua pro—
vo cada por la gegunda caps, no es pogible transferir mds
de dos capas de emulsidn acuosa. No obgtante se puede apli-
car la segunda caps y otras sucesivas en caso necesario
por medio de una transferencia en feco por los procedi-
mientos conocidos.

EL conjunto de papel y de tejido sobre el cual
ha sido realirzada le transterencia, tanto si es de una
primera como de la segunda capa de emulsidn acuosa, es se—

ado segu.idamen‘cé en un horno a una temperatura del orden
de 110¢C., temperatura demasidado baja para permitir la
reticulacidén de la resina Poliacrilica. A la salida del
horno se separan el tejido y el papel, operacidén que no
ofrece dificultades por la presencia sobre el papel de la
capa de Polietileno recubierta de siliconas. A continuacidn
el papel y el tejido son bobinados por separado.

Para transferir la capa superficial, llamada
wpiel" sobre el tejido previamente recubierto con la capa
de fijacidn, se wtiliza un papel revestido de una capa
continue de silicona cuya presencia facilite el desprendi-
miento posterior.

AL no ser acuosa la capa llamads "piel", no es
necesario utilizar para su transferencie um papel recubier-

to de Polietileno. Puede utilizarse por ejemplo un papel
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siliconado de los que hay en €l comercic y sobre el cual
se aplica una capa a base de resina Elastdmera de Poliu-
reteno, con un 25% de extracto seco. De preferencis se
selecciona una resina gque posea notables propiedades de
flexibilidad después de su reticulacidn como por ejempleo
la resina vendids con €l nombre de "Desmolin N* por la
Sdad. "FARBENFABRIKEN BAYER A.Ge )

" TLa composicién del recubrimiento comprenderi
esimismo en cantidad reducida, un sgente termoendurece—
dor y wn acelerador de 1la reficulacién. Asimismo puede
comprender en cantidad deseada los pigmentos necesarios
pars conferirle a la copa superficial el aspeeto busca~
doe

EL papel asi - recubierto se hace pasar por un
horng cuya temperatura se gradua de modo que se eliminen
los disolventes sin reticular La resina.

La transferencia de esbta composicidn sobre el
tejido previamente revestido de su capa de fijacidn, se
realiza la preferencia en eeliente, por ejemplo en el mo-
nento en que el papel recubierto sale del horno, y apli-
cando una determinada presidn. Puede ubilizerse precisa—
mente para este objeto un conjunto de dos cilindros, une
metdlicos y obtro recubiexrto de ceucho y desarrollendo
entre ambos una presidn del orden de 200 a 300 Kg/cm2.

EL papel y el tejido en Imtimo contacto despuéds
de haber pasado ‘entre los cilindros se bobina conjunté.—
mente y se dejan asf en contacto durante sproximadamente
48 noras. En ¢l curso de esta operacidn la caps de resi-
na de Poliurebano se reticula en frioc sin riesgo de ad-

herencia gracias a la presencia del papel siliconado. En
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el bobinado el papel debe hallarse del lado interior del
tejido, de forma que al ser desenrcllado el materizl la
capa “piel* conserve una ligera tensidn que evitard la
aparacidn de pliegues transverssles que menoscabarian el
aspecto del producto acabado. Al cabo de 48 horas se pro-
cede @l desenrollado y se separa €l tejido del papel. Es-
ta operacidn no presenta dificultad alguns, y gracias a
la presencia de 1ls gilicona sobre el papel, la capa apli-
cada sobre este Ultimo queda adherida sobre la copa de fi-
jacidn.

Se procede entonces a la reticulacidn de la re~
gina Poliacrilica que constituye la capa de fijscién, me~
diante el paso del tejido reeubierto durante dos minutos
aproximademente a través de un horno cuya temperatura se
ha elevado a unos LT02C.

Es de Iiotar'que 12 materia reticulada de este
modo pierde gran parte de su termoplasticidad, lo cual
agegura ung ventaja suplementaria sl materisl que conser-
verd bajo todas las temperaturas asmbientes la forma que
le ha sido dada y que eventuslmente, puede ser planchado
con una planche caliente por su revés.

Para darle 2l producto acabado un asvecto gra-
nado que recuerde todavie més el de las picles natursles,
se procede a une operacidn de acabado que consiste en wn
restregemiento mecénico. Un resultado similar puede ob-
tenerse ventajosamente, empleando de preferencia un pa-
pel previamente grando para la. transferencia de la eapa
de fijacidn, de modo que la pelicula formada en la super-
ficie de 1los pelos, adopte 1la forma del granc.

Para mayor comprensidén del alcance de la presen~
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te invencicﬁn, se describe en el siguiente ejemplo de reo~
lizacidn, entendiéndose que de ningin modo la invencidn
estard limitada a este ejemple y que es aplicoble a toda
variante que siga la misma idea.

EL ejemple se ilustra por medio de dos dibujos es-—
quemdticos que se adjuntan.

La figursa ne. L, representa la transferencia de
la capa de fijacidn; la figura ne, 2, representa la trans-
ferencia de la wapa superficicl llamada "piel".

Sobre un papel de 120 gr/m2 reoubierto de wis co~
pa de 20 gr. de Polietileno por m2, se gplica una compo-—
sicién de "RHCDORSIL 10329" wendido por la Sdad. RHONE-
POULENO en solucién al 20% en Tolueno. Sobre ¢l papel asi
recubierto y secado se aplica por medioc de un procedimien—
t0 de empagtado conocido, una ecapa de fijacidn de 35 gr por
m2, cuya composicidén podria ser la siguiente:

"Hycar 267L" « o ¢ o o o » o« o « « 8 parbtes en peso.
iyoar 2600X83" « o s o ¢ o o o s 2 n noow
"Carbopol 334" 2L 5% e o o o o & 0,8 W Booow

" Dispergine CB" a1 10 % o o & o o Qg4 ®
‘vHexemetofosfato de Na el 20 %%. . 0,08 * L

ASUS o o o o o 6 0 v s 0 s 000 0,5 oo

Pigmento: tierra de Siena colcinada@,6 o L

Verde dxido e CTOMG o o o o o o » 0y3 U nooow
a la cual se ha afiadido la cantidad necesaria de Amonisco
para llevar el pH de la mezcla a 8. |

En esta formulat "Hycar 267i% y "Hycar 2600x83"

son resinas Poliacrilicas Carboxiladas rebiculables, ven—
didas por la Sdad. B.He GOODRICH Co. ¥y que poseen propie-—
dades de flexibilidad diferentes, el "Hycar 267L" es més

-8 -
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duro y el "Hycar 2600x83" es mds flexible. EL "Carbopol
934" es un agente espesante venido igualmente por la Sdad.
B. s GOODRICH. Lia "DISPERGINE CB" es un agente disper—
sente vendido por los ETS. KUALMANN v el Hexametofosfata
de sodio es un agente dispersante de pigmentos.

Pasando sobre unos rodillos acompailadores el pa~
pel con Polietileno recubierto de siliconas 1, previamen—
te recubierto de la anterior composicidn penetra, junto con
el tejido 4, entre dos cilindros metédlicos rectificados
2 y 3, accionados a la misma velocidad periférioca. EL teji-
do es un Velveton de 216 gr/m2 procedente de una bobina
5, con sus pelos orientados hacia el exterior. Previamen-
te se hace pasar por encima de un cilindro extensor 6, con
objeto de eliminar posibles pliegues. Lia abertura entre
los c¢ilindros rectificados que constituyen €l foulard se
regula a 6/100 de mm.

Il papel empastado, recubierto del tejido se hace
vasar seguldamente a través de un horno graduado a 1202C,.
A la salida del horno y después de hacerlo pasar nuevamen-—
te entre dos cilindros 8 y 9, se separa el papel de la
czpa ¥ se enrolla en la bobina 10, mienbras el tejido re—~
eubierto con la caps de fijacidn se enrolla en la bobina
11.

Pars obtener la capa "piel" sobre el tejido asl
preparado, se deposite sobre el papel de 120 gr/m2, la
composicidn giliconada "RHODORSIL 10319" en solucidn al
10%, anteriormente mencionada. Despuds de secada se depo-
sita por medio de un procedimiento cualquiera de empasta—
do conocido una capa de 40 gr/m2 con la siguiente compo-

gicidéns
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“Desmoulin N* &l 30 % 12 partes en peso
"Desmodur Lt 0,6 u wooow
"Desmorapid TTSH 06 it o ow
tSantocel FROM ~ 0,180 @& @
Lcetato de etile T @ owoa

a la cual se afiaden los pigmentos deseados, como por ejem—
plos

Tlerra de Siena celoinade 1,200 partes en peso
Terde éxido de cromo 0,48 L

"Desmoulin N* es une resina elastomérica de po-
liureteno vendida por 1z Sdad. FARBENFABRIKEN BAYER A.G.
"Desmodur L* es un isocienato modificado vendido por la
misma socidad ¥y que constituye un agente de reticulacidn
en caliente. "Desmorapid TTS" es un acelerador de reticu—
lacidn vendido igualmente por la Sdad. FARBENFABRIKEN BA-
YER A.G. “Santocel FRCG" es un producto matizador producido
por Ia MONSANTO CHHMICGAL Co. EL acetato de etilo es un di-
solvente de todos los productos mencionados y que confie—
re 3 la composicidn la viscosidad deseada.

K papel 12, recubierto de este modo se hace pa—
sar por un horno 13, ealentado = 702C., a cuya salida se
une por doblaje con el tejido 1l. EI doblaje se realiza.
por medio de un Foular constituido por dos cilindros, un
cilindro 14, recubierto de caucho y un cilindro metdlico
15, calentado a 1002C., con objeto con objebo de favore-
cer la transferencia. La presidn del Foulard se ha regu-—
lado a 250 Kg/om2. EL tejide es enrollado conjunbtemente

- 10 —
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con el papel en una sola bobina 16. AL cabo de 48 horas
se desenrolla la bobina 16, se separa el papel del tejido
y se hace pasar écte Wltimo a través de un horng gradua—
do a 1702C., con una velocidad ta8l que permanezca durante
dos minutos a esta temperatura.

Una vez obtenida por este procedimiento la re—
ticulacidn de la capa de fijacidn, se procede al acabado
del material por medio de un restregamiento por procedi-

miento conocidoe.

N o T A

Los puntos de invencidn propia, no nuevs, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espafio, que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de In-
troduceidn, por DIEZ =fics, son los siguientes:

1.~ Procedimiento de febricacidn de un tejido
recubierto para confeceldn de ropes, poseyendo la flexi-
bilidad y €l aspecto de la piel, que consiste en deposi-
tar sobre un tejido afelpado, sobre la cara de los pelos,
une capa de tijacidn constituide por una emilsidn acucsa
a base de una resina poliacrilica reticulable, y seguide-
mente una capa llamada piel constituida por ung resina
elastomérica de poliuretanc y en provocar en primer lugar
la re‘ciculacidn de 1la capa de piek, ¥y a continuacidn por
accidn del color la de la capa de fijacidn.

2.~ EL procedimiento de la reivindicacidn I,
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earacterizado ademis porque la eapa de fijacidn se sostie-
ne en la superficie de Yos pelos, dando lugar entre la
piel dek materisl y el tejido soporte, a um espacio vacio
que Le da su flexibilidad.

3o~ El procedimiento de la reivindicacidn, ca~
racterizado ademds porque La capa de fijacidn constituida
per una compesicidn acuosa reticulable se depasita previa—
nente sobre un papel. recubiexto de polietileno y de sili-
cona, seguidamente y en continuo es transferida al tejido
que se hace llegar horizontalmente en contacto con ¢l pa~
pel de el forma que los pelos penetren en la emulsidn,
impresndndose sus extremos.

4o~ El procedimiento de la reivindicacidn 3, ca~
racterizado ademés porque uns segunda capa de emulsidn o~
cuasa puede ser transferida por igual procedimiento sobre
la anterior para aumentar el espesor.

5.~ El. procedimiento de la reivindicacidén 1, co~
racterizadc ademis porque Ia aplicacidén de 1a capa piel
sobre la capa de fijacidn, se realiza antes de la rebi-~
culacidn de esta dltima, por transferencia en seco, depo-
siténdose el recubrimiento prevismente sobre un papel re-
vestido de una capa de silicona, bobindndose el tejido re—
cubierto conjuntamente con este Ultimo, dejéndolo stocado
durante el tiempo necesaric para la reticulacidn de la
capa (e acabado.

6.~ EI procedimiento de la reivindieacidén 1, ca~
racterizado ademds porgue la reticulacidn de la capa de
fijacidn se realiza en caliente alrededor de 1702CG., des—
pués de haber tenido lugar la reticulacidn de la capa su-
pexficial.

-12 -
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Te— El procedimiente de la reivindicacidn 1, ce-
racterizado ademds porque se le confiere al materisl un as-
pecto granado, utilizdndose para la transferencia de una
w otra capa, un papel granado.

8e— EL procedimiento de la reivindicacién 1, ca~
racterizade, ademds porque el acebado del material se rea—
Iiza por restregamiento.

9+- Procedimiento de fabricacidn de un tejido
recublerto para confeccidn de ropas.

Tal y como e ha descrito en la Memoria que sn-
tecede, representado en el dibujo que se acompafiz y con
los fines que se hen especificads.

Esba Nemoria consta de drece hojas escritas a
migquina por una sola cara.

Haid 3 AR 190
P. 4.
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