MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 3 de Marzo de 1.966, con el nimero 323,763
en
ESsSPANA
por VEINTE afios
a nombre de THE AIR PREHEATER COMPANY, INC., entidad nor-
teamericana, establecida en 60 East 42nd Street, Nueva
York, N.Y., Estados Unidos de América, por:
"APARATO PARA TA SEPARACION DE POLVO DE UN GAS PORTADOR"
Este invento se refiere a mejoras en aparvatos
de filtros de gas, y particularmente a filtros de gas del
tipo de bolsa en los cuales el gas con polvo atrapade es
dirigido a través de un filtro de tejido en forma de bol-
sa para separar el polvo del gas.
En aparatos de este tipo general es bien sabido
que las bolsas filtrantes de tejido han de ser limpiadas

periddicamente del polve recogido a fin de que la eficien
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cia de recogida de las bolsas filtrantes pueda manbenerse
en o cerca de un nivel bptimo. Asi, las bolsas filtrantes
son corrientemente sometidas a una accidn de limpieza me-
canica por ejemplo por golpes suaves o fuertes, y el paso
del gas por el filtro es invertido corrientemente para .
que transporte con él el polvo sacado del filtro.

Una desventaja evidente de esta accidn de liﬁ;
pieza es que necesita que cada bolsa o seccidén de bolsa
filtrante sea agitada fisicamente, y ésto requiere que se
proporcione un sistema complicado de conductos de y vailvu
las para que el paso de gas a través de casda filtro pueda
ser aislado y controlado a voluntad. Esbo hace necesario
usualmente la separacidn del servicio de las bolsas que
estén limpidndose. Asi, se requiere cierts capacidad so-
brante de filtraje para diépéner en todo momento de capa-
¢idad suficiente para manejar eficazmente un paso prede-
terminado de gas con polvo atrapado.

Una desventaja adicional de la disposicién ante
rior es que las bolsas filtrantes de tejido se estiran in
herentemente y luego se comban y arrugan de modo que cuan
do son sometidas a sacudidas o agitacidn severa se deterig
ran ripidamente y tienen por lo tanto una vida Gtil rela-
tivamente corta. Esto es especialmente serio cuando se
considera con respecto a bolsas filtrantes que estin com-
puestas por fibras de vidrio que, aunque deseables en mu—'
chos aspectos, estén sometidas a una deterioracidn aln mis
répida, debido al arrugamiento y pandeo, que a la que es-
t8n las bolsas de las fibras orginicas usuales.

Es por lo tanto un objeto primordial del presen

te invenbto crear un filtro de bolsas para gases cargados
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de polvo, en el cual las bolsas que estén limpidndose de
sus depdsitos de polvo no necesiban ser aisladas del res-
to del sistema ni quitadas del servicio.

Otro objeto de este invento es crear una dispo-
sicidn de limpieza para filtros de bolsas que aumenta sfsc
tivamente la vida de servicio de los miembros del filtro.

Es un objeto adicional de este invento crear un
aparato para limpiar bolsas filtrantes que es a la vez de
digefio robusto y funcionamiento imperativo.

Estos y otros objetos del invento serdn més evi
dentes de la memoria y dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista diagramitica que mues-
tra las caracteristicas esenciales del aparato.

Ia figura 2 es una vista en seccibdn de una bolsa
filtrante como se ve desde la linea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista en seccidn de una bolsa
filtrante como se ve desde la linea 3-3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista diagramitica de una
forma modificada del aparato ¥y,

La figura 5 es una vista diagramitica del apara
to de la figura 4 como se ve en una posicibn de limpieza.

Haciendo referencia més perticularmente a los
dibujos, una caja 10 estd provista de una lumbrera de en-
trada 12 para el gas o polvo atrapado y una lumbrera de
salida 14 para el escape desde la misma del gas libre de
polvo o filtrado. Una serie de bolsas filtrantes 16 esté
situada entre la lumbrera de entrada 12 y la lumbrera de
salida 14 para que al gas que pasa entre las lumbreras de
entrada y salida se le haga circular dentro de cada bolsa

vy luego a través de su superficie perforada antes de esca
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Las bolsas filtrantes 16 son de configuracidn
tubular ¥ estén aseguradas en sus extremidades inferiores
a una limina de tubos 18, provista de aberturas, mientras
tras que el exbtremo superior de cada bolsa esbd asegurado
a una limina de tubos superior 22. Una tolve 24 para«e1~
polvo, situada dentro de las bolsas filbrantes 16, esté
destinada a recibir acumulaciones de polvo que se deposi-
tan sobre la superficie de las bolsas segln pasa el gas a
través de las mismas en ruba desde la lumbrera de enbtcsada
12 a la lumbrera de salida 14.

De acuerdo con el invento, cada bolsa filtrante
16 esta provista de una estructura de soporte, interna,
26 que estd asegurada en su extremidad inferior a la lémi
na tubular inferior 18 y esté asegurada en 27 s los medios
de accionamiento 28, En la mayoria de los casos se prefig
re asegurar fijamente los medios de accionamiento a la es
tructura de soporte 26. Sin embargo, en ocasiones cuando
la rigidez natural de la estructura de soporté 26 resiste
la flexidn por los medios de acclonamiento 28, puede ser
deseable proporcionar una conexibén de pivote en 27.

La estructura de soporte 26 en cada bolsa 16 com
prende preferentemente un par de alambfes en espiral que
se extienden en direcciones opuestas, del bipo representa
do en la figura 1. Los medios de acclionamiento 28 se ex~ '
tienden hacla arriba desde las conexiones 27 a través de
los medios de Junta 30 en la pared superior de la caja 10
hasta una posicidn fuera de la caja donde pueden ser ac-—
cionados, bien individualmente, 0 en grupos para mover la

estructura de soporte segin sea necesario.
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El movimiento del dispositivo de accilonamiento
28 axilmente hacia abajo hard asi que la estrucbura de
soporte en espiral 26, conectada al mismo, se contraiga
axlalmente y dilate radialmente hasta presionar hacia fue
ra contra la bolsa circundante 16 para mantenerla en trag
¢ibén de la manera ilustrada en una forma ligeramente exa-
gerada por las bolsas "A" y "B" de la figura l. Reciproca
mente, el movimiento del dispositivo de accionamiento 2§
axilmente hacia arriba hard que la estructura de sopqtte
en espiral 26 se dilate axialmente y conbrafga radialmente

de modo gue se acerque y aleje del filtro de bolsa circun

~ dante 16 de la manera ilustrada por la bolsa "C" de la fi

gura l.

Durante las condiciones normales de operacidén
los soportes en espiral 26 son comprimidos axialmente has
ta que presionan hgcia fuera contra la superficie inte-
rior de los filtros de bolsa circundante 16 y los manbtie-
nen en traccidn en una posicibn ligeramente dilatada. Las
bolsas asi sujetadas no estén sometidas a pandeo, arruga-
miento o un aflojamiento general que favorece la destruc-
cibn del tejido, aln si esbuviese sometida la caja a de-
formacidn térmica severa.

El gas con polvo atrapado, procedente de cual-
quier fuente predeterminada es admitldo en la caja 10 a
través de la lumbrers de entrada 12 y es dirigido dentro
de los filtros de bolsas tubulares 16, a través de las pa
redes porosas del tejido del filtro de bolsa, y desde
allfl a la lumbrera de sallda 1l4. Segln circula el gas a
través de lag bolsas 16, el polvo en ellas atrapado se de
posita sobre la superficle interior de las bolsas hasta

\
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que "una torta de filtro", que se agarra a la superficie
interior de cada bolsa y de su soporte en espiral, reduce
sustancialmente la circulacidén de gas a su través. Cuando
ocurren tales condiciones, los medios de acclionamiento 28
pueden ser movidos hacia arriba para alargar el soporte
en forma de esplral 26 y liberar, por lo tanto, la tréc{
cidén sobre las bolsas circundantes 16. Segin se mueven los
soportes en forma de espiral 26 se libera la traccidn éo—
bre las bolsas filtrantes, la torta de filtro, adherida &
la superficie interior de las bolsas y a los soportes en
espiral, se rompe separdndose de los mismos y se la pefmi
te caer por gravedad dentro de la tolva subyacenbte 24 don
de se deposita para ser quitada finalmente de la caja a
través de una vdlvula %2 para el polvo.

La estrucitura dé goporte en forma de espiral,
26, puede esbar compuesta albernativamente por un miembro
Gnico arrollado en espiral, del tipo ilustrado en las fi-
guras 4 y 5. En esba disposicién los soportes en espiral
26 pueden ser novidos axialmente para variar su didmetro
de la manera definida por el aparato de la figura 1, o
puede comunicdrsele al dispositivo de accionamiento un
movimiento arqueado de la manera ilustrada en la figura 5
para proporcionar un mayor nlmero de cirunvoluciones de
didmetro disminuido en cada bolsa filtrante. En cualquier
caso la estructura de soporte 26 en espiral es separada
de la bolsa de filtro 16 de la manera llustrada por las
figuras 3 y 5 de modo gue las bolsas cuelgan holgadamente
entre las léminas tubulares 18 y 22. Segln se mueven las
bolsas 16 y los soportes en espiral 26, la torta de fil-

tro por ellas sostenida es liberada y permitida caer por
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gravedad a la tolva 24 para su separacidén definitiva fi-
nal del aparato.

Aunque este invento ha sido descrito con refe-
rencia a la realizacibén ilustrada en el dibujo, es eviden
te que pueden hacerse varios camblos sin salirse del espi
ritu del invento, y se desea que toda la maberia conteni-
da en la descripcidn anberior o representada en el dibujo
adjunto sea inberpretada como ilustrative y no en un sen-~
tido limitativo.

La presente solicitud que corresponde a la pré—
sentada en los Estados Unidos de América, el 24 de Marzo
de 1.965, bajo el nfmero 442,383, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatubo sobre Propiedad

Industrial,

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta soliclitud de Paten
te de Invencibn en Espafia, por VEINTE aflos, son los si~
guientes:

1.~ Aparato para la separacidén de polvo de un
gas portador, que incluye una caja que tlene una entrada
para el gas con polvo atrapado y una salida para el gas
puro, medios de filtro perforado contenidos dentro de di-
cha caja entre dichas lumbreras de entrada y de salida,

medlos de soporbe que sujetan dicho filtrc perforado en
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una posicidn predeterminada y medios que cambian la confi
guracidn de dichos medios de soporte y de dicho filtro pa
ra efectuar la liberacién de particulas de polvo reteni-
das por el mismo.

2.- Aparato segln se reivindica en el punto 1,
caracterizado porque dichas entrada y salida incluyen:lug
breras espaciadas en dicha caja.

3.~ Aparato segin se reivindica en el punto 1 &
2, caracterizado porque dichos medios de filtro son flexi
bles, siendo dilatables_dichos medios de soporte y suje-
tando a dichos medios de filtro en una condicidn dilatada.

4,- Aparato seglin se reivindica en cualquiera
de los puntos precedentes caracterizado porgue dichos me-~
dios que cambian la configuracidn incluyen medios para re
plegar dichos medios de so@orte para permitir la contrac-
cidn del filtro perforado y liberar las particulas de pol
vo que se adhieren al mismo.

5.~ Aparato segin se reivindica en cualquiera
de los puntos precedentes caracterizado porque'dichos ne-
dios de filtro incluyen una pluralidad de bolsas de fil-
tro con extremos abliertos, estando dichos medios de sopor
te en dichas bolsas de filtro destinados a sujetar dichas
bolsas a una condicidn dilatada.

6.~ Aparato segin se reivindica en el punto 5,
caracterizado por medios de placas enbre dichas entrada y'
salida, que tienen aberturas destinadas a recibir una par
te extrema de cada bolsa de filtro.

7.— Aparato segin se reivindica en el punto 6,
caracterizado por una tolva para el polvo, subyacente a

dicha caja, incluyendo dichos medios de placa une primera
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lémina de tubos, provista de aberturas, entre dichas entra
da y salida, y una segunda limina de tubos, provista de
aberturas, entre la salida y la tolva para el polvo.

8.~ Aparato segin se reivindica en cualquiexa
de los puntos 5 a 7, caracterizado porque dichos medios de
soporbte incluyen bastidores de soporte, dilatables, en ca
da bolsa de filtro, y medios para dilatar y abatir seiec—
tivamente dichos bastidores de soporte y las bolsas de
filtro perforadas circundantes.

9.- Aparato seglin se reivindica en el punto 8,
caracterizado porque dichos medios de dilabacidn y abati~
miento estdn destinados a aumentar o disminuir las dimen-
siones radiales de dichos bastidores de soporte para colo
car selectivamente las bolsas de filtro circundantes en
una condicidn expandide radialmente y contralda.

10.~ Aparato segln se reivindica en el punto 8
59, caracterizado‘por medios de accionamiento asegurados
a los extremos aleJados de dichos bastidores de soporte,
destinados a dilatﬁr y conbraer selectivamente los basti-
dores de soporte y sus bolsas de filtro circundantes.

11.~ Aparato segfin cualquiera de los puntos 8 a
10, caracterizado porque dichos bastidores de soporte son
de una configuracidn en espiral.

12.- Aparato segln se reivindica en el punto 11,
caracterizado porque dichos bastidores de soporte en espl
ral estén constituldos cada uno por un solo elemento con-
tinuo flexible.

13.- Aparato segln se reivindica en el punto 11,
caracterizado porque dichos bastidores de soporte estin

constituidos cada uno por un par de elementos en espiral
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inclinados en direccibén opuesta.

14,.~ Aparato segln se reivindica en el punto 10,
caracterizado porque dichos medios de accionamiento se ex
tienden axialmente desde dichos bastidores de soporte 7

abraviesan una pared de dicha caja.

15.~- Aparato para la separacidn de polvo de un

gas portador.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompaiia y para

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consba de diez hojas escritas a mé

guina por una sola cara.

Madria, | ABR 1988
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