
P -  31.393

323725

A 88590 
Case 6. 444.

MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se presenta para unir a l a  so lic itu d

de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 2 de Marzo de 1.966, con el n2. 323.725
en

a nombre de THE GILLETTE COHPANY, entidad norteamericana, 
estab lecida én G ille tte  Park, Boston, Has sach u ssetts, Estar- 
dos Unidos de América, por:

E sta invención, se re fie re  a una composición cos­
mética acuosa para uso en p ie l o cabello, particularmente 
una composición de preparación para el a fe itad o , y con­
cierne más específicamente a una composición envasada.en 

5 dos partes del tipo descrito en l a  cuál l a s  dos partes 
están adaptadas pora ser mezcladas inmediatamente antes 
c  durante l a  aplicación  con desprendimiento simultáneo 
de calor sen sib le .

Un objeto de l a  presente invención es suminis- 
lo  t r a r  una composición de autocalentamiento para aplicación.

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

"UN METODO DE ENVASADO DE UNA COMPOSICION 
"COSMETICA ACUOSA"
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a l a  p ie l o e l cabello .
Otro objeto es sum inistrar una composición cosmé­

t i c a  acuosa en dos partes adaptada para ser  aplicada a l a  
p ie l o a l cabello mezclando l a s  dos partes y con despren- 

5 dimiento simultáneo de ca lo r.
Aún otro objeto es sum inistrar una composición cos­

mética líq u id a  acuosa en dos p a rte s , exotérmica, (incluyen­
do cremas y p asta s) del tipo  descrito  en l a  cual una par­
t e  contiene un oxidante y l a  o tra  contiene un reductor 

10 que reaccona, con l a  primera a l  mezclarse, para despren­
der calor sen sib le .

Otro objeto es sum inistrar un evase que contie­
ne una composición cosmética acuosa y que tien e dos com­
partimentos, conteniendo uno un oxidante y e l otro un re- 

15 ductor que reacciona con e l primero para producir calen­
tamiento sensib le de l a  composición por mezcla.

Aún otro objeto e s  sum inistrar un envase puesto 
a presión que contiene una composición cosmética exotérmi­
ca en dos partes y que tiene dos compartimentos, contenien­

do do uno una parte de l a  composición que incluye un oxidan­
te  y conteniendo el otro una segunda parte que incluye un 
reductor que reacciona con l a  primera a l mezclarse para 
producir calentamiento sen sib le , incluyendo el envase un 
propulsor gaseoso licuado a presión  para expeler l a  compo- 

25 sio ión  de lo s  compartimentos y expandir l a  composición ex­
p e lid a  en forma de espuma.

Otros objetos más aparecerán en l a  descripción

que sigue.
Las composiciones cosméticas ta le s  como composi- 

30 ciones de preparación para el afeitado para ap licación  a
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La p ie l o a l cabello son a menudo más e ficaces para su 
propósito buscado s i  son aplicadas ca lien tes. Sin embar­
go, e s  frecuentemente inconveniente o d i f í c i l  suministrar^, 
l a s  en forma calentada. Aunque es posible a veces mez—

5 c ia r la s  con agua caliente antes del uso, es necesario 
tener una reserva de agua caliente disponible para este 
f in .  Por o tra parte , cuando l a s  composiciones son sumí- 
nistrada,s en forma preparada para aL uso, particularmen­
te  cuando son suministradas en un envase a presión cerra­

do do herméticamente con un propulsor gaseoso licuado, todo 
el envase ha de se r  calentado, procedimiento que es len to , 
d i f í c i l ,  e incluso peligroso en c ie rta s  condiciones.

Se ha encontrado ahora que suministrando una com­
posición  en dos partes adaptadas para ser mezcladas una 

^  con otra durante o inmediatamente antes del uso, conte­
niendo una parte un oxidante y l a  otra un reductor, se  
desprende calor su fic ien te  por reacción de lo s  ingredien­
te s  para producir una elevación sensible en l a  tempera­
tu ra de l a  mezcla. Se entiende por elevación "sensib le"

20 en l a  temperatura un aumento de a l menos 14.2c por encima 
de l a  temperatura ambiente a l minuto de l a  mezcla a l a  
temperatura ambiente. Aunque puede emplearse cualquier 
recip iente adecuado de dos compartimientos para t a l  en­
vase, t a l  como el mostrado en l a  Patente U.S.A. na.

25 1.535.5I¿9, el recipiente en una realización  preferida es
un recip iente sometido a presión de dos compartimientos 
de una forma conocida en l a  técn ica.

Para obtener mejores resu ltados, puede em­
plearse  la  forma de recipiente a presión y de válvula mos- 

30 trada en l a  so lic itu d  de Patente española na. 119-769 de
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fecha 22 de febrero de 196b. La construcción p articu lar  
del recip iente no forma parte de l a  presente invención.

La composición cosmética acuosa en dos p artes 
exotérmica o de autocalentamiento de l a  presente inven- 

5 ción puede in c lu ir  cualesquiera ingredientes convencio­
n ales adecuados, Es deseable usualmente que l a  parte que 
contiene e l reductor contenga también todos lo s  ingredien­
te s  restan tes excepto una porción del agua. Sin  embargo, 
l a  parte que contiene el oxidante puede también in c lu ir ,

10 además de una parte del agua, cualquiera de lo s  ingredien­
te s  restan tes que son in ertes respecto a l  oxidante. Cuan­
do se h a lla  presente un propulsor gaseoso licuado , puede 
ser  envasado con una cualquiera de l a s  partes o incluso 
con ambas, dependiendo de l a  construcción del recip iente 

15 y de l a  válvula de d istribución .
Los ingredientes empleados comunmente en composi­

ciones cosméticas, t a le s  como composiciones de preparación 
para él a fe itad o , incluyen jabones; detergentes s in té t i­
cos que incluyen agentes espumantes, in ten sificad ores de 

20 espuma, y germicidas; alcoholes y ácidos grasos, ace ite s 
m inerales, pigmentos y cargas, espesadores, estringentes, 
emolientes, so lh b ilizadores, humectantes, agentes a ic a l i-  
nizadores y tampones, e tc . Algunos de lo s  ingredientes 
anteriores o todos e llo s  a s í  como otros ingredientes con- 

25 vencionaies pueden e star  presentes en l a s  composiciones 
de l a  presente invención.

EL agente de oxidación u  oxidante empleado puede 

ser uno cualquiera de una variedad amplia de m ateriales 
en función de l a s  exigencias p rec isa s  de l a  composición 

30 p a rticu lar  en l a  cual es usado. Entre lo s  oxidantes que
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pueden ser usaaos están el peróxido de hidrógeno, el pe­
róxido sódico, el perborato sódico, e l persu lfato  sódico, 
e l persu lfato  amónico, el persu lfato  potásico , y mezclas 
de dos o más de lo s  anteriores compuestos.

5 La cantidad de oxidante y reductores presente de­
penderá en parte de cuanto calor se desea y en parte d6 
l a  naturaleza de lo s  subproductos que resu ltan  de l a  reac­
ción y su efecto , s i  se produce alguno, en la s  propieda­
des deseadas de l a  composición, Es deseable generalmente 

10 que l a  cantidad de reductor sea a l  menos tan grande como 
l a  cantidaa p rec isa  para l a  reacción estequiométrica con 
l a  to ta lidad  de lo s  oxidantes presentes. Se p re fiere  ge­
neralmente que estén presentes 5 a 10% en moles en ex­
ceso de reductor para asegurar reacción completa de l a  

15 to ta lid ad  de lo s  oxidantes. En algunos casos, s in  embar­
go, l a  cantidad de oxidante inicialm ente presente puede 
ser mayor que l a  cantidad estequiométrica requerida para 
reacción con el reductor porque puede ser deseable asegu­
ra r  u tilizac ió n  completa del reductor. Puede emplearse 

20 hasta  10% en males de oxidante en exceso, que es comple­
tamente consumido dentro de 30 segundos cuando se usa 
con una mezcla de reductor, catalizador y alcanolamina 
como se describe después. Tanto lo s  oxidantes como lo s  re­
ductores, a s í  como lo s  subproductos de su reaccién, han 

25 de ser inofensivos para l a  p ia l  y el cabello .
La proporción de oxidante y de reductor a l a  com­

posición  to ta l  dependerá de cuanto calor se desea, cuanto 
se  precisa  calentar l a  propia composición, y l a  velocidad 
a l a  cual e l calor se d is ip a . Una cantidad tan pequeña 

30 como 0 ,8  por ciento en peso de oxidante basada sobre e l
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peso to ta l  de l a  composición acuosa, excluido cualquier
propulsor, presente bastará , cuando se  usa una cantidad 
equivalente estequiométricamente de reductor, para produ­
c ir  una elevación de temperatura sensible ( a l  menos l^ao 

5 a p a r t ir  de l a  temperatura ambiente dentro de un minuto) 
en l a  composición pero se  p refiere  al menos 1 por ciento 
en peso. Cuando l a  proporción de oxidante y/o de reductor 
presente en l a  composición es incrementada, l a  velocidad 
de producción de calor se aproxima a un máximo que v aria  

1Q en función de l a s  identidades del oxidante y reductor par­
tic u la re s  usados. Una vez que se  ha alcanzado l a  máxima 
velocidad de calentamiento, un aumento adicional en la, 
proporción de oxidante o reductor presente no tiene efec­
to  su stancial adicional en l a  velocidad de calentamiento 

15 aunque l a  cantidad to ta l  de calor desprendido y como con­
secuencia l a  temperatura fin a l a l a  que l a  composición es 
calentada puede aun aumentar. En e l caso de peróxido de 
hidrógeno o peróxido de hidrogeno y orea, que son lo s  
oxidantes preferidos, es deseable ev itar  concentra,ciones 

2o superiores a 10 por ciento en peso en cualquier momento, 
incluso antes de que se mezclen l a s  dos p artes de l a  com­
posición , de manera que s i  se desea una proporción grande 
de estos oxidantes, tien e  que e sta r  presente una propor­
ción del agua to ta l  de l a  composición en l a  parte que con- 

25 tien e  e l oxidante mayor que l a  que se r ía  n ecesaria en el 
caso de una cantidad más pequeña de oxidante. Es también, 
deseable que haya presente en l a  parte de l a  composición 
que contiene estos peróxidos estab ilizad ores convenciona­
l e s  ta le s  como fenacetina, estamnatos, y fo sfa to s  áciaos 

30 para asegurar l a  estab ilid ad  de l a  solución de peróxido
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durante el almacenado.

A causa de la s  c a rac te r ístic a s  especiales reque­
rid as en composicones de preparación para a fe ita r  de l a  
presente invención hya solo un número limitado de agentes 

$ de reducción o reductores que pueden ser empleados. Las 
c a rac te r ístic a s  requeridas en l a  composición y sus ingre­
dientes, y en lo s  productos y subproductos de cualquier 
reacción que tenga lugar en l a  composición incluyen despren­
dimiento de calor rápido y adecuado, ablandamiento adecuar­

lo  do del cabello, y estab ilid ad  durante almacenaje normal,
a s í  como carencia de color y olor ob jetab les, de toxicidad, 
de actividad f is io ló g ic a , de cualidades ir r ita n te s  y sen­
s ib il iz a n te s , y de efectos p erju d ic ia les sobre l a s  hojas 
y máquinas de a fe ita r .  La cantidad de calor desprendido ha 

Ib  de ser su fic ien te  para elevar l a  temperatura de toda l a
composición en aproximadamente 30se, por encima, de l a  tem­
peratura ambiente aurante un periodo de tre in ta  segundos 
o menos después de l a  mezcla a l a  temperatura ambiente. 
Aunque ex iste  un número sustancial ae reductores que pre- 

20 sentan l a s  t r e s  primeras de l a s  anteriores c a ra c te r ís t i­
cas, l a  mayoría de e llo s  carecen en un grado apreciable 
de una o más de la s  c a rac te r ístic a s  re stan te s. Los reducto­
res que se han encontrado poseedores de todas l a s  carac­
te r í s t ic a s  anteriores son l a  tiourea y compuestos que t ie -  

25 nen l a  estructura:
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en. l a  cual R  ̂ puede ser hidrógeno, elcohilo in fe r io r , h i-  
droxialcohilO' in fe r io r , a lco si in fe r io r , o alcanoilo  in ­
fe r io r , y Rg puede ser cualquiera de lo s  anteriores ex­
cepto hidrógeno y puede ser además fe n ilo . Entre ta le s  

10 compuestos están el ácido 1- f  e n il-2-tio b arb itá rico , e l áci­
do l- i 'e n il- 5- e t i l - 2-tio b a rb itá rico , el ácido l-m e til-2-  
tiob arb itu rico , el ácido 1-m atil-5-m etil-2-tio b a rb itú r i-  
co, e l ácido l-m e til-5- e t i l - 2-tio b arb itú rico , el ácido 
l - e t i l - 5- 2-tio b a rb itá r ic o , el ácido l- fen il-5 -m etil-2 -  

15 tiob arb itú rico , y sim ilares, todos lo s  cuales son solubles 
en medios acuosos débilmente a lca lin o s. Los oxidantes que 
pueden ser usados con lo  reductores anteriores para pro­
ducir lo s  resultados deseados incluyen peróxido de hidró­
geno y peróxido de hidrógeno y u rea.

20 E l oxidante se  presenta en una cantidad de 0 ,8
a alrededor de 2 por ciento en peso de l a  composición 
acuosa to ta l  con exclusión de cualquier propulsor gaseoso 
licuado que puede también e sta r  presente. Las proporcio­
nes de oxidante y reductor uno con re lación  a otro están

25 ajustadas usualmente como se describe antes para asegurar 
l a  reacción completa del oxidante con una cantidad peque­
ña de reductor en exceso del ornen de 5 a 10 por ciento 
de l a  cantidad to ta l de reductor. S in  embargo, en algu-
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nos casos puede usarse un exceso de oxidante, como se ha 
indicado antes. Pueden in c lu irse  cantidades moderadas de 
propulsares gasesoso licuados hasta 5 a 10 por ciento en 
peso de l a  composición acuosa con una o ambas partes de 

5 l a  composición en un envase a presión sin. requerir nin-- 
gtin aumento de oxidante o reductor para alcanzar el au-. 
mentó de temperatura deseado.

Las composiciones de preparación para afeitado 
preferidas incluyen también un catalizador para acelerar 

10 l a  reacción y por consiguiente acelerar l a  elevación de 
temperatura de l a  composición, aunque en algunos casos es 
posib le  obtener el mismo resultado empleando un exceso 
grando de reductor. Aunque es bién conocida y puede ser 
usada una variedad de catalizadores que aceleran ta le s  

15 reacciones de oxidaoión^-reduoción, lo s  mejores resu lta­
dos son alcanzados con tungstatos o molibdatos solubles 
en agua ta le s  como tungstatos (o molibdatos) de metal a l­
calino (incluyendo amonio) por ejemplo, tungstato sódico, 
tungstato potásico , molbdato sódico, molibdato amónico,

20 e tc . ,  que no solamente aceleran l a  reacción sino que tam?- 
bién l a  hacen seguir un curso diferente a l seguido en au­
sencia uel cata lizad or, a l menos en el caso en que l a  tiou- 
rea  es el reductor, de manera que no se producen lo s  pro­
ductos fin a le s  objetables que se forman en ausencia del 

25 catalizador cuando se usa tiou rea . La cantidad de c a ta li­
zador requerida varía  con l a  adecuación del catalizador 
p articu lar  empleado y también con l a  adecuación del oxi­
dante y del reductor presentes, como e s  bien conocido.
Sin embargo, en el caso de lo s  catalizadores de tungstato 

30 p referid os, l a  cantidad de catalizador para lo s  mejores
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resu ltados es aproximadamente 75 X 10—̂ átomos-gramo de 
tungsteno por mol del redactor, mientras que en el caso 
de lo s  molibdatos aproximadamente 17 ,5  X 10- átomos- 
gramo: de molibdeno por mol de.reductor es lo  mejor. Una 

5 cantidad tanpequeña como l a  mitad como mucho del c a ta li­
zador puede usarse con éx ito ; aunque puede usarse c a ta li­
zador en exceso, l a  cantidad adicional tiene muy poca in­
flu en cia . Dado que e l catalizador provoca l a  des composi­
ción del oxidante, debe se r  conservado separado de él has- 

10 t a  inmediatamente antes de mezclar l a s  dos partes de l a  
composición; e l mismo es incluido preferiblemente en l a  
parte de l a  composición que contiene e l  reductor.

E l pH de l a  composición puede ser  del orden de 5
a 10, preferiblemente, en el caso de competiciones que

15 contienen jabón, de 7 a 10. Para resultados óptimos con
composiciones de preparación para afeitado que contiene
jabón, e l  p deberá ser  del orden de 7 ,5  a 8 ,0 . Para man-

Htener l a  composición dentro de lo s  margenes de p desea­
dos antes mencionados, puede ser necesario in c lu ir  un a l-  

20 c á l i  o un tampón para n eu tra lizar un subproducto áciao que 
se forma. En el caso de composiciones de preparación para 
afeitado que contienen jabón es también necesario in c lu ir  
m aterial a lcalin o  su fic ien te  para n eu tra lizar  cualquier 
acidez inherente de lo s  propios reductores.

25 Aunque puede u sarse  una variedad amplia ae agen-
nte s  a lca lin os o tampones para controlar e l p , t a le s  como 

hidróxido sódico, hidróxido po tásico , o hidróxido amónico, 
o carbonato o bicarbonato, sódico, potásico , cálcico , o 
amónico, lo s  mejores resu ltados y l a  ir r ita c ió n  mínima de 

30 l a  p ie l  se  obtienen usando una polialcanolamina in fe r io r ,
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t a l  como dietanolmina, diisopropanol amina, t r ie t  an d  amina 
o triisopropanolamina. Cuando e stá  presente carbonato o 
bicarbonato y se produce un subproducto ácidot durante l a  
reacción exotérmica, es también posL ble obtener una com- 

5 posición  autoespumante que puede ser deseable en c ierto s 
caso s. Se ha encontrado perm isible tener un exceso de uno 
de lo s  m ateriales alcalin os de polialcanolamina p re feri­
dos presente en y por encima del mínimo requerido para 

H.mantener e l p deseado, ascendíento preferiblemente e l 
10 exceso hasta 5 por cinto en peso de l a  composición acuo­

sa  to ta l ,  con exclusión de cualquier propulsor presente.
Puede emplearse cualquier propulsor gaseoso l i ­

cuado convencional en unión con l a s  composiciones cosmé­
t ic a s  de l a  presente invención. Entre lo s  más usados y 

Ib  fácilmente asequibles están lo s  hidrocarburos, ta le s  co­
mo n-butano o isobutano, presentes solos o en mezclas de 
e llo s  con propano; y lo s  hidrocarburos halogenados, t a le s  
como lo s  vendidos bajo e l nombre registrado Freon, por 
ejemplo, diclorodifluorometano, monoclorotrifluorometano, 

20 diclorotetrailuoroetano, etc.
Los ejemplos esp ecífico s siguientes están des­

tinados a i lu s t r a r  más ampliamente l a  naturaleza de l a  
invención, pero no están destinados a con stitu ir una l i ­
mitación de su alcance.

25 Ejem plo 1

Una composición de preparación para afeitado 
líq u id a  acuosa se  preparó en dos p arte s.

La primera parte  ten ía  l a  siguiente composición, 
en l a  cual l a s  partes son en peso:
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F artes
Tiourea
Tungstato sádico d ih iár atado 
Tri et anolamina a l  98%

Ácido esteárico  de t r ip le  expresión
Acidos grasos de coco descortezado
Gránulas de hidróxido potásico ( 86%)
Laurilsarco  sinato sódico
Estearamida
Esencia
Agua destilada

1,52
0,50
8,20

7,55
0,96

1,07
3,22
0,96
0,39

72,13

La segunda parte co n sistía  en una solución
acuosa que contenía 8 ,2  por cinto en peso de peróxido de 
hidrógeno junto con l a s  pequeñas cantidades usuales de 
esternato sódico y fenacetina como e stab ilizad o res.

to s  separados de un recip iente de presión  de dos comparti­
mentos en l a  proporción de 3 partes en peso de l a  prime­
ra  parte a 1 parue en peso de l a  segunda p arte . Al com­
partimento que contenía l a  primera parte se añadió, bajo

d a  de isobutano y propano en l a  cantidad de 3 ,5  por cien­
to  en peso de l a  composición t o t a l .

Cuando l a s  dos partes fueron simultáneamente 
descargadas*del recip iente a l a  temperatura ambiente, 
mezclándose, se produjo una espuma de jabón, l a  tempera­
tu ra  de l a  cual se elevó a  alrededor de 602C aesde 23SC. 
dentro de 20 segundos. No se  observaron sústancialmente 
color u o lor, y no se pudo detectar peróxido en l a  espuma

5 Las dos partes fueron envase,das en compartimen-
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de jabón después de 30 segundos. La espuma de jabón era 
no ir r ita n te , no tó x ica , y no sen sib ilizan te , y poseía ex­
celentes c a rac te r ístic a s  para e l ablandado de l a  barba, .. 
suministrando un. excelente afe itad o . La composición en 
dos partes fuá estab le en almacenaje a l a  temperatura 
ambiente durante un período de muchos meses.
Ejemplo 2

Fuá preparada una composición de dos partes para 
e l afe itado , que era l a  misma d escrita  en el ejemplo, 1 , 
excepto que se había, empleado en l a  primera parte l a  com­
posición sigu iente, en l a  cual l a s  partes son en peso:

Partes
Acido l- fe n il-5 -e til-2 -tio b arb itu r ico  5,00 
Holibdato amónico tetrah iaratado 0,06 
Trietanolamina a l 98% 11,20 
Acido esteárico  de tr ip le  expresión 7,55 
Acidos grasos de coco descortezado 0,96 
Gránelos de hidróxido potásico ( 86%) 1,07 
Laurilsarcosinato  sódico 3,22 
Estearamida 0,96 
Esencia 0,39 
Agua d estilad a  66,09

Cuando se descargó mezclando simultáneamente a 
l a  temperatura ambiente, l a  epuma de jabón fuá calentada y 
poseyó todas l a s  otras c arac te r ístic a s  de lae.spuma de ja­
bón del ejemplo 1 .

Resultados sim ilares fueron obtenidos usando con 
reductor una cantidad de equivalente molar de ácido 1-m etil- 
2—tiobarbit& rico en lugar del ácido 1—fen il—5—e t i l—2-t io —
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b arb itdrico .
Ejemplo 3 .

Una composición, do preparación, para el afeitar- 
do sin  brocha, líq u id a , acuosa fuá preparada en dos par- 

5 t e s .

La primera parte t  enía l a  sigu ien te  composición, 
en l a  cual l a s  p artes on en pese:

Aceite mineral
P artes 

15 ,C
10 Alcohol e ste a r ílic o 27 ,C

Behenamida 9,0
Lauroilsarcosinato sódico (solución acuosa a l 30%) 9,0
Trietanol amina 10,0
Ácido l - f e n i l - 2-tiobarb itiírico 4,8

15 fungstato sódico dihidratado 0 ,5
Agua 24,7

La segunda parte consistió  en una solución acuo­
sa  que contenía 7,9% de peróxido de hidrógeno en peso, 
junto con l a s  pequeñas cantidades usuales de estannato 

20 sódico y fenacetina como e stab ilizad o res.
Al mezclar l a s  dos partes en l a  proporción de 

3 partes en peso de l a  primera parte a 1 parte en peso 
de l a  segunda parte a l a  temperatura ambiente, resu ltó  
una preparación para el afeitado de t ip o  sin  brocha, es- 

25 pesa, suave y uniforme, cuya temperatura alcanzó alrede­
dor de 609C. dentro de tre in ta  segundos. No fueron sustan­
cialmente observables color u o lo r . La composición era no 
ir r ita n te , no tóx ica  y no sen sib ilizan te  y poseía excelen­
te s  c a rac te r ístic a s  de ablandamiento de l a  barba., suminis-
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trando un. excelente afe itad o .
Ejemplo 4-

Se preparé una composición de preparación pana 
el afeitado en dos partes en l a  cusí l a  primera parte 

5 era l a  misma que l a  primera parte d escrita  en e l preceden­
te  ejemplo, excepto que contenía tre in ta  partes adiciona­
le s  de agua en peso. La segunda parte co n sistía  simplemen­
te  en peróxido de hidrogeno y urea.

Al mezclar l a s  dos partes a l a  temperatura ambien— 
10 t e  en l a  proporción de 17 partes en peso de l a  primera 

a una parte de l a  segunda, se produjo una crema de tipo 
s in  brocha, que alcanzó una temperatura de alrededor de 
60 se . dentro de tre in ta  segundos y que era por lo  demás 
sustancialmente l a  misma que el producto del ejemplo pre- 

15 cedente<-
Resultados sim ilares se  obtuvieron sustituyendo 

l a  solución de peróxido de hidrógeno por una solución acuo­
sa  conteniendo 17 por ciento en peso de peróxido de hidró­
geno y urea.

20 Aunque se han descrito aquí rea lizac io n es espe­
c íf ic a s  de l a  invención, no se pretende lim ita r  l a  inven­
ción solamente a e l la s ,  sino in c lu ir  todas l a s  variacio­
nes y modificaciones evidentes dentro del e sp íritu  y del 
ámbito de la s  reivindicaciones que siguen.

25 La presente so lic itu d , que corresponde a l a  pre­
sentada en Estados Unidos de América el 3 de Marzo de 196$ 
bajo el na. 436.930, se acoge a lo s  beneficios del a r t í­
culo 51 dél vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.
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N O T A

Los punios de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Par- 

tente de Invención en España, por VEINTE años son lo s
5 sigu ien tes:

1. *— Un método de envasado de una, composición 
cosmética acuosa, que comprende encerrar un oxidante en 
un compartimiento de un depósito de dos compartimientos 
y encerrar un reductor (tiou rea o un compuesto de fór-

10 muía I  en é l)  en el segundo compartimiento de manera que 
ambas composiciones están d ispuestas para ser  entregadas 
simultáneamente para reacción exotérmica una con o tra .

2. — Un método según l a  reivindicación  1 , en el 
cual es encerrado con el reductor un catalizador para l a

15 reacción, por ejemplo un tungstenato o molibdato de metal 
alcalin o  o de amonio.

3. -  Un. método según l a s  reivindicaciones 1 ó 2, 
en e l cual es encerrado con el oxidante o con e l reduc­
to r  un ingrediente (por ejemplo, una polialcanolamina in -

20 ie r io r )  para producir un pH en l a  mezcla de 5)0 a  10 ,0 .

4-- Un método según una cualquiera de l a s  r e i­
vindicaciones precedentes, en el cual él reductor es áci­
do l - f e n i l - 5- e t i l - 2-tiob arb itárico  c ácido l-m e til-2- t io -  
barbitúrico o ácido 1- f e n il-2- tio b a rb itá r ico .

25 5 .-  Un método según una cualquiera de l a s  prece­
dentes reivindicaciones, en el cual e l oxidante e s peró­
xido de nidrógeno.

6 . -  Un método según l a  reivindicación  1 , en e l
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cual el oxidante es peróxido de hidrógeno, y el otro re­
ductor es ácido 1- íe n i l- 5- e t i l - 2-tioharb itúrico  y molib- 
dato amónico, teniendo el depósito también en é l una po- 
lialcanolam ina in fe r io r  en una cantidad su fic ien te  para 

5 dar un pH en l a  mezcla desde 7,0 a 10 ,0 .
7 .— Un método segán una cualquiera de l a s  pre­

cedentes reivindicaciones, en el cual el depósito se l l e ­
na, con propulsor de gas licuado bajo presión para expul­
sar  lo s  ingredientes desde lo s  compartimientos.

10 8.-  Un método segón una cualquiera de l a s  re i­
vindicaciones precedentes, en el cual l a  composición es 
una composición de champú de lav ar  y acondicionar e l ca­
b e llo , de ac larar el cabello, de t in te  del cabello, e l i ­
minadora del t in te  del cabello o una composición a a p li-

15 car a l a  p ie l .
9 . -  Un método segtín l a  reivindicación 8, en el 

cual l a  composición es una preparación para a fe ita r .
10. -  Un método de envasado de una composicién 

cosmética acuosa.
20 Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que an­

tecede, y con lo s  fin es que se han especificado.
Esta Memoria consta de d ie c is ie te  hojas e sc r i-
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