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"Procedimiento para la  obtención de lad rillos de do 

lomita calcinada".

UNITED STATES STEEL CORPORATION, entidad norteameri­

cana, residente en 525 William Penn Place, Pittsburgh, 

Estado de Pensilvania, EE. UU. de A.

Esta invención se relaciona oon un 

perfeccionado lad rillo  refractario  de dolomita ca lc i 

nada y con un método de producción del mismo.

Convencionalmente, e l material re 

5. fractario  de dolomita calcinada se prepara quemando
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dolomita cruda en un homo giratorio y añadiendo un 

pequeño porcentaje de óxido de hierro. El óxido de 

hierro mejora la  densidad granular y proporciona un 

revestimiento de fe r r ita  ca lc ica  al exterior de los 

granos. Este revestimiento ofrece c ie rta  protección 

contra la  hidratación de la  ca l. La dolomita ca lc i­

nada así preparada se ha empleado principalmente en 

forma granular para mantener los fondos de los hornos 

refractarios. Aunque se han realizado esfuerzos para 

usar este material relativamente económico s u s titu ­

yendo a los refractarios de magnesita o periciasa -  

más costosos en otras aplicaciones, su incapacidad de 

resisten cia  a la  hidratación ha limitado grandemente 

ta les usos.
Recientemente se ha creado un pro 

cedimiento en e l que se calcina ligeramente la  dolo­

mita cruda, se da a l producto calcinado la  forma de 

briquetas y éstas se cuecen en un horno de tiro  a tem 

peraturas de 3500 a 3800SC aproximadamente. Aun 

cuando e l material posea un bajo contenido en funden 

te (menos del 1% de óxido de h ierro), los lad rillo s 

producidos con é l muestran una resisten cia  grandemen 

te perfeccionada a la  hidratación y a la  escoria, en 

comparación con los lad rillo s  producidos con dolomi­

ta  calcinada del tipo antiguo. Una desventaja consiga 

te en la  necesidad de cocer este material a tempera­

turas extremadamente elevadas, que requieren e l empleo 

de un homo de t ir o .

Un objeto de nuestra invención es 

la  provisión de un perfeccionado lad rillo  de dolomi-



323696  *'*
ta  calcinada y de un método de producción 

en e l  que cocemos e l material a temperaturas inferió 

res, preferiblemente en un homo giratorio convenció 

nal.

Otro objeto es l a  provisión de un 

lad rillo  y de un método de producción del tipo antes 

citado, en e l que incorporamos un pequeño porcentaje 

de óxido de estroncio para mejorar las propiedades -  

del material.

De acuerdo con nuestra invención, 

oalcinamos ligeramente dolomita cruda a una tempera­

tura de 1800 a 2.5008C aproximadamente. Antes o deŝ  

pués de la  calcinación, mezclamos con la  dolomita -  

del 1 al 5% aproximadamente de óxido de estroncio. 

Convenientemente, el óxido de estroncio puede añadir 

se en forma de. carbonato, que ulteriormente se ca lc i 

na para formar e l óxido. No obstante, podemos usar, 

naturalmente, óxido de estroncio que ha sido ya cal­

cinado, Luego damos al producto calcinado la  forma 

de briquetas. Seguidamente cocemos las briquetas a 

una temperatura mínima de 3.100SC aproximadamente o 

preferiblemente de 3.200 a 3.3002C, aproximadamente. 

Podemos alcanzar estas temperaturas en un horno gira 

torio convencional* haciendo innecesario e l uso de -  

un homo de t ir o . El producto cocido posee un bajo 

contenido en fundente (preferiblemente menos del 1% 

de óxido de hierro presente solo como impureza). El 

óxido de estroncio es una base y no tiene ninguna ac 

ción fundente sobre la  cal y la  magnesia de la  dolo­

mita calcinada. -Los lad rillos producidos mediante -
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nuestro método muestran una buena resisten cia  a la  -  

hidratación.

Como ejemplo para demostrar cómo 

funciona nuestra invención, hacemos una serie de la ­

d rillos calcinando dolomita de bajo contenido en fun 

dente a 2.000SC, añadiendo óxido de estroncio en pro 

porciones variables, transformando en briquetas e l -  

producto calcinado y cociendo las briquetas a 3.10030. 

Luego medimos la  porosidad y también e l porcentaje -  

de finos después de 12 horas a 1603C y a una humedad 

re la tiv a  del 98%. Esta última medición ofrece una -  

indicación de la , resisten cia  a la  hidratación. Los 

resultados fueron los siguientes:

Material básico % de SrO (Aña 
dido como cár 
bonato)_____

.% de porosidad 
aparente.

% de resisten cia  
a la  hidratación

Dolomita con bajo 
contenido en fun­
dente (precalcina 
da a 2.000SC ytrans 
formada en briquetas)

Dolomita de bajo -  
contenido en funden 
te(no calcinada)

0.0 13-16 5.1
1.0 4-5 0.8
2.0 4-5 0.5
3.6 5 0.8
4.6 5 1.4

0.0 18-19 11.5
2.0 15-16 16.3
4.6 15-16 16.5

Aunque hemos mostrado y descrito -  

ciertas versiones preferidas de nuestra invención, es 

evidente que pueden introducirse modificaciones. Por 

consiguiente, no deseamos limitarnos a la  descripción 

ofrecida, salvo por e l ámbito de las adjuntas reivin­

dicaciones.

20.  N O T A

D escrita suficientemente l a  natu­

ra leza  del invento, así como l a  manera de re a liz a rlo
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en la  practica, debe hacerse constar que laß dí¿ 

clones anteriormente indicadas son susceptibles de -  

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -  

principio fundamental. También se hace constar que 

5. e l invento corresponde a una solicitud de patente pre 

sentada en Norteamérica con fecha 3 de marzo de 1 . 965, 

bajo e l número Ser. No. 436. 951, acogiéndose por tag 

to a los beneficios que conceden los Convenios Inter 

nacionales en vigor, siendo lo que constituye la  osen 

c ia  del referido invento y por lo que se s o lic ita  Pa 

tente de Invención por 20 años en España sobre: "PRO 

CEDIMIBNTO PARA LA OBTENCION DE LADRILLOS DE DOLOMI­

TA CALCINADA"; caracterizándose por lo siguiente:

1 3 .-  Procedimiento para la  obten­

ción de lad rillo s de dolomita calcinada, caracteriza 

do porque la  dolomita se calcina a una temperatura de 

1800 a 2.500SC, se mezcla como la  dolomita del 1 al 

5% aproximadamente de óxido de estroncio, la  mezcla 

se transforma en briquetas y la  cocción de laß b r i-  

20. quetaß se efectúa a una temperatura mínima de 3.1003C 

aproximadamente.
2 3 .-  Procedimiento según la  r e i ­

vindicación 1, caracterizado porque las briquetas se 

cuecen a una temperatura de 3.200 a 3.300SC aproxima 

25. damente, en un horno giratorio .

3 3 .-  Procedimiento para la  obten­

ción de lad rillos de dolomita calcinada; ta l y como 

queda sustancialmente descrito en la  presente Memo-

30.



323696
Esta Memoria consta de s ^ t e  ho­

ja s , escritas a máquina por una sola cara.
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