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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPALKA
por VEINTE afios
a nombre de HE GOODYEAR TIRE &% RUBBER COMPANY, entidad nor
teamericana, establecida en 1144 Rast Market Street, Akron,
Summit, Ohio, Bstados Unidos de América, por:
"UN METODO DE FORMAR UN MOLDE PARA PRODUCIR UN ARTICULO CON
UNA SUPYRFICIE uE NATURALEZA NO ESPECULAR".-

BEste invento se refiere a un método para fabricar ar~
ticulos espumados en el que se forma el revestimiento con -
el dibujo deseado formado en relieve sobre él, y al articu-
lo de por si, Mis particularmente, se refiere a un método =
para fabricar una pelicula con una superficie plana 0 no es
pecular, y a dicha pelfcula y a los articulos fabricados a
partir de ella,

Cuando se fabrica un articulo espumado de acuerdo con
un método comercial, es neceserio formar primeramente una =

lémina y después configurar la lémina por configuracidn en
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vacio para obtener un revestimiento con el dibujo deseado
formado en relieve sobre 81 antes de afladir la mezcla esw
pumable o la espuma,

Cuando el revesbtimiento de articulo tales como almo
dillas contre golpes, c¢ojines para asientos y apoyos de =
brazos, ha sido febricado por configuracidén en vacio y se
zuidamente nuevamente tratado para producir una superfi--
cie plana o no especular, la superficie resulbtante es ara
flada o desgasbada fécilmente para dar a la superficie un
aspecto indeseable arafiadd o sefialado.

Bs un objeto de esbe invento crear un mébodo para «
producir la pelicula con el perfil deseado y también para
formar en relieve simulténeamente sobre la pelicula el di
bujé deseado yfo el efecto de superiicie no especular; Es
ta pelicula configurade y.formada en relieve puede ser ==
ubilizada pera producir un articulo, espumado que tenga -
la espuma y le pelicula anteriores comsctadas,

Los objetos de este invento se pueden obtener for--
mando un molde o superficie formadora de eplidula que con
tiene el dibujo deseado y/o el efecto no especular desea~
do; aplicando seguidamente a la superficie del molde 0 su
perficie formpndora de pelicula un revestimiento de un ma=

terial apropiado formacdor de pelicula tal como se descri-

- -be seguidemente; dejando que el recubrimiento de raterial

formador de pelicula se solidifique para formar un reves~
timientoe o pelicula; y afiadiendo seguidamente al molde o
superficie formadora de pelicula la cantidad deseada de =
una mezcla de reaccidn espumable de poliuretano liguido u
otro material formador de pelicula apropiado, dejando gue

el material afiadido se expanda y se solidificue en contag
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4o con el revestimiento para former el .articulo espumado
deseado, seguidamente el articulo es retirado del molde =~
para descubrir el articulo celular con un revestimiento -
.ue contiene formado en relive sobre él el dibujo o los -
efectos no especulares deseadoﬁ.

La naturaleza de este invento puede ser couprencida
més fécilmente con referencia & los dibujos, en los que -
la fizura 1 es una vista en perspectiva de un mol hembre;
la Pizura & es una vista en secciln transversal a través
de la figura 1 a lo largo de las lineas 2-2, que muestra
en seceidn parcial el molde que contiene un revestimiento
de poliuretano con poliuretano espumada enterizamente co-
nectade con él; la figura 3 es una vista en perspectiva -
del articulo espumado acabado; la figura 4 nuestra una --
seccidn transversal a través de dos partes de molde hem=«
brs yuxtapuestas rara dar un articulo con el perfil mosw=«
trado en esta secciln transversal,

La figure 6 es una vista en planta superior de un -
molde Ge "almohadilla para golpes™ la figura 6 es una vis
ta final én alzado del molde e la figura 5, la figura 7
es une guia o soporte para mantener el molde flexible en
una relacién separada extendida mientras él revesbimiento
estd siendo pulverizado sobre le superficie del molde, La
figura & es una seccidén transversal a través de la figura
5 a lo larpo de la linea 8-8,

Gon referencia a la figura 1, se observa que este -
molde tiene una cavidad 5 que tiene el dibujo 6 grabado o
formado en relieve sobre la superficie de la cavidad, -==
Cuando el molde es un mebtal como aluminio es necesario --

aplicar un agente de liberacién del molde sobre la super-
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ficie de molde para evitar que la mezcla de reaccidn de -
poliuretano-liéuido se gahiere a éste, Agenbes dé libera-
cibn apropisdos son'bieq‘conocidos, pero los polietilenos,
ceras y silicénas son l&% agentes de liberacién preferi--
dos,

- Por otra parte, cusndo él molde o superficie forma;
aora de pelfcula estd hecho de una poliofelina u obtro ma=
terial al gque la mezcla de reaccidn de poliuretano liqui-
@o o material formaedor de pelicula no se adhiere, no exis
te necesidad de recubrir'la superficie del molde con un -
agente de liberacidn.

VPara ilustrar ésto, un molde de polietileno del ti~-

po mostrado en la figura 1 fué recubierto con suficiente

cantidad de mezcla de feaogién de poliureteno liguido pa=

ra former un revestimiento de aproximadamente 0,075 a ===
1,76 mm, y preferiblemente 0,125 a 0,50 mm. cuando la mez
cla de reaccidn ha'reaccionado y se ha solidificado. El -
recubrimiento del moide se efeét&a preferiblemente pulve~
rizando sobre él la mezcla de reaccidn de pqliﬁretano 14~
quido;

Con elirevéstimiento o pelfcula 7 foruado sabre la
superficie de la cavidad del molde, se allade suficiente -

centidad de mezcla de reaccidn espumable de poliuretano -

‘1f{quide y se pulveriza sobre la superficie de la cavided

del molde psara dar la-cantidad deseads de espuma 8. Usual '
mente es deseable. utilizar al menos suficiente cantidad de
mezcla espumable de poliuretano liquido pﬁra llenar al me
nos la tavidad después de que la mezcla espumeble se haya
espumado;

" Bn algunos casos es deseable bener una tapa 9 sobre
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el molde. Esta tepa puede sexr del tivo f£ijo o puede ser =
del tipo fijo o puede ser del tipo flotante que permite -
que el exceso de espuma rebose del molde,

Seguidamente el producto es curado por calor tal ca
mo se practica normalmente en la téenica actual de fabri-
car productos de poliuretano, especialmente beniendo en «
cuenta que el calor afladido mejora las propiedades Pisicas
del uretano .calentando el producto de aproximadamente 382
C hasta alrededor de 932C durante aproximadamente 10 minu
tos o mds. El epoyo de brazo moldeado acabado se ohserve
mejor en la Iigura 3.

BEn la figura 4, la tapa 10 tiene una cavidad 1l en
ella para permitir que se formen articulos que no tengan
una cara plana en un lado. Se apreciard que el articulo =
formade en el molde de la figura 4 tendrd una costura 12
donde se encuentran las dos mitades del molde.

Ia mezcle de reaccidn de poliuretano liquido compren
de usualmente un poliisocianato orgdnico, un material po-
1imero que contiene hidrégeno reactivo, un agente reticu~
lador, y suficiente cantidad de disolvente para vermitir
que la mezcla sea aplicada facilmente, La cantidad de di~
gsolvente puede variar desde cero hasta una cantidad tal -
alta como 50% en peso o mds. En la préctica normal se pre
fiere mantenef la cantidad disolvente por debajo de apro-~
ximademente 30% y preferiblemente menor que 2CH. Disolven
tes aprogiados'son los normelmente utilizados para regie-
nas alecidices y que hierven por debajo de aproximadamente

lz2lac,
Ejemplos de disolventes representativos apropiados

son metil etil cetona, tolueno, benceno, nitropropano, los
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hidrocarburos clorados, ete,

Se spreciaréd que los materiales polimeros que cone=
tienen hidrégeno reactiva estén divididos generalmente en
las clases generales dé poliester polioles y poliester po
lioles, siendo consideradas las poliester amidas por algu
nas personas como¢ un caso especial de los maberiales de -
poliester,

Miembros representativos de los materiales polimeros
que conbtienen hidrbgeno reactivo que pertenecen a las an-
teriores clases, y son lbtiles en este invento, son los po
liester polioles preparados haciendo resccionar los dci--
dos alifdticos policarboxilicos, tales como dcido oxdlico,
metonico, suceinico, glutdnico, adipico, sudérico, sebdei
co v azelaico, con un poliol tal como un glicol. Tembién
se puede utilizar los dcidos policarboxilicos aliféticos
insaturados tales como dcido maleico y dcido fumédrico.

Bn general por el término "dcido policarboxilico --
elifdbico" se entienden los dcidos carboxilicos que ‘btienen
de 2 a apfoximadamente 20 4tomos de carbono y preferible-
mente de aproximadamenteé a 12, variando el nlmero de gru
pos carboxileé entre aproximadamente & y & y siendo en algu
nos casos hasta de 4 6 5. Tembién se pueden ubilizar los
dcidos policarboxilicos aromébicos.

Bjemplos representativos de estos dcidos policarbo-
x{licos aromdticos son los &cidos £t4lico, tereftdlico e
isoftdlico.

Bstos dcidos policarboxilicos son hechos reaccionar
con glicoles o polioles para formar poliesteres que contie
nen sl menos 2 grupog de hidrdxilo, aungue para algunos =

usos se pueden utilizar algunos trioles y alcoholes de ma

i
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yor nimero de hidrdxiles para hacer el producto mis rigi;¢
do o reducir su flexibilidad. Normalmente, cuando se ha =
de formar un poliuretano sélido, se prefiere que el indice
de 4cido del poliester sea relativamente bajo, normalmen-
te menor de aproximadamente 10 y preferiblemente menos de
1.

Bjemplos representativos de los polioles dtiles en
la prepracidén de los poliesteres son: etilen glicol, pro-
pilen glicol, tetrametilen glicol, pentametilen glicol, de
cametilen glicol, trimetilol propano. trietilol propano,
glicerina, pentaeritrita, hexano triol, sorbita y polio=~
les afines, que tienen de 2 a aproximadamente 10 &tomos -
de carbono y que contienen de 2 a 8 grupos hidroxilo,

Representativos de los polieferes terminados en hi-
droxilo, Gtiles en este invento son: polietilen glicol, =
polipropilen glicol, poli tetrametilen eter glicol y los
correspondientes p&lioles con 3, 4, 5 y més hidroxilos, -
formados por la condensacién de dxidos de alcohileno gque
contienen desde 2 hasta aproximsdamente 1U o mis dtomos =
de carbono sobre un material generador de ndcleos tal co-
mo trimetilol propano, glicerina, hexanotriol, pentaeritri
na y sorbita. wn general, cuando se preparan poliuretano
elestdmeros, la prdctica es utilizar un material polimero
que conbiene hidrégeno reactivo con un peso molecular en-
tre aproximadamente 500 y aproximadamente 1500 a 3000. wam
bien, los téenicos en la materis apreciaradn que la ubtili-
zacidn de cantidades apreciables de polioles trifunciona-
les y de mayor nlmero de funciones conduce a una reticula

cién aprecimble de la cadena y a determinadas propisdades
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mientras que la ubilizacidn de polioles esencialmente di=
funcionales produce un maberial que *tiene esencialmente -
una estructura lineal, con alguna diferencia en las pro=-
piedades. |

Se puede ubtilizar en el procedimiento de este inven
to cualquier poliisocianato orgénico apropiado, tal como
por ejemplo los siguientes alifdticos; diisocianato de he
xametileno, diisocianato de undecametileno, diisocianato
de dodecametileno y 3,3'-diisocianato dipropileter; 1,5 -
diisecianato de ciclopeﬁtileno, 1,4-diisociunato de ciclo
hexileno; y los siguientes aromiticos; los diisocianatos
de ‘bolileno, los diisocianatos de xilileno, diisocianato
de 4,4'-difenilmetano, 4,4}-diisocianato de 2-ntrodifenilo,
diisocianato de 4,4}-difenil propano, isocianastbo de p-isg
cianato-bencilo, diisociamato de m-fenileno, diisocianato
de p~-fenileno, l,4-diisocianato de naftileno, 4,4'-difenil
endiisocianate de 3,3'-dimetilo, triisocianato de‘p,p', -
p'!~trifenilmetano y 4,4, 4''-triisocianato de difenilo,
o8 poliisocianatos de poliaiilo ¥y los poliisocianatos de
polialcohil arilo. Sin embarge, se prefieren los diisocia
natos aromdticos. Los poliisocianatos orgénicos se ubili=
zan en exceso, usualuente al menos de aproximademente 1,1
moles y mas por cada mol de material polimero que conbie-
ne hidrdgeno reactivo. £l margen preferido es generalmen=
te de aproximadamente 1,5 a aproximadamente 2 moles de po
liisocianato basado sobre el material polimero que contie
ne hidrdgeno reactive. Bl poliisocianato en exceso es hew
cho reaccionar con un material reticulador apropiado tal
como agua, glicoles, aminoalcoholes y las diaminas prima-

rias, Normelmente el agente reticulador se utiliza en una
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cantidad equivalente al poliisocianato en exceso, Cuando
g¢ utiliza agua se apreciara gue el producto resultante -

serd poroso salvo que se efectuen operaciones para reparar

el didxido de carbono generado %"in situ', Cuando se utili-

zan los glicoles y diaminas como agenté reticulador, el -
producta resultante serd un pléstico homogéneo. El glicol
preferido para su uso como agente rebticulador es butano -
diol, aunque se pueden utilizar también ejemplos represen
tativos de los enumerados para preparar los poliesteres.

Los agentes reticuladores se utilizan usualmente en
la cantidad de aproximasdamente 0,1 a aproximadamente 0,9
moles por mol de poliisocianato orgénico en exceso por en
cima de la equivalente al poliester o polieter,

Los resultados preferidos se obtienen cuando la can
tidad deagente reticulador de diamina es de aproximadamen
te 0,3 a 0,8 moles, basada sobre el poliisocianato orgéni
CO en excesa, Ejemblos representativos de diaminas prima-
rias apropiadas cuando se han de ubilizar las técenicas --
convencionales, son las denominadas diaminas lentas tales
como metileno bis-(ortocloroanilina), orto-diclorobencidi
na, 4,4'-bis(aminofenil) .sulfona. Ejemplos representati--
vos de diaminas primarias répidas son 4,4'-metileno diani
lina, metil toluidina, tolilendiamina, o-toluidina, o-dia
nisidina. Las diaminas répidas son aisueltas preferiblemen
te en un disolvente apropiado antes de su uso, tal como -
los hidrocarburos cetonas de bajo punto de ebullicidn.

El término "diaminas répidas y lentas” se refiere -
al ‘tiempo requeriéo para que una soluciénmmédio molar en

ebullicidn de la diamina desarrolle una turbidez cuando =
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sea mezclada con una soiucién en ebullicidén medio molar -
del poliisocianato. Cuando el clorure de metileno es el =
disolvente, una diamina répida desarrolle una turbidez en
al menos &b segundos.

Te mezcla de reaccibn espumable de poliuretano li--
quido puede ser esencialmente la misma que la mezcla de -
reaccidén de poliuretano liquido excepbo que el disolvente
deberd ser del tipo de bajo punto de ebullicidén tal como
butano, pentano, penteno, buteno, los hidrocarburos halo-
genados que hierven por debajo de aproximadamente 932C ta
les como cloruro de metileno y triclorufluoro metano, y -
el agente reticulador deberd ser agua. También se pueden
ubilizar polimeros terminados en carboxilo en lugar de =~
los terminados en hidroxilo.

Los siguiente ejemplos ilustran el invento, sin li-
mitarlo, sin embargo, (todas las partes son en peso salvo

que se indique lo contrario),.

Ejemplo 1:

Se fabricd una almohada con el perfil mostrado en =
la figura 4 recubriendo por pulverizacidn las superficies
11 y 18 del molde de polietileno con una mezcla de reac—-
cién de poliuretano liquido.

Ia mezola de reaccidn de poliuretano liguide utiliza
do en este ejemplo se prepard a partir de una prepolimero.
Bste prepolimero se prepard haciendo reaccionar 6 moles -
de diisocianato de tolileno con dos moles de un poliester)
preparado por condensacién en deido adipico con un exceso

de una mezcle consistente en 80% de etilenglicol y 205 de

- 10 -
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propilenglicol y un mol de un poliester preparade por la
condensacibén de dcido adipico con un exceso de bubano ---
diol.

Se utilizd éste prepolimero para preparar una carga
patrén negra mezclando 240 partes de este prepolimero con
1482 partes de humo, 85 partes de acetato de cellosolve y
377 partes de metil etil cetona.

Se prepard un adhesivo mezclando una mixtura de 51
partes de una solitcidn al 10% de acetato butirato de celu
losa en metil gtil cetona, 39 partes de sflice submic ros-
cdpica (Cab-0-Sie; con una mixbura bien dispersada de 389
partes de zcetato de cellasolve, 220 partes de metiletil--
cetons y 82 partes de la carga patrén negra antes mencio-
nadsa.,

#l componente 1 de la mezcla de pulverizacidn se --
formd mezclando 349 partes del adhesivo anterior con 548
partes de prepolimero antes mencionada,

El componente & de la mezcla de pulverizacidn se -=
prepard mezclando 199 partes de metileno dienilina con ==
538 partes de metil etil cetona,.

Los componentes 1 y 2 fueron dosificados mecénica=~-
mente en las proporciones precisas pars dar aproximadamen
te 0,7 & 0,9 moles de metileno-dianilina por cad mol de -
diisocianato de tolileno en exceso por encima del equiva-
lente al poliester, y fueron mezclados continuamente y se
guidemente fueron pulverizados. El equipo de dosificacidn
mezclado y pulverizacidén centinuos se prefeire con metile
no-dianilina y los otros agentes reticuladores rapidos ya
que la mezcla de los componentes 1 y 2 perwanecen normal-

mente pulverizable durante menos de 10 minutos,

- 11 -
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Seguidamente se afiadid suficiente cantidad de meg=-

cla de reaccidn espumable de poliurebteno liguido para lle-
nar al menos la cavidad del molde cuando la espumacidn he
terminado, Después de que la mezcla de reaccidén espunsble
de poliuretano liquido fué extendida sobre la superficie -

13 de la cavidad de molde inferior, la parte superior Lo

del molde fué bajada para quedar sobre la parte inferior

14,
La mezela de reaccibén espumable de poliuretano li--
quido fué fomada sobre una miquina de mezcla a presidn con

la siguiente receta:

Un poliol mixto 100,00
lezela de Giisocianato de ‘olileno con 80p

de igbmero 2,4 y 207 de isdémero 2,6 55,00
Agua 4,00
Catalizador de trietileno diamina 0,20
Catalizador N-etil morfolina 0,50

Agente espumante GE ## 1.034 silicona flui-

do 2,50
Octoato estannoso-catalizador 0,156
Freon 11 6,00

## 75% en peso de un poliester triol produ-
cido condensando 4xido de propileno sobre -
una molécula de hexano triol para dar un pe
so molecular Ge 4000 y 25 4 de un polipro--~
pilen eter glicol con un peso molecular de

2.000.

Ejemplo 2
Se fabricaron otros articulos espumedos tales como

-12 -
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soportes de brazo, de acuerdo con el procedimiento del --
ejemplo 1, utilizando los siguientes prepolimeros pars --
formar la mezcla de pulverizacién y con la adicién de agua
en luger de diamina pars formar la mezcla de reaccidn de
poliuretano espumable liguido;

Prepolimero A: Un producto de reaccidn de dos moles
de diisocianato de tolileno con gproximadamente un mol de
un poliester forﬁado condensanGo un exceso de ebtilenglicol
con &cido adipico.

Prepolimero B: El mismo que el prepolimerc A, excep-
to en que la proporcidn molar utilizeda era de 1,1 & 1,

Prepolimerc @: Bl mismo que el prepolimero A excepto
en que se utilizé prepolenglicel para producir el polies--
ter,

Prepolimero D; El mismo que el prepolimero A excepto
en que se ubtilizbé diisociansto de difenilo metileno en lu~
gar de diisocianato.de tolileno,

Prepolimero E: El mismo que el prepolimero C excepto
en oue se utilizd diisocianato de difeniio netileno en lu-
gar de diisocianato de tolileno,

Prepolimero #*: El producto de reaccidén de 2 moles de
diisocianato de tolileno con 1 mol de un politetrametilen
éter glicol con un peso molecular de aproximadamente 3000.
Este prepolimero se mrefirié para el recubrimiento de poli
uretzno expueste, ya que tenia mayor resistencia a la de--

gredacidn,
Hjemplo 3

Un soporte de brazo de un auto de 1.964 fué cubierto
por recubrimiento por pulverizacidn en una dispersidn acug

8a de un polietileno con un punto de fusidn de aproximada~-

- 13 -
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mente 4320, Seguidamente se pulverizd unes mezcla de pulve-
rizacién de silicona, preparada mezclando 200 partes de ¥n
caucho de moldeo metil etil cetonsa, encima del recubrimien
to de polietileno sobre el soporte de brazo., Se pulverizd

suliciente cantidad de caucho de silicona sobre el soporte
de brazo para dar un recubrimiento por pulverizacidén de 3

& 6 mm, &1 caucho de silicona fué curando y seguidemente =
gacado del soporte de brazo para obtener un molde con el -
perfil y superficie en relieve encontrados sobre el sopor-
te de brazo.

Seguidamente, la cawvidad de este molde de caucho de
silicona fué recubierta por pulverizacidén con la mezcla de
reaccidn de poliuretano liquido del ejemplo 1, para dar un
revestimiento de aproximademente 0,2 mm, Seguidamente se =
afiedid suficiente cantidad de meszcla de reaccidén de polin
retano espumable para llenar la cavidad con espuma, Las =-
nezelas fueron dejadas curarse a la temperatursa ambiente =
- gproximsdamente 2320 -~ antes de que el soporte de braze
acabado fuese retirado del molde.

Los moldes de caucho de silicona ofrecen ciertes vqg?
tajas tales como su flexibilidad que permite que la superé
ficie de la cavidad de molde sea recubierta mis fdcilmente,
También;, cuando se utilizan los cauchos de silicona pera =
fabricar el molde es desesble dar al molde un respaldo de .
tejido-preferiblemente el tejido es del tipo extensible =

¥ya que éste permite que el molde sea puesto bajo tensidn -

para hacer a la superficie de la cavidad més accesible para

el recubrimiento por pulverizacidn.

Ejenplo 4

Una almohadilla para golpes comercial fué pintada --

w ]l4 =
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con una pintura mate para dar al revestimiento de policlo-
ruro de vinilo unespecto mete ¢ no especular. Se ceberd -
hacer notar que éste revestimiento pintade mostré los fend
menos de "marcado" es decir que la superficie fué desfigu-
rada por el araﬁaéo de la ufia del dedo pare dar un aspecto
bien sea deslustrado o brufildo,

Bsta almohadilla para golpes pintada fué utilizada
como modelo pare formar un negative o molde 15 con el efec
to superficial de las almohadillas para golpes pintadas, =
El negativa se formmd recubriendo por pulverizacidn la alno

hadills para golpes pintada mate con una dipsersidén en me~

- til cetona de un caucho de moldeo de sillicona, es decir, el

caucho de dimetil silicona, Seguidemente se colocd un teji
do reticulado expansible 16 sobre la primera caps 17 del =
caucho de moldeo de silicona, para reforzar el molde,

El tejido fué recubierto con una nueva capa 18 de -~
caucho de moldeo de silicona y curado para completar el ne
gativo o molde, '

Este molde negetivo 15 fué retirado de la almohadi-
1lla para golpes pintada y fue colocado en la guia 19 y fi«
jado con la prensa de sujecidn 20 en la posicidn mostrada
en la figura 7. Sujetando el molde negativo en la posicidn
mostrada en la figure 7 es posible aplicar més fdcilmente
le mezela de rezccidn de poliuretano pulverizable para for-
may el revestimiento 21. Con el revestimiento de poliureta
no formado en el molde negativo, este molde negativo es co
iocado en el interior del molde 22 para dar rigidez, de
pertes, Seguidamente se aflade suficiente cantidad de mezcla
de reacciln de poliuretano espumable y se deja espumar has-

ta llenar el revestimiento con espuma 23 bal como se mues=-

- 15 =
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tra en la figura 8. Antes de que se complete el espumado,
es deseable cerrar el molde colocando las partes 24 y 20
en la posicién que se muestra en las figuras 6 y 8, Des-~
puds que la espuma se ha curado, el molde es abierto por
seracidn de las parbes 24 y 25 para pemitir gue la almoha
dille para golpes acabada sea retirada de éste., Le almoha-
dilla para golpes tiene un revestimiento que es mate o no
especular y que no muestra los fenémenos de “"marcade” cuan

= -

do es arafiada con la ufla del dedo,

Ejemplo 5

En una modificacidn del procedimiento del ejemplo 4,
el revestimiento o pelfcula £l fué extendida en tres capas
por pulverizacidén, e primera capa por pulverizacidn uwbili
26 una mezcla de reaceidn de poliuretano liquido que era =
transparente y estaba exenta de pigmentos, La segunde capa
erae una capa por pulverizecidén de una pintura convencional
que era compatible con el poliuretano. La tercera capa por
pulverizacién fué exbendida sobre la capa por pulverizacién
de pintura para dar un revestimiento estratificado. sste - :
revestimienbo fué convertido seguidamente en un articulo -
espumado de acuerdo can el procecdimiento del ejemplo 4.

Le técnica de este ejemplo es particularmente venta-
josa cuando es un problema la igwalacidén del color, kOr =-
ejemplo, en la fabricacidn de automéviles se pueden Ubili-
zar pigmentos de alcohilo, acrilicos y vinilicos para evi-
tar igualarse la pigmentacién del poliuretano. i

Se pueden utilizar obros materiasles elastbémeros, por

ejemplo ldtex de caucho, organosoles de vinilo, polietile-

-~ no sulfonado, para forwar la pelicula, pevo éstos requiew

- 16 -
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ren una manipulacidn especial para retirar el agua o para
fusionar el plastificante.

Con este invento es posible llegar a peliculas no es
peculares con un acabado de pintura o un aspectvo citado co
no satinado, céscara de huevo, mate, terciopelo o gamuza.

Aungue se han mostrado deberminados detelles y reali-
zaciones representatives con el fin de ilustrar el inventbo,
resultard evidente a los técnicos en esta materis, que se
pueden adaptar en éste diversos caubios y modificaciones =
sin salirse del espiritu o alcance del invento,

nata solicitud, que corresponde a le presentada en -

- Los Bstados unidos de América, con fecha 26 de mrzo de ==

1.964, bajo el Wimero 355,015 y 8 de febrero de 1.965, ba=-
jo el nlmero 430.987, se acoge a los beneficios del articu

lo 01 del vigente HEstatuto sobre Eropiedad lndustrial,
NO w4

Los puntos de invencidn, vropia ¥ nueva, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente -
ge Invencidn, en Espaila, por v<INTS afios, son los siguien-
tes:

12, - Un método de formar un molde para producir un
grticulo con una superficie de natursleza no espscular, ca
racterizado por (1) pintar la superficie de un wodelo con -
une pinbtura paramproducir une. superficie no especular sobre
el modelo, (2) cubrir la superficie no especular del modelo
con un material elastémero vara producir un molde nezativo,
v (3) retirar el material elastdmero curade del modelo para

obtener el molde nezativo.
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22, - Un mébodo segln la reivindiczcidn 1,

el material elastdmero es un caucho de moldeo de silicona,
32, = Un método para formar un molde para producir -
un articulo con una superficie de naturaleza no especular.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que anbscede,
reproesentado en el dibujo que se acompaiia y con los fines =
que se han especificado.
La presente HMpmoria consta de dieciocho hojas, escri-

tas a mdquina por una sola de sus caras,

Nadrid, 1 MAR 1950

MOR/ . - 18 -
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