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MEMORIA DESCHIPTIVA
pars solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESEARNA
por VEINTE afios
a nombre de INVENTA X,G, FUR FORSCHUNG UND PATENTVERWERTUNG,
ent 1dad suiza, establecidahen Stampfenbachstrasse 38, Zurich,
Suizg, por:
# UN DISPOSITIVO PARA L HITATURA DE HILOS SINTETICOS »

El presente invento se refiere a un nuevo dispositi-
vo para la hilatura de hilos sintéticos,

Cuando ..se hilan hilos sintéticos, le masa de hilatu-
ra es expulsada desde la cabeza de hilaturz a una tempera=
tura relativemente alta por ejemplo, de 30020~ y a presién
relativamente alta<por ejemplo, de 200 atmosferas menomé-
trices- a través del filtro y de los orifiocios de la hile=
ra, Los problemas de una buena obburacién resulten entonces
perceptibles de manera perjudicial, Apenas es posible de-

former eldsticemente por pretensado las piezas que hen de
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obturarse x@ciprocameufe con la intensidad necesaria para
que la fuerza de apriete neoesaria para la obturacién se
mentenga constente durante periodos de hilaturs prolongados
a pesar de la deformacidn pléstica de las juntas condicio=-
nada por la presidn y la temperatura, La solucién de los
problemas de obturacién es dificultade. todavia por el hecho
de que las dos partes prineipales del dispositivo aégﬁila-
ture, la placa de Ia hilera y el filtro, deben podef:rgcan-
biarse con facilidad. Ademds, debe darse preferencfa'é rea-~
lizaciones simples y baratas de los dispositivos de-ﬁi'.latu.-
ra 2 causa del gran ndmero de los mismos que se necesita,
La obstruccidn de los filtros, el atascamiento de log‘agu-
Jeros de las hileras y las faltas de estanqueidad soa las
causas principeles para que los dispositivos de hiletura
tengan que ser recambiados despuds de cierto perfodo de tra-
bajo.

El problema de mentener la presidn de aprieto so-
bre les juntas ineluso cuando estas se deforman plasticamen-
te a conseouenols de la influencis de la presidn y de la tem-
peratura pusde ser resuslio empleando el mwprincipio de la
obturaoidn esponténean, para el oual se ufiliza la presién
de la masa de hilaturé. Los dispositivos de hilabtura se rea-
lizan construotivamente de manera que las superficies de
Junta sean ocomprimidas entre si por la presidn de la masa.
de hilatura, en lugar de ser separadas por ellas, y de modo
que lag piezas a obturar reciprocamente puedan segulr la
deformaoidn plastioa de las juntas variando su posiefén.

Bl principio de la obturacién esponténea ha sido
ya empleando en perts en construcciones de dispositivos de

hilatura conocidos, La construcoidn de un dspositivo de hila-
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tura basado exclusivemente en el principio de la obturaeidn
egpontanea no ha podido ser desarrollada hasta ahors 2 pe-
sar de las muchas ventajas que de ella resultarisn porgie,
entre otras cosas, no ha podido aprovecharse plenesmente has-
ta hoy, a cause de los cortos periodos de resistqncié:de
las juntes, los tiempos de resistencia méximos posibléﬁ de
las hileres y de los filtros. - _
Lag figures 1 e 3 muestran sendos ejemplos de;dis;
positivos de hilatura conoeldos, cada uno de los cuales tie-
ne btres puntos de obbturaoidn, de los cusles uno por 1o menos

no trabaja segin el principlo de la obturacidn espoukharea,

 Ias figuras L a 3 signifiecan:

l -« placa de hilera

2 - plaoca de soporte del filtro

& - filtro

5,6 = juntés segin el principio de la obtureeidn

esponteanea,

7,8 - Juntas pretensadas

9 - jﬁnta pretensada en la que, se favoarece la fuer-

za de aprieto & conseouencisz de la c¢zida de la
presidn en el filtro,

Se ha descubierto anore de meners sorprendente gue
puede hacerse un dispositivo para la hilatura de hilos sin-
téticoe en el que la masa de hilatura, de manera conocida,
afluye, desde la cabeza de hilature y pasando por el filtro
que descanss sobre la placa de soporte del mismo, & la pla-
oca de hilera gque contiene les aberturas de hilsatura, dispo-
sitivo tue no adoleoe de los insconvenientes arribs oitados
si, empleando exclusiyamente el prineipio de la obturacidn

espontdnen, se limita a tres el numero de los puntos de ob-

-3-.
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dispositivo pera la hilaturae de hilos srtificia-

les de acuerdo con el presente invento que se muestrz en

las figuras 4 a 8a en diversas formss de ejecucidn, aompren=

de las siguilentes piezas individuales:

1.

Piezas oue toman parte directamente en el pxroce-

80 do hilatura:

2.

Placa 1 de hilera

Placas 2 de spoyo del filtro

Filtro 8

Piezss que sirvan para la retencidn:
Cabeza de hilatura 10

Engaste 11 de la hilera

-Placa de presidn 12

Ia

Dispositivo de apoyo 14

Obturaciones o Juntas:

Junta plena 5

Junta oon secoidn 6 aproximademente cusdrada

funeidn de estas piezas es comdn pera cada uno

de los cinoco ejemplos, Tn los einco ejemplos existen solamen-

te Juntas en las cuazles se emplea el prinmeipio de la obtura=-

cidén espont

énee,

4 todas estas formas de ejecucidn son comunes:

1,

2,

Juntes 5 y 6 que son eprebadas por la presidn de
le mass de -hilaturs

Obturacidn del filtro (obturacidén interna) por el
empleo de una plaoavde presidn 12 con uno o més
oapilares 13 &l paso de los cuzles Se produce una
oside de presidn gue, @& su vez, PrOvVoca un eprie-

to de la placa de presidn sobre el borde del fil-

-4-
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Lag dos piezas prineipeles, plsoa de hilera 1y

tro.

Piltro 3, estdn agrupadas con la placa 2 de spoyo del fil-
tro en el engaste 1l de la hilers y fijadas de forma obtu-
rade en l& ocabeze de hilatura 1Q. Iss fuerzas exi#les provo-
cadas por ls presién de la mesa de hilstura son inﬁxéduci-
das en la cabeza de hilatura 10 a través de la junta 6 y del
dispositivo de gpoyo 14, Ia junta 6 puede tomar a Sa-cargo
lz obturavidn del engeste de la hilera 11 contra la cabeza
de hilatura 10, oomo se representa en las figuras 4-av7, )
bien, como se muestra en la figara 8, puede obturar la pla-
oa de hilera 1 conbtra el engaste 11 de la hilera.

El nimero 10 es la cabeza de hilatura; todas las
demds piezes se emplean en la osbeze de hilaturs como uni-
dad de cqnstrucaién conjunta y tambien como teles son recam-
bladas después de iesultar perdide la estenqueidad de uns
Junta, '

En el dispositivo habituel (figure 8b) el conjunto
de £filtro y toberas, compuesto de la placa 1 de hileras, la
placa 2 de apoyo, el Ffiltro 3, los cuerpos de presiém 15 ,
con syuda dél engaste 1l de la hilere y del tornillo de
aprieta 16, es fuertemente atornillado juntamente y tensedo
previamente por fusrte spretado del tornillo 16, Ias Juntas
8 ¥y 9 gque se encuentran entre las plezes 1, 2 y 15 son com~
primidas fuertemente en este czso (8 es simultdneamente la
guarnieidn de reborde del filtro 3). El engeste de las hi-
leras es solioitado por traseidén. La junte 7 es prenseda so-
lo después de la incorporacidn de la pieze recambiable por
apretado del toranillo 17. Durente la hilatura, los espacios

huecos en el interior del dispositivo son llenados por masa

-5 -
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de hilatura (mass fundida), que estéd ba jo alta presidn,
Ye que, tal como lo muestra el diagrama, el filtro y la
placa de hileras oponen a ls masa fundide la méximz resise
tencis, son oprimidos haola abajo {en el dibujo hzaia la
derscha), Correspondientemente, ya que la presidn del 1{-
quido en oualculer direseidn es de igual magnitud, oS
cuerpos de presidn son oprimidos heoia srriba {en elidi-
bujo haeiz la izguierda). Un movimiento de 15 hsole srri-
ba contra ls junta 7 es impedido sin embargo por el torni-
1lo 16 de presidn, por lo que ademés paras sprebar a 7 es
aotiva solasmente la tensién previa dé los tornillos 7.
Sin embarge el espriebe del tornillo de presidn es necesa-
rio para asegurar la estanqﬁeidad de 8. La presidn en 2l
canal de entrada 4 se apoﬁe a lé fuerza de presidn de los
tornillos 17, como tambien la presidn sobre el filtro se
opone a la fuerzs de presida de 1lé. De esto resulte que
con la presidn de la masa fundida se conbtrarresta la fuer-
ze de apriete de las juntas 7 y 8., S5i los matefiales de la
junta, por la influencia de la relativamente alta tempera-
ture de hilado, pierden su resistencia mecénica, rehuyen
entonces la fuerza de epriete, ya que comienzen a deformar-
se plesticamente y resultan oon estaﬁﬁueidad perdida porcue
las superficies de obturacién,eﬁtre las que estdn situzdas
éstas ya no pueden seguir el movimiento de desviacidén (mo-
vimiento de deform eidn plastice) de los materisles de la
Junta,

El problema que resulta de esto fue resuelio con el
dispositivo segin el invento (figura 8a),

Como en la figura 8b los ocuerpos de presidn 15, el

engaste 12 de lz hilera en forma de campana, es oprimido pox

6 -
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la presién de la mase fundida a hilar haeia arriba (en la

figura haocia la izquierda). Sin embargo el engaste 12 de
la hilera no es sostenido por un tornillo de preaidn sind
que se gpoya exclusivamente ocontra la junta 5, 81 esta Jun-
ta se ablanda por la aocidn de la temperatura, el engsste
de la hilera puede seguirla y comprimirla hasta queléﬁtre
las superficies de obturacién se encuentre solamentefuna
delgada pelfeula de material de obturacidn, que ya no se
deforma plasticemente ni se puede comprimir de nuevo. Tel
como lo mostxd la experlencls, la estanquel dad permanese

asegurada absolutamente ineluso dnrante tiempos de hilatura

- extremademente largos, por ejemplo durante varios oclontos

de horas. No ha sido posible en ningfln ensayo duradero lle-
ver les mases fundidas al esoape desde una tal Junta,' Amien-
tras que la forma de obturacidn habitual segin la flgura
8a da paso muy frecuentemente & la interrupeién del proce~
so de nilatura, cuando quede perdida su estanqueidad.

Las 1lfneas gruesas 18 muestran la variacidn de las
fuerzas originadas por la presién de la masa fundida en 6l
interior del dispositivo de hilatura., Tal ocomo se puede ob-
servar faollmente, en las juntas 7 y 8 desds la masa fundi-
da, reinan fuerzas de traccidn que han de éer compensadas
por tensado previo ¥y por esto las Jjunbas no son de obtura-
oién espontanea, En las juntas 5 y 6 reinan fuerzas dé pre-
sidn desde la masa fundida y por ello estas juntas son de
obturacién espontanes.

Seguidemente, se justifics la razén por la que el
dispositivo de la presente invenei én incorpora para fines
de estanqueidad tres juntas de obturaocidn.

Tal como se puéde obgervar en la figura 8b, la masa

-7 -
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fundida que se escapa en la junta 8 (guarnieidn del filtro)
se desvia del espacio de p:esi6n del dispositivo, Tal oomo
lo mostré la experiencia, esta masa fundide pasa usualmente
a trevéds de la hendidura que formen las roscas de 11 y 16 y
ge derrama entonees por la ranura entre 10 y 11, Le mesa ‘
fundida que sale se pierde entonces de la cantidad qéfmasa
hilade dosificade y que sale a través de la tobera do hila-
tura y se haoe inmedlatamente observaeble en una desviact én
del titulo (grueso del hilo, peso del hilo), lo cual es
muy indesesble ya gue el t{tulo ha de ser mantenido constan-
te y exaotbo,

El dispositivo segin el invento (figura 8a) no mues~-
tra este defecto ya que posde, entre ¢l espacio de presidn -
del dispositivo que estd lleno con masa fundida de hilatura

v el espacio exterior, en efecto solo dos juntas, & saber la

5y la 6, que tal como se expliod arriba,son smbas de obtu-
raoidn espontanea ya que son comprimidas continusmente por
la misma masa fundida pueste bajo alta presién y qué inclu-
so después de tiempos de hilatura extremadamente larges ja=
mas resultan econ la estanqueldad perdida. Tal ocomo se dese
prende del texto de la solicitud y de la dltima figura de
log dibujos anejos y de la figura 8b, le placa de hileras
durante el apriete y deformacidén de la junte se desplaza -
en una cierts medida hacia abajo, mientras que, tal como .
ge explico arriba, el engaste 12 de la hilera se desplaza
haeia arriba, resultando comprimide la junbta 5, BL f£iltro
3, aunque no se intentase nade més, no solamente quedsria
guelto con su propio peso ¥y la fuerze que ejerce sobre el
mismo la masa fundida, proporoionando su resisteneia, sino

tembién se apoyar{a sobre la placa de apoyo 2. Nuestros en-

-8 -
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sayos mostraron sin embargo gue en este caso el reborde del
filtro » se deforma » es decir que ya no se apoya limpia-
mente sobre el reborde de la placa 2 de apoyo sino gue fore
ma ondulaciones.

De esta forma sin embargo, la mass fundide no fil-
trada y por eonsiguiente impura puede rebosar por el rebor-
de del f£iltro y de esta manera puede llegar z la hiléra sin
naber pasado por el filtro, y puede obetruir a la miswa, De

esta forma es precisa tembién una bercera junta, es decir

la junta entre la masa fundida filtrada y la no filtrada.

De forma conveniente esta Junta es recibida por el mismo
reborde guarnecido del disco de filtro, Esta junta es sin
embargo de una clase méds baja que las juntes 5 y 6, ya que
no forma ninguna obturaeidn eontra el espaocio exterior nil
tampoco debe cumplir ningune alta exigencia en lo que se
refiere a la estandueidad. S1 en efecto pasa masa fundida

a través de un pequeflo orificio en esta junta, por causa de
la finura de la hendidura a través de ls gque ha pasado, pue-
de ger considerada tembién como filtrade, ya que las impu~-

rezas que obstruyen la hilera son retenides a su través. El

‘problema de esta junta fue resuslto en el dispositivo seglin

el invento de foxma irreprochable; a saber reocibe su fuer-
za de apriete tembién por la presién de la mesa fundida

de hilstura, De esta maneras el reborde de obturacidn del
£1ltro & se apoya limplemente y de forme plena sobre el re-
borde de la placa 2 de spoyo, es comprimido de forma plana
por la pleoca 12 de presién sobre aquella y es retenido alli.
La placa 12 de presién aotua en este caso como un embolo,
Toda la masa fundida'debe pasar a travéds del fino orifieio

13 (ocapilar) y de esta manera sufre uns determinade caida

-Jm
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de presién, Es decir, la presién es mayor sobre la placa
12 de presidn que debajo de ella, de msnera que ésta 8 jer~
ce wua fauerza en el séntido de la circulacidn y comprime
el oonjunto consistente en place 1 de hilers, plzeoza 2 de
apoyo y filtro 3, con lo que se logra una lrreprochadle
obturaelén entre la mass fundida no filtrada y la tiltra-
da, i

Tl dispositivo segdn el invento posee por lo teuntbo
en realidad tres juntas, de les cuasles sin embargo edlamen-
te dos obturan hsolia fuera el espacio imberior situado bajo
glta presidén y llenado ocon masa fundide y son completamente
seguras, mientras que la tercera junta solo es activa en
el interior del dispositivo, donde ocuida de que la maéa,fun—
dida pase completemente el filtro y no pueda pasar por fues
ra del mismo, Tembién e@s absolubtemente segura.

Es nuevo y por ello digno de protecocidn:

1, el que se utiliza exclusivemente el principio de
obturacién espontanes incluso en la btercera junta interna.

2, ol que para la obturacidn hacia el exterior son
precisas solo dos juntas y que por ello también con el nd-
mero limitado de puntos de obbturacién se puede sumentar apre=
ciablemente la segurided contra el derrame del dispositive
oon relacién & las construcoiones habituales,

La figura 9 muestra como se deforme plédsticamente .
la junta 6 &l déscender el engaste 1l de la hilera o la pla-
oa 1 de la hilera y, por ensanchamiento, spriets contra la
pieéa antegonista exterior, EL anillo de Junta 6, al prin-
oiplo de aristas vivaes, muestra una hemebticidad inicial su~-

fioiente incluso ya con una presidén de aprieto pequefia, Gow

" mo la qus puede congegulrse sin inconvenientes al montar el

ulo-
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dispositivo, de modo que puede formarse inmedistamente la
pregsién interior necesariz para el apriete definitivo.

La segunda junta 5 puede realizarse como junta pla=-
na; sélo es apreteda en la direceién exial, BEsto se reali-
za por la presién que aotua sobre la placa de presidn 12
y que se ceompone sumeriamente de las csaldes de presién en
la hilera, la place de apoyo, el filtro y los oepilares 13.
Graclas g la ecaida de presidén gue se origina en los-bapila-
res 13, la placa de presién 12 es oprimide sobre el birde
del filtro de meners que resulta imposible que la masa ro-

dee el filtro en vez de pasar por el, puesto que eslfa pun-

“ta obtura el engaste del boide,

El borde del filtro puede tembién ser oprimido de
otra manera, La placa de presién 12, en este caso, es sus-~
tituida por dispositivos de sujecidn oon rosca o con lene
gletas,

) Las varientes de realizaoidn del disp osi tivo de acuer-~
do con el invento para la hilatura de hilos artifiocliales se-
gin las figuras 4 a 6 son especialmente apropiadas para pe-
queflos didmetros de la placa de hilera inferiores a 100
mn), la de la figura 7 para placas de hilera no redondas
¥y la de la figure 8 pera grandes didmetros de la placa de
hilera (superiores a 100 mm).

Con el desasrrollo del dispositivo para la hilatura
de hilos sintéticos de acuerdo con el presente invento se
ha oconseguido aumentar tanto el tiempo de duracidn de las
Juntas que queda practicamente excluido un esoape de la
masa de hilatura durente la hilatura, Los ensayos han mos-
trado que el tiempo de duraeidn del dispositivo en conjun-.

to queda ahora limitado solamente por el del f£iltro, EL

- 11 =
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tiempo de dnracidn del filtro no puede ser sumentado de una
menera ilimiteds puesto que depende también de la pureza,
de la masa de hilatura.

Se consigue un mejor aprovechamiento de la superfi-
oie filtrante si la plaoca de apoyo del filtro es asperiza-
da de manera que entré ella y el tejido filtrante existe
solo un counstacto puntual o lineal ocon lo cual se hacezpbsi-
ble un flujo transversal por debajo de la tela filtranté;
Con ello se oomsigue que también sesn atravesades aquelles
partes del tejido filtrante gque no estan situadas direofa»
mente enoima de wun sgujero de la placa de apoyo. EL borce
del tejido filtrante se engaste, por ejemplo ocon chapa.dg.
alﬁminio, ¥y pars evitar fugas internas se opriﬁe sobre al
lado no asperizado de la placa de apoyo.

En determinados casos puede renunciarse también =
la placa 2 de spoyo del filtro. Entonces, el filtro se sus
Jeta directeamente enbtre la placa 1 de hilers y la placa
12 de presidn. Bsto es vdlido, por ejemplo, ouando les aber-
turas de hilatura estan dispuestas en la pleca de la hile-
ra de manera que pueda consegulrse un aprovechamiento sufi-
oiente de la superficie Piltrante o ocuando la masa de hilg-
tura estd ten pura que, incluso eon largos periodos de hila-
tura, sdlo sean retenidos pocos componentes gruesos. Ade-
més, debe quedar garantizada una carga uniforme de las di-
versas aberturas de la hilera, La cara superior de la pla-
ca de hillers, que en este caso desempefla el papel de la pla—r
oa de spoyo del filtro, tembién puede estar asperizada co-
mo se describio para la placa 2 de apoyo del filtro,

La presente solieitud que corresponde a la presen-

tada en Suiza, con fecha 3 de marzo de 1,965, bajo el nd-

-12-
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mero 2889/65, se sooge a los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatulo sobre Propledad Industriel.

N 0T A
Los puntos de invenoidn propia y nueva gue se pre-
senban parag que sean objeto de la presente solioclitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafla, por VEINTE afios, son los si-
guientes: Py

S ’
12,~ Un dispositivo para la hilatura de hilos sin-

'téticos, consistente en una placa de hilera, una placa de

spoyo de filtro situasda sobre ella, un filtro superpussto

a ella, as{ como ua soporte para los mismos, pera las ple~-
zas que sirven para el proceso de hilatura propiemente di-
aho y para su 6bturécién, caracbterizado porque son necesa-
rlas solamente dos junbas deformables pléstieanente, opris~
midas ambas por la presidn de la mesa de hilatura en el in-
teri or del dispositivo.

20,~ Un dispositivo para la hilaturea de hilos sin-
téticos segdn el punto 1, ceracterizado porque me prescin-
de de la plaoca de spoyo del filtro, desempefiando su funeidn
la plzoa de hilers,

32,« Un dispositivo para la hilature de hilos sin-
téticos segin el punto 1, caracterizedo porque el filtxo,
eon objeto de evitar fuges internas, que rebagen la medida
de la porosidad del filtro, se oprime de meners estanoa
gon ayuda de una placa de presién sobre el borde de la pla-
oca de apoyo del filtrq, caracterizado porque la Poerze de

aprieto es generada por la caida de presidén de la mass de

- 13 -
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hilgtura &l paser por los capilares.
492,~ Un dispositivo pare la hilatura de hilos ar-
tifioisles, segin el punto 1, caraoterizado porgue la pla-
oa de hilers puede estar oonfigurada de ocualquier manera,
por ejemplo, para conseguir buenss condiciones de enfris-
miento en el haz de hiles, tembien en forma alargada. -

52,« Un dispositivo para la hilatura de hiloé‘?in—
téticos,

Tael y como se ha desorito en la Ilemoria que énte-
oede representado en los dibujos gque se aocompafien y para
los fines que se han especificado.

Esta Hemoriz conste de oatoree hojas esorites a
méquine por una sola cara.

- 14 -
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