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PATENTE DE INTRODUCCTION
POR DIEZ Afios
EN EsPaAfla '
Solicitedo & favor de ETABLISSRMENTS GELIS, entided france-
sa, domiciliada en COLOMIERS (Haute Garonne) FRANCIA.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presenmte Patente de In'troduccién, vamos & re-
ferirnos & un procedimiento pare las fabricacidn de vigas
precomprimidas, con la instalacién necesaria para la eplica
cibn del mismo.

Es conocida le realizaecidn de vigas precomprimidas
gobre bancos de terminada longltud, cuyes vigas precompri-
nidas ;fabriﬁadas en hormigbn, descansan sobre la carg infe
rior de uma placa de cerémice.

Por consigulente es necesario en dicho caso, gque al
efectuar la colocacidn del cemento ge efectue la estaliize~
cibn de las placas de cerdmica con el fin de evitar su des-

lizamiento durente la accidn de la méguina hormigonera.
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Los dispositivos conocidos haste la fecha para la
fijacibn de las placas, consisten en disponer un cierto nfi
nero de armezohes metdlicos, a todo lo lérgo del banco de
noldeo. Este conocido dispositive comprender nimerosos ine
convenientes y especialmente los sigulentes.

Ta disposicifn de los armazones de hierro precise
une, importanie mano de obra y por obtra parite estos armazo-
nes de hierro hacen que la limpieza del banco sea muy difi
¢il y no permiten la posibilidad de poder fabricar vigas
precomprimides sin dicha placa de cerdmica.

Te presente invencidn tiene por finalidad subsanar
estos inconvenientes. A tal efecto se refiere a un procedi
miento para la fabricacidn de viges precomprimidas, del ti
Po que comprende placas inferiores, caracterizado esencigl
mente por mentener dichas placas en posicidn fija, por in-
termedio de un haz de alambres tensos, lo cual permite gue
la méquine gue introduce el cemento constitutivo de cada
viga, puede circuler sobre las placas sin peligro de arras
trarlaes.

A titulo de ejemplo de producto indusirial nuevo
se ha previsto una instelacidn pars la febricecidn de vi-
ges precoﬁprimidas gue comprende un haz de alambres tensos
sobre el banco de moldeo con lo cual se estabilizan solida
mente dichas placas durante la fabricacién de las vigas pre
comprimidas.

Dicha place especialmente & base de cerdmica, Ges—
tinade a constituir la cara inferior de las vigss preccmpri
nidas comprende unes aristas chafanadas efectuadas especial
nente sobre sus lados longituwdineles, Zo cual permite,la cO

locacidn de los alambres metdlicos tensados destinedos & -
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asegurar la fijacidn de dichas placas. 7

Segin una cargeteristica de la inveucidn, esta com
prende unos rodaemientos dispuestos sobre la méquina de mol
dear que mantienen los hilos metdlicos solidamente tensados
sobre los lados de las placas, con el fin de impedir que di
chos elembres metédlicos puedan deslizarse o levantarse du~
rente el paso de dicha méguina de moldear,

Pere hacer més comprensible la ides general anterior
mente expuesta, en la descripcidn que sigue nos vamos g re-
ferir a los dibujos que se acompailan que constituyen wn ca-
so de reallzacibn pricticae del procedimiento, naturalmente
gque iratdndose de un ejemplo aclaratorio los dibujos en cueg
4+i6n Geberdn interpretarse con amplio criterio y sin carac-
ter limlitativo alguno.

En dichog dibujos la figura 1 representa una vista
esquematica del conjunto de la instalscidn necesaria para
la estgbilizacién de las placas inferiores, la figura 2 re
pregents una vista en perspectiva de una plgca infexrior, la
figura 3 represehta el dispositivo para mantener los alam-
bres tensados sobre las places inferioreg, durante el mol-
deo de la vige ¥ la figura 4 representa ¢l dispositivo pa-—
ra separar los alambres tensados y lus placas inferiores def
pués de la inyeccidn de hormigdn.

En los dibujos se aprecia que el dispositivo esté
constituldo esencialmente por un haz de alambres metéliéos
—l—y =2m=, =3= ¥y -4-, tensados a lo largo del banco de moldeo
de las viges precomprimidas.

Cada una de dichas vigas precomprimidas preseatan
una pluralidad de placas ~b5~, siendo por consiguiente nece-

sario preveer une fijacidn sobre cada lado de dichas plucax
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inferiores ~5-.

Para la estabilizacidn de una placas -5~ son necesa-
rios dos alambres temsos -1~ y -2- y como quiera que sobre
un banco, se pueden fabricar varias hileras de vigas precom
primidas, los pares de alambres metélicos pueden unirse los
unos en relacidn a los otros, por intermedio de wna pieza
doporte -6~, fijada sobre cada wne de las extremidades de
los alambres =~l=, =2-, =3- y =4-.

Bl haz de alambres es ‘tensado previemente sobre el
banco de prefabricacidn y las placas se colocan entre di-
chos alambres a medidas que avanza la méguina. De todas Lor-
nas es necesario disponer un perfil adecuado en las placas
inferiores, con ¢l fin de asegurar el funcionamiento de los
alanbres metdlicos.

Pare ello se ha previsto sobre los lados laterales
3 longitudinales -8~ y —9~'de cada placa =5-, un cleflnado
-10- gue permite envolver el difmetro del alambrande tensa-
do.rAdends y con el £in de evitar gue los alambres tencados
deslicen sobre las placas ~5- al pasar la méguina de moldeo,
unos rodamientos ~12~ y -13~ previstos al efecto retlenen
fuerterente la placa =5~ y los hilos o alawmbres tensados =1~
¥ —-2= GQispuestos sobre los chaflanados mencionados.

Los soportes =14= y =~15=-, de dichos rodamientos re-
tienen tambidn fuertemente a la placa -5~ y a los alambres
-1~ y -2~ evitando que estos se deslicen fuera del chaflang
do. Cugndo lg viga -15'- ha sido fabricada, es necesario sg
parar los alanbres tensados =1=- y -2~ para evitar que que-
den solidarios de la viga =15'-~ al secarse el egemento.

Pers ello, se fija a la méquina un gancho metaélico

~16-, abarcando un alambre -2~ y-3- de dos hileras consecu-
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tivag, estando egtos Gos alambres despegados en unw longi-
sud aproximade de un metro despuds del paso de la méguiha,
guedando entonces el alanbre tensado libre.

Un elemento -17~ especialmente a bage dc cuero, mon
tado sobre el sanche metddlico, limpiw los alambres tensados
facilitando igualmente la limpieza del banco de moldeo y
del haz de alambres metdlicosm.

Egte procedimiento presente importantes ventajas a-
celerando especialmente la Labricaucidn de las vigas precom-
primidas, por cuanto el trabajo no es retrasado por el des-
lizanmiento de lus placas inferiores, lo cual evita también
una importante perdida de material.

Descrita suficientemente la naturaleza y caracterig
tlcas de este nuevo procedimiento para la fabricecibn de vi
gas precomprimides, se ha de hacer congtar que podrd reali-
zarse con otras variantes gque no alteren la esencialidad de
gu objeto que se pone de manifiesto con lu siguiente

¥ o T A

Tos puntos nuevos gue se presentan para su reivin-
dicacibn en lu presente Patente de Introduccibn, son:

18,- Procediriento para la febricacibn de vigas pre
compriridas, caracterizado esencialmente porque las placas
inferiores son mantenidas en posicibn £ija, por mediacidn de
un haz de alambres tensados, lo cuml permite hacer circular
gobre de dichas plucus la méquinu necesaria para inyectar
el cemento constitubivo de cada vika, gin riesgo de arvas-.
trar dichas placas.

28.- Porcedimiento para la fabricacién de vicas pre
coprinidas, segln la reivindicacidn anterior, caracteriza-

da, porque ge ha dispuesto un haz de slambres tensados sobre
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el banco de moldeo para eétabilizaf«solidamente'1é§‘§1acas
inferiores durante la febricacibn de las vigas precomprimi
das.

3&,~ Porcediniento para la febricacidn de vigas pre
conprimidas, gegln las reivindicaciones anteriores, caracte
rizado, porque la placa, preferentemente a base de cerdmica,
destinada a constituir la cara inferior de las vigas precom
primidas, estd dotada de uvn chaflanado sobre sus lados lon-
gitudinales, 1o cual facilita la colocacidn de los alambres
me%glicos tensados, destinados a esegurar la fijacibn de 4i
cha placa.

48.~ Procedimiento para la fabricacidn de vigas pre
comprimidas, segln las reivin@icaciones enteriores, caracte
rigado, porqueé sé.han previsto unos rodamientos que mantie-
nen a los alambres meitdlicos Bensados sdlidemente unidos so
bre Los lados Ge las placas, eviltando que dichos alambres
puedan deslizarse o elemarse durante el paso de la miguina
de noldeo.

58,- Porcedimiento para la fabricacibn de vigas pre
comprimidas, seglin lag reivindicaciones antériores, caracte
rizedo, porque sobre los elementos de fijacidn de los roda=
nientos se efectua una prolonsacidn que impide que los alam
bres metédlicos itensados se separen de las plecas inferiores
cuando le méguina de moldeo pesa sobre dichas placas.

6.~ Porcedimiento pave la febricaciln de vigas pre
comprimidas, segin las reivindicaciones anteriores, caracte
rizado, porque los alambres metdlicos tensados estédn unidos
entre si por wmas piezas soporie dispuestas en cada extremi-
dad del banco de moldeo.

724~ Porcedimiento para la fabricacidn de vigas pre

'
P I/
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comprimidas, segin las reivindicaciones anteriores, faracts
rizado, por comprender un gancho metélico, fijado.,a la mé-
guing de moldeo, el cual se pars o despegs los aluubres me
tdlicos de las vigas precomprimidas cuando estas son forma
das, evitando con ello que al secarse los alambres gueden
solidarios de 1as‘vigaa.

88.~ Procediniento para la fabricaclidén de vigas pre
comprimidas, seglin las reivindicaciones anteriores, caracte
rizado, por comprender un elemento limpiador, preferentemen
te a base de cuero, dispuesto sobre el gancho metdlico de
le reivindicacidn 78., el cual separa gistenaticamente el
cemento uniddo & los alambres tencadcs propenso & secarse y
a fljarse sobre dichos alanbres. '

98, "PROGEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE VIGAS
PRECQMPRIMIDAé",'de;énnformidad'eﬁ wn todo en lo esencial
y fines indusﬁfiaies a lo descrito en la precedente Memoria
descriptive y graficamente representado en los adjuntos pla
nos para su mejor comprensidns

Esta Memoria consta de SIETE hojas ﬁecanografiadas
por una sola cara a doble espacio en 180 lineas.

Madrid, 28 de Febrero de 1.966

Por autorizacidn del intereswzdo.

s
»oSELOPER
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