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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol, por " MAQUINA PARA

EL BARNIZADO DE BOBINADOS ELECTRICOS POR GOTEO ", cuyo

privilegio se solicita a favor de Don JOSE NOGUEROL MA-
TEO, de nacionalidad espafiola, residente en HOSPITALET

DE LLOBREGAT (Barcelona); calle Onésimo Redondo, 158 y

cuyo inventor es el propio solicitante.

MEMORTA DESCRIPTIIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de In-
vencidn se refiere, tal como indica su enunciado, & una
méquine para el barnizado de bobinados eléctricos por
goteo, gque modifice sustanciaslmente cuanto a este respec-
to se ha dado a conocer hasta hoy.

Con el fin de facilitar la buena comprensidn de esta
Patente, se acompafia un plano en el que se muestra una
realizacidn prdetica de la invencidn, déndose a conti-

nuacidn una descripeidn que hace referencia a la ldmina
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de dibujos adjunta, la cual se da Ynicamente a titulc

de ejemplo como demostracidn de que la invencidn es
realizable y, por lo tanto, ein cardeter limitativo
alguno.

Ia figura Unica representa una vista en alzado de
la presente mdquina con unos éortes convenientes.

En resumen, la méquina que se preconiza estd ca-
racterizada por constar de un pivote central fijo 10
que superiormente y de modo excéntrico presenta dis-
puesto a un pivote auxiliar 11 sobre el cual esta
nontada wna place superior 12 ventajosamente de plan-
ta cireular. Bsta placa superior 12 es susceptible
de girar libremente sobre tal pivote auxiliar 11,
mientras que dicha placa 12 estd provista de un sis-
tema de anclaje accionable a voluntad, mediante el
cual se determina la posibilidad de poder inmovili-
zar a la placa 12 con respecto al pivote auxiliar 11.

Dicha placa 12 a 1o largo de su periferia y a
distancias mituas iguvales, presenta unidos, mediante
puntos articulados 13, una serie de soportes bascu~-
lantes 14 provistos de cavidades de asiento 15 ap-
tas para incorporar en su interior a sendos husillos
16 destinados a recibir a través de piezas suplemen-
tarias, no representadas en la figura, el montaje
de los bobinados a barnizar. Ia incorporacidn de a-
quellos husillos 16 en sus respectivas cavidades
de asiento 15 se efectia de manera que tales husillos
16 sean susceptibles de girar libremente sobre su

eje, a cuyo fin diclios husillos 16 toman apoyo sobre
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un plato arrastrador giratorio 17, montado concéntri-

camente sobre el pivote central 10 anteriormente
aludido.

E1l referido plato arrastrador giratorio 17, recibe
su movimiento giratorio de un pivote motriz 18 accio-
nado por un elemento motor, tal como un electrofreno
con su éorrespondiente reductor de velocidad.

Cuando aquel citado sistema de anclaje no actda
la nlaca superioxr 12 dado el peso de los hobinados
nontados sobre los husillos basculantes 16 resulta
arrastrada por el plato giratorio 17, husillos 16
gue a su vez giran libremente sobre si mismos, coin-
cidiendo tal circunstancia con el intérvalo compren-
dido entre el final del barnizado de uno de los bo-
binados y el inicio del barnizado del bobinado si- |

guiente.

Por el contrario, cuando actia aquel sistema de
anclaje, pese a seguir girando libremente sobre si
mismos los c¢itados husillos 16, la placa 12 es en-
tonces fija coincildiendo tal circunstancia durante
el barnizado de uno de los bobinados.

21 anteriormente aludido plato arrastrador 17 tiene
definidas en la superficie activa sobre la cual toman
apoyo aquellos citados husillos 16, dos zonas cireu-
lares 19 y 20 situadas en distintos niveles, de modo
que dada la excentricidad del pivote auxiliar 11 con
respecto al central 10, durante la operacidn de bar-
nizado, aguellos husillos 16 se apoyan unas veces

sobre la superficie superior 19 y otras sobre la infe-
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arrastrador 17, de manera que cuando descansan sobre

la gona superior 19, aquellos husillos 16 estdn ineli-
nados con relacidn al pivote central 10, mientras que
cuando se apoyan sobre la zona inferior 20, tales hu-
gillos 16 son entonces normales a dicho pivote cen-
tral 10.

Como un detalle propio de la Patente, se prevé
disponer fijados a la banceda 21 de la mdquina ele-
mentos en si conocides para proceder al barnizado
por goteo de los bobinados, as{ como medios calefac-
tores para el ulterior secedo del barniz. Estos ci-
tados elementos para barnizado quedan situados en
la parte que corresponde a la posicién de los husi-
Ios 16 descansando sobre la zona superior 19 de ague-
1lla superficie ac%iva del plato arrastrador 17, es
decir cuando tales husillos 16 esfén inclinados con
relacidn al pivote central 10, para que el barniz pue-
da , a medida que va impregndndose el bobinado, ir
descendiendo hacia el extremo inferior de aguél.

Por su parte, los medios calefactores estdn si-
tuados en la parte que corresponde al momento en que
los husillos 16 toman apoyo sobre la zona inferior 20
de la citada superficie activa del repetido plato
arrastrador 17, es decir cuando los husillos 16 son
normales al pivote central 10.

Descrita suficientemente la invencidn, asi como
la manera de realizarla prdcticamente, debe hacerse

constar que la misma es susceptible de cuantas modifi-
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que no aliteren su fundamento, a cuyo fin se declaran
de novedad y propia invencidn del solicitante las si-

guientes reivindicaciones que constituyen la

FOTA REIVINDICATORTA

18 - ¥ MAQUINA PARA EL BARNIZADO DE BOBINADOS EIEC-
TRICOS POR GOTEO ", caracterizada por constar de un
pivote central f£ijo 10 que superiormente y de modo con-
céntrico, presenta dispuesto a un pivote auxiliar 11 so-
bre el cual estd montada una placa superior 12 ventajo-
samente de planta circular, la cual es susceptible de
girar libremente sobre tal pivote auxiliar 11, mientras
iue dicha placa estd vprovista de un sistema de anclaje
accionable a voluntad, mediante el cual se determina la
pogibilidad de poder immovilizar a la placa con respecto
al pivote auxiliar, cuya placa a lo largo de su periferia
y a distancias mituas iguales presenta unidas mediante
puntos articulados 13 a una serie de soportes basculan~
tes 17, provistos de cavidades de asiento 15 apios para
incorporar en su interior a sendos husillos 16 destina-
dos a recibir, a través de piezas suplementarias, el mon-
taje de los bobinados a2 barnizar, efectudndose la incor-
poracién de aquellos husillos 16 en sus respectivas ca-
vidades de asientos 15, de manera que tales husillos
sean susceptibles de girar libremente sobre su eje, a
cuyo f£in, dichos hisillos toman apoyo sobre un plato
arrastrador giratorio 17, montado concéntricamente sobre
el pivote central anteriormente citado, el cual recibe

su movimiento giratorio de un pivote motriz 18 accionado
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por un elemento motor, de manera gue cuando aguel citédo
sistema de anclaje no actda, la placa superior dado

el peso de los bobinados montados sobre los husillos
basculantes, resulta arrastrada por el plato girato-
rio, husillos que a su vez giran libremente sobre si
mismos, coincidiendo ello con el intérvalo comprendido
entre el final del barnizado de uno de los bobinados

¥y el inicio del barnizado del bobinado siguiente,
mientras que cuando actda aguel sistema de anclaje,

pese a seguir girando libremente sobre si mismos

los citados husillos la placa por el contrario, es enton-

ces fija coincidiendo tal circunstancia durante el
barnizado de uno de los bobinados.

22 - Mdquina, segin la anterior reivindicacidn, ca-
racterizada porqué el referido plato arrastrador tiene
definida en la superficie activa sobre la cual toman
apoyo aquellos citados husillos, dos zonas circulares
19 y 20 situvadas en distintos niveles, de modo que dada
la excentricidad del pivote auxiliar con respecto al
central, durante la operacidn de barnizado, aquellos
husillos se apoyan unas veces sobre la superficie supe~
rior y otras sobre la inferior de aguella citada super-~
ficie activa del plato arrastrador de modo que cuando
descansan sobre la gzona superior acuellos husillos
estdn inclinados con relacidn al pivote central mien-
tras que cuando se apoyan sobre la zona inferior tales
husillos son entonces normales a dicho pivote central.

38 - Méquina, segin la anterior reivindicacidn, carac-

terizada porqué se prevé disponer fijados a la bancada,
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elementos en sf conocidos para proceder al barnizado 3&?;9
goteo de los bobinados, asi como medios calcfactores paralv
el ulterior secado del barniz, con la particularidad de
que aquellos elementos para el barnizado, gquedan situados
en la parte que corresponde a la posicidn de los husillos,
descansando sobre la zona superior de aguella superficie
activa del plato arrastrador, aludida en la segunda reivin-
didacidn, es decir cuando tales husillos estén inclinados
con relacidn al pivote central, mientras que los medios ca-
lefactores estdn situados en la parte que corresponde, al mo-
mento en que los husillos toman apoyc sobre la zona inferior
de la citada superficie activa del repetido plato arrastrador,
e3 decir cuando los husillos son normales al pivote central.
48 - " MAQUINA PARA BL BARNIZADO DE BOBINADOS ELECTRICOS
POR GOTEC."

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en la
liemoria Descriptiva que antecede y que consta de siete ho-
jas esoritas e mdquina por una sola de sus caras y un plano

que la ilustra. :
MADRIDR8 de Rebrero de Ll.Y66
%OS% NOGUEROL MATEO,

Ld 0’
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