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La invencién a que se refiere la presente Memoria-
constituye una novedad‘industrial con caracteristicas y ven=-
tajas que la hacen merecedora del privilegio de.explotacién-
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres-
cripciones del Estatuto vigente gsobre Propiedad Industrial,-
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el
30 de Abril de 1.930.

El objeto de la invencidn se refiere a unos perfec
cionamientos introducidos en la fabricacidn de aparatos cale
factores. Mas concretamente el invento proporciona un apara-
to calefactor cuyo funcionamiento estriba en el transporte -
de un gas desde las regiones mds calientes a las mids frias.-
En el objeto del invento el calor se propaga por medio de co
rrientes ascendentes y descendentes de las cuales, las prime
ras debidas a la dilatacidén de las capas inferiores se hacen
menos densas y suben a la parte mids alta reemplazando a las-
que aqui se encuentra, que por estar mds frias son miés den -
gas y descienden, formando en definitiva corrientes de con =~
veccidn.

En este sentido la invencidn se caracteriza porque
congsiste en producir un aparato calefactor partiendo de la -
elaboracidn de un elemento tubular el cual se somete a una -
fase Ade doblaje por su regidn central de modo que quede for
mando dos ramas paralelas, para proceder a alojar en dicho -
tubo doblado una camisa aislante que incorpora un drgano de-
resistencia recubierto por un nﬁcleo de material refractario
por ejemplo compuesto por particulas siliceas, disponiendo -
el citado drgano de resistencia sustancialmente vinculado, -
mediante los correspondientes conductores a una toma de co -

rriente, con la cual sitda relacionado similtdneamente un a-
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visador compuesto por luz espia.

Otro objeto del invento consiste en producir por-
separado una pluralidad de aletas cuadrangulares, en las cug
les se obtiene mediante un proceso sustancial de troquelado
un orificio central cuyo borde se dispone prolongado por un
cerco periférico, combinando ademds dicho orificio central-
de cada aleta con sendas pestafias radiales a la superficie-
de estas Ultimas las cuales se orientan eventualmente hacia
un mismo sentido, para situar las aletas trogqueladas incor-
poradas a las ramas del elemento tubular doblado, a través-
del orificic central que aquellas presentan practicado de -
modo que quedan en una disposicidn paralela impuesta por el
contacto de las pestafias radiales nacientes de una aleta so
bre la superficie de otra aleta adyacente a lo largo de la-
extensidén de dicho elemento tubular. '

Una caracteristica de la invencién consiste en --
producir una carcasa prismitica rectangular a base de plan~
cha estampada, la cual se compone sustancialmente mediante-
un cuerpo de carcasa abierto por una de sus caras mayores y
por su base, comprendiendo en combinacidn una tapa de cober
tura de dicha cara abierta del cuerpo de carcasa que queda-
anblada a este Ultimo con auxilio de tornillos, pero con -
la particularidad de proveer en la cara superior del propio
cuerpo de carcasa y en la parte superior de la tapa que lo-
cierra sendos grupos de ranuras operativamente digpuestos -
para conducir al exterior el aire calorificado.

Una ulterior caracteristica de los perfeccionamien
tos consiste en disponer el elemento tubular que incorpora-
las aletas montado en posicidn flotante sobre el cuerpo de-

carcasa, mediante la provisién en la cara de este Wltimo —-
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gue lo soporta de sendos esparragos combinados con pletinas-|
compresoras entre las cuales guedan comprendidos 1los extre -
mos del antedicho elemento tubular, vinieﬁdo dada la fijaciém
de dicho tubo en funcidén de la incorporacidén a los citados -
esparragos de sendas tuercas de aprieto que actdan sobre las
pletinas entre las cuales queda comprendido, para disponer -
montado el avisador a luz espia en una de les caras menores-—
del propio cuerpo de carcasa.

Para ayudar a la cémprensién de la idea expuesta,-
se ha confeccionado a titulo explicativo y sin caracter res-
trictivo alguno, una lédmina de dibujos. Ilustra la presente-
Memoria como un ejemplo de realizacidén del objeto que nos o-
cupa.

La figura 12, corresponde a una vista parcial es -
quemédtica del elemento calefactor obtenido segin el invento.
Como puede observarse el aparato calefactor se elabora par -
tiendo de un elemento tubular -1- en cuyo interior se proce-
de a alojar una camisa aislante -2- que incorpora un drgano-
de resistencia -3-, estando ademds incorporadas al tubo -1--
una pluralidad de aletas -4- en las cuales se obtiene median
te un proceso de troquelado un orificio central cuyo borde -
se dispone prolongado por un cerco periférico -5-.

Dicho orificio central de cada aleta -4- se obtie-
ne en combinacidn con sendas pestafias radiales -6- a la su -
perficie de estas Ultimas, las cuales se orientan eventual -
mente hacia un mismo sentido, pare situar las aletas troque-
ladas incorporadas al elemento tubular -1- a través del ori-
ficio central que aquellas presentan practicado. De este mo-
do las repetidas aletas -4- quedan en una disposicidn parale

la impuesta por el contacto de las pestafias radiales -6~ na-
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cientes de una aleta -4- sobre la superficie de otra aleta -

adyacente a lo largo de la extensidén de dicho elemento tubu-
lar, de referencia -1-.

La figura 28, corresponde a sendas vistas en alza-
do y seccidn vertical de las aletas que se incorporan al ele
mento tubular del aparato calefactor. En efecto, segun pode-
mos comprobar las citadas aletas -4- comprenden la provisidn
de un orificio central -7- obtenido a troquel con el cual se
comunican las pestafias radiales -6~ que establecen la separa
cibén entre dichas aletas -4- a lo largo de la extensién del-
elemento tubular -1-. Ademds es perfectamente visible la disg
posicidén del cerco periférico -5- que circunda al orificio -
-7~ de cade aleta, de modo quevel citgdo cerco actua como ég
gano de anclaje de estas Ultimas sobre el tubo calefactor en
el que queda alojada la camisa portadora de la resistencia -
-3=.

La figura 32, nos muestra ahora una vista esquemé-~
tica en alzado del aparato calefactor definitivamente monta-
do, segin el invento. En combinacidn con el elemento tubular
calefactor se produce una carcasa -8- prismdtica feotangular
a base de plancha estampada la cual se compone mediante un -
cuerpo de carcasa abierto por una de sus caras mayores y por
su base -9-, proveyendo en la cara superior del propio cuer-
po de carcasa grupos de ranuras -10- troqueladas sobre la ;-
propia plancha, las cuales quedan operativamente dispuestas-~
para conducir al exterior el aire calorificado. En dicho cuey
po de carcasa el elemento tubular -1- que incorpora las ale-~
tas -4~ gueda montado en posicidn flotanté, siendo visible -
la zona de doblez -11- mientras las ramas paralelas determi-

nadas por dicha doblez -11- reciben, a 1o largo de su exten-
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sién el montaje de las citadas aletas -4-. La posicién flo -

tante de dicho tubo viene dada mediante la provisidn en la -
cara de carcasa que 1o soporta de espérragos -12-~ combinados
con pletinas compresoras -13- entre las cuales quedan com —-—
prendidos los extremos del antedicho elemento tubular.

Entretantb, le fijacidén de dicho tubo, cuyo nucleo
aislante de particulas siliceas, se referencia con -14-, se-
produce en funcidén de la incorporacién a los citados esparra
gos de tuercas de aprieto que actlan sobre las pletinas en -
tre las cuales queda comprendido, estando conectada la resig
tencia circundada por dicho nicleo =-14- a través de conducto
res aislados -15- sobre una toma de corriente -16-, con la -
cual se situla relacionado simultdneamente un avisador -17- -
compuesto por luz espia.

Por dltimo, la figura 48, corresponde a una sec —-
cidén vertical del aparato calefactor obtenido segun el inven
to0. Desde luego, podemos apreciar aqui que el cuerpo -8- de-
carcasa portador en su cara .superior de las ranuras -10- ac-
tuantes como pasos hacia el exterior del aire calorificado,-
se combina con una tapa -18- que se ancla al primero a tra -
vés de tornillos -19-, comprendiendo la provisidn en su par-
te superior de ranuras estampadas -20- que se combinan con -
las ranuras -10- establecidas en la cara superior del cuerpo
de carcasa para conducir al exterior el aire calorificado —--
por el elemento tubular -1- que comporta las placas radiales
de referencia -4-. Segun esto, al disponerse la resistencia-
conectada & la red, los elementos tubulares -1- reciben un -
coeficiente de calorificacidn que se transmite a las placas-
radiales -4- incorporadas a aquellos. El aire entra por la -

abertura inferior -9- de la carcasa, y atraviesa el campo de
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- den variar sin que por ello cambie la esencia de la inven -
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los tubos -1- tomando contacto con la superficie de las pla
cas radiales ~-4-. Fn funcidn de este contacto el aire calo-
rificado pierde pérte de su densidad y se transforma en una
corriente ascendente que, emergiendo al exterior a través -
de las ranuras -10- y ~20- de la carcasa, reemplaza a las -
corrientes superiores mds frias, estableciendo la propaga -
cidén del calor por el fendmeno de la conveccidn.

Los resultados practicos de los perfeccionamien -
tos descritos son decididamente véntajosos por cuanto que -~
modifican las condiciones esenciales de los procedimientos-
conocidos para llevar a cabo la fabricacidn de aparatos ca-
lefactores por corriente de convecoidn; en particular por -
que los distintos componentes mecdnicos del aparato que ahé
ra se propone obedece a un proceso fabril altamente simpli-
ficado que se traduce en costos asequibles de produccidn en
orden. a que la estructuracidn de estos elementos permite e-
laborar piezas en serie que simplifican el proceso fabril -
de elaboracidn y montaje.

En ¢l mismo orden de ventajas cabe destacar que 1:
incorporacidn de placas radiales a los tubos calefactores ~
determina un aumento importante de la superficie de contac-
to para el aire, en funcidn de la cual este Wltimo es condu
cido al exterior formendo verdaderas corrientes de conven -
c¢idn, por lo que el aparato propuesto mejora sustancialmen~
te laslcondiciones generales de la calefaccidn.

Hecha la descripcién precedente, es necesario afia

dir que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pue

cidn que es la que se desprende de los parrafos que antece~

den y lo que ge reivindica en la siguiente
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NOTA
En resumen: La Patente de Invencidn que se solici-
ta ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
18 ,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI -
CACION DE APARATOS CALEFACTORES, esencialmente caracteriza -

‘dos porque consisten en producir un aparato calefactor par -
tiendo de la elaboracidn de un elemento tubular el cual se -

-somete a una fase de doblaje por su regidén central de modo -

que quede formando dos ramas paralelas, para proceder a alo-
jar en dicho tubo doblado una camisa aislante que incorpora-j
un Organo de resistencia recubierto por un nucleo de material
refractario, por ejemplo compuesto por particulas siliceas,-
disponiendo el citado drgano de resistencia sustancialmente-
vinculado,mediante los correspondientes conductores a una to
ma de corriente, con la cual se situa relacionado simulténea
mente un indicador de conexidn compuesto por luz espia.,

22 .- PERFECCIONAMIENTOS, segun reivindicacidn pri-
mera, esencialmente caracterizados porque consisten en produ
cir por separado una pluralidad de aletas cuadrangulares, en
las cuales se obtiene mediante un proceso sustancial de tro-
quelado un orificio central cuyo borde se dispone prolongado
por un éerco periférico, combinando ademds dicho orificio —-
central de cada aleta con sendas pestafias radiales a la su -
perficie de estas Ultimas las cuales se orientan eventualmen
te hacia un mismo sentido, para situar las aletas troquela -
das incorporadas a las ramas del elemento tubular doblado, a
través del orificio central que aquellas presentan practica-
do de modo que quedan en una disposicidn paralela impuesta -
por el contacto de las pestaifias radiales nacientes de una a-

leta gobre la superficie de otra aleta adyacente a lo largo-
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un cuerpo de.carcasa abierto por una de sus caras mayores-—

de la extensidén de dicho elemento tubular.

& .- PERFECCIONAMIENTOS, segun reivindicaciones -
anteriores, esencialmente caracterizados porque consisten en
producir una carcasa prismdtica rectangular a base de plan

cha estampada, la cual se conmpone sustancialmente mediante

y por su base, comprendiendo en combinacidn una tapa de co-
bertura de dicha cara abierta del cuerpo de carcasa que que
da'anClada a este Ultimo con auxilio de tornillos, pero con
la particularidad de proveer en la cara superior del propio
cuerpo de carcasa y en la parte superior de la tapa que lo- |
cierra sendos grupos de ranuras operativamente dispuestos -
para conducir al exterior el aire calorificado.

42,- PERFECCIONAMIENTOS, segin reivindicadiones -
anteriores, esencialmente caracterizados porque consisten -
en disponer el elemento tubular que incorpora las aletas mon
tado en posicidén flotante sobre el cuerpo de carcasa, median
te la provisidn en la cara de este Ultimo que lo soporta, -
de sendos esparragos combinados con pletinas compresoras en
tre las cuales quedan comprendidos los extremos del antedi-
cho elemento tubular, viniendo dadae la fijacidén de dicho tu
bo en funcidén de la incorporacidén a los citados espdrragos-
de sendas tuercas de aprieto que actian sobre las pletinas-
entre las cuales queda comprendido, para disponer montado -
el indicador de conexidén a luz espia en una de las caras me
nores del propio cuerpo de carcasa.

8,~ Se reivindica por Ultimo.como objeto sobre -
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE APARA
TOS CALEFACTORES"
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Todo tal y como queda descrito y reivindicado en-

la presente lemoria Que'consta de diez hojas escritas a mi-
quina por una sola cara y dibujos que se acompafian.
Madrid, 28 de Febrero de 1.966

BERNARDO UNGRIA
P.pP.

Firmado: Juan Pedraza
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