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MJM INVENCION

que por 20 afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a favor
de DON ARTUR FISCHER, d a nacionalidad alemana, residente en TUMLIN-
GEN (ALEMANIA), Kreis Freudenstadt, por ¢ " PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION DE ELMMENTOS DE CONSTRUGCICN DE MATERTAY, SINTEXICO "o

Memoria descriptiva

Objeto de la inveneidn es un procedimiento para la fabré-
cacién de elementos de construccidn de material sintético que 1le-
van preferentemente una seccidn rectangular y estédn dotados de ra-
nures en que encajan los pezones de forma correspondiente de las -
partes adosadas.

En comparacifn con los elementos de construccién de tipo
similar consiste lo nuevo e inventivo en que el elemento de consé
truceldn segln invencidn lleva en su base un orificio central re-
dondo en que puede introducirse un ejg,una varills redonda o una es-
piga a friceidn y giratoria con respecto al elemento de comstruccidn.

Convenlentemente, el elemento o blogue estad constituido

por dos partes, de modo que, después de introducir un eje 0 una eg-
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piga de ensamble, las dospartes son girables entre s{, y pueden ser
llavadas a cualquier posicibn angular dentro de un movikiento cirou=
lar. Estp rige para todos los tipos de elementos de construccidn, a
pesar que qgue estén dotados de pezones o ranuras o de ambOSe

Liog dos elementos pueden ser endamblados muy facilmente
para formar una unidén giratoria, pero sin embargo rigida ¥ se puade
realizar précticemente con dos elementos de construccién, de los cua-
les posee uno sobre la base una ranura y el otro un pezbn, todas las
posgibles construcciones y combinaciones.

Ta espiga que ensambla ambos elementos de construccibn
8std dotada segin invencifn en su periferia de dispositivo de bloque
0, que en direccidn de enchufe estdn achaflanados en forma tronco=
conica, de modo que pueden entrar facilmente en los orificios prac~
ticados en la base de los blogues. Desde el lado de extraccidn,tie~
nen las espigas sin embargo forma afilaeda,de modo que pueden enta—
llarse las mismas entre si,en el material al girar los componentes
de 1os elementos de construccibn y producir asi uns ranura que impi
de la extraceidn de low elementos de construccidn.Al mismo tiempo s
se orlgina ass{ y en combinacidn con una friccidn determinable en su
magnitud entre eje y taladro,un frenado que representa un buen segu
ro contra un glro demasiadoe fdcil. Convenientemente puede elevar-
se wna de las mitades de elementos de construccidna un elemento
independiente, estandoc formada la varilla o espiga ensamblada gi-
ratoria con respecto al elemento de construccidn en su extremo que
sobresale del elemento a modo de pezdn (muelle). Por giro de la
propia espiga de ensamble, ésta puede ser llevada a la posieidn
deseada para formar un contraelemento, ranura, muelles.

Preferentemente este pezdn os de materisl sintético y

@8 recabado con la espiga de ensamble por fusidn inyectada. Fara

GGarantizar un buen seguro contra la torsidén de las dos partes la
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espiga de ensamble estd aplanada en dicho extremo y dotada ademis
de una superficie dspera.

Con el fin de torcer de un modo ventajoso dos elementos
de construccidn limitadamente entre si, por ejemplo 902, se ha apli~
cado seglin invencidn topes en la base,que aseguran la respectiva po-
sicibn terminsl de giro de los elementos o blogues. Los topes son
realizados convenientemente para complementarse mutuamente y estén
constltuidos por una cavidad anular y de un sallente correspondie=-
to.

Los topes pueden estar dispuestos sobre un mangulto me-
talico que puede ser introducido en el orificio cenyral de la base
del blogque.

Con el fin de adosar los blogues en su montaje mas fija=
mente entre si, se propone sagin invencidn dotar la espiga de wn
fileteado enroscable en un contrafileteado. Una ventaja en la disw
posici6n propuesta consiste dn el hecho de gue por empleo de un
Tileteado de paso reducido gue debe eatar alojado a friccidn en
el contrafileteado, los elementos a montar pueden ser adosados ri-
gidamente entre s{. Ademds es posible que puedan ser enroscados
otras piezas de ensamble y de otro tipo en el fileteado del ele=
mento de construcclon.

Ahora bien, han surgido, basdndose en un aslento suave
pero fijo de los elementos de construccidn ensamblados entre si,
dificultades con respecto a la compensacidn de tolerancia, cudn-
do no se elegla como material de construceidn un material sintéti-
co particularmente elastico, por ejemplo,poliamida.

Con el fin de evitar sstas dificultades se propone se-
gin invencidn, disponer la esplga montada en la base de un modo
eldstico, es decir, ensamblada con el elemento de construccién

mediante una parte eldstica, para que ejerza una funcidn suave,
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fija y compensadora de tolerancia. Otra ventajs resulta ademds del
hecho de que adiclonslmente la espiga es glratoria.

Ia parte eldstica es reglizada finalmente de %al manera que
queda garantizado un buen asliento de los bloques contiguos. Segln
la invencibn estd prevista una cavidad en el elemento de construc—
cidn en que estd alojada une pleza eldstica, por ejemplo, up resor=
te helicoidal, un resorte de lémina o un taco de goma o andlogo, de
tal manera que el resorte se apoya por un lado sobre un collar ¥y
por otro lado sobre un taco interior del elemento de construccidn.

La invencidn serd explicada mas en concreto a continua-
cibn en unos ejemplos de realizacidén ilustrados en los planos ane-
X008, en que muestran 3

Fig. 12 la parte superior del elemento ds construceidn

con pezones y seguro contra torsidn;

fig. 28 la espiga de ensamble;

f£ig. 38 la parte inferior del bloque, lgualmente con pe=- |

zones y Seguro contra torsibn;

fig. 49 la parte supsrior de un blogue con ranura;

fig. 58 la esplga de ensamble,

fig. 68 la parte inferior de un elemento de construccidn

con ranura;

Figs: 7 y 8 la base del elemento con un manguito metdli-

co introducido y con seguro contra tdrsidn;

fig. 9 una secciln por los elementos de copstruccidn se~

ghn figes. 7 y 8 en estado ensamblados

fig. 10 una parte del elementv da construcciln con espi- -

ga de ensamble y pezones en seccidn;

£ig. 1Ca una vista del elemento de construccidén oon una

eapiga enrosgada en un contrafileteados

fig. 10b una vista en planta de un elemento de construce
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oi.on.

fig. 11 un elemento de comstruceidn con introduccibn de

un resorte helicoidal y espigas alojadas mlviles;

fig. 12 una vista en planta de la base del elemento de cons:

truceldn con ranuras longitudinales visibles en direccidn

de la flecha A segin fig. 13

fige 13 otro tipo del elemento elistico de la espiga con

resorte de lémina;

fige 14 una espiga con guarnicidn de goma, ¥

fige 15 una vista en planta de la base del elemento de cond

truccién en direccidn de la flecha B segin fige 14.

Los elementos de construccién 1, 1a, 2 ,2a eatan fabrica-
dos preferentemente de poliamida y llevan sobre una base o0 un pe-
zén cilindrico 3, 3a o una ranura 4, 4a = figs. - 1 = 6 =+ Sobre la
otra cara del elemento de construccidn estd previsto un orificio
central redondo 5, 5', 5a, 5a', en que puede introducirse un eje
0 una esplga de ensambla 6. La espiga de ensamble 6 es conveniente-
mente de metal y poses acanaladuras en forma de dientes de sierrs
6a que permiten el que la espiga de emsamble 6 pueda ser introduci-
da relativamente ficil en el orificio 5, 5', 5a, 5a' ,pero muy di-
ficilmente extraida, ya que las acanaladuras 6a tienen efecto de
retenes. Unos topes de igual solapadura 7, Ta en las raras fronta-
les - teriores procuran el que los dos elementos de construcclén
1, 1a'pueden ser torcidos entre sf sélo por un dngulo determinadop,
por ejemplo 90¢. Los topes 7, Ta llevan forma circular y pueden ser
del mismc materlial como los elementos 1, 1a. En este caso ellog pue~
den ser recabados durante la fabricacifn de los elementos de cong=
truccidn por fusién inyectada. En los lados longitudinales llevan
los elementos ranuras 8,8a para el ensamble con otros elementos do=
tados de pezones 3, 3a.

Los topes 7' y Ta segiin figs. T hasta 9 pueden ser ademds

de metal introducidos posteriormente en los orificios 5! 5a' y en
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gamblados con un eje 6b.

En las figuras 7 hasta 9 estd ilustrado mas concretamente
cbmo los topes estdn comstruldos en sus detalles, es decir, como
nervlos anﬁlares, que encanjan en las respectivas cavidades de la
otra parte. Desds luego pueden emplearse ademas otros topes.

Figs 10 muestra que una de las mlitades de los elementos
de construccidén puede estar como elemento independiente, llevando
la espiga de ensamble socbresaliente 11 una parte aplanada 11a con su
perficie dspera y revestida de un pezbn (muelle) 12 recabado por
fusidn jnyectadm. Ia parte de la esplga de ensamble 11 introducida
en el elemento de construccidn 2 (2a) estd dotada de estrias de
bloqueo 11b y permite con ello llevar el propio pezdn 12, giféndo-
1lo.a qualguler posicidn con respecto al elemento conbrario, ranu=—
ra, resorte.

Esta realizacidn es aplicada por ejemplo para elementos
de construceifén en que, debido a sus condiciones mas largas u otras,
no es aconsejable dividir el elemento otra vez con objeto de hacer-~
lo giratorio.

Para el mejor ssiento del pezdn 12 en el elemento de cong
truceidn 2, 2a estd dotado el mismo de un collar anular 12b en su
cuello 12a y clerra a ras con el elemento de construccibn 2, 2a.

- Con el fin de ensamblas los dos elementos de construcceidn
1y 2, de 108 cuales el (ltimo estd ilustrado en linea de trazos,

la espiga)t estd rebajada, de modo conocido, en su parte 4, de mo=
do que con ocasidn del ensamble de los elementos de construccibn

1 ¥ 2 1a misma entra en una ranura existente en la base del elemeh-
$0 que se hé de ensamblar.

Con el fin de adosar los elementos de construccidén 1 y 2
mas f£ijamente entre s{, la espiga 3 estd dotada de una rosca exte=-

rior 6 que es enroscable en un contrafileteado 7 previsto en el
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elenmento de'construccién 1. La rosca 6 posee un paso reducido que de=
be alojarse apretadamente en el contrafileteado 7, con el fin de ga~
rantlizar una buena sujecién de la espiga 3. El contrafileteado 7 no
estd limitado sin embargo a su aplicacidn para el ensamble de ele~ —
mentos de construccidn, mas pueden ensemblarse por enroscamlento con
el elemento de construceidn 1 ademds otros elementos dotados de una
rogea correspondiente.

En Tige 11 estd ilustrado un elementc de comstruccidn 1 con
seccifn rectangular y con ranuras longitudineles 2 rebajadas en to=-
das los cuatro o cinco lados. En el gexto lado del elemento decoss-
truccidn 1 estd dispuesta wna esplga 3 bajo tracclén de un resorte
helicolidal 4 contra la base 1a del elemento. Este efecto se origina
de tal manera que el resorte 4 se encuentra entre el anillo interior
5 y el collar 3a de la espiga 3 prolongada hacisel interior. Se de=
gea mencionar todavia que la prolongacidn de la espiga 3 con su co-
llar 3a se aloja con su resorte hellcoidal 4 en una cavidad 6 del
elemento e

En fige 13 estd montado un resorte de ldmina 7 en lugar del
regorte helicoidal 4

En las flguras 14 y 15 estd ilustrada, cémo un material
elastico por ejemplo, un tacc de goma 8 situado en o debajo de la
esplga 3, puede ejercer la misma funcidn.

Degscrita suficientemente la naturaleza y alcance de la pre-
sente invencidn, se hace constar que en la misma,podrdn ser variables
los materiales, dimensiones y en general aguellos otros detalles ac=-
cesorios o secundarios que no aglteren, camblen ni modifiquen la esen~
cialidad propussta.

Los términos en que queda red.octada esta memoria son cler=-
tos y fiel reflejo del objetc descrito, debiéndose tomar en un sen=

tido maes amplio y nunca en forma limitativa,.



195

200

205

210

220

225

-8 -
RETVINDICACICHES

Se reivindica como de la propia ¥y nueva invencidn la propiedad ¥ oX=
plotacidn exclusiva de®
18,=Procedimicnto para la fabricacién de elementos dé construceidn
de material sintético con ranwras para el alojamiento de pezones,
caracterizado porque el elemento de construccidn lleva un orifiecio
central redondo en una base en que una espiga de ensamble puede ser
introducida con triecidn y glrarsa.
28.-Procedimiento para la fabricacién de elementos de construceidn
de material sintético segin reivindicacidn 18,carscterizado porgue
en el elemento de construccidn constituido por dos partes pues de ger
introducida una esplga de ensamble en la base,estando dotada dicha
espisa en sw periferia de acanaladuras achaflanadas en forma tronco-
cénica en sentido de imtroduccidn.
38.~Procedimientc para la fabricacidn de elementos de construccidn
de material sintético segin reivindicaciones 18 y 28,caracterizado
porque la espige de ensamble estd afilada, vista desde el lado de
extraccidn.
43.-Procedimiento para la fabricacidn de elementos de construccidn
de material sintético segln reivindicaciones 18 hasta 38, caracteri=-
zado porque la espiga (e ensamble estd formada en un extremo cbmo
pezfn (muelle) y alojada giratoria en el elemento de construceibn.
58.=Procedimlento para la fabricacidn de elementos de construceidn
de material sintético segin reivindicacidn 48, caracterizado porque
el pezdn (muelle)estd recabado de la espiga de ensamble por fusibn
ingectada y es de material sintético.
68.~Procedimiento para la fabricacifn de elementos de construceidn
de material sintético segin una de las reivindicaciopes anteriores,
caracterizado por estar aplicados topes a una base que permiten g~

lo una torsidn de dos elementos contignos por un dngulo determinado.
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de material sintético segin reivindicaciln 68, caracterizado porque
los topes estdn isualmente formados por solapas sindtricas.
88.~Procedimiento para la fabricacidn de elementos de construcoidn
de material sintético segﬁn reivindicaciones 62 y 78, caracterizado
porque los topes estdn dispuestos sovbre un manguito metdlico intrody
cido en el orificio, de los cuales uno estd dotado de un ejee.
98,-Procedimiento para la fabricaciln de olementos de construccidn
de material sintético segin reivindicaciones anteriores, caracterie-
zgdo porque la espiga lleva un fileteado enroscable en un contrafi-—
leteado practicado en el elemento de construccidn.

108 ~Procedimiento para la fabricacifn de elementos de construceidn
de material sintético segﬁn la:s relvindicaciones anteriores, carac-
terizado porque la espiga esta ensamblada eldsticamente con el elemen-
to de construccldn.

118.~Procedimiento para la fabricacidn de elementos de conotruceidn
de material sintético segin reivindicacifn 108, caracterizado por

una cavidad para el alojamiento de un resorte y de un anillo de topee
128.~Procedimiento para 1o fabricacidn de elementos de construccidn
de material sintétioo segin reivindicacidn 108 y 118, caracterizado
porque el résorie es de forma heliccidal que se apoya por un lado
sobre un collar de la esplga y por otro lado sobre el anillo.
13e.-Procedi.iento para la fabricacidn de elsmentos de construcecidn
de materisl sintético segin reivindicaciones 108 y 118, caracicrizadc
porgue el resorte es un resorte de ldwina situado entre el anillo
interior y el collar de la espiga.

148 ,~Procedimiento para la fabricacién de elementos de construceidn
de mapbmial sintético segln las relvinuleaciones anteriores,caracteri

zado porgque la esplga es glratoria en su alojamientc,
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Consta la presente memoris descriptiva de dlez hojas nu-

meradas y mecanografiadas por una sola carg a las gue s2 gcompa-

fian tres plancs pars su mejor comprengidn.

Madrid 7{ de Febrero de 1.966

Joé oz Ll
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