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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A  .

DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA A FAVOR
- J  .

DE DOÑA RITA LEBRON MARTIN, DE NACIONALIDAD ESPAÑOLA, RESIDEN­

TE EN VALENCIA, In d u stria  nS 21 .

s o b r e
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE SUCCION PARA 

LACTANTES;.
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La presente s o lic itu d  tien e  por objeto garan tizar e l  dere­

cho de fa b r ica c ió n  y  explotación  en ex c lu siv a  para España de 

un procedimiento de fa b r ica c ió n  de d isp o s it iv o s  de succión pa­

ra  la c ta n te s , cuya fin a lid a d  concreta es l a  de elim inar l a  du­

reza  excesiva  y -p e r ju d ic ia l  con que se ven ia  dotando da r ig id e z  

a l a  p laca  o disco destinado a contener y  l im ita r  e l  grado de 

penetración del pezón a r t i f i c i a l  en l a  boca del lac tan te  usua­

r i o .

Es sobradamente conocido como entre e l  citado cuerpo promi­

nente, que forma e l  p ito rro  blando en su to ta lid a d , y  e l  in stru ­

mento asidero  p o ste r io r  se in terp on ía  un disco c ir c u la r  que se 

d istin g u ía  por su dureza y  r ig id e z , toda vez que debía tener 

un diámetro re g u la r , superior en todos lo s  casos a l a  capacidad 

de abertura de l a  boca del in fa n te , en e v itac ió n  de que pudiera 

se r  absorbido, dada l a  gran capacidad de absorción mostrada por

lo s  mismos en t a le s  c ircu n stan cias y  momentos de su crian za .<
Considerando no obstante, que a p esar de cumplir l a  misión 

indicada, presentaba óste disco otros inconvenientes, como e l  

del p e r ju io io  que t a l  dureza puede rep resen tar, a l  se r  morctiáe- 

queado, para la s  h ip ersen sib les  encías del niño, es por lo  que 

e l  s o lic ita n te  concibe y  resu elve la  formación del ya repetido 

obstáculo insuperable a la  penetración en l a  booa de l a  t o t a l i ­

dad del d isp o s itiv o  de succión, eliminando del mismo l a  dureza 

h ir ie n te  o e l  tacto  m ortifican te  que es lo  que se t r a ta  de co­

r r e g i r .

A t a l  e fe c to , e l  procedimiento tiende a formar en l a  ya 

c itad a  zona interm edia o cu ello  del d isp o s it iv o , e l  mismo am­

p lio  volámen de l a  p ieza que se requ iere como obstáculo pero 

dotándolo de l a  misma n atu raleza de suavidad y  blandura que brin ­

da e l  pezón prominente, por e s ta r  constitu ido  por su mismo mate-

Desde e l  punto de v i s t a  meoánióo, òste perfeccionam iento
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t ien e  como c a r a c te r ís t ic a  esen cia l l a  formación 3e una cámara, 

que'bien se puede considerar como neumátioa, disponiéndola a l­

rededor del citado cu e llo , siendo debida su formación a l  ap las­

tamiento o compresión de toda una base excedente y p o sterio r 

que se predispone en l a  plancha de caucho moldeada para elabo­

r a r  e l  d is p o s i t iv o . ,

Con objeto de a c la ra r  y  ampliar óste concepto expuesto, se 

describe a continuación un caso de re a liz a c ió n  p rá c tic a  del pro­

to tip o  conseguido por óste proceso, u tilizan d o  l a  ayuda g rá fic a  

y  re fe re n c ia  consignada en la  hoja adjunta.

En dicho plano se representa en l a  F igura l a . ,  un corte 

seccion al medio de l a  plancha de caucho ya moldeada, con a rre­

glo a una configuración en l a  que se ap recia  que a continuación 

del glóbulo activo  p rin c ip a l ( l ) ,  se estrecha en un pequeño cue­

l l o  (2 ) , despuós del cual l a  misma p laca  extendiéndose en un/' 

plano inclinado (3 ) , describe un grán ángulo para retroceder de 

nuevo (4)) h asta  formar una embocadura p o ste rio r  y  cen tra l que 

aparece acabada y  reforzada por un ta ló n  c irc u la r  (5)? macizo, 

con e l  cual se lim ita  l a  e la stic id a d  de dicha abertu ra .

Una pequeña arandela de un m ateria l semiblando, cuya embo­

cadura in te r io r  corresponde exactamente a l  diámetro aproximado 

del c itado cu ello  (2 ) , rodea perifóricam ente a l  mismo despuós 

de haber sido calado por todo e l  glóbulo ( l ) ,  comprimiéndolo 

y  forzándolo a favo r de su e la s t ic id a d .

E l  instrumento de c ie r re  con siste  en una p laca  (6 ), a modo 

de botón, de m ateria l p lá s t ic o  con sisten te , que tien e  por una 

cara , so lid a r io  en su centro, un vástago c ilin d r ic o  prolongado 

en una cabeza que presenta un reborde sa lie n te  y  fin a lizan d o  en 

un cono achatado y  de v ó rt ic e  agudo, m ientras por l a  cara opues­

ta  se prolonga contrariamente en un cuerpo asidero  que puede
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adoptar cualquier forma conveniente.
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E l  proceso 3e fa b r ica c ió n  es e l s ig u ien te :

Despuós de moldeada l a  plancha de caucho en l a  forma expre­

sada, se c a la  l a  arandela de r e s is te n c ia  en e l  cu ello  (2) corres­

pondiente y  se procede a in tro d u c ir  e l  vástago del botón de c ie ­

r r e  h asta  que, ejerciendo l a  p resión  consiguiente, y  a fa v o r de 

l a  forma cónica de su cabeza, se lo g ra  hacer pasar ósta a travó s 

de l a  arandela h asta  e l  in te r io r  del ^Lóbulo p r in c ip a l, donde 

queda retenido s in  poder re tro ce d e r.

M ientras se ha efectuado Òste c ie r re  compresivo, e l  p lato  

(6 ), comprimiendo a su vez a l  ta ló n  macizo (5 ) , habrá ido cerran­

do e l  espacio comprendido entre la s  paredes (3 y  4 ), h asta  fo r ­

mar una cámara de a ir e  (7 ) , que a l  quedar herm ética por l a  com­

p resió n  c itad a , l e  dá l a  co n sisten cia  n ecesaria  para l a  misión 

de obstáculo de tope.

La Figura. 28 ., que representa e l  d is p o s it iv i  v is to  en plan­

ta  p o ste rio r , da l a  idea del aspecto.voluminoso que hace e fic a z  

a dioho tope o cámara (7 ) , siendo no obstante blando y vulnera­

b le  como e l mismo glóbulo a n te rio r ( l ) .

Con su jeción  a l  ejemplo d e sc rito , òste será  llevad o  a l a  

p rá c tic a  s in  más varian te  que la s  de dimensión, calidades y  de­

corado, que no por e l lo  a lte ra rá n  l a  esen cialidad  p re v is ta .

N O T A

En resumen, l a  presente patente de invención recaerá  sobre 

la s  s ig u ien tes  re iv in d ica c io n e s .

1 8 . -  Procedimiento de fa b r ica c ió n  de d isp o s it iv o s  de succiói 

para la c ta n te s , caracterizado  esencialmente por procederse a l  mol­

deado de una plancha de caucho en forma que se determina bajo e l  

glóbulo a c tiv o , un estrechamiento determ inativo de l a  formación 

de un pequeño cu e llo  y  por detrás del mismo In d isp o sic ió n  de unos 

tabiques excedentes cuya lim ita c ió n  de e la stic id a d  se estab lece 

por una embocadura re fo rzad a .

2 s . -  Procedimiento de fabricac ió n *d e d isp o s it iv o s  de sue—
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ción para la c ta n te s , segdn la  re iv in d ica c ió n  a n te rio r cara c te riz a ­

do porque a continuación se procede a la  in terp o sic ió n  de una aran­

dela interm edia entre e l  glóbulo p r in c ip a l y lo s  tabiques exceden­

te s , por deslizam iento sobre e l primero, l a  que queda ajustada so- 

5 .-  bre e l  cu ello  p re v isto  como elemento intermedio y será  u t i l iz a b le  

en fa se  p o ste rio r  como medio compresor.

3 3 . -  Procedimiento de fa b rica c ió n  de d isp o sitiv o s  de succión 

para la c ta n te s , segdn la s  re iv in d icac io n es an terio res cara c te riz a ­

do porque l a  fa s e  sigu ien te  corresponde a la  p re v is ió n  del c ie r re , 

1 0 . -  constitu ido mediante e l  acoplamiento de un disco obturador de l a  . 

embocadura, con medios de retención en e l  in te r io r  del d is p o s it ir  

vo, siendo e l  acoplamiento de óste c ie r re  determinativo de la  cons­

t itu c ió n  de una cámara* de a ire  que ocupa y d ila ta  e l  doblez de* lo s  

tabiques excedentes, a l  comprimirse entre e l  disco obturador y la  

1 5 .-r arandela interm edia. .. ..

43 . -  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE SUCCION 

PARA LACTANTES. * -

Segdn se describe en l a  presente memria que consta de cinco 

hojas e s c r ita s  a máquina por una so la  cara y  d ib u jo s.



Dlia R ita  Letrón Liarte.
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