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PATENTE. DE INVERNCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol, por " PERFECCIONAMIENTOS
EN EL PROCESO DE FABRICACION DE CINTURILLAS ANTIDESLIZAN-
TES ", ecuyo privilegio se solicita & favor de Don PEDRO
SOTORRA GARRIGA, de nacionalidad espafiola, residente en
SABADELL (Barcelona), Paco Mutlld, 33, 32, 18, y cuyo in-

ventor es el propio solicitante.

MEMORIA DESCRIPITIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de In-
vencidn se refiere a unos perfeccionamientos en el pro-
ceso de fabricacidn de cinturillas antideslizantes, que
modifican sustancialmente cuanto a este respecto se ha
dado & conocer hasta hoy, dando como resultado prdetico
industrial un aumento del rendimiento global obtenido
con aquellas cinturillas. '

El proceso utilizado actualmente para la obtencidn

de tales cinturillas comprende esencialmente dos fases,
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la primera de ella consiste en impregnar de caucho ¥

0 latex una de las caras de la cinta de tela, para
lo cual se hace discurrir a dicha cinta de tela por
entre dos rodillos acanalados, para que en la cara
en cuestidn de la cinta queden relisves longitudiha—
les de caucho o latex, mientras que la segunda fase
consiste en una operacidn de vulcanizado para que
aguellos relieves queden Intimamente unidos a la
tela formando con ella un 8010 cuerpo.

Las cinturillas asi obtenidas, adolecen de un
gran inconveniente, debido generalmente a que pese
a efectuarse el revestimiento en una sola de las ca-
ras de la cinta de tela, sucede que el caucho o el
latex, segin sea el caso, por mucho cuidado que se
pongé embebe tembién la otra cara de la cinta que-
dando en definitiva después del vuleanizado la cin-
ta de tela en casi toda la extensidn de ambas caras
impermeabilizade. Egta circunstancia, y prineipal-
mente en verano, es causa de un sinfin de molestias
vara la persona usuaria de las prendas a las cuales
normalmente ve incorporada la cinturilla en cues-
tién, por cuanto al ser ésta impermeable no deja
que el sudor trenspire normalmente a través de dicha
cinturilla, con le particularidad, ademds, de que
la combinacidn entre el caucho y el sudor provoca
un olor muy desagradable.

Estas dificultades las vienen & obviar los presen~
tes perfeccionamientos, por cuanto éstos se caracte-

rizan por venir a intercalar entre la fase de impreg-
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nacidén de caucho y, en su caso, latex, de la cinte
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de tele y la fase de vulecanizado, una fase de per-
foracidn durante la cual y mediante piezas cilin-
dricas méviles montadas contiguas a los convencio=
nales cilindros acanalados entre los cuales pasa
la cinta durante la citada fase de impregnacidn

y situadas por debajo de la cinta de tela, vienen
a8 determinarsge una pluralidad de perforaciones en
el cuerpo de dicha cinta, a ocuyo fin, las piezas
cilindricas méviles en cuestidn, estdn provistas
de pias, las cusles y mediante la conjuncién del
movimiento giratorio de dichas plezas cilindricas
mdviles alrededor de su eje con el lineal de la
cinte de tela son susceptibles, tales pias, de ir per-
forando a dicha cinta a2 medida que ésta surge de
entre aquellos dos cilindros acanmlados camino a
quedar sometida & la convencional fase de vuleani-
zado anteriormente mencionada.

En el adjunto plano se ha representado una rea-
lizecidn prdetica de la invencidn, ejecutada de a-
cuerdo con los principios enunciados, ddndose a
continuacidn una descripcidn que hace referencia
a log dibujos adjuntos, la cual se da Unicamente a
titulo de ejemplo, como demostracidn de que la in-
vencidn es realizable y, por lo tanto, sin cardcter
linitativo alguno.

La figura 1 es una vista esquemdtica de las fases

de trabajo que comprende el proceso de febricacidn

de cinturillas antideslizantes, segin los presentes
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Las figuras 2 y 3 muestran una vista, una sepaién

perfeccionamientos.

transversal y una vista en planta, respectivamente,
de una cinturilla antideslizente obtenida segin

tales perfeccionamientos.

Los perfeccionamientos que se preconizan, estdn
caracterizados por venir a intercalar entre la fase
de impregnacidn de caucho y, en su caso, latex 1, de
la cinta de tela 2 y la fase de vulcanlzado 3, una
fase de perforacidn 4 durante la cual y mediante
piezas e¢ilindrices mdviles 5 contiguas a los conven-
cionales cilindros gscanalados 6 y 7 entre los cuales
pasa la cinta 2 durante la citada fase de impregna-
eidn 1 y situadas por debajo de la cinta de tela 2,
vienen a determinarse una pluralidad de perforacio-
nes 8 en el cuerpo de diche cinta 2, a cuyo fin,
las piezas cil{ndricas mdviles 5 en cuestidn, estdn
provistas de pias 9, las cuales y mediante la conjun-
cidn del movimiento giratorio de dichas piezas ci-
1{ndricas mdviles 5 alrededor de su eje con el li-
neal de la cinta de tela 2, son sugsceptibles tales
pdias 9, figura 1, de ir perforando a dicha cinta 2
a medida que ésta surge de entre aquellos dos cilin-
dros acanalados 6 y 7, camino & quedar sometida a
la convencional fase de vulcanizado 3 anteriormente
mencionada.

Se comprende que en lugar de efectuarse las perfo-
raciones 8 segin muestran las figuras 2 y 3, es decir

distribuidas regularmente, pueden efectuarse irregu-
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larmente y en mayor centidad.
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Descrita suficientemente la invencidn, as{
como la menera de realizarla prdcticamente, debe
hacerse constar que la misma es susceptible de
cuantas modificaciones de detalle se estimen
convenientes, siempre que no alteren su funda-
mento, a cuyo fin se declaran de novedad y propia

invencidn del solicitante las siguientes reivindi-

caciones gque constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA
18 - Y PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE

FABRICACION DE CINTURILLAS ANTIDESLIZANTES ", ca-
racterizados por venir a intercalar entre la fase
de impregnacidn de caucho y, en su caso, latex de
la cinta de tela y la fase de vulcanizado, una

fase de perforacidn durante la cual y mediente pie-
zas cilindricas mdviles montadas contiguas a los
convencionales c¢ilindros acanalados entre los cua-
les pasa la cinta durante la citada fase de impreg-
nacidn y situadas por debajo de la cinta de tela,
viene a determinarse una pluralidad de perforacio-
nes en el cuerpo de dicha cinta, a ecuyo fin, las
piezes cilindricas mdviles en cuestidn, estdn
provistas de pdas, las cuales y mediante la con-
juncidn del movimiento giratorio de dichas piezas
cilindricas méviles alrededor de su eje con el
lineal de la cinta de tela, son susceptibles, ta-
les pias, de ir perforando a dicha cinta a medida

que ésta surge de entre aquellos dos cilindros
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acanalados camino a quedar sometida a la convencio- Jik

nal fase de vulcanizado anteriormente mencionadai};ff~w.ﬁ
22 -~ " PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE FABRI~
CACION DE CINTURILIAS ANTIDESLIZANTES ", |
Todo t2l y conforme queda descrito & reivindica~
do en la Memoria Descriptiva que antecede y que cons-
te de sels hojas escritas e mdquina por una sola de

sus caras y un plano que le ilustra.

MADRID, 26 de Febrero de l.966.

PEDRO SOTORRA GARRIGA,
P. A.,

J. J. MORGADES Y GRANEX
Ly 8
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