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| una construccidn de rodillos de canto para acoplarse a un

' mirgen o a ambos mlrgenes de una cinta de vidrio seglin la

| largo de la superficie=

: rior al del vidrio. El bano puede estar constituido de for-

: que predomina el estafio y que tiene.. un peso especifico supe

" un rodillo perfeccionado de canto para acoplarse a un mirgen
i de una cinta de vidrio viscoso a fin de conbrolar su razdn

 de avence a lo largo de une superficie de metal en fusidn.

¢ vidrio viscoso. Sin embargo, preferiblemente el rodillo de

Este invento se refiem a un aparato para utilizar

en la fabricacidn de vidrio plano y mls especificamente a

nisma es avanzada a lo largo de una superficie de metal en

fusidn, para controlar la razdn de avance dé la cinta a lo

Deseablemente, el baiio en fusibn es un bafio de es-

tafio en fusibn o de una aleacddn de estaiio en fusidn en la

ma que tenga todas las caracteristicas detalladamente des-
critas en la Patenbte Espafiala 218.782.

Un pricipal objeto de éste invento es facilitar

De acuerdo con el invento se proporciona un rodillo
de canbo para acoplarse a un mlrgen de una cinta de vidrio
viscoso segin él mismo es avanzado a lo largo de un superfi-.
clie de metal en fusidn para controiar la razdn de avance de
la cinta, cuya rodillo de borde tiene por lo menos un Jjuego
de dientes periféricos para morder en la supeficie del vi-
drio viscoso.

Los dientes periféricos del rodillo de borde son
de clase similar a los dientes de una rueda erizo, y los mig
mos muerden en los mlrgenes de la cinta de vidrio.

*En algunas circunstancias un solo juego de dientes

periféricos puede proporcioner una suficiente gujecidn del
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borde esta provisto de una pluralidad de juegos de dientes

;periféricos, cuyos Jjuegos de dientes estan espaciados entre
af axialmente al rodillo de borde.

%1 Deseablemente, el rodillec de borde comprende una
?serie de ruedas dentadas adyacentes que se mantienen unidas
' como una unidad, que estan fijas a un extremo del eje de so-
?porte. Sin embargo, un rodillo de borde de acuerdo con el
.invento puede estar mecanizado de un solo bloque de material
con el juego o Jjuegos de dlenbes mecanizados alrededor de
la periferia del rodillo de borde.

Los dientes pueden ser puntiagudos o tener bordes

exteriores curvados. Preferiblemente, cada diente tiene un
borde exterior recto'y los Juegos de dienbtes estan dispues-
tos de forma que los bordes rectos de los dientes estan de-
salineados entre si. Esto facilita que el vidrio viscoso sea
eficazmente bien ascendido entre los dientes y proporciona
una sujeclén uniforme del rodillo de borde sobre la superfi-
cie superior del vidrio sin extraer demasiado calor del vi-
drio,

BEn una realizacidn preferida del invenbto, el rodi-
1llo de borde comprende tres ruedas dentadas con igual nime-
ro de dientes.,

Deseablemente, los dientes son de perfil simétrico
¥ los bordes exteriores rectos de los dientes son paralelos
al eje de la rueda., Alternativamente, los dientes pueden te-
ner un perfil asimétrico, por ejemplo los dientes pueden
tener la forma de diente de sierra.

La refrig~eracién del rodillo de borde es aconseja-
ble algunas veces y el eje de soporte puede estar formado

lcon una perforacibén cilindrica en la que esti montado un tu-~




10

18

20

25

30

esban fijas a la superficie exberior del exteriok,

na en el interior del bambor y las ruedas estan fijas a la

‘5cara exterior del tembor. '

un material que no es humecteble por el vidrio en fusidn y
'3que es resistente al ataque por el vidrio en fusién. Por

~ejemplo, cadas rueda dentads puede esbar construida de carbdn

't

" forma que puede ser refrigerado.

)
J
it
W
I

|
i

- mente espaciado de los dientes de la rueda mis interior, sim
, do el didmetro del disco del mismo &rden que el de las rue-
. das dentadas., El disco gira en uns acanaladura que se ex—

" tiende longitudinalmente en la superficie superior del vi-

i de borde pueden originar marcas de su paso en la superficie
; superior del vidrio que se extienden hacia adentro hacia el

i centro de la cinta de vidrio.A fin de preventr la propaga~

E:pued.e montarse un disco de canto afilado sobre el extremo de]

bo central para suminisbtrar un fluido refrigerante al eje.
En una realizacidn del invento un collar macizo

anular estd fijo al extremo del ejé y las ruedas &ntadas

En otra realizaciln del invento la perforacién cilfmy .-
drica del eje se abre en el interior de un tambor cilindri-

co que estd fijo al extremo del eje, el tubo cenbtral bermi-

Pars fabricar las ruedas se emplea generalmente

por ejemplo en forma de grafifo, o de nitruro de boro, o de
hierro fundido de grafito eéferoidal,o de acero inoxidablew

Preferiblemente, el rodillo de borde estéd construldo de
En algunas aplicaciones, en que la viscosidad del

vidrio es baja y en que la presién aplicada por el rodillo

a la superficie del vidrio es albta, los dientes del rodillo

cibn de tales marcas a lo largo de la superficie del vidrio

eje de soporte hacia dentro de las ruedas dentadas y axial-

drio y previene la propagacidn de las marcas de los dientes
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| que es avanzada a lo largo de un bafio de metal en fusién.

en el vidrio hacia el interior de dicha acanaladura.

El disco esti construido de un material similar
al de las ruedas dentadas, por ejemplo de carbdén en forma de
grafito, o de nitruros de boro, o de hierro fundido de gra-
fito esferoidal, o de acero inoxidable.

El invento comprende tambien un aparato para utili-

zar en la fabricacidn de vidrio plano en forma de cinta,

[+]

comprendiendo una estructura de depdsito que contiene un bafy
de metal en fusidn, a través de los costados opuestos de di-
cha estructura de depdsito sobresalen unos ejes que sopor-
tan cada uno de ellos un rodillo de borde de la clase ante-
riormente establecida, con lo que dichos rodillos de borde
se acoplan a los mirgenes de una cinta de vidrio que avanza
a lo largo del bafio de metal en fusidn para controlar la ra-
zdn del avance de la cinta a lo largo del bafio.

A fin de gercer una fuerza componenté - dirigida ha-
cia el exterior sobre cada mirgen del vidrio, los ejes de
los rodillos de borde pueden estar inclinados hacia la dire-
celdn del avance de la cinta de vidrio.

Para que el invento pueda ser comprendido més cla~
ramente se describirén, como ejemplos, algunas realizaclones
del mismo con referencia a los adjuntos dibujos, en los que:

La Figura 1 es un alzado, parcialmente en seccidn,
de un rodillo de borde de acuerdo con el invento que se ilug

tra acopléndose a un margen de una cinta ge vidrio visecoso

Ta Figura 2 es una seccidn sobre la lfnea II-II de

la figura 1.

La Figura % es un alzado similar al de la figura 1

de otra realizacién de un rodillo de borde de acuerdo con
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el invento.

e~

g La Figura 4 es una seccifin sobre la linea IV-IV de
'la Figura 3,

| En los dibujos, las mismas referencias indican par-
tes iguales o similares.

En las figuras 1 y 2 de los didbujos se ilustran una
primera realizacidn del invento. Una cinta (1) de vidrio vis-
coso es avanzada a lo largo de la superficie (2) de un.bafio
‘(3) de metal en fusidn que esté contenido en una estructura
%de depbsito, de la que en 4 se muestra una pared lateral.El
‘baﬁo de metal en fusidn se contiene en una estructura alar-
gada de depdsito y preferiblemente es un bafio de esbafio en

fusibén o de una aleaccidn de estafio en fusidn con un peso es-

ipec{fico superior al del vidrio y en cuya aleaccién predomi-

i o
‘na el estafio.

I Seglin la cinta (1) de vidrio es avanzada a lo largo

I
I
P

|del bafio (3) es regulade su temperatura y ambos mirgenes de

ila cinta de vidrio viscoso que avanza son acoplados, por
ejemplo mientras la viscosidad del vidrio ee encuentra dentrd
de la gama de 104 a 106 poises, en posiciones opuestamente
dispuestas en la estructura de depdsito que contiene el ba-
fio de metal en fusidn. En las Figuras 1 y 2 se ilustra una
‘construceidn de rodillo de borde de acuerdo con el invento
para acoplarse a los mérgenes de una cinta de vidrio viscoso
que avenza.En la Pigura 1, el rodillo de borde se muestra
acopléndose a un mirgen de la cinba de vidrio (1).

El rodillo de borde de acuerdo con el invento comprd
lde tres ruedas dentadas (5,6 y 7) de la especie de las rue-

idas erizo vy que deben construirse de un mabterial que no sea

humectable con respecto al vidrio en fusidn y que no sea atad
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cado por el vidrio en fsidn, por ejemplo carbdén en forma de
grafito o nitruro de boro. Alternativamente,las entrevistas
pueden ser de hierro fundido de grafito esferoidal o de a-
cero inoxidable.

Las tres ruedas dentadas tienen igual nimero de
fdientes ¥, segln se muestra en la Figura 2, los dientes son
de perfil simdtrico.Cada diente tiene un borde exbterior rec-
to (9) y tales bordes exteriores rectos (9) de todos los
dientes son paralelos al eje de las ruedas. El ancho de los.
dientes (8) es menor que el ancho de las ruedas para que
cuando las ruedas esten montadas, como se describird, en
contacto con ocada uno de los otros juegos de dientes queden
espaciadas entre si axialmente al rodillo de borde mediate
los resaltes (10) anulares formados por la parte cilindrica
de las periferias de las ruedas 5y 6.

Las tres ruedas (5, 6 y 7) estan fijas a un extremo
de un eje de soporte (1l) que tiene una perforacién cilindica
(12). El eje (11) estd soportado cen cojinetes (13) montados
en la pared lateral de la estructura de depdsito, cuyos co-
jinetes incluyen tambien prensa-estopas de retén para preve-
nir el influjo de la atmdésfera exterior en el interior del
espacio libre existente sobre el bafio a través de los coji-
netes montados en la pared lateral (4). Pasada la cara exte-
rior de la pared (4) fel depdsito "el eje de soporte se es-
trecha para formar una parte (14) de menor difmetro que es
conectado a un motor para acclonar el eje.

El extremo interior del eje (ll) est& cerrado por
un cierre ihtegral de extremo (15) y un collar macizo anular
(16) estd fijo al extremo interior del eje. Exlste un entrans

te central cilindrico (17) en el collar (16) en el interior
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'de cuyo entrante se ajusta el extremo del eje (1l), fij&ndo-

%se entonces el collar (16) al exbremo del eje (11) mediante

[
f

'soldadura por puntos segin se indica en 18-

|

ﬂformado en su superficie‘interior (19) con un cubo'central

Coaxial con el entrante (17) el collar (16) esté

3(20) que sobresale hacia dentro de la estructura de depbsito.
iLa superficie exterior (21) del collar (16) estd formada con
iun reborde radidl(22). Las tres ruedas dentadas (5, 6y 7 )

tienen un ajuste con huelgo sobre la superficie exberior de
ila periferia exterior (23) del collar (16) y cada una de

iellas puede estar formada con un rebaje, que no se muestra,

Egobre su superficie interior que se enchaveta con un rebaje
;sobre la periferia (23)del collar (16).La rueda interior &)
i%s mds gruesa que las ruedas 5 y 6, y el resalte anular (24)
%obre la periferia de la rueda (7) es por lo tanto més ancho
'que los resaltes (9) de las ruedas 5 y 6.

; La construccidn de rodillb de borde se completa me-
éﬁiante una caracteristica opcional, o sea, un disco de canto
;gfilado (25) formado del mismo material que las ruedas y que
:psté montado sobre el collar (16) hacia el interior de las
ruedas dentadas. E1 difmetro del disco (25) es del mismo Sr-
den que el de las ruedas dentadas. El disco es presionado en
sontacto contra la rueda 7 y el disco (25) y las ruedas

5, 6 y 7) son presionadas juntas y contra el reborde exterior
(22) del collar mediante una tapa (26) formada con una sber=
tura central que se ajusta y es asegurada al cubo (20). EL

disco(25) estd axialmente espaciado los dientes de la rueda

£s interior (7). El radio de la tapa (26) es ligeramente
ayor que el del collar (16) y &sto mantiene el disco (25) v
las ruedas (5, 6 3y 7 ) fijos al collar (16) sin que la tapa

i

ﬂ
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entre casi en contacto con la cintafl)de vidrio pléstico.

Un tubo central(2?7) esti axialmente montado en la peq
foracidn cilindrica (12)y se extiende a través de la perfo-
raciln casi hasta su extremo.El fluido de refrigeracidn es
entregado al eje(ll) a través del tubo 27, es por ejemplo a-
gua y circula a través del eje.Como no se han tomado medidag
para asegurar una buens conexién térmica entre las ruedas(5,
6y 7) 5y el eje (11),1a refrigeracién del eje(ll) y de las
ruedas(5,6 y 7)no lleva consigo una apreciable extraccidn de
calor del mlrgen del vidrio que estd en contacto con el rodi
Jlo de borde.

El eje(ll) esth montado a través de la pared labteral
(4)de la estructurs de depdsito precisamente sobre el nivel
(2)de la superficie del bafio de metal en fusibn a fin de que
los dientes(8)de las ruedas(5,6 y 7)asi como el canto afila-
do(28)del disco(25)muerdan en la superficie superior del min
gen de la cinta de vidriofiscoso.Segln se muestra en la Fi-
gura?, las ruedas estan escalonadas seglin estan fijas al cod
llar de forma que los bordes rectos(9)de los dientes se en~
cuentran desalineados entre s{.Ello mantiene una sujecidn u-
niforme por tada la anéhura del mérgen de la cinta.

A causa del espaciamiento axial de los juegos de dien
tes debido a los resaltos anulares 9 en las rnedas 5 y 6,el
vidrio viscoso puede fluir entre los juegos de dientes segln
se indica &n 29 y ello aseGura una buena mordedura de los
dientes an la superficie superior del mérgen del vidrio sin
que la extracidén de calor del vidrio por el rodillo de bordg
sea demasiado grande.

Como el vidrio puede fluir entre los Jjuegos de dien~

tes el rodillo de borde puede sujetar el margen del vidrio
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| frente a cualquier movimiento transversal.

| el vidrio, y la razbén de avance de los mérgenes de la cinta

if(l) en posiciones opuestamente dispuesbas se determina co=w

| perficie en las zonas marginales de la cinta, y en los casos

i en gue la viscosidad del vidrio es relabtivamente baja, por

)0 -

323617

La parte 14 del eje (11) estd conectada a un motor
en el exberior de la estructura de depdsito para girar al -
eje a una velocidad deseada, de forma que la velocidad peri
férica de los dlentes (8) puede ser ajustada correctamente.
Los dientes, como se acaba de mencionar, muerden en la super
ficie superior del vidrio viscoso frente a la reaccidn cau~

gsada por el empuje ascendente del metal en fusibn (3) sobre

rrectamente por la velocidad periférica del par de rodillos
de los bordes opuestos.
La mordedura de los dientes (8) en la superficie su

perior del vidrio pléstico deforma necesariamente dicha su-

ejemplo aproximadamente 104 a lO6 poises y cuando el rodillo
de borde es presionado sobre el vidrio a fin de facilitar un
buen acoplamiento del rodillo de borde con el vidrio, las
marcas de los dientes pueden propagarse laberalmente a lo 1laj
go de la superficie de la cinta de vidrio. El disco de borde
afilado (25) previene la propagacidn de las citadas marcas
de los dientes por la superficie de la parte principal de la
cinta actuando como una barrera y realizéndo de hecho una --
acanaladura que se exbtiende longitudinalmente en la superfi-
cie superior del vidrio, cuya acanaladura determina el limi-
te interior de la zona marginal de la cinta cuya superficie
superior es marcada por la mordedura de IOS»dientes del ro=-
dillo de borde en el vidrio.

Habrd de entenderse que en los casos en que la pro

i
-
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pagacidn de las marcas de los dientes hacia el centro no
represente un problema, puede eliminarse el disco (25), con
lo que el rodillo de borde solamente comprenderia las tres
ruedas dentadas ( 5, 6 y 7 ) fijas al collar (16). Aunque
son tres las ruedas que se describan en la realizacién pre-
ferida, en algunos casos solamente una rueda puede propor-
cionar un resultado ventajoso al ayudar al conbrol de la
velocidad marginal de la cinba de vidrio. Dos medas facili-
tarign un mayor conbrol y aunque se prefiere el rodillo de
borde de tres ruedas dentadas, si es necesario un cgntrol
aln mayor pueden emplearse cuabtro ruedas dentadas. El niime-
ro de ruedas utilizadas dependerd de la cantidad de des-per-
dicio marginal de la cinta de vidrio que puede tolerarse.
Alternabtivamente, el rodillo de borde con sus dientes perfé-
ricos puede ser mecanizado de un solo blogue de material,
por ejemplo de un blogque de material He grafito.

En la realizacidn de las Figuras 1 y 2, aungue el

| eje (11) es refrigerado no existen especiales previsiones ra

ra un buen contacto térmico entre el eje refrigerado (11) y
las ruedas (5, 6 y 7 ) y el disco(25).

En las Figuras 3 y 4 se ilustra otra realizacidn del
invento con diferentes disposiciones de refrigeracidn, y tal
realizacidén esti simplificada pues no muestra gue incluya un
disco limitador (25), aunque si ¢ desea puede montarse un
disco limitador (25). .

La perforacién cilindrica (12) del eje(ll) se abre al
interior de un tambor cilindrico (30) fijo al extremo del
eje (11) y el tubo central (27) para que el fluido refrige-
rador termine en el tambor (30). La superficie exterior del

tambor (30) estd formado con un reborde periférico (31) si-
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émilar al reborde (22) de la realizacién de las Figuras 1 y 2
ﬁy tres ruedas dentadas (32, 33,y 34) estan fijas a periferia
#exterior cilindria (35) del tambor (30).Por ejemplo, las
ruedas pueden estar enchavebas a dicha periferia (35) de tal
|forma que los dientes (8) de las ruedas esten escalonados
|como se muestra en la Figura 4.los dientes (8) tienen cada
uno de ellos un borde exterior afilado (9) que es paralelo
al eje del rodillo de borde. La rueda exterior (32) esté
forméda con un resalbe anular (3%6) que determina un espacio
fentre los dientes (8) de la rueda 32 y los dientes (8) de

| la rueda 33.

La anchura de los dientes de la rueda 32 es la mis-
ima que la anchura de la rueda, y el espaciamiento entre los
gédientes de la rueda 3% y los dientes de la rueda 34 se man-
| tiene mediante un resalto anular (37) dirigido hacia fuera
en la rueda interior (34). En la superficie interior del
tambor (30) existe un cubo (20) y una tapa de gujecidn (26)
' estd asegurada al cubo (20) para mantener las tres ruedas
en mutuo contacto y contra el reborde exterior (31).

Segin se ilustra en la Figura 3, la circulacidn del
fluido refrigerador indicade por las flechas (38) tiene lu-
gar en el interior del tambor (30) junto a las ruedas (32,
3% y 34) a fin de que haya mayor refrigeracidn de las ruedas
que en el caso de la construccidén con el collar macizo (16)
ilustrada en la Figura 1, y tal construccidn de rodillo de
borde puede ser uflizada cuando puede tolerarse una mayor
extraccidén de calor de los mlrgenes de la cinta de vidrio.

Normalmente, los motores conectados=a los ejes (11)
de los rodillos de borde estan regulados de forma que la

velocidad periférica de los dientes (8) de los rodillos de .

borde esté regulada de acuerdo con la razdn a la que la cin-

: ,x".,g% GO
g

Yy
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ta de vidrio estabilizada es descargada desde el bafio (3)

de metal en fusifén.

Puede facilitarse més de un par-. de rodillos de borde
de acuerdo con el invento espaciados a lo largo de la estruc
tura de depbsito para acoplarse a los mlrgenes de la cinta
de vidrio a fin de facilitar un control adicional de la ra-
z8n de avance de la cinta a lo largo del bafio. Los rodillos
de borde pueden ubilizarse en cualquler parte a lo largo de
la estructura de depdsito en que la viscosidad de-l vidrio
sea tal que permita que los dientes de los rodillos de borde
muerdan en la superficie superior de los mérgenes del vidrio,
Por ejemplo, cuando se fabrica vidrio plano de una composi-
cibn sbdica-caliza los rodillos de borde pueden acoplarse
e la cinta de vidrio en cualquier lugsar en que la viscosidad
del vidrio estd dentro de la gama de 10% a 10° md.ses.

En las realizaciones ilustradas, los ejes (11) de los
rodillos de borde estan dispuestos en &ngulo recto con la
direccibén del avance del vidrio, pero gl se desea los ejes
pueden estar inclinados a la direccidn de avance de la cinta,
es decir, ligerasmente inclinados a la corriente descendenbe
dell bafio, a fin de aplicar a los mirgenes de la cinta de vi-
drio un componente . de fuerza dirigido hacia afuera,

El invento facilita asf una construccién de rodillo de
borde que proporciona un control mejorado de la razbn de
avance de una cinta de vidrio segin la cinta se desliza a lo
largo de una superficie de metal en fusidn.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita,
recaerd sobre las siguientes:

~REIVINDICACIONES~
1l.- Un rodillo de borde para acoplarse a un mirgen de

una cinta de vidrio viscoso segln la misma es avanzada a 1o
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i largo de una superficie de metal en fusidn para controlar

la razdn del avance de la cinbta, cuyo rodillo de borde tiene

por lo menos un juego de dientes periféricos para morder

!en la superficie del vidrio viscosow

2. Un rodillo de borde de acuerdo con la Reivindicg-

icibn, 1 en que el rodillo de borde esti provisto con una plu

ralidad de juegos de dientes periféricos, cuyos Juegos de
dientes estan espaciados entre s{ axialmente del rodillo de
borde.

3.,~Un rodillo de borde de acuerdo con las Reivindica~-

icibn 2, que comprende una serie de ruedas dentadas adyacen-

tes mantenidas juntas como una unidad integral que esté fi-

Jja a un exbtremo de un eje de soporte.

4,~ Un rodillo de borde de acuerdo con las Reivindi-
caciones 2 o 3, en que cada diente Tiene un borde exterior
recto ¥y los juegos dé dientes estan dispuestos de forma que

los bordes rectos de los dienbes estan desalineados entre

18l

5.- Un rodillo de borde de acuerdo con la Reivindica-
cidn 4 que comprende tres ruedas denbadas con igual ndmero -
de dientes.

64~ Un rodillo de borde de acuerdo con las Reivindi-
caciones 4 o 5, en que ios dientes son de perfil simétrico
¥y los bordes exteriores rectos de los dientes son paralelos
al eje de las ruedas,

7+= Un rodillo de borde de acuerdo con cualguiera de
las Reivindicaciones 3 a 6, en que el eje de soporte esfa
formado con una perforacidn cilindrica en la que esti monta-
do un tubo central parsa suninstrar al eje un fluido>refxige~

rante.
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8. Un rodillo de borde de acuerdo con cualquiera =

de las reivindicaciones 3 a 7, en que un collar anular ma-
cizo estd fijo al extremo del eje Y las ruedas dentadas eg
tan fijas a la superficie exterior del collar.

9. Un rodillo de borde de acuerdo con la reivindi-
cacién 7, en que la perforacidn cilindrica del eje se abre
al interior de un tambor cilindrico fijo al exbremo del eje
el tubo central termina en el interior del tambor y lag =~
ruedas estén fijadas a la superficie exterior del btambor.

10, Un rodillo de borde de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 3 a 9, que incluye un disco de bor
de afilado montado en el extremc del eje de soporte hacia
el interior de las ruedas dentadas y axialmente espaciado
de los dientes de la rueda mis interior, siendo el didme—-
tro del disco del mismo dérden que el de las ruedas denta—-
das.

11. Un rodillo de borde para acoplarse a un margen
de una cinta de vidrio viscoso segfin la misma es avanzada

a lo largo de una superficie de metal en fusidén para con--

trolar la razdén de avance de la cinta, construido y dispuei
t0 para operar sustancialmente como lo aqui descrito con -
referencia a las figuras 1 y 2 0 a las figuras 3 y 4 de -
los adjuntos dibhgos.

12. Un rodillo de borde de acuerdo con una cual- -
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado =-
porque se emplea en aparates para uso en la fabricacidn de
vidrio plano en forma de cinta, en el cuasl el rodillo de -
borde que sobresale, es sostenido sobre un eje a través del
costédo de una estructura de depdsito que contiene un bafio

de metal en fusidn, y el rodillo de borde muerde én un max
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gen de una cinta de vidrio que avanza a lo largo de un ba-
fio de metal en fusién para controlar la razén del avaence -
d la cinta a lo largo del bafio. '

13, Un rodillec de borde de acuerdo con la reivindi
cacién 12, en donde el eje del rodillo de borde estéd incli
nado hacia la direccidn del avance de la cinta de vidrio.

14, Se reivindica por filtimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita :
"UN RODILIO DE BORDE PARA ACOPLARSE A UN MARGEN DE UNA CIN
TA DE VIDRIO VISCOSO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que constade dieciseis péginas

necanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 de Febrero 1..966 .

BERNARDO UNGRIA
P.p s
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