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PATENTE b INVENCION

por "DISLRIBUIDOR ATRCMAT ICO DE ALIMENTOS FRIMOS, EN PAN ICULAR
PARA’ DATATAS PRITAS", a favor de Don Jean, Maris, Mathieu Hoebew
rigs, de naciona;idad holandesa, residente en Heigt~Puinbergen

(Bélgica)' BequeeStlaan, 72." - M @, M ™ o = ™ - M M W N A =~

MEMORIA DESCRIPT IV

La invenocién concierne a un gistribuidor antomdtico de
alimentos fritos, en particular para patatas fritas, que compren.
de un transportador paso & paso, comandado por un commutador y urm
marmita para ol aceite que puede ser calentado, en el cual se St
merge una espumaders, estando previstos medios para el transbore
do de los alimentos a freir conducidos por un transportador a la
espumaders y para el tramsporte de los alimentos fritos en esta
espumadera hacia una ventanilla.

La invenoién tiene principalmente por finalidad, la realiza-
ci6n de un distribuidor automdtico de comstruccién y funoc ionamien
to simples para la provisidn de porciomes de alimentos que puede
ser muy importante, de modo que los momentos de reaprovisions-
niert o pueden ser muy escalonados. Por otra parte, el método de
reaprovisionamiento estéd singularmente facilitado. A este efecto,

el transportador presenta una serie de soportes para contener las
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porciones de alimentos, situados a una cierta distancia unos de
los otros, presentando los meflios citados, un mecanismo de base
culacifn que coopera con el traumsporiedor para la basculacién de
los soportese.

Bl transportador preseita, de modo apropiado, una cadena
sin.fin, que se musve sobre ruedas dentadas, e la cual estén
suspendidos los soportes pudiendo girar alrededor de un eje si
tuado encima del centro de gravedad de cada soporte.

In wa ventajose forma de realizacibn de la invencibn, cada
soporte presenta un 6rgano de canduccifn que coopera sobre una
cierta parte del recorrido del traunsportador, con un 6rganc de
comando fijo con respecto al distribuildor, y situado sobre el re-
corrido del transportador, y siendo tal la forma del drgano de
conduccibn y del Organo de comarmdo fijo, que el soporte esté
sometido a una rotacidn alrededor Ge su eje citado anteriormeln~
tes

In una foma de realizaoién particular de la invencidn, el
6rgano de comando se compoie de ung leva de comande fije, mien
tras que, el brgano de conduccién, se compone de un disco concél
trico con el eje de rotacibn del soportp y fijado a este Gltimo,

Bn una foma de realizscién particlarmentesventajosa de la
invencién, el mecanismno de basculzmoibn presenta una rueda denta«
da sobre la cual la cadena sufre un cambio de direccidén, indu
ciendo a la leva de comando al interior del codo de la cadena
foimadp_por este ocambio de direccibn, correspondiendo la distan
oie enfél colo, de la cadena al borde activo de la leva de GO~
mando, aproximademente al radio del disco.

Otras particularidedes y ventajas de la invencién, apareces
rén en ol tramscurso de la descripeién que se efectfia a continug

olén, de una foma de realizacibn de un distribuldor autométicai

segln la invencidn, siendo dada esta descripcibén a titulo de
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ejemplo no limitativo & concerniendo las referencias a los dibua
jos esquemdticos adjuntos.

La Iig. 1, es una vista de frente con secoibn parclal ds
ung fbrma de realizacibn segin la iuvencidn.

La Fig. &, es wna vista de perfil de la forma de realizaa
¢idn, seglnm la Fig. 1.

Las figuras representan un distribuidor autmédtico para pa«
tatas'fritas, que se compone esencialmente de wn armario ~«lm,
en el cual estédn previstos un transportador -2- y un dispositivoe
de Miura 3.

Bl transportador «Z-, presenta una cadena cerrqda -4., en
la cual van suspendidos los soportes ~b., a una distancia regue
laxr unos de los otros. BEsta cedena ~4«, pasa sucesivamente sobre
wia serie de ruedas deitadas ~6e 2 ~16<, Una parte de estas rue~
Gas dentadas estd montada en la parte superior del armario -la,
¥ otra en su parte inferior, desplazdndose la cadena alternat i
vamente schre ung rueda dentada superior e inferior. Asi la cadg
Na «2«, sufre alternativamente un movimimto vertical subiendo y
descendiendo. El arrastre del transportador <2, estd asegurado
por medio de una transmisién por correa o por cadena ~1l8., por
un motor ~l7~, situado en la parte baja del armario mlwe

Los soportes =b~, suspendidos de la'cadena ;4~, presentan
la forma de un cilindro cortado en dos, sigulendo el eje de sia
metria y estédn fijalos sobre un pivote ~19. montado sobre la caw
dena, el ocual pivote, se extiende segtin el eje de simetria cita~
do y estd montado con cepacidad de glro sobre el borde vertical
trasero -20-, del soporte ~b~.

De nodo concéntrico ocon el pivote ~19~, estd previsto un
Glsco airocular 22«3 entre la cadena ~d~ ¥ el boxie trasero =20~
fijJado contra este fltimo y girando sdire el pivote ~19~ por me~

dio de un rodemiento e bolas, mientras .que, la cars delantera de
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los soportes ~be, situada enfrente de la pared trasers ~20=, &S~
té abierta., Ademds las dos paredes laterales, presertan cada una
de ellas wn borde ~23~« ¥ ~B4~, dirigido hacia el interior. En es
t08 soportes se deslizan los casilleros amovibles ~25«, ouya for«
ma exterior corresponde poco més o menos a la de los soportes aﬁg
fproximadamente a media altura del armario ~le, estd previg
to, detrds del transportader 2=y el dispositivo de fritura -3«
parae las patatas. Bste estd compuesto, de una marmita £1ja =26«
nara el aceite ~27~, en el cusl se sumerge un elemeitp de calele
tamiento eléotrico ~28~ y de una espumadera -29., suspendida en
el aceite ~27~; La marmita ~26. presenta en el fondo, una llave
de vaciado «30« y & su lado un termostato'-ﬁl;. Un laedo del borw
de de la espumaders =29~, presenta una prolongacildl ~32- en pele
diente, la oual, se extiende oblicusmente hacia la zona en la
cual se encuentra el transportador. La prolongacién ~52«, de s«
ta espumaders ~29«, estéd f£ijada sobre un eje giratorio ~33~, el
cuel se extiende perpendiculamente al plano vertical en el cual
e musve la cadenm w4, y estd situado encimz del borde de la
marunita ~26-. Bste eje ~33~ estd movido pér el motor ~34~, por
intermedio de un sistema de biela-manivela. Este dltimo se conpow
ne de una transmisién 35~ por correa o cadena, la cual arrastrs

u disco «36«, scbre el que estd £ijéda una biela «87. unida, a
Su vez, por hisagra & una biela intermedia ~38~,1a cuel, a su vezg

gira con ung bigla £ija -39~ montada sobreeel eje -33~ perpendie
cularmente a €1, La espumadera ~29~ toma asi dos posic;ones X~
tremas durente una vuelta del disco «36m; la é%imera posicidn,
representada en lineas continuas, corresponde a la fritura de las
patatas, mientras gue la segunda paaioién, representada en frazcs
interrumpidos, corresponde al vaclado de la espunaders ~29me

En la parte del armario =l-, encima del dispositivo de frie

ture «3-, esté previsto un mecanismo de basculacibn para 1os So-
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portes ~b~. Bste, estd compuesto de dos ruedas dentadas <12~ y

~l3=, sitnadas wia encima de la otra y girando libremente scbre
lags cuales la cadens ~2. sufre un cawbio de direccién, y de una
leva de comando ~40~ situada en el interior del codo formado pow
el cambio de direccibén de la cadena -~2~-* Ia distancia de la ca~
dena «2« 2l borde activo «4l., de la leva de comand o wd0my 0O«
rresponde poco més o menos al radio del disco =RR~. Asi, duran.
te el desplazamiento de la cadena -£. sobre la rueda dentads
«12nay el 41500 ~22= del soporte ~5~ montado schre esta parte de
la cadena, es al mismo tiempo aplicado comtra el borde ~4l de
la leva de comarnlo ~40e, de mode que este disco ~28« rueda gohre
este borde ~4l-« causendo asi la basculacién del citado soporte
-5-; Hsta parte de la caedena ~2. es guieda a continuacién por
la rueda dentada «13«, siendo asi alejado el disco 82« del so
porte ~B. cltado, del borde ~4ls, de modo que el soporte =D~
vuelve automdticamente a su posicidn horizontal primitiva., 4 un
nivel m4s bajo, la cadenas sufre un cambio de direcciédn contrario
al cambio de direccifn citado anteriomente, por el paso de la
cadena 2~ sobre las ruedas derntadas ~lde ¥ ~lbwe

Debajo del mecanismno de basculacién, estd previsteo un cone
ducto de admisién ~42. en pendiente hacia la espumadera ~29-. fi.
Jo con respecto al distribuidor, el cual se extiende después por
debajo del soporte -5~ a bascular, hasta la prolongacidn ~38«
del borde de la espunadera ~29., mientras que un segundo conduc
to anélogo ~43., llamado conduoto de evacuacibn, se extiende ca
81 simétricamente oon respecto al plano horizental que pasa por
el eje 23~ y estd situado encima del ocodo de la cadena «2~ fora

mado por las ruedas dentadas w~lde ¥ -15~s Los conductos ~42- y

~43- estén pubs situados de tal modo que, en la primera vosicibén
de la espumaders ~29., la prolongacién .32« en pendiente, del bor
de de esta Gltima, alcanza la parte inferior del conducto de adn

misién -42. y en la segunda posicién, la parte superior del cone

P i
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ducto de evacuaoiln ~43.

Entre los dos conductos, se prevé también en el armario
~leyun lugar para la incorporacibén de un sistoms commbador ~44~
el cual pone el distribuidor en marchae por la introducciétm de una
moneda en la ranura ~45-e :

El funcionamiento del distribuidor se efectfia del modo sis
suiente. Por la introduccibn de ung moneds en la ranura ~45-, 6l
conmutador 44« pouis enl marcha una minuteria y el motor ~l7~ s6
pone en mov imiento; por intermedio de este filtimo, el transportae
dor -8~ sufre un desplazamiento segin la flecha ~46« de ung 1S
tancia correspondiente-a la distancia entre 808 soportes ~Be St~ ¢
cesivos. Ia detencién del transportador -2, es obtenida por me~
dio de unirelevador, el cual, al paso de un sgporte D soObre uné
rueda dentada ~ll~, es comandado por un contacto de resorte ~47~s
Pete Gltimo se encuentra entre la cadena y la pared sobre la
cual las diferentes ruedas dentadas ~6. J ~1l6« estén montadas
enfrente de la cadena ~4~ y coopera con el extremo libre del pi~
vote ~19« que sdresale por la parte trasera de la cadens ~ie,
para inducir sutomdticamente al transportador -2« & la detencidne.
Un soporte «be es de esta forma indiueido a girar por el mecanis«
mo de basculacién, de modo que las patatas f£rltas del casillero
-2« Que se encuentra en el soporte ~b~, caen en el conducto de
admisién «42~ y son omducidas por el borde prolongado ~38~ en
le espumadera -29~. Por intermmedio de la minuteria arribs indie
cada, el molor =34~ es puesto en marcha despubs de un cierto tiem
po ¥ el digco ~36. efectfa una revolucidn completa, efectuandojlé
espuladera ~29-« también una rotacién alrededor del eje =33« De
este modo, la espumadera ~&9~ es-elevada-del acelte, como se ha
indicado en trazos interrumpidos en la figura 1, para ser devuel

ta a su posicibtm primitiva durante la segunda parte de la revo~'

lucién del disco ~36~s De esta foma, las patatas £ritas son
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guiadas a lo largo del bomde prolongado ~32~, haocia el conducto
de evacuacildn <45~ donde caen en un casillero ~25~ vacio que se
encuentra debajo; Bste soporte ~5«"se encuentra a la altura de
unia ventaniile ~48~ y es mantenido inmévil con la ayuda de "olips"
Después de la revelucidn completa del disco =36m, el motor ’
-B4~ 08 detenido al mismo tiempo que la ventanilla ~48~ es de~
senclavada por medio de un relevador de doble efecto, no repre~
sentad o en los dibujos. Bl desenclavamiento de la ventanilla
~48~ es-anunciado “por medid de -unBcpequefia limpara-testigo, de
modo que en este momento el pestillo de la ventanilla ~48~ pue-
de ser elevado y el casillero con las patatas ya fritas, puede
ser retirado del amario =lee. Por el clerre de 12 ventanilla,
el distribuidor queda en estado de repeso y el clclo puede vole
ver a emnpezars '
Log casilleros ~25~ sstén construidos de tal modo, que una

vez coleocados en los soportes -5, sobresalen ligeramente en sae '

~ledizo por el lado abierto de estos soportes. Esto permlite oon«

,,,,,

trolar autométicamente, por medio de una cédlula fotoeléctrica,
la cantidad de porciones de patatas fritas que se encuentran en
el distribuidor.

El distribuidor segfn la invencién, presenta atdn una mara
mita de aprovisionamiento ~5l~ con aceite o grasa para freir lin’
guida, En el fondo «H2~ de esta marmita ~5l-, estéd instalado un |
conduoto =53« que se extiende hasta el nicel del aceite «27« eﬁ
12 uamuite ~26-. Dor medio de un sistema de vélvula ~54e previs
to en el fondo 52, entre el conducto -68. y la marmite aBlay
6l aceite =27~ en la marmita <26, es mantenido a un nivel congm
tante. Por otro lade, estd prevista la disposiocién de una chimew
nea de evacuacidn ~55~ con un ventiledor -56« montado en su in.
tericr, encima de la mermita =26, para la evacuacién de 10s va-

Dores del aceite, mientras que, en el conducto de evacuacién 43«
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de los fritoé; pueden ser previstas unas aherturas para la eva~
cuacién del aceite superfluo llevado con las patatas fritas, el
cual es recogido en una arqueta de drenaje -57.;

El distribuidos segln la invencién permite divisar anteriore
mente los alimentos que han sido pasades una primera vez por la
friture en porciones en los casilleros «26= y dejar pasar por ale~
to estos tGltimos por algunos momentos en los soportes_nﬁn &el :
distribuidor. Los mismos casilleros ~R25es sirven pués asi al clien
te, de modo que NO 88 Necesario preveer un sistems particuler de
soportes de recipientes. La espumedera ~29. es de forme simple,
lo que permite una fécil fabricacibn. Por otra parte, la provie
éién puede comportar 100 porciones sin que las & imensiones del
a?mario «le sean muy grandes, Bste armarlio ~le pusde ser, por
adaptacién de.su longitud, alineado con otros aparatos aﬁtomatia
cos, couno por ejemplo distribuidores automét;eos de café,

La invencién no estéd evidentemente limitada tan s6lo a la
forma'de reallzeaolbn descrita més arriba, y dentro dei maroo de
la preserbe solicitud de patente, pueden ser aportadas modifica«
ciones a la formas de realizaclén descrita anteriomente en lo
que councierns a las fomas, composicién, disposicién y el néme~
ro dg los elemeuntos utilisados para la realizacién de la invene

oibn.

- N 07 A «

Se reivindica cauo objeto de la presente Patente de invene
cibn:

124 Bistribuidor aut omético de alimenfos fritos, en partie
cular ﬁara'pafatas fritas, que comprende un transportador paso
a paso comandado por un commutador y una marmita para el aceitey :
que puede ser calentado, en la cual sé sumerge una espumadera,
estando previstos medios para el transhordo de los alimentos a

freir y para el transporte de los alimentos fritos en esta espu~
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madera, hacia wa ventanilla, caracterizado porque el transpor~
tador presenta una serie de soportes dispuestos a una cierta dis~’
tancia unos de otros, pudiendo ser dispuesto en cada uno de los
soportes, un reciplente que contiene una porcidn de alimentos,
presentendo los medios citados un mecanismo de bagculacidén que
coopera con el transportador para la basculacién de los soportes,
estando nontado este mecanismo encima de la marmita, de manera que
permita vaciar el contenido de dichos recipientes suspendidos en
los soportes situados encima de la marmita, en la espumadera de
esta @ltima.

28%.~ Bl propio distribuidor automdtico, segtin la reivindice-
oi16n 18, caracterizado porgue el transportador, que sufre & la‘a1~
tura del mecanismo de basculacifn un camblo de direccién y qus
comprende ung cadena provista a distancias regulares de soportes
que gliran glrededor de un eje horisontal y que se mueve soblre
ruedas dentadas, comprende una leva de comando dispuesta en proxi
midad dei codo de lz cadena formado por el citado camblo de di- '
reccibn, correspondiendo sensiblemente la distancia de la cade
na hasta el borde activo de la levae de comaido, al radio de un
disco conaéntrico con el eje de rotacidén de cada uno de 1los SO~
portes y siendo soiidaria de estos ltimos.

32,0 El propio distribuidor automdtico, segdn la reivindi.
cacién'za, caracterizad o porque cada soporte estd montalo con su
pared enfrentada & la cadena en un plano paralelo al plano de
desplazamiento de la misma, quedando ablerto el lado opuesto a
esta pared, y estando previsto el precitado disco entre esta dla
tima y la cadene.

484~ El propio distribuidor auvtomdtico, sesdn la reivindia
oaoién’precedente, caracterizado porque les paredes perpenilicuw
lares al plano en el cual la cadena se desplaze presentan cada

una en sus caras interiores, una guia que permite mantener el re-

S S,
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cipiente dispﬁesto en los soportes durante la basculacidén de esSe
tos dltimose |

52..~ Distribuidor automdtico, segtn una de las reivinﬂica~%
ciones”preéedentes, caracterizado porgue la espumedera ostd mone
tada de modo giratorio sobre un eje, el cual es sensiblemente per
perd iowlar a la direccién de desplazamiento del tramsportader,
sunergléndose dicha espumadera, en una primera posiclén, en el
acelte y quedando sensiblemente vuelta fuera del aceibte en una
segundea posiocidén, por rotacidén alrededor de este ejes

6%+ El propio distribuldor segfn la reivindicacitn anterion
caracterizado porque el eje de rotacién de la espumadera, esté '
situado a la altura del borde de la marmite y sobre un lado de
la misma,

Y2¢m Bl propio distribuidor automdtico, segln la reivindia
caolén 68, caracterizado porque el borde de la espumadera, del
lado de su eje de rotacién esté continuade en una delgala DProw
longacifbn, la cual estd inducida en pendiente hacia el exterior
con respecto a la marmita.

8240 Distribuidor segun la reivindicacibn precedente, cams
ract erizado porgue el citado borde prolongado cruza oblIlcuamente
el eje §e rotecién de la espumadera.

9%, Distribuidor automdtico segfn wna de las reivindioca~
cionesﬂprecedentes, caracterizad o porque debajo del soporte ine
vertido por el mecanismo de basculacién, estd previsto un cone
ducto de admisién £ijo y en pendiente para paser los alimentos
a la fritura, que se sxtiende hesta la espumadera, asi cono un
conducto de evacuamoclén £ijo y en pendiente, ol cual se extisnde
a partir de un nivel més bajo hasta un scporte situado debajo de
este nivel;

102, Distribuidor automético segin la rei#indicaoiénQO;oaa

racterizado porque en la primera posicién de la espumadera, la
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delgada prolougacién de esta dltiwa alcansza la parte baja del

w1l -

condugto de admisién y en la segunda posiocidén, la parte alta del
conducto.de evacuaoidn, siendo tal la posicién de la espumadera
con respecto a estos conductos fijos, que en las dos poslciones
su prolongacién presenta cada vez la misma pendiente que 108 cONe
ductos f£ijos.

112.~ El propio distribuidor automdtico, seglin una de las
reivindicaciones 28 & la 108, caracterizado porque estén previs<
tas una serie de. ruedas dentadas montadas une &l lado de la otra
en la parte superior e inferlor del distribuldor, pasanio azlter
mativamente la cadena del transportador sobre une rueda superior
8 inferior segin un recorrido en forme de bucles sucesivos.

129,« DISTRIBUIDCR AUTCMATICO DE ALIMERTGS FRITOS, EN PARTI.
CULAR PARA PATATAS FRITAS,

Madrid, 94, de Febrero de 1966.s

flana
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