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MENORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria se refiere, tal como indica su enun-
ciado, a unas mejoras en la fabricacidén de disposiciones de

limpieza por frotamientos = = = = = = = = = = - - -~ - = -

Para la limpieza acompafiada de frotamiento usualmente son
empleadas las esponjes, ya sean naturales ya sean de fibras
sintéticas, cuya dureza es relativamente pequefia, lo cual les
imposibilita para su empleo en operaciones en que se requiera
un frotamiento enérgico debiéndose récurrir entonces al con~

curso de otros elementos de mayor durezZa, = — = = = = = = - -

A fin de obtener elementos de limpieza por Lfrotamiento
que posean dos grados de dureza que les posibilite para efec-
tuar el enérgico frotamiento requerido como previo a la lim-
pieza propiamente dicha, y para efectuar ésta, asf como el a-
brillantado, se han desarrollado las mejoras que constituyen
el objeto de la presente Patente de Introduccidn, y cuyes

principales caracteristicas se describirdn en parrafos sucesi-

Bsencialmente se caracterizan porque, partiendo de una
pleza continua de materia esponjosa y de otra pieza, también

continua, de naturaleza fibrosa, flexible y de dureza contro-

leble, aportadas en proceso continuo, son sdosadas una contra
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otra y presionadas entre s{ mediante un juego de rodillos, en
orden a efectuar su solidarizacibn, ya sea con material de a-
portacién ya sea sin aportacidn por interaceidn entre ambos
componentes, efectudndose, después de su soliderizacifn, el
troceado de la pieza compleja 6btenida, a fin de lograr por-

ciones del tamafio adecuado al uso requerido, — = = = = = = -

Con cardcter potestabivo se prevé que la pieza continua
de naturaleza fibrosa, que interviene como uno de los elemen-
tos bases en el proceso de febricacién, esté constituida por
una nepa obtenida a partir de wna agrupacién laminar de fi-
bras naturales, sintéticas o artificiales, con una aportacién
de materias resinosas del tipo gque comprende el poliuretano,
poliéster, epoxi, acrilicas, fenblicas, furdnicas, urea-for-
mol, melamina-formol, resorcina, estirénicas, resine éster y
policarbonatos, de manera que, seglin el grado de dureza desea
do, se provoca distinte profundidad de aplicacibn de éstas re
sinas, a cuyo efecto su aplicacidén se efectiia por procedimien
tos como aspersién superficial, pulverizacién, impregnecidn

y electroforesise = -~ = = = - = T R R R

Con cardcter potestativo se prevén dos veriantes para la
solidarizacidn de las dos piezas continuas, una blanda y otra
dura, que constituyen elementos bésicos del proceso de fabri-
cacifn; en wne de estes veriantes la solidarizacidn se efec-
tua mediante aportacidén de un adhesivo en las superficies a
solidarizar, previemente al proceso de prensado, a continua~
cién del cual se efectlia un proceso de secado mediante un ter

mogenerador. En la segunda variante tal solidarizacidn se e-
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fectha por termosoldadurs de ambos elementos, de manera que
previamente al proceso de prensado se efectlia el calentemien~
to superficial a fusidén de una de las superficles a entrar en

contacto, como minimoe = = = = = = = = = = = = = = =~ =~ - - =

Para facilitar la comprensidn de las ideas expuestas,
dando a conocér, asimismo, diversos detalies de orden cons-—
tructivo, seguidamente se describe una forma de realizacién
de la presente Patente haciendo_referencia al plano que acom-
paiia 2 esta memoria, el cual, dado su fin totalmente explica-
tivo, debe ser considerado como desprovisto de todo cardcter
limitativo respecto al alcance de la proteccibn legal que se

YeCabA, = = = = = = = = = = = e e e = — = - == = e =

Ia figura Umica representada es un esquema del proceso

de fabricacién dotado de las mejoras objeto de Patente, - - -

Con referencia a esta figura y a los nlmeros que sobre
ella indican lags diversas fases y elementos del proceso de fa

bricacidn, su descripcidn es como sigue: = = = = = = = - - -

Ios dos elementos bdsicos del proceso de fabricacién, la
pieza blanda y la dura, han sido representados por 1y 2, res
pectivamente. El grupo de rodillos pare aportacidén de adhesi-~
vo por 3, el grupo de rodillos de presién por 4, el grupo ca-

lefactor por 5 y, finalmente, la méquina de troceado por 6. =

La pieza blanda 1 se va extrayendo en proceso continuo

de una bobina 7, e,igualmente, la pieza dura de la bobina 8, -

El grupo de rodillos 3 estd montado sobre una cuba 9 en
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la que el nivel de adhesivo 1liquido 10 alcanza, eproximadamen-—

te, la mitad inferior de uno de los rodillos 3, = = = = = ~ =

El grupo calefactor 5 estéd constituido, en el ejemplo,

por dos placas calentadas por electricidad o por gas. = = - =

Como puede verse en dichas figuras, la pieza 2 estd guia-

da, ademds, por el rodillo 1l, = = = = = = = = = = = = = = = =

De acuerdo con la precedente descripeidén orgdnica, el pro
ceso de fabricacidn representado como ejemplo se desarrolla co

MO SIGUEE — = — = = = = = = = = = = & - e m . . -

Simulténeamente se extraen las piezas continuas 1y 2, de
las correspondientes bobinas 7 y 8, A continuacidn la pieza
blanda 1 sufre una aportacidén de adhesivo a su paso por el jue

go de rodillos 3¢ - ~ = = — = = = = = = = = = — — = -~ — - - -~

Al alcanzar smbas piezas 1 y 2 el Jjuego de rodillos de
prensado 4 son presionadas entre si,ya su salida comstituyen
va una banda dnica 12 que es calentada a su paso por las pla-
cas del calefactor 5 solidificédndose el adhesivo y completéndo-
se con ellorel proceso de fabricacién de una pieza compleja con
tinua 12, la cuel a su paso por la méquine troceadora 6 es frac
cionada en porciones 13, cuyas dimensiones corresponden ya a
lag de los articulos destinados a ser utilizados en funciones
de limpieza, quedando completada con ello la fabricacidn segin

el procedimiento del ejemplo. = = = = = = = = = & - m o - o oo

En la variante de solidarizacibn de las piezas 1 y 2 por

soldadura se subgtituird el juego de rodillos de aportacidn 3
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por un equipo de soldadura préximo a, 0 en substitucidn de,

los rodillos de presibn 4, - - - - - ~ - = - - - -

Haebiendo descrito suficientemente las caracteristicas,
venfajas y realizacién del procedimiento de fabricacibn dota-
do de las mejoras objeto de Patente, debe hacerse constar, en
restimen, que en los mismos podrén introducirse cuantas varian
tes de detalle la experiencia y la préctica puedan aconsejar
en cusnto a dimensiones, nfmero de elementos integrantes, ma-
teriales empleados en la construccidén de los mismos, forma de
acoplamiento mituo y demés circunstancias accesorias que no
afecten a su esencialidad, que es la gque se concreta en la
primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea considera-
da aislademente, ya sea considerada junto con otra o varias

de las restantes reivindicaciones, « = = = = = = = = = = - =
N TA

Se declaran de noveded y propiedad para Espafla y todos

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

l.— Mejoras en la fabricacién de disposiciones de lim-
pieza por frotamiento, caracterizadas porque, partiendo de u~
ne pieza continua de materia esponjosa y de otra pieza, tam-
bien continua, de naturaleza fibrosa, flexible y de dureza
controlada, ambas son aportadas en proceso continuo para su
acoplamiento mituo, adosandose una pieza contra otra y presip
néndolas entre si mediante wn grupo de cilindros, en orden a

efectuar su solidarizacidn, efectudndose, finalmente, el tro-
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ceado de la pieza compuesta obtenida medisnte una méquina cor-
tadora integrada en el proceso continuo, en orden a obtener por

ciones del tamafio individual requerido segim los usos previs-—

2.~ Mejoras en la fabricacidn de disposiciones de limpie-
za por frotamiento, segin la reivindicacién enterior, caracte-
rizadas porque le pieza continua de naturaleza fibrosa, que
constituye el elemento de aportacidn del proceso, estéd cons- -
titufda por una nape obtenida a partir de una agrupacidn la-
miner fibras natureles, sintéticas o artificiales, con una a-
portacidén de materias resinosas del tipo que comprende el po-
liuretano, polidster, epoxi, acrilicas, fenélicas, furdnicas,
urea-formol, melamina~formcl, resorcina, estirénicas, resina
éster y policarbonatos, de manera que, segun el grado de dure-
za deseado, se provoca una diferente profundidad de aplicaciﬁn
de las resinas, a cuyo efecto la aplicacién de las mismas se
efecta por procedimientos como aspersién superficial, pulve-

rizecidn, impregnacidén y electroforesise = — = = -~ = = = = = =~

3.~ Mejoras en la fabricacidén de disposiciones de limpie-
za por frotamiento, segln las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porque las dos piezas continuas, una de consisten
cia dura y otra de consistencia blanda, que constituyen elemen
tos bases del proceso de fabricacidén, se solidarizan entre sf
por aportacidn de un adhesivo en las superficies que dsben que
dar en contacto, previamente al proceso de prensado, 2 conti-

nuacidn del cual se efectlia un secado por medio de un termoge-
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4.~ Mejoras en la fabricacidn de disposiciones de limpie-
za por frotamiento, seglin las reivindicaciones primera y segun
da, caracterizadas porque las'dos piezas continuas, una de
consistencia dura y otra de consistencia blanda, que constitu-
yen elementos bases del proceso de fabricacidn, se soliderizan
entre si por soldadura, a cuyo efecto, inmediatemente anterior
al proceso de prensado, una de las superficies a solidarizar,

como minimo, es sometida a calentamiento superficial de fusién,

5.~ "MEJORAS EN LA FABRICACION DE DISPOSICIONES DE LINPIE-
7A POR FROTAMIENTOY, = = — = = = = = e e e e e =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen-
te memoria que consta de ocho hojas, foliadas ¥y mecenografia—~
das por una sola de sus caras, y de una limina de dibujos que

la ilustra.

o ¢ FEB. 1968

Tor Poder
Firmado: d. Garbonelf
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Par Podut
£.ooadot J. Carbonell
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